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有关本安装和操作手册的备注

本安装和操作手册 (EB) 为安全组装和操作提供指南。

本 EB 中备注和说明对处理 PFEIFFER 装置有约束力。本 EB 中
数字和图示仅为示例，因此，必须仅将其视为示例。

	Ö 为了确保安全且正确的使用，请在使用之前仔细阅读本 EB 
并将其存放好供以后参考。

	Ö 如有超出本 EB 范围的疑问，请联系 PFEIFFER Chemie-
Armaturenbau GmbH 的售后服务部门。

	Ö 本手册仅适用于蝶阀本身，有其他的相应手册适用于所安
装执行机构。

信号词定义

导致重伤或死亡的危险情况

可能导致重伤或死亡的情况

财产损坏和故障

其他信息

建议的操作

危险

警告

备注

信息

提示



EB 14t_ZH
2023 年 6 月版
可能会有技术变更

目录

目录
1	 安全说明和安全措施	 1-1

1.1	 有关可能的严重人身伤害的备注	 1-2

1.2	 有关可能的人身伤害的备注	 1-2

1.3	 有关可能的财产损坏的备注	 1-3

1.4	 装置上的警告说明	 1-4

2	 装置上的标志	 2-1

2.1	 控制和截止阀铭牌	 2-1

2.2	 执行机构铭牌	 2-1

2.3	 材料标志	 2-1

3	 设计和工作原理	 3-1

3.1	 变体	 3-2

3.2	 阀门上的其他选配组件	 3-2

3.3	 与控制相关的其他设备	 3-2

3.4	 技术参数	 3-3

4	 装运和现场运输	 4-1

4.1	 交货验收	 4-1

4.2	 拆封阀门	 4-1

4.3	 运输和提升阀门	 4-1

4.3.1	 运输阀门	 4-1

4.3.2	 提升阀门	 4-1

4.4	 储存阀门	 4-2

5	 安装	 5-1

5.1	 安装条件	 5-1

5.2	 准备组装	 5-1

5.3	 组装蝶阀	 5-2

5.3.1	 组装蝶阀和执行机构	 5-2

5.3.2	 在管道中安装阀门	 5-3

5.4	 检查已组装阀门	 5-3

5.4.1	 压力和泄漏测试	 5-4

5.4.2	 检查旋转运动	 5-4

5.4.3	 检查故障防护位置	 5-4

6	 启动	 6-1

7	 操作	 7-1

7.1	 在自动模式中作业	 7-1

7.2	 在手动模式中作业	 7-1

7.3	 通过手动挡进行作业	 7-1

8	 故障	 8-1

8.1	  检测和纠正错误	 8-1

8.2	 执行紧急措施	 8-1



EB 14t_ZH
2023 年 6 月版

可能会有技术变更

目录

9	 维修	 9-1

9.1	 定期测试	 9-1

9.2	 准备维护作业 	 9-2

9.3	 维护作业	 9-2

9.3.1	 附件的维护作业	 9-2

9.3.2	 执行机构维护作业	 9-2

9.3.3	 已安装蝶门的维护作业	 9-2

9.3.4	 已卸载蝶门的维护作业	 9-5

9.4	 在维护作业后组装和调试阀门	 9-5

9.5	 密封系统的设计	 9-5

10	 停用	 10-1

11	 卸下	 11-1

11.1	 从管道卸下已组装执行机构的蝶阀	 11-1

11.2	 拆卸执行机构	 11-1

12	 维修	 12-1

12.1	 将装置送交 PFEIFFER	 12-1

13	 处置	 13-1

14	 证书	 14-1

15	 附录	 15-1

15.1	 拧紧扭矩、润滑剂和工具	 15-1

15.1.1	 拧紧扭矩	 15-1

15.1.2	 润滑剂	 15-3

15.1.3	 工具	 15-3

15.2	 维修	 15-3

15.3	 备件	 15-3

15.3.1	 控制和截止阀 BR 14t - LTR 43 的备件	 15-4



1-1EB 14t_ZH
2023 年 6 月版
可能会有技术变更

安全说明和安全措施

1	 安全说明和安全措施

预期用途

BR 14t - LTR 43 类型控制和截止蝶阀与执行机构配套使用，用
于调节流体、气体或蒸汽介质的容积流量、压力和温度。

	− 该蝶阀及其驱动器设计用于精密定义的条件（例如，工作
压力、所用介质和温度）。

因此，操作员必须确保仅在所用条件符合订单中定义的设
计标准时才使用蝶阀。

如果操作员想要将蝶阀用于其他应用场合或环境，则其必
须先联系 PFEIFFER。

	− 对于因不符合预期用途而导致的损害以及由外部作用力或
外部影响而造成的损害，PFEIFFER 概不负责。

	− 使用限制、应用领域与可能的用途均可在铭牌技术参数中
找到。

合理预见的滥用

蝶阀不适用于以下应用领域：

	− 超出技术参数和按设计定义的限值的使用。

	− 超出蝶阀上安装的附件所定义限值的使用。

而且，以下活动将被视为非预期用途：

	− 使用第三方备件

	− 执行并未描述的维护和维修作业

操作人员的资质

在安装蝶阀时必须遵守公认技术规则，且只能由专业人员进行
调试、维修和修理。

	− 本安装和操作手册中的专业人员指凭借其职业教育、知识
和经验以及对相关标准的了解能够评估所分配任务并确定
潜在危险的人员。

	− 对于带有防爆型号的阀门，工作人员必须经过培训或经指
示或授权才能操作有爆炸风险的设备中的防爆装置。

个人防护设备

PFEIFFER 建议获取有关因所用介质而引起的危险的信息，例
如，使用 GESTIS 物质数据库。

根据所用介质和/或相应活动，可能需要以下防护设备及其他
设备：

	− 在使用高温、低温、侵蚀性和/或腐蚀性介质时，穿防护
服、戴防护手套且戴护目用具。

	− 在蝶阀附近作业时佩戴听力保护设备。

	− 工业安全头盔

	− 安全带，如果存在掉落危险（例如，高空作业时未受保
护）

	− 安全鞋，例如，防静电放电

	− 要求设备操作员提供额外的防护设备。

变更和其他改装

PFEIFFER 未授权对阀门作出变更、转换和其他改装。这些操
作的执行应由您自担风险，且可能导致安全风险，例如，可能
导致阀门不再符合其使用所需的前提条件。

防护装置

如果蝶阀在气动能量出现故障时切换至所定义的故障防护位
置，则具体情况取决于所使用的蝶阀，请参见相应的执行机构
文档。如将蝶阀与单作用执行机构配套使用，则在气动能量出
现故障时，蝶阀自动切换至某一故障防护位置，请参见第 3 
章。故障防护位置对应于有效方向，指示在铭牌上。

残余风险警告

为了防止人身伤害或财产损坏，操作员和操作人员均必须采用
合适措施预防因流动介质和工作压力以及信号压力和运动部件
而导致的危险。

	− 因此，操作员和操作人员均必须遵守所有危险信息、警告
信息以及本安装和操作手册中的信息。

	− 由于蝶阀使用领域中特定作业条件而引起的危险必须在各
次风险评估中进行确定，且通过操作员的相应指示得以避
免。

操作员的尽职调查义务

操作员有责任确保正确操作以及遵守安全法规。

	− 操作员有责任为操作人员提供本安装和操作手册以及适用
文档，且为其提供正确的操作说明。

	− 而且，操作员必须确保操作人员和第三方不遭受危险。

	− 操作员负责确保即不低于又不超过技术参数中定义的阀门
限值。

	− 启动和关闭流程为操作流程之一部分，因此，其不属于这
些安装和操作说明之一部分。PFEIFFER 无法就这些流程作
出声明，因为操作详情（例如，差压和温度）可能各不相
同且只有操作员才知道。

操作人员的尽职调查义务

操作人员必须熟悉本安装和操作手册和适用文档且遵守所指示
的危险信息、警告信息和其他信息。而且，操作人员必须熟悉
且遵守有关职业安全和事故预防的适用法规。

适用标准和指令

阀门符合以下欧洲指令的要求：

	− 2014/68/EU 压力设备指令

	− 2006/42/EC 机械指令

	− 2014/35/EU 低电压指令

	− 2014/30/EC 电磁兼容性

	− 2014/34/EU 预期用于潜在爆炸性环境中的设备和防护系
统

如果阀门附有 CE 标志，则符合性声明提供有关所用符合性评
估程序的信息，请参见第 14 章。

根据符合 EN ISO 80079-36 的着火危险评估，非电动执行机
构没有其自己的潜在着火源，因此，即使出现罕见的操作故
障，其也不受约于指令 2014/34/EU。

	Ö 有关与等电位联接系统的连接，请遵守 EN 60079-14, 
VDE 0165-1 第 6.4 条中的规定。
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	− NACE

针对基于 NACE MR0175/ISO15156 以及 NACE 
MR0103 
的材料使用或应用（含有 H2S 的环境中的材料），材料或
测试证书中标准的名称并未指明适用于蝶阀。

这还取决于操作和环境参数，一般而言，只有设备操作员
才能访问这些参数。因此，设备制造商/操作员必须始终检
查该等蝶阀的适用性。

	− SIL

蝶阀在 (SIL) 保护电路中的适用性必须记录在单独的协议
中。

标准（例如，VDI 2180、EN 61508、EN 61511）与适用 
SAMSON 集团手册（控制阀、柱塞式转阀、球阀和控制蝶
阀的功能安全性；WA 236）中描述了以下要求。

	− 氧气

BR 14t - LTR43 类型蝶阀适用于工作介质的氧气含量大于
或等于 35% (Vol.) 的应用场合。必须清除与介质接触的所
有部件的机油和油脂，且借助于特定保护性包装保护蝶阀
免受灰尘和环境影响。

所有维护和维修作业均必须在无机油和油脂的环境
（净室）中执行。

所用工具以及个人防护设备均必须符合清洁要求。

在重新安装之前，必须通过合适的措施确保所需的蝶阀清
洁度。

对于氧气使用型蝶阀，在订购备件时，必须明确指明其
为“氧气使用型”，且必须遵守相应的措施。

适用文档

以下与订单相关的一般文档也适用于本安装和操作手册：

	− 所安装执行机构的 EB（安装和操作手册）

	− 附件（定位器、电磁阀等）的 EB

	− 数据表 uTB 14t

	− 安全手册 uSH 14t

	− 手册 uWA 236

	− 订单相关铭牌的副本

	− 订单相关尺寸图（如已协定）

1.1	 有关可能的严重人身伤害的备注
以下列表仅指明通用信息。各章节均可能包含因语境而额外提
供或以略为不同的方式阐述的危险信息。

由于受压装置和组件引起的爆裂风险！
蝶阀和管道为压力设备，处理不当，可能会爆裂。突出的飞溅
组件、碎片和释放的受压介质可能导致人身伤害或甚至死亡。

	Ö 请遵循蝶阀和设备上的最大允许压力。
	Ö 从相关设备部件和蝶阀清空介质。

由于悬吊荷载跌落引起的危险！
	Ö 请勿站在悬吊荷载下方。
	Ö 保护运输路径。

由于不合适法兰密封件造成介质逸出而引起的危险
不合适法兰密封件造成的泄漏可能导致工作介质逸出。法兰泄
漏可能对工作人员造成致命人身伤害且破坏环境。

	Ö 使用合适的法兰密封件。
	Ö 向 PFEIFFER 索取特殊尺寸。

1.2	 有关可能的人身伤害的备注
以下列表仅指明通用警告信息。各章节均可能包含因语境额外
提供或以略为不同的方式阐述的警告信息。

由于高温或低温组件和管道引起的灼伤危险！
在操作期间蝶阀和管道可能变得温度极高或极低，与其接触可
能导致灼伤。

	Ö 让组件和管道冷却或预热。
	Ö 请穿防护服并戴防护手套。

由于高音量引起的听力受损和耳聋！
噪声发射取决于阀门型号、工厂设备以及所用介质。在操作期
间，可能产生与介质相关的噪声发射，具体取决于设备条件。
此外，在没有降噪元件的情况下，当气动执行机构或气动附件
突然排气时，可能出现短暂的高声压级。这两种情况均有损于
听力。

	Ö 在阀门附近作业时佩戴听力保护设备。

危险

危险

警告
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由于逸出废气引起的人身伤害危险！
在操作期间，在调节或打开和关闭蝶阀时，废气可能会逸
出，例如，从执行机构逸出。

	Ö 安装阀门时确保执行机构不在视线处进行排气。
	Ö 使用合适的消音器和插塞。
	Ö 在执行机构附近作业时佩戴护目用具。

由于在没有提升设备时不正确提升引起的人身伤害危险！
如果在没有提升设备时提升阀门，则可能出现人身伤害，特别
是在躯干部位，具体取决于阀门的重量。

	Ö 请遵守在安装场所适用的职业健康和安全法规。

超过提升量可能使提升设备倾翻且可能损坏起重设备！
	Ö 只能使用提升量至少符合阀门和包装的重量的获批提升设

备和起重设备（如适用）。

由于运动部件引起的夹伤危险！
接触到蝶阀包含的运动部件（例如，阀轴和楔形锁紧垫圈）可
能会导致夹伤。

	Ö 在操作期间，请勿触及蝶阀与执行机构之间的托架。
	Ö 在操作阀门之前，请中断并锁定气动能量和控制信号。
	Ö 谨防物体夹在托架中，以免阻碍阀轴的旋转。
	Ö 如是阀轴受阻，请联系 PFEIFFER。

由于预载弹簧引起的人身伤害危险！
配有预载执行机构弹簧的阀门承受机械张力。执行机构铭牌上
标志指明是否有弹簧复位以及故障防护位置。执行机构说明手
册中描述了铭牌上的标志。

	Ö 在操作执行机构之前请释放预载弹簧的压缩力，请参见相
应执行机构文档。

由于弹簧加载执行机构的运动部件引起的人身伤害危险
弹簧加载执行机构仅在安装于管道中且将不操作管道之外的阀
门时才能受压。如果气动能量突现出现故障且阀盘借助于弹簧
作用力自动移至故障防护位置，则可能存在致命人身伤害风
险。
如果装置的弹簧加载执行机构带有“出故障时打开”故障防护
位置，则必须将控制和截止阀安装在打开位置，例如，通过卸
下管道。
在此操作期间，不得损坏密封表面。

由于蝶阀中残留介质引起的人身伤害危险！
在操作蝶阀时，残留介质可能逸出并导致人身伤害（例如，烫
伤、化学灼伤），具体取决于介质属性。

	Ö 如有可能，从相关设备部件以及控制和截止阀清空介质。
	Ö 请穿防护服、戴防护手套并戴护目用具。

由于受压组件和逸出介质引起的人身伤害危险！
	Ö 请勿松开受压组件。

由于静电放电引起的人身伤害危险！
	Ö 如果蝶阀存在静电放电风险，则操作员必须确保在所提供

位置安装合适的接地接头，以避免静电放电。

警告

由于蝶阀上难以辨认的信息造成的不正确操作、使用或安装而
引起的人身伤害危险！
久而久之，阀门上的压印或印记可能会弄脏粘接材料和符号或
由于其他原因而使其变得难以辨认，从而导致未认识到危险且
无法遵循所需的操作消息。可能会出现人身伤害危险。

	Ö 使装置上的所有相关标志始终保持可辨认。
	Ö 必须立即更换受损、缺失或有故障的符号或粘接材料。

由于手动泵漏油引起的蝶阀功能削弱！
	Ö 遵守所协定且记载的执行机构/阀门对齐规定。

由于将蝶阀用作端部配件引起的危险！
在正常操作期间，尤其在使用气态、高温和/或危险的介质
时，喷溅的介质可能导致危险。

	Ö 必须在自由连接件上组装盲法兰，或必须保护蝶阀免受未
授权驱动。

	Ö 在打开受压管线中用作端部配件的蝶阀时，必须极度小
心，确保逸出介质不会导致任何损害。

1.3	 有关可能的财产损坏的备注

由于管道中污染（例如，固体颗粒）引起的蝶阀受损！
设备操作员负责清洁设备中管道。

	Ö 在调试之前冲洗管道。

由于不合适介质属性引起的蝶阀损坏！
蝶阀设计用于具备某些属性的介质。

	Ö 只能使用符合设计标准的介质。

由于拧紧扭矩过高或过低引起的蝶阀受损和泄漏！
必须用特定扭矩拧紧蝶阀组件。组件拧得过紧可能会遭受更多
磨损。组件拧得不够紧又可能导致泄漏。

	Ö 遵守所指定的拧紧扭矩，请参见第 15.1.1 章“拧紧扭矩”

由于不合适的工具引起的蝶阀受损！
不合适的工具可能会损坏阀门。

	Ö 需要合适的市售工具才能操作蝶阀，请参见第 15.1.3 章“
工具”。

由于不合适的润滑剂引起的蝶阀受损！
只有使用某种润滑剂才能确保蝶阀的功能。不合适的润滑剂可
能会腐蚀和损坏表面。

	Ö 蝶阀材料需要合适的润滑剂，请参见第 15.1.2 章“润滑
剂”。

由于不合适的润滑剂和受污染工具和组件引起的介质污染！
	Ö 如果需要，例如，对于氧气应用场合，请保持蝶阀和所用

工具无溶剂和润滑脂。
	Ö 仅使用合适的润滑剂，请参见第 15.1.2 章“润滑剂”。

警告

备注

备注
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1.4	 装置上的警告说明

运动部件警告。

图 1-1：	 警告信息示例

图 1-2：	 阀门上的位置

只要已将气源连接至执行机构，当阀轴进入托架时，其旋转 
（尤其是在快速旋转运动期间）会引起夹伤危险。



2-1EB 14t_ZH
2023 年 6 月版
可能会有技术变更

装置上的标志

2	 装置上的标志

2.1	 控制和截止阀铭牌
蝶阀所标示的金属铭牌扣紧至蝶阀或（如有必要）扣紧在蝶阀
的另一合适位置（例如，延长件、阀桥）。

当铭牌上标示的 CE 符号带有公告机构 ID 编号时，即确认符
合压力设备指令。

铭牌提供以下信息：

图 2-1：	 样本铭牌

表 2-1：  铭牌上位置的含义

位置 标示位置的含义

1 蝶阀类型

2 标称尺寸（DN 或 NPS）

3 标称压力水平（PN 或 CL）

4 订单编号

5 允许的压力 (PS)

6 允许的最高温度 (TSmax.)

7 截流饰件上允许的最大差压（P 截流饰件）

8 允许的最低温度 (TSmin)

9 制造年月（日期）

10 备注

11 测试点编号，如有（标签编号）

当前铭牌已附加至每份订单的最终文档。

首选压力作用方向通过蝶阀阀体中集成的方向箭头得以标示或
作为金属标签固定在阀体的合适位置。可提供有关其他金属标
签的详细信息。

2.2	 执行机构铭牌
请参见相应的执行机构文档。

2.3	 材料标志
阀体和楔形锁紧垫圈的材料标志浇注或冲压在相应组件上。
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3	 设计和工作原理

图 3-1：	 剖面图 BR 14t -- LTR 43

表 3-1：  部件清单

位置 名称 位置 名称

1 阀体 17 托架

2 阀盘 18 联轴器

3 密封环 39 填料

4 阀座 A1 中控台执行机构

6 阀轴 A2 弹簧缸执行机构

7 护盖 A3 气缸执行机构

8 填料盖

BR 14t - LTR 43 为三偏心控制和截止蝶阀。其最好是与“齿
轮齿条”或“拨叉”型的气动执行机构组合使用，也可与电动
或液压执行机构以及手动挡组合使用。

所设计的蝶阀有不同的系列，几乎可用于液体控制和截流的所
有应用场合和规格。

各系列的密封系统结构有所不同。下图提供示例以解释阀门的
功能。对于特殊设计或在与不同的辅助能量组合时，功能可能
略有不同。

蝶阀阀体 (1) 包含已安装的可更换阀座 (4) 或该阀座集成固定
在阀体 (1a) 中。通过阀轴 (6) 将紧扣至阀盘 (2) 的相应密封环 
(3) 连接至执行机构。执行机构本身借助于托架 (17) 固定至阀
体。

通过调整作用于传动活塞 (A3) 的信号压力可改变楔形锁紧垫
圈相对于阀座的位置，从而改变流速。当气动能量出现故障
时，气动执行机构上安装的弹簧 (A2) 将楔形锁定垫圈与密封
环一起移入相应的故障防护位置。阀体与阀轴之间的密封通过
填料箱 (8) 按压的填料环 (39) 得以保证。

在依据首选压力方向 (FTC) 操作安装在管道系统中的蝶阀时，
蝶阀达到其最大紧密度。阀体一侧的箭头指明了首选压力方
向。
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故障防护位置

如果蝶阀在气动能量出现故障时切换至所定义的故障防护位
置，则具体情况取决于所使用的蝶阀，请参见相应的执行机构
文档。

通过填料箱正上方的两个红点指明楔形锁定垫圈的位置。当蝶
阀关闭时，假想连接轴就是与流向呈合适角度的红色标志。当
执行机构轴顺时针旋转时，蝶阀关闭（顺时针旋转至关闭）。

图 3-2：	 位置指示器

弹簧关闭的阀门 (FS)

在信号压力减小或在气动能量出现故障时，弹簧顺时针移动执
行机构轴并关闭蝶阀。

当信号压力增大时蝶阀打开，抗抵弹簧的作用力。

弹簧打开的阀门 (FÖ)

在信号压力减小或在气动能量出现故障时，弹簧逆时针移动执
行机构轴并打开蝶阀。

当信号压力增大时蝶阀关闭，抗抵弹簧的作用力。

3.1	 变体
对于极高或极低温度，可为蝶阀提供阀体延长件，例如，用冷
箱盖隔热。

经请求，可提供各种变体和特殊设计，比如，加热套阀体、密
封气体接头、外部轴承点、氧气型、TA-Luft 密封件等。

3.2	 阀门上的其他选配组件

阀体延伸件

对于低于 -60°C (-76°F) 或高于 350°C (662°F) 的操作或设计
温度，阀门配有标准阀体延伸件（隔热部件），请参见第 5.2 
章“准备组装”。

防抓紧

在需要高度安全性的使用条件下（例如，如果未受培训的专业
人员可自由触及阀门），则必须提供防抓紧装置，以排除由于
运动部件（执行机构轴）引起的夹伤风险。是否使用防抓紧装
置由设备操作员负责确定，取决于各设备及其相应条件的潜在
风险。

降噪

可使用带分流器的饰件减少噪声发射。

执行机构上用于控制配件的固定组装板。

为了实现最佳触及性和维护，可将执行机构配件装配在中心板
上作为操作员操作位置，具体取决于应用场合。

防风雨设备

为了防止阀门功能遭受由于异物（例如，沙粒）进入填料箱与
阀轴之间引起的点蚀风险，经客户请求，可将额外的盖板连接
至托架上。

为了防止执行机构配件（例如，电磁阀、定位器）遭受日晒雨
淋或其他环境影响，经客户请求，可连接额外的防护装置。

耐火绝缘

经客户请求，可借助于单独定制的消防设备增加阀门对安装环
境的耐火性。

由于加热组件引起的灼伤危险！
在操作期间其他选配组件可能变得很烫，与其接触可能导致灼
伤。

	Ö 让组件和管道冷却下来。
	Ö 请穿防护服并戴防护手套。

3.3	 与控制相关的其他设备
对于旋转阀之类的阀门，可提供以下配件，例如，单独或配套
提供：

	− 定位器

	− 限位开关

	− 电磁阀

	− 过滤器 - 减压站

	− 套式加热器

经请求，可根据规格提供其他额外设备。

警告
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3.4	 技术参数
蝶阀和执行机构铭牌提供有关蝶阀型号的信息，请参见第 2.1 
章和执行机构文档。

符合性

LTR 43 类型的蝶阀符合基本国际标准，尤其是符合 CE 和 
EAC 标准。

温度范围

根据具体型号，蝶阀经设计用于温度范围 –60 至 +400°C。可
使用适配材料以及绝缘材料和阀体延伸件扩展温度范围。

泄漏等级

经协定可根据客户规格提供以下泄漏等级：

	− DIN EN 12266 第 1 部分 - 测试金属阀/ISO 5208（泄漏
等级 A – G）

	− ANSI FCI 70-2 控制阀座泄漏/DIN EN 60534-4（泄漏等
级 I-VI）

	− 经协议的其他等级

噪声发射

PFEIFFER  无法就噪声发射作出一般声明。噪声发射取决于蝶
阀型号、工厂设备以及所用介质。

尺寸和重量

尺寸和重量可在技术参数表 uTB 14t 或与订单相关的阀门尺
寸表上找到。
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4	 装运和现场运输
只能由具备相应资质的专业人员执行本章中描述的作业。

4.1	 交货验收
在收货时执行以下步骤：

1.	 检查供货范围。将蝶阀铭牌上数据与送货单中数据进行对
比。有关铭牌的详情，请参见第 2 章“装置上的标志”。

2.	 检查货物是否有运输损坏。将运输损坏报告给 PFEIFFER 
办事处和运输公司，请参见送货单。

3.	 根据要运输和提升的阀门的重量和尺寸，选择合适的提升
设备和荷载处理装置，请参见运输单证和第 3.4 章“技术
参数”。

4.2	 拆封阀门
遵守以下程序：

	Ö 等到要将阀门提起并装入管道中之前，才拆封阀门。

	Ö 检查阀门是否受损。

	Ö 使用合适的运输设备进行现场运输。

	Ö 仅在快要安装进管道之前，才卸下蝶阀入口和出口处的保
护帽。保护帽可防止异物进入，从而保护蝶阀遭受损坏。

	Ö 依据当地法规处理包装。

4.3	 运输和提升阀门

由于悬吊荷载跌落引起的危险！
	Ö 请勿站在悬吊荷载下方。
	Ö 保护运输路径

超过提升量可能使提升设备倾翻且可能损坏起重设备！
	Ö 只能使用提升量至少符合阀门和包装的重量的获批提升设

备和起重设备（如适用）。

由于阀门倾斜引起的人身伤害危险！
	Ö 谨防阀门重心失衡。
	Ö 防止阀门倾斜和扭曲。

由于在没有提升设备时不正确提升引起的人身伤害危险！
如果在没有提升设备时提升阀门，则可能出现人身伤害，特别
是在躯干部位，具体取决于阀门的重量。

	Ö 请遵守在安装场所适用的职业健康和安全法规。

危险

警告

警告

由于不当扣紧吊索引起的阀门受损！
执行机构上的焊接吊耳/吊环螺栓仅用于执行机构组装和拆卸
以及提升没有蝶阀的执行机构。这些紧固点不用于提升整个阀
门。

	Ö 在提升阀门时，请确保整个负载由扣紧至蝶阀阀体的吊索
承载。

	Ö 请勿将承重吊索扣紧至执行机构、手轮或其他组件。
	Ö 遵守提升条件，请参见第 4.3.2 章。
	Ö 请勿将空气控制管线、配件或带有安全功能的其他组件用

于悬吊，否则会将其损坏。

4.3.1	 运输阀门
必须遵守包装（例如，木箱）上的运输注意事项。可使用起重
机或叉车之类的提升设备运输阀门。

	Ö 遵守运输条件。

运输条件

	Ö 保护阀门免受外部影响，比如，撞击。

	Ö 请勿损坏防腐物（油漆和表面涂层）。立即报告任何损
坏，在咨询后予以补救。

	Ö 保护管道和任何附件免受损坏。

	Ö 保护阀门免受湿气和灰尘侵袭。

	Ö 当阀门为标准型时，允许的运输温度为 –20 至 +65°C。

4.3.2	 提升阀门
在将阀门安装在管道中时，应使用起重机或叉车之类合适提升
设备。使用经过测试的合适吊索和扣件确保表面和接触表面未
受损，且确保阀门（例如，执行机构配件、管道、密封元
件）不会出现其他损坏。

提升条件

	Ö 使用带有安全夹的挂钩作为悬吊元件（请参见图 4-1），以
防吊索在提升和运输期间滑离挂钩。

	Ö 防止吊索位移和滑落。

	Ö 扣紧吊索时确保在管道中安装完毕可再次将其卸下。

	Ö 避免摇摆和倾斜阀门。注意重心！

	Ö 如果作业中断，请勿长时间让提升设备吊在空中。

由于不正确提升和运输引起的危险！
示意图中所示的吊索提升点仅作为大多数阀门变体的示例。然
而，现场的蝶阀提升和运输条件可能发生变化。

	Ö 操作员应确保安全提升和运输蝶阀。

备注

警告
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图 4-1：	 蝶阀样本提升点

图 4-2：	 阀门样本提升点

型号：水平对齐

1.	 使用经过测试的合适吊索和扣件借助于提升设备提起阀
门。

2.	 小心提起阀门。检查起重设备是否牢固。

3.	 匀速将阀门移至安装场所。

4.	 将阀门安装在管道中，请参见第 5 章“安装”。

5.	 在安装成功后，卸下吊索。

经请求，PFEIFFER 可提供全面的运输和提升说明。请联系 
PFEIFFER。

信息

4.4	 储存阀门

由于不当储存引起的阀门受损！
	Ö 遵守储存条件。
	Ö 避免长时间储存。
	Ö 如果违背储存条件且需要长期储存，请联系 PFEIFFER。

PFEIFFER 建议在较长储存期间定期检查阀门和储存条件。

储存条件

	Ö 在清洁干燥的环境中，用其原始包装将阀门置于遮盖位
置，保护其免受撞击之类外部影响。

	Ö 确保阀门的储存位置可防止滑倒或倾翻。

	Ö 请勿损坏防腐物（油漆和表面涂层）。对任何损坏立即作出
补救。

	Ö 保护阀门免受湿气和灰尘侵袭，将其储存在 <75 % 的相对
湿度中。防止潮湿房间出现冷凝。使用干燥剂或加热器。

	Ö 确保周围区域无酸类物质或其他腐蚀和侵蚀性介质。

	Ö 阀门的允许储存温度为 –20 至 +65°C。

	Ö 不得将任何组件放在阀门上。

弹性体特殊储存条件

弹性体示例：执行机构密封件

	Ö 为了使弹性体保持不变形和破裂，请勿悬挂或弯曲弹性
体。

	Ö PFEIFFER 建议的弹性体储存温度为 15 °C。

	Ö 请将弹性体与润滑剂、化学品、溶液和燃料分开储存。

备注

信息
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5	 安装
只能由具备相应资质的专业人员执行本章中描述的作业。

请遵守第 4.3 章中有关运输至安装场所的规定。

5.1	 安装条件

操作员的操作位置

阀门的操作位置如下：从操作人员角度来看，从前面可看到阀
门的所有操作元件。

设备操作员必须确保操作人员在安全安装蝶阀之后可执行所有
作业且可轻松地从操作员操作位置触及蝶阀。

管道布线

Q  流量
a  入口长度
b  出口长度

图 5-1：	入口和出口长度

表 5-1：  入口和出口长度

介质状态 蝶阀状况 安装长
度 a

出口长
度 b

气态
Ma ≤ 0.3 2 4

0.3 ≤ Ma ≤ 0.7 2 10

蒸汽

Ma ≤ 0.3 1) 2 4

0.3 ≤ Ma ≤ 0.7 1) 2 10

湿蒸汽
（冷凝百分比 >5%） 2 20

流体

无气蚀/ w < 10 m/s 2 4

声空化/ w ≤ 3 m/s 2 4

声空化/ 3 < w < 5 m/s 2 10

临界气蚀/ w ≤ 3 m/s 2 10

临界气蚀/ 3 < w < 5 m/s 2 20

闪烁 - 2 20

多相位 - 10 20

1) 无湿蒸汽

入口和出口长度取决于各种变体和工艺状况，按建议提供，请
参见表 5-1。

如果所建议的长度明显不达标，请联系 PFEIFFER。

现场适用准则也适用于管道中的蝶阀安装。

在安装蝶阀时应确保振动小且无机械应力，必要时使用支撑
物。请遵循本章中的“安装方位”和“支撑和安装”小节中的
规定。

在安装阀门时应确保有足够空间用于更换执行机构和蝶阀以及
执行维护和维修作业。

安装位置

蝶阀 BR 14t - LTR 43 的设计可确保水平或垂直定位执行机构/
蝶阀，从而使标准型垂直安装。必须遵守已协定且记载的安装
位置。如果必须调整安装位置，请联系 PFEIFFER。

在安装位置不正确时由于手动泵漏油引起的阀门功能削弱！
	Ö 遵守已协定且记载的执行机构和阀门对齐规定。

支撑和安装

设备制造商负责为所安装阀门和管道选择并实施合适的支撑或
安装。

附件

在连接附件时，请确保可轻松且安全地从操作员操作位置操作
附件。

排气 

已将排气孔拧入气动和电动气动装置的排气接口，确保向外排
放所产生的废气（防止装置过压）。而且，排气孔也可进气
（防止装置欠压）。

	Ö 排气方位必须确保不危及操作人员。操作员必须评估由于
噪声引起的危险并使用合适措施加以防范。

5.2	 准备组装

由于不合适法兰密封件造成介质逸出而引起的危险！
不合适法兰密封件造成的泄漏可能导致工作介质逸出。法兰泄
漏可能对工作人员造成致命人身伤害且破坏环境。

	Ö 蝶阀 BR 14t - LTR43 有特殊尺寸，如适用。如果需要特殊
尺寸，则在订单确认书或尺寸表上指明。

	Ö 可从 PFEIFFER 索取特殊尺寸。

由于弹簧加载执行机构的运动部件引起的人身伤害危险！
弹簧加载执行机构仅在安装于管道中且将不操作管道之外的蝶
阀时才能受压。如果气动能量突现出现故障且阀盘借助于弹簧
作用力自动移至故障防护位置，则可能存在致命人身伤害风
险。

	Ö 安装带有弹簧加载执行机构的蝶阀时，让“出故障时打
开”故障防护位置处于打开位置。必要时卸下管道。

	Ö 请勿损害密封表面。

警告

危险
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不得危及员工或第三方。
也必须遵守目的地国家的任何适用法律法规。

其他密封件。
有关其他密封件，比如，螺旋或槽形衬垫，则标准尺寸可能不
适用。

	Ö 请联系 PFEIFFER 了解合适的特殊尺寸。
	Ö 经请求，PFEIFFER 可供应这些密封件。

由于不正确隔热引起的蝶阀受损！
用介质温度低于 -60°C 或高于 350°C 的阀体延伸件将蝶阀进
行隔热，但不超过允许的最大高度。

	Ö 对于高温应用场合，请仅对隔热部件的最低三分之一部分
进行隔热。

	Ö 对于低温应用场合，请仅对整个长度的最低三分之二部分
进行隔热。

	Ö 对于冷箱应用场合，请对冷箱盖进行隔热，但不超过下
缘。如在不允许的高度水平对隔热部件进行隔热，则其功
能可能会丧失！

设备操作员负责清洁设备中管道。

在组装之前确保符合以下条件：

	− 阀门清洁。

	− 阀门与所有附件（包括管道）均未受损。

	− 铭牌上数据（类型、标称尺寸、材料、标称压力和温度范
围）与设备条件和使用条件相匹配。有关铭牌的详情，请
参见第 2 章“装置上的标志”。

	− 在组装阀门之前妥当安装或准备其他选配组件，请参见第 
3.2 章“阀门上其他选配组件”。

	− 有充足的可用安装空间。

	− 管道接头必须对齐，为平行平面、完全齐平且无张力。

	− 避免接触危险介质的措施已找到。

	− 所有焊接要求均已符合。

执行以下组装准备步骤：

	− 准备好组装所需材料和工具。

	− 如果蝶阀和执行机构已组装在一起，请检查螺纹接头的拧
紧扭矩是否正确，请参见第 15.1.1 章“拧紧扭矩”。在运
输期间组件可能会松脱。

5.3	 组装蝶阀
以下所列任务是在组装蝶阀以及在调试蝶阀之前所需执行的。

在组装之前确保已做好所有必需准备，请参见第 5.2 章。

备注

信息

5.3.1	 组装蝶阀和执行机构
所交付的 PFEIFFER 阀门处于正常工作状态。在个别情况
下，执行机构和蝶阀分开交付且必须组装在一起。

以下所列任务是组装阀门以及在调试阀门之前所需执行的。

由于翻新执行机构单元引起的危险和损坏！
后续装配执行机构单元可能对用户构成危险并导致损坏管道系
统。

	Ö “打开”和“关闭”终点挡板的扭矩、旋转方向、驱动角
度和调整必须与蝶阀相适配。

由于使用电动执行机构引起的危险和损坏！
	Ö 必须确保通过限位开关信号关闭处于“关闭”和“打开”

位置的阀门。
	Ö 如果由于扭矩开关信号而在中间位置出现中断，则也应将

该信号用于错误消息。必须尽快补救故障，请参见第 8 
章“故障”。

	Ö 有关进一步说明，请参见电动执行机构文档。

由于预载弹簧引起的人身伤害危险！
配有预载执行机构弹簧的蝶阀承受机械张力。执行机构铭牌上
标志指明是否有弹簧复位以及故障防护位置。执行机构说明手
册中描述了铭牌上的标志。

	Ö 在操作执行机构之前请释放预载弹簧的压缩力，请参见相
应执行机构文档。

由于执行机构单元上外部负载较高引起的危险和损坏！
执行机构并非“梯子”。

	Ö 不得向执行机构施加负载，否则，可能损坏或损毁蝶阀。

由于执行机构单元笨重引起的危险和损坏！
比蝶阀更重的执行机构可能对用户构成危险并导致损坏管道系
统。

	Ö 如果由于这些执行机构的尺寸和/或安装情况对蝶阀产生弯
曲应力，则必须支撑这些执行机构。

由于不正确安装终点挡板引起的损坏。
必须调整执行机构终点挡板以使阀座不会超限，请参见相应的
执行机构文档。

由于不正确执行机构组装引起的蝶阀受损！
必须始终以顺时针方向关闭三偏心蝶阀！

	Ö 在组装执行机构时请请注意旋转方向

由于不正确终点挡板设置引起的蝶阀受损！
传动装置已调整为订单中指定的操作数据。
只有经过咨询得以批准后，才允许对 PFEIFFER 预设的“打
开”和“关闭”终点挡板作出任何更改。

危险

警告

备注
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5.3.2	 在管道中安装阀门

由于支撑或安装不充分引起的提前磨损和泄漏！
	Ö 在合适支撑点使用充分的支撑件或支座。

	Ö 用合适提升设备紧固阀门，注意阀门的重心，请参见第 
4.3.2 章“提升阀门”。有关重心数据可从 PFEIFFER 索取。

摇摆和/或倾斜危险
在使用手动辅助驱动装置时，请遵守相应文档中规定将阀门引
入关闭位置。

	Ö 在安装之前，卸下蝶阀上的保护元件。

	Ö 检查关闭位置。确保楔形锁定垫圈的任何部分均不突出平
行平面的密封表面。

	Ö 如有降噪型号的楔形锁定垫圈突出密封表面，必须遵守与
订单相关的尺寸表。

为了确保无碰撞的安装，必须采取合适措施。

	Ö 使用合适的提升设备在安装场所提起阀门，请参见第 4.3.2 
章。在执行此操作时请注意蝶阀的流向。在阀体一侧其用
方向箭头标示。

	Ö 在安装支撑件或支座之后（如果需要），将蝶阀无张力地安
装在管道中。必须确保使用合适的法兰密封件，请参见第 
5.2 章。使用螺栓（无螺钉）和螺母将带有盲螺纹的法兰组
装在阀体上。必须将螺栓拧入螺纹底座。

由于静电放电引起的人身伤害危险！
	Ö 如果蝶阀存在静电放电风险，则操作员必须确保在所提供

位置安装合适的接地接头，以避免静电放电。

图 5-2：	接地螺纹位置

备注

备注

警告

5.4	 检查已组装阀门

由于受压装置和组件引起的爆裂风险！
蝶阀和管道为压力设备，处理不当，可能会爆裂。突出的飞溅
组件、碎片和释放的受压介质可能导致人身伤害或甚至死亡。
在操作阀门之前：

	Ö 为相关设备部件和蝶阀减压，包括执行机构。同时，排放
残留能量。

	Ö 从相关设备部件和蝶阀清空介质。

由于逸出废气引起的人身伤害危险！
在操作期间，在调节或打开和关闭蝶阀时，废气可能会逸
出，例如，从执行机构逸出。

	Ö 在执行机构附近作业时请佩戴护目用具。

由于高音量引起的听力受损和耳聋！
在操作期间，可能产生与介质相关的噪声发射，具体取决于设
备条件。此外，在没有降噪元件的情况下，当气动执行机构或
气动附件突然排气时，可能出现短暂的高声压级。这两种情况
均有损于听力。

	Ö 在阀门附近作业时佩戴听力保护设备。

由于受压组件和逸出介质引起的人身伤害危险！
	Ö 请勿松开受压组件。

由于运动部件引起的夹伤危险！
接触到阀门包含的运动部件（例如，阀轴和楔形锁紧垫圈）可
能会导致夹伤。

	Ö 在操作期间，请勿触及蝶阀与执行机构之间的托架。
	Ö 在操作阀门之前，请中断并锁定气动能量和控制信号。
	Ö 谨防物体夹在托架中，以免阻碍阀轴的旋转。
	Ö 如是阀轴受阻，请联系 PFEIFFER。

由于预载弹簧引起的人身伤害危险！
配有预载执行机构弹簧的蝶阀承受机械张力。执行机构铭牌上
标志指明是否有弹簧复位以及故障防护位置。执行机构说明手
册中描述了铭牌上的标志。

	Ö 在操作执行机构之前，请释放弹簧作用力，请参见相应执
行机构文档。

如果执行机构与蝶阀分开交付，或如果必须拆卸执行机构，则
只有经过 PFEIFFER 培训的人员才能执行执行机构组装。

在调试或重新调试之前，执行以下测试以测试阀门的功能：

危险

警告

警告

备注
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5.4.1	 压力和泄漏测试

必须避免由于骤然升压和因而发生的高流速引起的蝶阀受损！
	Ö 遵守铭牌上的数据。

由于拧紧扭矩过高或过低引起的蝶阀受损！
必须用特定扭矩拧紧蝶阀组件，请参见第 15.1.1 章“拧紧扭
矩”。
组件拧得过紧可能会遭受更多磨损。组件拧得不够紧又可能导
致泄漏。

	Ö 遵守所指定的拧紧扭矩。

设备操作员负责执行泄漏测试并选择测试程序。泄漏测试必须
符合在安装场所适用的国家和国际标准和法规！

在从外部执行的压力测试和泄漏测试期间，必须将蝶阀阀盘引
入打开位置。

经请求，售后服务部门可支持您针对您的设备规划和实施特定
泄漏测试。请联系 PFEIFFER。

必须检查填料、阀盖、法兰和选配阀体延伸件的紧密度。

如果出现不允许的泄漏，请执行以下步骤：

拧紧填料 (8)

	Ö 使用指定扭矩交替匀力拧紧填料箱螺母 (56)，请参见第 
15.1.1 章“拧紧扭矩”。避免倾斜

图 5-3：	正确拧紧填料

	Ö 如有可能，多次完全打开和关闭阀门。

	Ö 重复步骤 1 和 2，直至实现所需的紧密度。

备注

提示

由于填料箱拧紧过紧造成的摩擦力增加而引起的蝶阀功能削
弱！

	Ö 在拧紧填料箱后，确保执行机构轴能够畅通移动。
	Ö 如果可调填料未正确密封，请联系 PFEIFFER。

拧紧阀盖 (7)

	Ö 用指定拧紧扭矩拧紧阀盖螺钉 (53)，请参见第 15.1.1 章“
拧紧扭矩”。

	Ö 如果不够紧密，请联系 PFEIFFER。

拧紧法兰

	Ö 用指定扭矩拧紧法兰螺钉。

	Ö 如果密封不充分，则必须检查法兰和法兰密封件是否受
损，必要时予以更换。

选配阀体延伸件 (15)（隔热部件）

	Ö 用指定拧紧扭矩拧紧螺母 (63)，请参见第 15.1.1 章“拧紧
扭矩”。

	Ö 如果不够紧密，请联系 PFEIFFER。

5.4.2	 检查旋转运动
执行机构轴的旋转运动必须平稳（畅通）。

5.4.3	 检查故障防护位置
必须检查阀门是否移至执行机构铭牌上指明的故障防护位
置，请参见第 3 章“设计和工作原理”。

备注
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6	 启动
只能由具备相应资质的专业人员执行本章中描述的作业。

由于高温或低温组件和管道引起的灼伤危险！
在操作期间阀门和管道可能变得温度极高或极低，与其接触可
能导致灼伤。

	Ö 让组件和管道冷却或预热。
	Ö 请穿防护服并戴防护手套。

由于受压组件和逸出介质引起的人身伤害危险！
	Ö 不得松开受压组件。

由于高音量引起的听力受损和耳聋！
在操作期间，可能产生与介质相关的噪声发射，具体取决于设
备条件。此外，在没有降噪元件的情况下，当气动执行机构或
气动附件突然排气时，可能出现短暂的高声压级。这两种情况
均有损于听力。

	Ö 在阀门附近作业时佩戴听力保护设备。

由于运动部件引起的夹伤危险
接触到阀门包含的运动部件（例如，阀轴和楔形锁紧垫圈）可
能会导致夹伤。

	Ö 在操作期间，请勿触及蝶阀与执行机构之间的托架。
	Ö 在操作阀门之前，请中断并锁定气动能量和控制信号。
	Ö 谨防物体夹在托架中，以免阻碍阀轴的旋转。
	Ö 如是阀轴受阻，请联系 PFEIFFER。

由于逸出废气引起的人身伤害危险！
在操作期间，在调节或打开和关闭蝶阀时，废气可能会逸
出，例如，从执行机构逸出。

	Ö 在执行机构附近作业时佩戴护目用具。

调试/重新调试

只有在操作员已确保

	Ö 阀门已经过检查可确保其状况良好可供安装和安全运行
后，才能调试阀门，请参见第 5 章“安装”。

	Ö 与介质相接触的部件适用于预期用途，请参见第 1 章“安
全说明和安全措施”。

	Ö 执行机构和配件（如已安装）依据制造商的说明连接在一
起，阀门根据控制命令运行正常。

	Ö 对于电动组件，IP 和 Ex 标志/数据是正确的。

	Ö 未由于工作条件 (P < PS，TS min. < T < TSmax.) 而超出
铭牌上指示的限值，比如，阀门的最大允许压力 PS、最
小/最大温度 TS，请参见第 2 章“装置上的标志”。

而且，根据 EN 12516-1、EN 1092-1 和 ASME 
B16.34，必须遵守压力-温度分配。

必须由受过指导的专业人员操作阀门。而且，操作员必须确保
不危及员工和第三方。在操作阀门时，必须遵守目的地国家的
全国性适用法规。

只有经过制造商的合格专业人员的批准，才能视具体情况对执
行机构（例如，终点挡板）和配件（例如，过滤器调节器、增
压器、控制器等）的出厂设置作出更改。

警告

在启动和关闭系统时必须确保升温/降温或骤然升压不会导致
不允许的电压升高。

在启动操作期间，必须持续观察和检查阀门是否可能泄漏。

在正常操作期间，只有所有阀门组件运行正常且未停用或其预
效效果未发生改变，才能操作阀门。

在持续节流位置（无打开角度）中操作阀门可能会加快密封元
件（座环/密封环）的磨损且可能导致需要更为频繁的维护。
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7	 操作
一旦圆满地完成调试/重新调试作业（请参见第 6 章“启
动”），阀门就已就绪可供操作。

由于阀门不平稳运行引起的危险！
未能遵守这些警告可能对工作人员构成极大危险或导致损坏管
道系统。

	Ö 请勿突然打开和关闭蝶阀，以防管道系统中出现压力波动
和/或温度骤变。

由于高温或低温组件和管道引起的灼伤危险！
在操作期间蝶阀和管道可能变得温度极高或极低，与其接触可
能导致灼伤。

	Ö 让组件和管道冷却或预热。
	Ö 请穿防护服并戴防护手套。

由于受压组件和逸出介质引起的人身伤害危险！
	Ö 不得松开受压组件。

由于高音量引起的听力受损和耳聋！
在操作期间，可能产生与介质相关的噪声发射，具体取决于设
备条件。此外，在没有降噪元件的情况下，当气动执行机构或
气动附件突然排气时，可能出现短暂的高声压级。这两种情况
均有损于听力。

	Ö 在执行机构附近作业时佩戴听力保护设备。

由于运动部件引起的夹伤危险
接触到阀门包含的运动部件（例如，阀轴和楔形锁紧垫圈）可
能会导致夹伤。

	Ö 在操作期间，请勿触及蝶阀与执行机构之间的托架。
	Ö 在操作阀门之前，请中断并锁定气动能量和控制信号。
	Ö 谨防物体夹在托架中，以免阻碍阀轴的旋转。
	Ö 如是阀轴受阻，请联系 PFEIFFER。

由于逸出废气引起的人身伤害危险！
在操作期间，在调节或打开和关闭蝶阀时，废气可能会逸
出，例如，从执行机构逸出。

	Ö 在执行机构附近作业时佩戴护目用具。

在调试且达到工作温度之后，可能需要以相应拧紧扭矩重新拧
紧阀体部件上的螺纹接头，请参见第 15.1.1 章“拧紧扭矩”。

如果阀门泄漏，请遵守第 8 章“故障”。

7.1	 在自动模式中作业
对于可额外手动调整的执行机构，请将其引入制造商建议的空
档位置。详细信息可在相应组件说明中找到。

工厂交付的带有执行机构的蝶阀已经过精密调整。如有任何更
改，用户自行负责。

危险

警告

7.2	 在手动模式中作业
对于可手动调整的执行机构，在气动能量出现故障时，可手动
打开和关闭蝶阀。详细信息可在相应组件说明中找到。

7.3	 通过手动挡进行作业
对于可手动调整的蝶阀，可手动打开和关闭它们。详细信息可
在相应组件说明中找到。



7-2 EB 14t_ZH
2023 年 6 月版

可能会有技术变更

操作



8-1EB 14t_ZH
2023 年 6 月版
可能会有技术变更

故障

8	 故障
在纠正故障时，必须遵守第 1 章“安全说明和安全措施”中的说明。

8.1	  检测和纠正错误
故障类型 原因 措施 备注

通道泄漏 楔形锁定垫圈未在关闭位置 检查执行机构和/或齿轮上的终点挡板
（密封漆未受损）
联系 PFEIFFER 获取进一步措施

备注1：检查阀轴上的位置标志，请参见
第 3 章。
备注2：检查执行机构上的位置显示
备注3：升起蝶阀和管道

座环/密封环受损 更换座环/密封环 有关维修套件，请联系 PFEIFFER
法兰密封件泄漏 密封件受损 更换密封件 使用合适密封件，请参见第 4.4 章

密封件上表面压力不足 拧紧法兰螺钉 遵守允许的最大拧紧扭矩

法兰密封表面受损 再加工法兰密封表面 与 PFEIFFER 协调再加工

轴封（填料）泄漏 填料磨损 拧紧填料箱螺母 遵守允许的最大拧紧扭矩，请参见第 
15.2 章

填料预载不足 拧紧填料箱螺母 遵守允许的最大拧紧扭矩，请参见第 
15.2 章

填料有陷缺 更换填料 请参见第 9.3.3章

阀体护盖泄漏 密封件预载不足 重新拧阀盖螺钉。 遵守允许的最大拧紧扭矩，请参见第 
15.2 章

密封件有缺陷 更换密封件。 请参见第 9.3.3章

执行机构轴难以运动 填料预载不当 释放并重新对齐填料盖 为蝶阀减压，请参见第 10 章。

拧紧扭矩不足 检查气动能量。

执行机构支撑不足 采用构造措施支撑执行机构的重量

承压面脏污 请联系 PFEIFFER

执行机构功能受限 执行机构或控件有故障 请联系 PFEIFFER。

对于表中未列出的故障，请联系 PFEIFFER 售后服务部门。

8.2	 执行紧急措施
系统操作员负责采取紧急措施。如果出现阀门故障，请遵守第 
8.1 章中的措施。

如果出现阀门故障：

	Ö 关闭执行机构上游和下游的管道，这样，就没有介质流经
阀门。

	Ö 解除错误，请参见第 8.1 章。

	Ö 按本安装和操作手册中提供的说明纠正可修复的故障。

如遇其他错误，请联系 PFEIFFER。

出故障之后的重新调试

请参见第 6 章
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9	 维修
只能由具备相应资质的专业人员执行本章中描述的作业。

维护阀门还需要以下文档：

	− 执行机构和附件说明

由于受压装置和组件引起的爆裂风险！
蝶阀和管道为压力设备，处理不当，可能会爆裂。突出的飞溅
组件、碎片和释放的受压介质可能导致人身伤害或甚至死亡。
在操作阀门之前：

	Ö 为相关设备部件和执行机构减压。同时，排放残留能量。
	Ö 从相关设备部件和蝶阀清空介质。

由于高温或低温组件和管道引起的灼伤危险！
在操作期间阀门和管道可能变得温度极高或极低，与其接触可
能导致灼伤。

	Ö 让组件和管道冷却或预热。
	Ö 请穿防护服并戴防护手套。

由于受压组件和逸出介质引起的人身伤害危险！
	Ö 不得松开受压组件。

由于高音量引起的听力受损和耳聋！
在操作期间，可能产生与介质相关的噪声发射，具体取决于设
备条件。此外，在没有降噪元件的情况下，当气动执行机构或
气动附件突然排气时，可能出现短暂的高声压级。这两种情况
均有损于听力。

	Ö 在执行机构附近作业时佩戴听力保护设备。

由于运动部件引起的夹伤危险
接触到阀门包含的运动部件（例如，阀轴和阀盘）可能会导致
夹伤。

	Ö 在操作期间，请勿触及蝶阀与执行机构之间的托架。
	Ö 在操作阀门之前，请中断并锁定气动能量和控制信号。
	Ö 谨防物体夹在托架中，以免阻碍阀轴的旋转。
	Ö 如是阀轴受阻，请联系 PFEIFFER。

由于逸出废气引起的人身伤害危险！
在操作期间，在调节或打开和关闭蝶阀时，废气可能会逸
出，例如，从执行机构逸出。

	Ö 在执行机构附近作业时佩戴护目用具。

由于预载弹簧引起的人身伤害危险！
配有预载执行机构弹簧的阀门承受机械张力。执行机构铭牌上
标志指明是否有弹簧复位以及故障防护位置。执行机构说明手
册中描述了铭牌上的标志。

	Ö 在操作执行机构之前请释放预载弹簧的压缩力，请参见相
应执行机构文档。

危险

警告

警告

由于蝶阀中残留介质引起的人身伤害危险！
在操作蝶阀时，残留介质可能逸出并导致人身伤害（例如，烫
伤、化学灼伤），具体取决于介质属性。

	Ö 如有可能，从相关设备部件和蝶阀清空介质。
	Ö 请穿防护服、戴防护手套并戴护目用具。

由于不合适的润滑剂引起的蝶阀受损！
只有使用某种润滑剂才能确保蝶阀的功能。不合适的润滑剂可
能会腐蚀和损坏表面。

	Ö 只能使用 PFEIFFER 建议的润滑剂，请参见第 15.1.2 章“
润滑剂”。

由于后续装配执行机构引起的蝶阀受损！
	Ö 如果执行机构与蝶阀分开交付或如果必须拆卸执行机

构，请遵守相应的组装说明。

由于拧紧扭矩过高或过低引起的蝶阀受损！
必须用特定扭矩拧紧蝶阀组件，请参见第 15.1.1 章“拧紧扭
矩”。组件拧得过紧可能会遭受更多磨损。组件拧得不够紧又
可能导致泄漏。

	Ö 遵守拧紧扭矩。

PFEIFFER 在交货之前已检查阀门。

	− PFEIFFER 证实的某些测试结果在对阀门执行维护作业时不
再有效。这包括密封件泄漏测试和泄漏测试（外部紧密
度）。

	− 如果未经 PFEIFFER 售后服务部门的批准就擅自执行维护
和维修作业，则产品保修将失效。

	− 对于备件，只能使用 PFEIFFER 提供的符合原始规格的原
装部件。

9.1	 定期测试
根据具体使用条件，必须按所定义的间隔检查阀门，以便在出
现可能的故障之前采取补救措施。设备操作员负责依据所用组
件的文档制定合适的测试计划。

PFEIFFER 的售后服务部门可支持您针对您设备创建制定特定
测试计划。请联系 PFEIFFER。

备注

信息

提示
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PFEIFFER 建议在操作期间执行以下检查：

测试 在负面测试结果时采取的措施

检查蝶阀是否有外部损坏
（例如，腐蚀）。

如有可能，对任何损坏立即作出补
救。如果需要，停用阀门，请参见第 
10 章。

检查阀门上的压印和印记以
及粘接材料和符号是否清晰
且完整。

申请更换受损、缺失或有故障的符号或
粘接材料。
清洁由于脏污而难以辨认的文本。

从外部检查蝶阀是否泄漏。 拧紧填料，请参见第 5.1.1 章。
拧紧阀盖和延伸件上的螺纹接头（请参
见第 5.1.1 章）或更换相应的密封件。
检查法兰接头（拧紧扭矩），如有必
要，更换法兰接头上的密封件，请参见
第 9.4 章。

检查执行机构、附件及其管
道是否泄漏。

妥当拧紧管道接头。
如果组件有缺陷，请联系 PFEIFFER。

检查蝶阀的内部紧密度。 在蝶阀打开的情况下冲洗设备部件，以
清除阀座与密封环之间的任何脏物和/
或沉淀的异物。
检查结束位置至关闭位置，必要时加以
调整。
更换阀座和密封环，请参见第 9.3.4 章

检查执行机构的旋转运动是
否畅通。

检查填料的拧紧扭矩是否正确，必要时
正确拧紧，请参见第 5.1.1 章。
检查执行机构和附件的功能/能源供
应，如有必要，采取合适的措施。
如果执行机构轴受阻，请立即联系 
PFEIFFER。
停用阀门，请参见第 10 章。然后，确
定原因并加以补救，请参见第 8.1 章。

如果需要，检查阀门的故障
防护位置（部分冲程/完整
冲程测试）。

请联系 PFEIFFER。

9.2	 准备维护作业 
	Ö 准备好维护作业所需材料和工具。

	Ö 确定应检查或维修的组件。

	Ö 如要更换组件，则建议联系 PFEIFFER。

	Ö 停用阀门，请参见第 10 章“停用”。

	Ö 中断阀门的气动能量（断电和减压）。

9.3	 维护作业

9.3.1	 附件的维护作业
遵守相应附件文档中的规定。

9.3.2	 执行机构维护作业
遵守相应执行机构文档中的规定。

9.3.3	 已安装蝶门的维护作业
执行此作业至少需要一个 PFEIFFER 密封套件。

PFEIFFER 建议获取相应维修套件，请参见第 15.3 章“备
件”。
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9.3.3.1	更换填料

图 9-1：	 填料更换

表 9-1：  部件清单

位置 名称 位置 名称

6 阀轴 64 键

8 填料盖 65 螺钉

17 托架 66 插销

18 联轴器 67 楔形锁定垫圈

39 填料 68 键

54 双头螺栓 108 螺钉

55 垫圈 239 支撑环

56 螺母 500 执行机构

59 弹簧垫圈
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	Ö 用起重机固定执行机构 (500)，请参见相应的执行机构文
档。

	Ö 标示执行机构的安装位置。

	Ö 仅松开托架 (17) 与蝶阀之间的螺钉 (65) 和楔形锁定垫圈 
(67)。

	Ö 用起重机提起执行机构，将其降在安全位置。

	Ö 拆卸联轴器 (18)，固定其中的按键 (68) 以防止其掉落。

	Ö 卸下按键 (64)。

	Ö 卸下螺母 (56) 和楔形锁定垫圈 (55) 或弹簧垫圈 (59)。在
重新组装弹簧垫圈组时，请遵守正确的对齐序列。

	Ö 松开螺钉 (108)，直至可拉掉填料箱。

	Ö 用合适的工具小心的拆卸填料盖 (8) 并卸下填料环 
(39)。（支撑环 (239) 仍在阀体中。）

	Ö 清除填料区中的任何残留物并清洁该区域。

	Ö 将一薄层获批润滑剂涂抹在填料区，请参见第 15.1.2 章“
润滑剂”。

由于不合适的润滑剂引起的蝶阀受损！
只有使用某种润滑剂才能确保蝶阀的功能。不合适的润滑剂可
能会腐蚀和损坏表面。

	Ö 只能使用 PFEIFFER 建议的润滑剂，请参见第 15.1.2 章“
润滑剂”。

	Ö 如果要求提高外部紧密度 (TA-Luft)，请参见第 15.1.1 
章“拧紧扭矩”。

	Ö 依次插入新填料环 (39)。如可用，必须确保修整边缘互为
补偿。

	Ö 组装填料盖 (8)、螺母 (56) 和楔形锁定垫圈 (55) 或弹簧垫
圈 (59)。

图 9-2：	 填料盖 (8) 的正确拧紧

	Ö 用轻微手动力交替拧紧螺母 (56)。确保填料箱未向阀轴倾
斜。

	Ö 组装按键 (68)。

	Ö 用指定扭矩以交叉方式拧紧螺母 (56)，请参见第 15.1.1 
章。

警告

	Ö 将执行机构组装在标示的安装位置。

	Ö 检查填料 (39) 的紧密度和阀门功能，请参见第 5.4 章“检
查已组装阀门”。如果填料泄漏，请用交叉方式以小步进拧
紧螺母 (56)。如果仍有泄漏，请联系 PFEIFFER。

9.3.3.2	更换垫盖

图 9-3：	 垫盖更换

表 9-2：  部件清单

位置 名称

1 阀体

6 阀轴

7 阀盖

25 止推环

37 端盖密封件

53 螺钉

	Ö 松开并卸下螺钉 (53)，请参见图 9.3。

	Ö 拆卸阀盖 (7) 并卸下旧套封 (37)。在拆卸期间，确保止推
环 (25) 未掉落。

	Ö 清除残留物并检查是否受损。

	Ö 在新垫盖 (37) 和止推环 (25) 上涂抹一薄层获批润滑
剂，并将其定位在阀盖 (7) 上并进行安装。

	Ö 首先用轻微的手动力顺时针拧紧螺钉 (53)。然后用指定拧
紧扭矩拧紧螺钉，请参见 第 15.1.1 章“拧紧扭矩”。

	Ö 在调试之前，在此区域检查蝶阀是否有任何泄漏。如果仍
有泄漏，请联系 PFEIFFER。
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9.3.4	 已卸载蝶门的维护作业
请遵守第 11 章中的阀门折卸规定。

PFEIFFER 建议将维修部件用于执行此作业，请参见第 15.3 
章“备件”。

更换阀座和密封环

各系列的密封系统设计有所不同，请参见第 9.6 章。

另一份文档中描述了阀座和密封环的更换程序，请参见第 1 章
中的“适用文档”。

9.4	 在维护作业后组装和调试阀门
阀门的组装和调试依据第 5 章“安装”和第 6 章“启动”中的
规格。

9.5	 密封系统的设计
下图描述 BR 14t - LTR 43 蝶阀系列密封系统的构造设计。

图 9-4：	 BR 14t - LTR 43

表 9-3：  BR 14t - LTR 43 的部件清单

位置 名称

1 阀体

2 阀盘

3 夹紧环

4 密封环
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10	 停用
只能由具备相应资质的专业人员执行本章中描述的作业。

由于受压装置和组件引起的爆裂风险！
蝶阀和管道为压力设备，处理不当，可能会爆裂。突出的飞溅
组件、碎片和释放的受压介质可能导致人身伤害或甚至死亡。
在操作阀门之前：

	Ö 为相关设备部件和阀门减压。同时，排放残留能量。
	Ö 从相关设备部件和蝶阀清空介质。

由于高温或低温组件和管道引起的灼伤危险！
在操作期间阀门和管道可能变得温度极高或极低，与其接触可
能导致灼伤。

	Ö 让组件和管道冷却或预热。
	Ö 请穿防护服并戴防护手套。

由于受压组件和逸出介质引起的人身伤害危险！
	Ö 不得松开受压组件。

由于高音量引起的听力受损和耳聋！
在操作期间，可能产生与介质相关的噪声发射，具体取决于设
备条件。此外，在没有降噪元件的情况下，当气动执行机构或
气动附件突然排气时，可能出现短暂的高声压级。这两种情况
均有损于听力。

	Ö 在执行机构附近作业时佩戴听力保护设备。

由于运动部件引起的夹伤危险！
接触到阀门包含的运动部件（例如，阀轴和阀盘）可能会导致
夹伤。

	Ö 在操作期间，请勿触及蝶阀与执行机构之间的托架。
	Ö 在操作阀门之前，请中断并锁定气动能量和控制信号。
	Ö 谨防物体夹在托架中，以免阻碍阀轴的旋转。
	Ö 如果阀轴受阻，请联系 PFEIFFER。

由于逸出废气引起的人身伤害危险！
在操作期间，在调节或打开和关闭蝶阀时，废气可能会逸
出，例如，从执行机构逸出。

	Ö 在执行机构附近作业时佩戴护目用具。

由于蝶阀中残留介质引起的人身伤害危险！
在操作蝶阀时，残留介质可能逸出并导致人身伤害（例如，烫
伤、化学灼伤），具体取决于介质属性。

	Ö 如有可能，从相关设备部件和蝶阀清空介质。
	Ö 请穿防护服、戴防护手套并戴护目用具。

由于预载弹簧引起的人身伤害危险！
配有预载执行机构弹簧的执行机构承受机械张力。执行机构铭
牌上标志指明是否有弹簧复位以及故障防护位置。执行机构说
明手册中描述了铭牌上的标志。

	Ö 在操作执行机构之前请释放预载弹簧的压缩力，请参见相
应执行机构文档。

危险

警告

警告

如果执行机构与蝶阀分开交付或如果必须拆卸执行机构，则必
须遵守相应的组装说明。

要停用阀门以执行维护作业或拆卸，请执行以下步骤：

	Ö 为管道和蝶阀减压，清除管道中的残留介质。

	Ö 关闭并锁定气动能量，以便为执行机构断电和减压。

	Ö 让管道和蝶阀组件冷却或预热。

备注
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拆卸

11	 拆卸
只能由具备相应资质的专业人员执行本章中描述的作业。

PFEIFFER 售后服务部门乐于提供现场咨询和支持。

由于高温或低温组件和管道引起的灼伤危险！
在操作期间阀门和管道可能变得温度极高或极低，与其接触可
能导致灼伤。

	Ö 让组件和管道冷却或预热。
	Ö 请穿防护服并戴防护手套。

由于运动部件引起的夹伤危险
	Ö 在操作阀门之前，请中断并锁定气动能量和控制信号，如

有必要，释放执行机构中的弹簧张力。
	Ö 谨防物体夹在托架中，以免阻碍阀轴的旋转。
	Ö 如果阀轴受阻，请联系 PFEIFFER。

由于蝶阀中残留介质引起的人身伤害危险！
在操作蝶阀时，残留介质可能逸出并导致人身伤害（例如，烫
伤、化学灼伤），具体取决于介质属性。

	Ö 从相关设备部件和蝶阀清空介质。
	Ö 请穿防护服、戴防护手套并戴护目用具。

由于预载弹簧引起的人身伤害危险！
配有预载执行机构弹簧的执行机构承受机械张力。执行机构铭
牌上标志指明是否有弹簧复位以及故障防护位置。执行机构说
明手册中描述了铭牌上的标志。

	Ö 在操作执行机构之前请释放预载弹簧的压缩力，请参见相
应执行机构文档。

如果执行机构与蝶阀分开交付或如果必须拆卸执行机构，则必
须遵守相应的组装说明。

在拆卸之前，请确保符合以下条件：

	Ö 阀门已停用，请参见第 10 章。

	Ö 在使用手动辅助驱动装置时，请遵守相应文档中规定将阀
门引入关闭位置。

	Ö 检查关闭位置。

	Ö 为了确保无碰撞卸除，必须采取合适措施，请参见第 5.3.2 
章。如有降噪型号的楔形锁定垫圈也突出整个长度，则必
须遵守与订单相关的尺寸表。

警告

备注

11.1	从管道卸下已组装执行机构的蝶阀
	Ö 用合适提升设备紧固阀门，注意阀门的重心，请参见第 4.3 

章“运输和提升阀门”。

摇摆和/或倾斜危险

	Ö 如果需要，请松开并卸下支撑件或支座。

	Ö 妥当松开法兰接头。

	Ö 卸下螺钉和密封件，并将其妥善储存。

	Ö 使用合适的提升设备小心地提升阀门离开安装场所，请参
见第 4.3.2 章“提升阀门”。

	Ö 检查关闭位置。

	Ö 将阀门放在安全位置中的合适地面上，将其固定好防止其
倾斜。

由于弹簧加载打开执行机构引起的人身伤害危险！
楔形锁定垫圈的不受控摇摆运动可能很危险。

	Ö 请勿呆在危险区域。

	Ö 标示或记录执行机构的安装位置。

	Ö 有关阀门的运输和储存，请遵守第 4 章“装运和现场运
输”中的规定。

11.2	拆卸执行机构
	Ö 用起重机固定执行机构。

	Ö 标示或记录执行机构的安装位置。

	Ö 只能松开托架与蝶阀之间的螺钉 (65)。

	Ö 用起重机提起执行机构，将其降在安全位置。

备注

危险
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维修

12	 维修
如果阀门不再合规或其完全失灵，则表明其有缺陷，必须予以
维修或更换。

由于不当维修引起的阀门受损！
	Ö 仅让受过培训的合格人员执行维修作业。
	Ö 如果需要，可联系 PFEIFFER。

12.1	将装置送交 PFEIFFER
可将有缺陷的蝶阀送交 PFEIFFER 维修。

在将阀门退回给 PFEIFFER 时，请执行以下步骤：

	Ö 停用阀门，请参见第 10 章，并拆卸阀门，请参见第 11 
章。

	Ö 将蝶阀去污。完全清除残留介质。

由于受污染阀门引起的损害！
	Ö 在将用过的阀门退回给 PFEIFFER 维修时，请提前将阀门

妥当去污。
	Ö 在返回用过的阀门时，请附上介质安全数据表以及阀门去

污确认书。否则，将拒收阀门。

PFEIFFER 建议将以下污染数据记录在表单 FM 8.7-6“有关 
PFEIFFER 阀门和组件污染的声明”中。

	Ö 填写有关污染的声明。

有关送交或退回装置的详细信息可在  
https://www.samsongroup.com/de/service-support/
after-sales-service/retouren/ 中找到。

备注

警告

提示

信息

	Ö 退回阀门时请附上以下信息：

	− 制造商编号

	− 阀门类型

	− 货号

	− 阀门的标称尺寸和型号

	− 手动阀/自动阀

	− 介质（名称和稠度）

	− 介质压力和温度

	− 流速 (m³/h)

	− 执行机构的工作台范围（例如，0.2 至 1 bar）

	− 驱动次数（年份、月份、周或日）

	− 安装图纸（如有）

	− 有关污染的完整声明。此表单载于 u www.pfeiffer-
armaturen.com。
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处置

13	 处置
	Ö 对于处置，请遵守当地、国家和国际法规。

	Ö 请勿将旧组件、润滑剂和危险材料当作生活垃圾处置。
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证书

14	 证书
符合性声明载于以下页面：

	− 根据阀压力设备指令 2014/68/EU 的符合性声明，请参见
第 14-2 页。

	− 根据蝶阀 BR 14t - LTR 43 机械指令 2006/42/EC 的成品
机械符合性声明，请参见第 14-3 页。

	− 根据蝶阀 BR 14t - LTR 43 机械指令 2006/42/EC 的半成
品机械的符合性声明，请参见第 14-4 页。

所打印证书在打印时符合该状况。经请求，可提供其他可选证
书。
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附录

15	 附录

15.1	拧紧扭矩、润滑剂和工具

15.1.1	 拧紧扭矩

15.1.1.1	 阀盖、阀座、座环、固定环、阀
轴、延伸件和托架

表 15-1：  扭紧扭矩适用于材料 A2-70、1.4980、Monel 
K500 和 1.4462

螺纹尺寸
螺钉最大扭矩 [Nm]，根据 

DIN 7984（低压头），
请参见图 1

螺钉最大扭矩 [Nm]，根据 
ISO 4762（高压头），

请参见图 2

M6 7.3 9.1

M8 17.5 21.8

M10 35 44

M12 60 75

M16 144 180

M20 296 370

M24 486 608

M27 336 421

M30 457 571

M33 623 779

表中值适用于已润滑的螺纹。

图 15-1：	 依据 DIN 7984 的
螺钉

图 15-1：	 依据 ISO 4762 的
螺钉

15.1.1.2	 填料箱螺母（标准）
下表中值依据技术参数 u LW-10006

表 15-2：  PN 10/16/25 和 cl150（最大 28 bar）

标称尺寸

填料箱 Ø 阀轴

石墨 
填料
Mmin. 
[Nm]

PTFE 
填料
Mmin.
[Nm]

允许的 
最大 
Mmax.
[Nm]

NPS DN

3 80 M10 20 6 8 35

4 100 M10 20 6 8 35

6 150 M12 25 14 18 60

8 200 M12 25 14 18 60

10 250 M12 30 16 20 60

12 300 M12 35 18 23 60

14 350 M16 40 27 34 144

16 400 M16 50 33 41 144

18 450 M16 50 33 41 144

20 500 M20 60 48 60 296

24 600 M20 70 75 94 296

28 700 M20 70 75 94 296

30 750 M20 70 75 94 296

32 800 M20 80 85 106 296

36 900 M20 80 85 106 296

40 1000 M24 100 125 156 486

表 15-3：  PN 40 和 cl300（最大 55 bar）

标称尺寸

填料箱 Ø 阀轴

石墨 
填料
Mmin.
[Nm]

PTFE 
填料
Mmin.
[Nm]

允许的 
最大 
Mmax.
[Nm]

NPS DN

3 80 M10 20 6 8 35

4 100 M12 25 14 18 60

6 150 M12 30 16 20 60

8 200 M12 35 18 23 60

10 250 M16 40 27 34 144

12 300 M16 50 33 41 144

14 350 M20 60 48 60 296

16 400 M20 70 75 94 296

18 450 M20 70 75 94 296

20 500 M20 80 85 106 296

24 600 M24 100 125 156 486

28 700 M33 110

经请求

30 750 M24 120

32 800 M30 130

36 900 M30 130

40 1000 M30 130
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表 15-4：  PN 63 (cl400)（最大 70 bar）

标称尺寸

填料箱 Ø 阀轴

石墨 
填料
Mmin.
[Nm]

PTFE  
填料
Mmin.
[Nm]

允许的 
最大 
Mmax.
[Nm]

NPS DN

3 80 M12 25 14 18 60

4 100 M16 30 21 27 144

6 150 M16 35 24 30 144

8 200 M20 40 34 42 296

10 250 M16 50 33 41 144

12 300 M20 60 48 60 296

14 350 M20 70 75 94 296

16 400 M27 80 115 143 336

18 450 M27 80 115 143 336

20 500 M30 100 156 195 432

24 600 M24 120

28 700 M30 130

30 750

经请求
32 800

36 900

40 1000

表 15-5：  PN 100 和 cl600（最大 110 bar）

标称尺寸

填料箱 Ø 阀轴

石墨 
填料
Mmin.
[Nm]

PTFE 
填料
Mmin.
[Nm]

允许的 
最大 
Mmax.
[Nm]

NPS DN

3 80 M12 25 21 26 60

4 100 M16 30 31 39 144

6 150 M16 35 35 44 144

8 200 M20 40 49 62 296

10 250 M16 50 48 60 144

12 300 M20 60 70 88 296

14 350 M20 70 111 138 296

16 400 M27 80 168 210 336

18 450 M27 80 168 210 336

20 500 M30 100 229 287 432

24 600 M24 120

28 700 M30 130

30 750

经请求
32 800

36 900

40 1000

15.1.1.3	 填料箱螺母 (TA-Luft)

表 15-6：  PN 10/16/25 和 cl150

标称尺寸

填料箱 Ø
阀轴

纯石墨填料 其他填料

NPS DN

T 
预

密
封

 
[N

m
]

扭
矩

[N
m

]

T 
预

密
封

 
[N

m
]

扭
矩

[N
m

]

3 80 M10 20 25 19 21 12

4 100 M10 20 25 18 21 12

6 150 M12 25 56 42 47 28

8 200 M12 25 56 42 47 28

10 250 M12 30 65 49 54 33

12 300 M12 35 74 55 61 37

14 350 M16 40 108 81 90 54

16 400 M16 50 130 98 109 65

18 450 M16 50 130 98 109 65

20 500 M20 60 191 143 159 96

24 600 M20 70 302 226 252 151

28 700 M24 70 302 226 252 151

30 750 M20 70 302 226 252 151

32 800 M20 80 340 255 283 170

36 900 M20 80 340 255 283 170

40 1000 M24 100 498 374 415 249

表 15-7：  PN 40 和 cl300

标称尺寸

填料箱 Ø
阀轴

纯石墨填料 其他填料

NPS DN

T 
预

密
封

 
[N

m
]

扭
矩

[N
m

]

T 
预

密
封

 
[N

m
]

扭
矩

[N
m

]

3 80 M10 20 25 19 21 12

4 100 M12 25 56 42 47 28

6 150 M12 30 65 49 54 33

8 200 M12 35 74 55 61 37

10 250 M16 40 108 81 90 54

12 300 M16 50 130 98 109 65

14 350 M20 60 191 143 159 96

16 400 M20 70 302 226 252 151

18 450 M20 70 302 226 252 151

20 500 M20 80 340 255 283 170

24 600 M24 100 498 374 415 249

28 700 M33 110

经请求

30 750 M24 120

32 800 M30 130

36 900 M30 130

40 1000 M30 130
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表 15-8：  PN 63/100 和 cl600

标称尺寸

填料箱 Ø
阀轴

纯石墨填料 其他填料

NPS DN

T 
预

密
封

 
[N

m
]

扭
矩

[N
m

]

T 
预

密
封

 
[N

m
]

扭
矩

[N
m

]

3 80 M12 25 56 42 47 28

4 100 M16 30 85 64 71 42

6 150 M16 35 96 72 80 48

8 200 M16 40 134 101 112 67

10 250 M16 50 130 98 109 65

12 300 M20 60 191 143 159 96

14 350 M20 70 302 226 252 151

16 400 M27 80 458 344 382 229

18 450 M27 80 458 344 382 229

20 500 M30 100 625 469 521 313

24 600 M24 120

28 700 M30 130

30 750

经请求
32 800

36 900

40 1000

15.1.2	 润滑剂
根据具体应用场合和适用性，以下润滑剂经过制造商的批准：

	− Metaflux 70-85 金属钛润滑膏（标准）

	− Gleitmo 595（技术气体）

	− Gleitmo 595，经过 BAM 批准（氧气）

设备操作员负责其他润滑剂的使用。

15.1.3	 工具
需要合适的工具才能操作阀门。不合适的工具可能会损坏阀
门。

15.2	维修
有关维护和维修作业以及故障或缺陷，请联系 PFEIFFER 售后
服务部门获取支持。

电子邮件
可通过电子邮件“sales-pfeiffer-de@samsongroup.com”
联系售后服务部门。

必需数据
如需解答疑问和解除故障，请提供以下信息：

	− 制造商编号

	− 阀门类型

	− 货号

	− 阀门的标称尺寸和型号

	− 手动阀/自动阀

	− 介质（名称和稠度）

	− 介质压力和温度

	− 流速 (m³/h)

	− 执行机构的工作台范围（例如，0.2 至 1 bar）

	− 驱动次数（年份、月份、周或日）

	− 安装图纸（如有）

	− 有关污染的完整声明。此表单载于 u www.pfeiffer-
armaturen.com。

详细信息

也可从以下地址索取用英语提供的指定数据表和详细信息：

PFEIFFER Chemie-Armaturenbau GmbH
Hooghe Weg 41   •   47906 Kempen   •   Germany
电话：+49 2152 2005-0   •   传真：+49 2152 1580
电子邮件：sales-pfeiffer-de@samsongroup.com

网址：www.pfeiffer-armaturen.com

15.3	备件

如果安全使用蝶阀需要额外维修或进一步更换单个部件，请联
系 PFEIFFER。

可提供以下备件套件：

	− 密封套件包含所有软密封件和填料箱填料

	− 维修套件包含密封套件（包括密封环和阀座）（相关系
列）

PFEIFFER 建议将备件套件用于“调试”和“2 年运行”，请参
见章节：

	− “15.3.1 控制和截止阀 BR 14t - LTR 43 的备件”“BR 
14t - LTR 43 控制和截止阀的备件”

备注
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附录

15.3.1	 控制和截止阀 BR 14t - LTR 43 的备件

图 15-1：	 BR 14t - LTR 43 的爆炸图

表 15-9：  BR 14t - LTR 43 系列的部件清单

位置 名称 位置 名称

1 阀体 39* 填料

2 阀盘 50 螺钉

3* 密封环 51 楔形锁定垫圈

5 固定环 52 螺钉

6 阀轴 53 螺钉

7 护盖 54 双头螺栓

8 填料盖 55 垫圈

9 插销 56 螺母

15 延期 61 双头螺栓

16 延伸隔板 62 楔形锁定垫圈

17 托架 63 螺母

18 联轴器 64 键

2X 轴承 65 螺钉

24 隔离环 66 插销

25 止推环 67 楔形锁定垫圈

28 轴承 69 插销

32* 垫盘 108 螺钉

36 轴承保护器 165 螺钉

37* 垫盖 167 楔形锁定垫圈

38* 衬垫延伸件 239 支撑环

* 推荐的备件
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PFEIFFER Chemie-Armaturenbau GmbH

Hooghe Weg 41 · 47906 Kempen · Germany

电话：+49 2152 2005-0 · 传真：+49 2152 1580

电子邮件：sales-pfeiffer-de@samsongroup.com · 网址：www.pfeiffer-armaturen.com
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