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Приложение

15	 Приложение

15.1	 Моменты затяжки, смазочные мате-
риалы и инструменты

15.1.1	 Моменты затяжки

1) Указанные в таблицах моменты затяжки следует рассма-
тривать как весьма приблизительные и необязательные ори-
ентировочные значения, рассчитанные с учетом коэффициен-
та трения 0.2μ. Смазка резьбы может привести к неопреде-
ленным условиям затяжки.

15.1.1.1	 Фланцы корпуса
Резьбовые соединения фланцев корпуса затягиваются по пе-
рекрестной схеме со следующими моментами затяжки.

Таблица 15-1.  Моменты затяжки для фланцев корпуса

DIN ANSI
Кол-во

Резьба 
(15)

Момент за-
тяжки 1)DN PN NPS Класс

15
40

- -
8 M8 21,5 Нм

63 По запросу

- - ½
150 8 M8 21,5 Нм

300 8 M8 21,5 Нм

25
40

- -
8 M10 44 Нм

63 8 M12 74 Нм

- - 1
150 8 M10 44 Нм

300 8 M10 44 Нм

32
40

- -

По запросу
63

- - 1¼
150

300

40
40

- -
16 M8 21,5 Нм

63 12 M12 74 Нм

- - 1½
150 16 M8 21,5 Нм

300 По запросу

50
16

- -
По запросу

40 16 M10 44 Нм

- - 2
150 16 M10 44 Нм

300 16 M10 44 Нм

80
16

- -
16 M12 74 Нм

63 32 M12 74 Нм

- - 3
150 16 M12 74 Нм

300 16 M12 74 Нм

100
16

- -
16 M12 74 Нм

40 16 M12 74 Нм

- - 4
150 16 M12 74 Нм

300 16 M12 74 Нм

150
16

- -
16 M16 183 Нм

40 16 M16 183 Нм

Информация

DIN ANSI
Кол-во

Резьба 
(15)

Момент за-
тяжки 1)DN PN NPS Класс

- - 6
150 16 M16 183 Нм

300 16 M16 183 Нм

200
10

- -
24 M16 183 Нм

40 24 M16 183 Нм

- - 8
150

По запросу
300

15.1.1.2	 Выпускные фланцы
Резьбовые соединения выпускных фланцев затягиваются по 
перекрестной схеме со следующими моментами затяжки.

Таблица 15-2.  Моменты затяжки для выпускных фланцев

DIN ANSI
Кол-во

Резьба 
(17)

Момент за-
тяжки 1)DN PN NPS Класс

15
40

- -
4 M8 21,5 Нм

63 По запросу

- - ½
150 4 M8 21,5 Нм

300 4 M8 21,5 Нм

25
40

- -
4 M8 21,5 Нм

63 4 M12 74 Нм

- - 1
150 4 M8 21,5 Нм

300 4 M8 21,5 Нм

32
40

- - По запросу
63

- - 1¼
150 8 M8 21,5 Нм

300 По запросу

15.1.1.3	 Фланец сальниковой коробки
Резьбовые соединения фланца сальниковой коробки затяги-
ваются по перекрестной схеме со следующими моментами за-
тяжки.

Таблица 15-3.  Моменты затяжки для фланца сальниковой 
коробки

DIN ANSI
Кол-во

Резьба 
(19)

Момент за-
тяжки 1) 2)DN PN NPS Класс

15
40

- -
4 M6 8,8 Нм

63 По запросу

- - ½
150 4 M6 8,8 Нм

300 4 M6 8,8 Нм

25
40

- -
4 M6 8,8 Нм

63 6 M12 74 Нм

- - 1
150 4 M6 8,8 Нм

300 4 M6 8,8 Нм

32
40

- -

По запросу
63

- - 1¼
150

300

40
40

- -
4 M10 44 Нм

63 12 M12 74 Нм
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DIN ANSI
Кол-во

Резьба 
(19)

Момент за-
тяжки 1) 2)DN PN NPS Класс

- - 1½
150 4 M10 44 Нм

300 По запросу

50
16

- -
По запросу

40 4 M10 44 Нм

- - 2
150 4 M10 44 Нм

300 4 M10 44 Нм

80
40

- -
4 M12 74 Нм

63 16 M12 74 Нм

- - 3
150 4 M12 74 Нм

300 4 M12 74 Нм

100
16

- -
4 M12 74 Нм

40 4 M12 74 Нм

- - 4
150 4 M12 74 Нм

300 4 M12 74 Нм

150
16

- -
4 M20 370 Нм

40 4 M20 370 Нм

- - 6
150 4 M20 370 Нм

300 4 M20 370 Нм

200
10

- -
4 M20 370 Нм

40 4 M20 370 Нм

- - 8
150

По запросу
300

2) Затягивайте винты на сальниковой коробке до тех пор, пока 
втулка не будет плотно прилегать к крышке.

15.1.1.4	 Фланец колпака
Резьбовые соединения фланца колпака затягиваются по пере-
крестной схеме со следующими моментами затяжки.

Таблица 15-4.  Моменты затяжки для фланца колпака

DIN ANSI
Кол-во

Резьба 
(29)

Момент за-
тяжки 1)DN PN NPS Класс

40
40

- -
10 M10 44 Нм

63 По запросу

- - 1½
150 10 M10 44 Нм

300 По запросу

50
16

- -
По запросу

40 10 M10 44 Нм

- - 2
150 10 M10 44 Нм

300 10 M10 44 Нм

80
40

- -
18 M12 74 Нм

63 14 M16 183 Нм

- - 3
150 18 M12 74 Нм

300 18 M12 74 Нм

100
16

- -
16 M12 74 Нм

40 16 M12 74 Нм

- - 4
150 16 M12 74 Нм

300 16 M12 74 Нм

150
16

- -
16 M16 183 Нм

40 16 M16 183 Нм

DIN ANSI
Кол-во

Резьба 
(29)

Момент за-
тяжки 1)DN PN NPS Класс

- - 6
150 16 M16 183 Нм

300 16 M16 183 Нм

200
10

- - По запросу
40

- - 8
150 20 M16 183 Нм

300 20 M16 183 Нм

15.1.1.5	 Фланцевое соединение

Требуемые моменты затяжки для сборки фланцев по DIN EN 
1092-1 тип 11 и соединительных элементов (напр., винты, 
резьбовые шпильки) из 25CrMo4 / A4-70 или сопоставимой 
прочности.
Значения взяты из Руководства по сборке фланцевых соедине-
ний на технологических установках Ассоциации химической 
промышленности Германии (VCI, Verband der Chemischen 
Industrie e.V.).

Таблица 15-5.  Момент затяжки для фланцевого соединения

DN PN Резьба

Моменты затяжки 
[Нм] для групп уплот-

нений 3)
Метод за-

тяжки 6)

A B

15

10 ... 40

M12 50 50

I

25

32

40 M16

125 4) 80
50 M16

80 10 ... 40 M16

100
10 ... 16 M16

25 ... 40 M20 240 5) 150

125
10 ... 16 M16 125 4) 80

25 ... 40 M24 340 200 II

150
10 ... 16 M20 240 5) 150 I

25 ... 40 M24 340 200 II

200

10 ... 16 M20 240 5) 150 I

25 M24 340 200
II

40 M27 500 250
3) Указанные моменты затяжки были рассчитаны компанией BASF SE 
и подтверждены компаниями-партнерами.
4) Рекомендуемая длина рычага 300 мм.
5) Рекомендуемая длина рычага 550 мм.
6) I) Посредством ручного гаечного ключа, при необходимости 
с подходящим удлинителем.
   II) Посредством динамометрического ключа или других методов 
контроля момента затяжки.

Информация
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Таблица 15-6. 

Группа уплотнений А

Уплотнение
Номинальное дав-

ление
Описание

Плоское уплотнение

От PN 10 до PN 25
Без внутренней проу-

шины

PN 40
С внутренней проу-

шиной

Вышеизложенное распространяется на кольцевые уплотнения вала 
PN 40.
При соблюдении требуемых значений характеристик вышеизложен-
ное распространяется и на плоские уплотнения с внутренней проу-
шиной для PN 10-25.

Таблица 15-7.  Группа уплотнений B

Уплотнение
Номинальное дав-

ление
Описание

Уплотнение для 
фланцев типа «шип-

паз»

От PN 10 до PN 40

С фибровыми про-
кладками и графито-
выми прокладками, 
армированными ме-

таллом

Гребенчатая про-
кладка

-

Спиральная проклад-
ка с графитом

-

15.1.2	 Смазочный материал

Таблица 15-8.  Рекомендуемый смазочный материал

Применение Температурный 
диапазон

Смазочный материал

Винты и гайки -10 ... +200°C Высокоэффективная конси-
стентная паста (напр., Gleitmo 
805 производства компании 
Fuchs)
Не подходит для несмазанных 
шаровых кранов или для ис-
пользования в кислороде

15.1.3	 Инструменты
Для работы с шаровым краном требуются подходящие ин-
струменты. Неподходящие инструменты могут повредить ша-
ровой кран.

15.2	 Запасные части
Компания PFEIFFER рекомендует комплекты запасных частей 
«Ввод в эксплуатацию» и «2 года эксплуатации», см. главу:

	− “15.2.1 Spare parts of the multi-way ball valve DN 15 bis 32 
and NPS½ bis 1¼“ on page <?> и

	− “15.2.2 Spare parts of the multi-way ball valve DN 40 bis 200 
und NPS1½ bis 8“ on page <?>.
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15.2.1	 Запасные части для многоходового шарового крана DN 15 ... 32 и NPS½ ... 1¼

Соединение  C для BR 26v.
Соединение E для BR 26x, 5/4-ходовой

мягкое уплотнение, не 
подпружинено

мягкое 
уплотнение, 

подпружинено

мягкое уплотнение, 
подпружинено со 

стороны выпускного 
фланца (с кольцом)

Рис. 15-1.	 Сборочный чертеж многоходового шарового крана DN 15 ... 32 и NPS½ ... 1¼
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Таблица 15-9.  Перечень деталей для многоходового шарового крана DN 15 ... 32 и NPS½ ... 1¼

Поз. Описание

Кол-во

Материал

Комплект запчастей
BR 26l BR 26t BR 26v BR 26x

Горизон-
тальный
3-ходо-

вой

Горизон-
тальный
3-ходо-

вой

Верти-
кальный
3-ходо-

вой

Горизон-
тальный
4-ходо-

вой

5/4-ходо-
вой

Ввод в 
эксплуа-

тацию

2 года
эксплуа-

тации

1 Основной корпус 1 1.4571 • 1.4408

2 Фланец корпуса 2 2 2 2 2 1.4571 • 1.4408

3 Выпускной фланец 1 1 1 2 3 1.4571 • 1.4408

4 Шар 1 1.4571 • 1.4408 •

5 Фланец управления 1 1.4462 •

6
Фланец сальниковой короб-

ки
1 1.4571 • 1.4408

7 Седловое кольцо 3 3 3 4 5 ПТФЭ • •

8 Опорный подшипник 1 1 - - - ПТФЭ • •

9 Уплотнение 2 2 2 2 2 ПТФЭ • •

10 Уплотнение 1 1 1 2 3 ПТФЭ • •

11 Втулка подшипника 1 ПТФЭ с углеродом • •

12 Втулка подшипника 1 ПТФЭ со стеклом • •

13
Комплект тарельчатых пру-

жин
1 1.8159 Deltatone • •

14
V-образная уплотнительная 

манжета
1 ПТФЭ / 1.4305 • •

15 1) Резьбовая шпилька / винт варьируется A4-70

16 1) Гайка варьируется A4-70

17 1) Резьбовая шпилька / винт варьируется A4-70

18 1) Гайка варьируется A4-70

19 Винт варьируется A4-70

20 Кольцо (при наличии) 3 3 3 4 5 Viton • •

21
Тарельчатая пружина (при 

наличии)
3 3 3 4 5 1.4404 • •

22
Гильза тарельчатой пружины 

(при наличии)
3 3 3 4 5 ПТФЭ • •

1) В зависимости от номинальной ширины могут использоваться резьбовые шпильки с гайками или винты.
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15.2.2	 Запасные части для многоходового шарового крана DN 40 ... 200 и NPS1½ ... 8

Соединение C для BR 26v.
Соединение E для BR 26x, 5/4-ходовой

мягкое уплотнение, 
не подпружинено

мягкое 
уплотнение, 

подпружинено

мягкое уплотнение, 
подпружинено со 

стороны выпускного 
фланца (с кольцом)

Рис. 15-2.	 Сборочный чертеж многоходового шарового крана DN 40 ... 200 и NPS1½ ... 8
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