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Bedeutung der Hinweise in der vorliegenden Einbau- und Bedienungsanleitung

VORSICHT! Hinweis: Ergénzende Erléuterungen, Infor-
Warnung vor geféhrlichen Situationen, die  mationen und Tipps.
zu Verletzungen fishren kénnen.

ACHTUNG!

Warnung vor Sachschéden.
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Sicherheitshinweise

Allgemeine Sicherheitshinweise!

Das Gerdt darf nur durch fachkundiges und unterwiesenes Personal unter
Beachtung anerkannter Regeln der Technik eingebaut, in Betrieb genom-
men und gewartet werden. Dabei ist sicherzustellen, dass Beschéftigte oder
Dritte nicht geféhrdet werden.

Die in dieser Anleitung aufgefiihrten Warnhinweise, besonders fiir Einbau,
Inbetriebnahme und Wartung, sind unbedingt zu beachten.

Der Regler erfiillt die Anforderungen der europdischen Druckgerdterichtli-
nie 97/23/EG. Bei Gerdten, die mit einem CE-Zeichen gekennzeichnet
sind gibt die Konformitétserklérung Auskunft iber das angewandte Konfor-
mitétsbewertungsverfahren. Die entsprechende Konformitéitserklérung steht
auf Anforderung zur Verfigung.

Zur sachgemdfBBen Verwendung ist sicherzustellen, dass der Regler nur dort
zum Einsatz kommt, wo Betriebsdruck und Temperaturen die bei der Bestel-
lung zugrunde gelegten Auslegungskriterien nicht iiberschreiten.

Fiir Schéden, die durch éufere Kréifte oder andere &ufBere Einwirkungen
entstehen ist der Hersteller nicht verantwortlich!

Gefdhrdungen, die am Regler vom Durchflussmedium, dem Betriebsdruck
und von beweglichen Teilen ausgehen kénnen, sind durch geeignete Maf3-
nahmen zu verhindern.

Sachgemc'iBer Transport und fachgerechfe Lagerung des Gerdites mit Mon-
tage und Einbau sowie sorgféiltige Bedienung und Instandhaltung werden
vorausgesetzf.

Hinweis: Die nichtelektrischen Ventil-Ausfiihrungen ohne Auskleidung des Ventil-
gehduses mit Isolierstoffbeschichtungen haben nach der Ziindgefahrenbewer-
tung, entsprechend der EN 13463-1: 2001 Absatz 5.2, auch bei selten auftreten-
den Betriebsstérungen keine eigene potentielle Ziindquelle und fallen somit nicht

unter die Richtlinie 94/9/EG.
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Aufbau und Wirkungsweise

1 Aufbau und Wirkungsweise

Der Druckminderer Typ 39-2 besteht im We-
sentlichen aus dem Ventilgehduse mit Sitz,
Kegelstange mit Kegel und Entlastungsbalg
und dem Antrieb mit Stellmembran.

Der Regler ist speziell fir die Regelung von
Dampf ausgelegt. Er hat die Aufgabe, den
Druck hinter dem Ventil auf den eingestellten
Sollwert konstant zu halten. Das Ventil
schliefBt dabei, wenn der Druck hinter dem
Ventil Uber den eingestellten Sollwert steigt.

Das zu regelnde Medium stromt in Pfeilrich-
tung zwischen Sitz (2) und Kegel (3) durch
das Ventil. Die Stellung des Ventilkegels be-
stimmt den Durchfluss und damit das Druck-
verhdltnis am Ventil. Die Kegelstange ist nach
aufBen reibungsfrei durch einen Metallbalg
(5.1) abgedichtet. Der Minderdruck p, wird
Uber das Ausgleichsgefaf3 (20) und die Steu-
erleitung (25) auf die Stellmembran (13)
ibertragen und in eine Stellkraft umgeformt.

Ventilgehduse
Sitz

Kegel
Entlastungsbalg
Kegelstange
Abdichtungsbalg
Sollwertsteller
Sollwertfedern
Flansch

Traverse

0 Antrieb

—VONOOLO A WN —
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Diese Stellkraft verstellt den Ventilkegel in Ab-
héngigkeit von der Kraft der Sollwertfedern
(7). Die Federkraft ist am Sollwertsteller (4)
einstellbar.

Der Dampfdruckminderer ist vor- und min-
derdruckseitig voll entlastet. Der Vordruck p;
liegt auf der Unterfléche des Kegels und auf
der etwa gleich groflen Fliache des Entla-
stungsbalges (4.1), der zugleich als Abdich-
tung dient. Der Minderdruck p, liegt auf der
Oberfléche des Kegels und auf der Arbeits-
membran, wobei ein Teil der Membran in der
Grof3e der Kegelfliiche, als Entlastungsfléiche
wirkt. Dadurch werden die Kréfte kompen-
siert, die durch Vor- und Minderdruck am
Ventilkegel auftreten.

11 Antriebsstange

12 Entlifungsschraube (nur bei 640 cm?2)
13 Stellmembran

14 Schrauben, Muttern

15  Membranteller

16 Mutter
17 Steverleitungsanschluss (optional mit
Drosselverschraubung)

20 Ausgleichsgefaf3
21 Einfillstopfen
25  Steuerleitung (bauseitig verlegt)



Aufhau und Wirkungsweise

7
Stehbolzen
90° versetzt
dargestellt!

n 1 gm—14

Bild 1 - Aufbau und Wirkungsweise, Bauteile (dargestellt DN 15 bis 50)
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Einbau

2  Einbau
2.1 Einbaulage

Die Rohrleitung vor dem Einbau des Reglers
sorgféltig durchspilen und reinigen, damit
vom Medium mitgespilte Fremdkdrper die
einwandfreie Funktion und vor allen Dingen
den dichten Abschluss nicht beeintréichtigen
kdnnen.

ACHTUNG!
Vor dem Regler einen Schmutzfénger (z. B.
SAMSON Typ 2 N) einbauen.

Einbau der Ventile in waagerecht verlaufen-
de Rohrleitungen, an beiden Seiten — zum
Kondensatabfluss — leicht fallend.

— Durchflussrichtung entsprechend Pfeil auf
dem Gehduse,

— Antrieb nach unten hén- [
gend,

- Druckentnahme ca. 1m hin-
ter dem Ventil, Steuerleitung
(Rohr 3/8") ist bauseitig bei-
zusfe||en,

— ein konisches Erweiterungs- &

o =

stiick nimmt Volumenvergré-

ferung auf (vgl. MaBbild und Zubehér)

Fihrt die Leitung vor und hinter dem Regler
senkrecht nach oben, so ist eine automatische
Entwdsserung vorzusehen (z. B. SAMSON
Kondensatschnellentleerer Typ 13E).

Bei der Wahl der Einbaustelle darauf achten,
dass der Regler nach Fertigstellung der Anla-
ge leicht zugdnglich bleibt.
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Regler spannungsfrei einbauen, gegebenen-
falls die Rohrleitung in der Néhe der An-
schlussflansche abstiitzen.

ACHTUNG!
Abstiitzungen niemals direkt am Ventil oder
Antrieb anbringen.

Ist eine Umgehungsleitung vorgesehen, so
muss diese hinter der Druckentnahmestelle
einminden. In die Umgehungsleitung ein Ab-
sperrventil einbauen.

Hinweis: Zwischen Druckentnahmestelle und
Ventil keine querschnitiverengenden Gerdite
einbauen (z. B. Temperaturregler oder Ab-
sperreinrichtungen).

2.2 AusgleichsgefaB, Steuerlei-
tung und Nadeldrosselventil

AusgleichsgefdB - Erforderlich bei  Flissig-
keiten Gber 150 °C sowie bei Dampf. Aus-
gleichsgefdB unmittelbar nach der Druckent-
nahmestelle installieren.

Die Einbaulage des Ausgleichsgefcifles ist
durch ein Klebeschild, mit einem Pfeil und
dem auf der Oberseite eingeschlagenen
"oben" gekennzeichnet. Diese Einbaulage ist
zwingend einzuhalten, da sonst die notwen-
dige Abkihlung des Regelmediums und da-
mit die sichere Funktion des Druckminderers
nicht gegeben ist.

Die von der Druckentnahmestelle kommende
Steverleitung wird an den 3/8" Rohrstutzen
am Ausgleichsgefaf3 angeschweif3t. Das Aus-
gleichsgefaf3 ist immer an der hchsten Stelle
der Rohrleitung anzuordnen, d. h., dass auch



die Steuerleitung zwischen Ausgleichsgefaf3
und Antrieb mit Gefdlle verlegt werden muss.
Vorzusehen ist hier 3/8" Rohr mit Anschluss-
verschraubungen.

Liegt der Steuerleitungsanschluss unterhalb
der Mitte des Ventilaustritiflansches, so ist das
Ausgleichsgefaf3 in Hohe des Austrittflan-
sches anzuordnen (vgl. Bild 2.3). Die Steuer-
leitung von der Entnahmestelle zum Aus-
gleichsgefaf ist in diesem Fall mit mindestens
1/2"-Rohr zu verlegen.

Bei einem Steuerleitungsanschluss oberhalb
der Mitte des Ventilaustrittes das Ausgleichs-

Einbau

gefdB etwa in Hohe der Minderdruckentnah-
mestelle einbauen (vgl. Bild 2.4). Der zuséitz-
liche Druck der Kondensatséiule ist durch eine
hahere Einstellung des Sollwertes auszuglei-
chen.

Steverleitung - Sie ist bauseitig mit 3/8"
Stahl- oder Edelstahlrohr zu verlegen. Fiir
Kupferleitungen empfehlen wir Cu-Rohr 12 x
Tmm.

Die Steuerleitung mindestens 1 m vom Ventil-
austritt entfernt an die Minderdruckleitung
(p2) anschlieBen (vgl. Bild 2.1). Liegt ein Ver-
teiler hinter dem Druckminderer (vgl.

2.1 Steverleitungsanschluss an der Rohrleitung

1 Absperrventil 6 Manometer Minderdruck
2 Manometer Vordruck 7 Absperrventil

3 Schmutzfénger 8  Kondensatschnellentleerer
4 Ausgleichsgefaf3

5 Druckminderer

mind. V2

2.3 Anschluss unterhalb Flanschmitte

2.2 Steverleitungsanschluss am Verteiler

Bild 2 - Einbaubeispiele bei Dampf

zusditzliche
Kondensat-

séiule

2.4 Anschluss oberhalb Flanschmitte
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Einbau

Bild 2.2), so erfolgt der Anschluss am Vertei-
ler, auch wenn die Entfernung mehrere Meter
betrdgt. Wird die Minderdruckleitung hinter
dem Ventil durch ein konisches Zwi-
schenstiick erweitert, so ist der Anschluss un-
bedingt in den erweiterten Teil der Leitung zu
legen.

Die Steuerleitung muss seitlich (vgl. Bild 3.3),
in der Mitte des Rohres eingeschweif3t, mit ei-
ner Steigung von ca. 1 : 10 zum Ausgleichs-
gefaf3 hin verlegt werden.

Nadeldrosselventil - Neigt der Regler zum
Schwingen, empfehlen wir, am Steverlei-
tungsanschluss ein SAMSON-Nadeldrossel-

ventil einzubauen.

Hinweis: Nadeldrosselventile, Ausgleichsge-
féfBe und Schneidringverschraubungen kén-
nen auf Wunsch einzeln mitgeliefert werden.
Eine Zusammenstellung der Zubehérteile fin-
den Sie in T 3095.

2.3 Schmutzfénger

Ein Schmutzfénger (z. B. SAMSON Typ 2 N)
wird vor dem Druckminderer eingebaut. Die
Durchflussrichtung muss mit dem auf dem
Gehéuse aufgebrachten Pfeil Gbereinstim-
men. Der Siebkorb muss bei Dampf zur Seite
stehen. Es ist darauf zu achten, dass geni-
gend Platz zum Ausbau des Siebes vorhan-
den ist.

2.4 Absperrventil

Vor dem Schmutzfénger und hinter dem
Druckminderer je ein Handabsperrventil ein-
bauen. Damit kann die Anlage zu Reini-
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richtig!

3.1 - Anschluss unten - falsch —

Bild 3 - Steverleitungsanschluss

gungs- und Wartungsarbeiten und bei léinge-
ren Betriebspausen abgestellt werden.

2.5 Manometer

Zur Beobachtung der in der Anlage herr-
schenden Driicke vor und hinter dem Regler
je ein Manometer einsetzen. Das auf der Min-
derdruckseite angeordnete Manometer hinter
der Druckentnahmestelle einbauen.



3  Bedienung
Vgl. hierzu auch Bild 1, Seite 5

3.1 Inbetriebnahme

Den Regler erst nach der Montage aller Bau-
teile in Betrieb nehmen. Die Steuerleitung
muss durchgéngig und richtig angeschlossen
sein.

Regelung von Dampf

Den Einfillstopfen (21) am Ausgleichsgefaf3
herausschrauben und mit dem beiliegenden
Kunststofftrichter oder einer Kanne so viel
Wasser auffillen, bis das Wasser am Einfill-
stopfen Uberldiuft. Bei einem Regler mit
640 cm?2 Antrieb zusétzlich die Entliftungs-
schraube (12) l6sen, damit Luft entweichen
kann. Danach wieder fest verschliefen.

Einfillstopfen einschrauben und festziehen.
Der Druckminderer ist jetzt betriebsbereit.

Die Anlage lan gsam mitdem Medium be-
fillen, um Kondensatschlége zu vermeiden.

3.2 Sollwert einstellen

Einstellen des gewiinschten Minderdruckes
geschieht durch Drehen des Sollwertstellers
(6) mit einem Gabelschlissel SW19. Durch
Drehen im Uhrzeigersinn wird der Minder-
druck erhsht und durch Drehen entgegen
Uhrzeigersinn vermindert.

Das auf der Minderdruckseite (nach dem
Regler) angeordnete Manometer ermdglicht
die Kontrolle des eingestellten Sollwertes.

Bedienung - Reinigung und Wartung

3.3 AuBerbetriebnahme

Zuerst das Absperrventil auf der Vordrucksei-
te und dann auf der Minderdruckseite schlie-

f3en.

4  Reinigung und Wartung

Der Regler ist wartungsfrei, er unterliegt aber,
besonders an Sitz, Kegel und Stellmembran,
natirlichem Verschleif3.

Abhéingig von den Einsatzbedingungen ist
der Regler in entsprechenden Intervallen zu
Uberprifen, um mégliche Fehlfunktionen zu
erkennen und abstellen zu kénnen.

Zur Ursache und Behebung von auftretenden
Fehlern siehe Tabelle 1 - Fehlerbehebung,
Seite 10.

VORSICHT!

Bei Montagearbeiten am Druckregler den
entsprechende Anlagenteil unbedingt druck-
los machen und - je nach Medium - entlee-
ren. Wir empfehlen, das Ventil aus der Rohr-
leitung auszubauen.

Bei hohen Temperaturen eine Abkiihlung auf
Umgebungstemperatur abwarten.

Die Steuverleitung unterbrechen oder absper-
ren, um eine Gefdéhrdung durch bewegliche
Teile des Reglers zu vermeiden.

Da Ventile nicht totraumfrei sind, ist zu be-
achten, dass sich noch Reste des Mediums im
Ventil befinden kénnen.
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Reinigung und Wartung

Tabelle 1 - Fehlerbehebung

Fehlfunktion

Druck steigt Gber
den eingestellten
Sollwert

Mégliche Ursache

Kein ausreichender Druckimpuls auf der
Stellmembran.

Behebung

Reinigung von Steuerleitung und Drosselver-
schraubung.

Verschleif3 von Sitz und Kegel durch Abla-
gerungen oder Fremdkérper.

Demontage, beschadigte Teile austauschen.

Druckentnahme an der falschen Stelle.

Umbau der Steuerleitungen, nicht an Rohrkriim-
mungen und -verengungen anschlief3en.

Ausgleichsgefaf falsch positioniert oder
Gefaf3 zu klein.

Umbau bzw. Austausch des GefcfRes
(vgl. Kap. 2.2).

Zu tréiges Regelverhalten.

Gréfere Drosselverschraubung am Membranan-
trieb einbauen.

Fremdksrper blockiert den Kegel.

Demontage, beschédigte Teile austauschen.

Druck sinkt unter
den eingestellten
Sollwert

Ventil entgegen der Strémungsrichtung
eingebaut; siehe Gehdusepfeil.

Strémungsrichtung priifen, Ventil richtig ein-
bauven.

Druckabgriff an der falschen Stelle.

Umbau der Steuerleitung.

Ventil bzw. Kys-Wert zu klein.

Auslegung Uberprifen, eventuell grofieres Ventil
einbauen.

Zu tréiges Regelverhalten.

Gréfere Drosselverschraubung am Membranan-
trieb einbauen.

Ausgleichsgefaf falsch positioniert oder
Gefaf zu klein.

Umbau bzw. Austausch des GefcifRes
(vgl. Kap. 2.2).

Fremdksrper blockiert den Kegel

Demontage, beschédigte Teile austauschen.

Ruckartiges Regel-
verhalten

Erhshte Reibung, z. B. durch Fremdksrper
im Sitz-/Kegelbereich.

Fremdkdrper entfernen, beschédigte Teile tau-
schen.

Tréiges Regel-

Drossel in der Antriebsverschraubung ver-
schmutzt oder zu klein.

Reinigen oder gréfiere Drosselverschraubung
einbauen.

schraubung zu grof3.

verhalten
Steverleitung verschmutzt. Steuerleitung reinigen
Ventil zu grof. Alfslegung berprifen, evil. kleineren Kys-Wert
wahlen.
Mlnd'e rdruck Drossel in der Antriebsver- . .
schwingt Kleinere Drosselverschraubung einbauen.

Falsche Druckentnahmestelle

Richtige Druckentnahmestelle wéhlen

Starke Geréusch-
entwicklung

Hohe Strémungsgeschwindigkeit, Kavita-
tion.

Auslegung Uberpriifen, evil. Strémungsteiler ein-
bauen.
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4.1 Avustausch der Stellmembran
Vgl. hierzu auch Bild 1, Seite 5

Weicht der Minderdruck stark vom eingestell-
ten Sollwert ab, dann ist die Dichtigkeit der
Stellmembran zu Gberpriifen.

Falls erforderlich, wie folgt austauschen.

1. Anlage durch langsames SchlieBen der
Absperrventile aufler Betrieb nehmen.
Den betreffendenden Anlagenteil druck-
los machen und wenn erforderlich entlee-
ren.

2. Steuerleitung (25) abschrauben und rei-
nigen.

3. Schrauben und Muttern (14) am Antrieb
[6sen und Antriebsgehéuse-Abdeckung
entfernen.

4. Mutter (16) abschrauben und Membran-
teller (15) abheben.

5. Stellmembran (13) austauschen.

6. Zur Montage in umgekehrter Reihenfolge
und zur Inbetriebnahme nach Kap. 3.1
vorgehen.

Reinigung und Wartung - Service

5 Service

Bei Auftreten von Funktionsstdrungen oder
bei einem Defekt kann der SAMSON-Kun-
dendienst zur Unterstitzung herangezogen
werden.

Die Adressen von SAMSON Tochtergesell-
schaften, Vertretungen und Servicestellen fin-
den Sie im Internet unter www.samson.de, in

einem SAMSON-Produktkatalog oder auf
der Riickseite dieser EB.

Zur Fehlerdiagnose und bei unklaren Einbau-
verhdltnissen sind folgende Angaben (vgl. 7
Typenschild) wichtig:

Typ und Nennweite des Ventils
Erzeugnisnummer mit Index
Vordruck und Minderdruck
Temperatur und Regelmedium

Min. und max. Durchfluss (Volumen-
strom)

Ist ein Schmutzféinger eingebaut?

Einbauskizze mit genaver Lage des
Reglers und dllen zusétzlich eingebau-
ten Komponenten (Absperrventile, Ma-
nometer, etc.).
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Technische Daten

6 Technische Daten

Tabelle 2 - Technische Daten - Alle Druckangaben als Uberdruck in bar

Nennweite DN 15 bis 50
Nenndruck PN 16 oder 25
Max. zul. Ventilkegel meallisch dichtend - bis 350 °C

Temperatur Antrieb mit Ausgleichsgefdf3

Dampf - bis 350 °C

Max. zul. Differenzdruck Ap

25 bar

Sollwertbereiche

0,02 bis 0,25 bar - 0,1 bis 0,6 bar - 0,2 bis 1,2 bar - 0,8 bis
2,5 bar - 2 bis 5 bar - 4,5 bis 10 bar - 8 bis 16 bar

Leckdurchfluss

<0,05% vom Kys-Wert

Ventilfederkraft F und Membranflache A

vgl. Tabelle 4 - Maf3e in mm und Gewichte

Tabelle 3 - Kys-Werte

Nennweite Sitz-& Kvs yst !
Normalausfihrung mit Strémungsteiler St |
DN 15 22 mm 4 3
DN 20 22 mm 6,3 5
DN 25 22 mm 8 6
DN 32 40 mm 16 12
DN 40 40 mm 20 15
DN 50 40 mm 32 25

1) Kenndaten fir Gerguschberechnung nach VDMA 24422 - Ausgabe 1.89 - - Kysl = Kys-Wert bei Einbau eines

Strémungsteilers St |
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7  Typenschild

Ventil und Antrieb sind jeweils mit einem Typenschild versehen.

Typenschild

Typenschilder Ventil
DIN-Ausfihrung

Bild 4 - Typenschilder

2 3 1 4
| [/ /
Swson [ T s D
[ | DML‘__lPIILTJ Ap:lbnr 1|_1__h
8 9 10 1 1 1 2
ANSI-Ausfihrung
2 3 1 4 5
/ \ | / |
SAMSON [ T ' [T el 7 e[ ]
|—,'|]|“ Apl_/_,psiTl_/_,'F // Jol ; ELLM J& ml‘)
[ / / | \
8 9 10 1 12
Typenschild Antrieb
1 2 3 4 12
SAMSON Ine _;_I_l TR CERe
D||JZ|ANS| I N [ 751;‘"5& !
5 6 7 8 9 10 1

DIN-Ausfihrung

AN N —

o O

9

10
11
12

(6]

© N O O A

9

10
11
12

Ventiltyp
Erzeugnisnummer
Erzeugnisnummer-Index

Kommissionsnummer oder
Datum

Kys-Wert
Nennweite
Nenndruck

Zul. Differenzdruck
Zul. Temperatur
Gehdusewerkstoff

ANSI-Ausfithrung

Nennweite

Zul. Differenzdruck

Zul. Temperatur (°F)
Gehdusewerkstoff
CV-Wert (KVS . ],] 7)
ANSI-Class (Nenndruck)

Erzeugnisnummer
Erzeugnisnummer-Index

Kommissionsnummer oder
Datum

Wirkflache
Beschriftung nach DIN
Beschriftung nach ANSI
Max. zul. Druck
Nennweite

Wirkdruck
Sollwertbereich
Membranwerkstoff
Jahreszahl
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Abmessungen

8  Abmessungen

Dampf-
druckminderer Typ 39-2

T

Bild 5 - Abmessungen

Konisches
Erweiterungsstiick
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Tabelle 4 - Maf3e in mm und Gewichte in kg

Abmessungen

Nennweite DN 15 20 25 32 40 50
Bauléinge L (Ventil) 130 150 160 180 200 230

Sollwert-

bereich in bor | L1 (Venfil+ konisches  PN16 1) 100|078 | 14 | 337 | a0
Erweiterungsstiick) PN 25
Bauhshe H 425 480

0,02 bis 0,25 Membrangehduse @ D =380, A = 640 cm?
Ventilfederkraft F 1750 N
Bauhshe H 425 \ 480

0,1 bis 0,6 Membrangehéuse @ D =380, A = 640 cm?
Ventilfederkraft F 4400 N
Bauhshe H 410 \ 465

0,2 bis 1,2 Membrangehéuse @D =285, A = 320 cm?
Ventilfederkraft F 4400 N
Bauhshe H 410 \ 465

0,8 bis 2,5 Membrangehduse @D =225 A=160 cm?
Ventilfederkraft F 4400 N
Bauhshe H 390 \ 445

2 bis 5 Membrangehduse @D =170, A =80 cm?
Ventilfederkraft F 4400 N
Bauhshe H 390 445

4,5bis 10 Membrangehéuse @D =170, A=40cm? @D =170, A = 80 cm?
Ventilfederkraft F 4400 N 8000 N
Bauhshe H 390 445

8 bis 16 Membrangehéuse @D =170, A =40 cm?
Ventilfederkraft F 8000 N

0,02 bis 0,6 21 22 22 28 30 34

0,1 bis 1,2 Gewicht fir PN 161) 16 17 17 22 24 28

0,8 bis 2,5 ca., inkg 14 15 15 21 22 26

2bis 16 12 13 13 18 21 24

1) +10% bei PN 25
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Umstellung von Chromatierung auf
irisierende Passivierung

®

Hinweis:

Umstellung von Chromatierung auf irisierende Passivierung

SAMSON stellt die Oberfldchenbehandlung von passivierten Stahlbauteilen in der Pro-
duktion um. Dadurch ist es méglich, dass Sie ein Gerdit erhalten, bei dem Bauteile ver-
wendet wurden, die verschiedene Arten der Oberfldchenbehandlung erfahren haben.
Dieses fiihrt dazu, dass einige Komponenten unterschiedliche Oberfléichenreflexionen
aufweisen. Bauteile konnen gelblich schimmern oder silbrig aussehen. Auf den Korro-
sionsschutz hat dies keinen Einfluss.

Weitere Informationen finden Sie unter » www.samson.de/chrome-de.html
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