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Ehitus ja to6p&himote

1. Ehitus ja toopBhimbte

R&hu Reduktsioonventiil Taup 41-23
koosneb sulgventiilist Tulp 2412 ja
ajamist Tulp 2413.

Ventiil ja ajam tarnitakse eraldi ja nad tu-
leb kokku panna vastavalt instruktsiooni
IGigule 2.1.

R&hu reduktsioonventiili kasutatakse ven-
tiili valjundréhu hoidmiseks vastavalt regu-
leeritud seadesuurusele.

Reguleeritava protsessi aine voolab noole-
ga naidatud suunas ventiilli klapi (2) ja
pesa (3) vahelt 1&bi (Joon. 2) . Ventiili klapi
asend maarab vooluhulga.

Spindel on tihendatud véikese hdérdumise-
ga metalllddtsaga (5.1).

Véljundrdhk p2 antakse labi kondesat-
siooninindu (18) ja juhtimisliini (17) edasi
todmembraanile (12) (I6dtsaga ajamite

puhul t66l66tsale (12.1)) ja muundatakse
positsioonijéuks.

Positsioonijdudu kasutatakse ventiili klapi
liigutamiseks vastavalt seadevedrude
joule (7). Vedru joud on reguleeritav
seadevedru taldriku (6) asukoha
muutmisega.

Reguleerventiilid kys arvuga 2.5 v&i enam
omavad kompenseerivat 166tsa (4).
Sisendr6hk méjub 166tsa valispinnale ja
véljundréhk |166tsa sisepinnale.

Sel viisil klapile méjuvad sisend- ja val-
jundréhkude poolt esile kutsutud

jéud on tasakaalus.

Olenevalt sellest, millist ventiili ja ajamit
kasutatakse, saab regulaatori kasutust
laiendada millibar rdhu reduktsioonventii-
na, aururéhu reduktsioonventiilina voi
kaitser6hu reduktsioonventiilina.

miste abil.

tellimusel.

Seadet vBib kokku panna, kaiku lasta v6i ekspluateerida véljadpe-
tatud ja antud toodet hésti tundev personal.

Sellele paigalduse ja ekspluatatsiooni juhendi kohaselt loetakse
valjadpetatud personaliks inimesi, kes on vdimelised hindama t66d
ja nad on omandanud vdimalike ohtude ratundmise oma spetsia-
liseeritud valjabppe, teadmiste ja kogemuste ning samuti ka
rakendatavate standardite tundmise kaudu.

Ukskdik missugused ohud, mida réhu reduktsioonventiilile véivad
pdhjustada protsessi aine ja té6rdhk, on valditavad kohaste méot-

Lisaks on h&adavajalik olla kindel, et regulaatorit kasutatakse ainult
kohtades, kus t66réhk ja temperatuurid ei Uleta toosuurusi, mis
on olnud aluseks ventiili arvutuse tegemisel ja on esitatud

On eeldatud dige kauba saatmine ja kohane ladustamine.
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Ehitus jat66p&himote
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Ajam t66lddtsaga (12.1) piirkondadele
5 kuni 10, 20 kuni 28 ja 10 kuni 22 bar
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Paigaldus

2. Paigaldus
2.1 Kokkupanek

Ventiili ja ajami kokkupaneku vdib teha
enne voi parast reguleerventiili torustiku-
le paigaldamist.

Likata ajam (10) ajami vardaga (11)

labi kanduri (8) ava 166tstihendi (5.1)
vardale.

Rihtida ja mutritega (9) tugevalt kinnitada.

2.2 Paigaldusasend

Tahelepanu!

Torustik enne regulaatori pigaldamist p&h-
jalikult 1&bi puhuda, tagades et tihendite
osakesed ja teised protsessi ainega eda-
si kanduvad vBé6rosakesed ei kahjustaks
diget tdod, eriti just tihedat sulgumist.
Filter (SAMSON Tidp 2) peab olema
paigaldatud enne ventiili sissevoolu (vt.
1Biku 2.4).

Standardne paigaldusasend
protsessi ainele temperatuu-
riga tle O °C, mitte sobiv mil-
libar réhuregulaatoritele.

Taiendav paigaldusasend
gaasidele ja vedelikele tem-
peratuuriga kuni 80 °C.
Paigaldusasend on kohus-
tuslik millibar réhuregulaa-
toritele.

Mitte lubatav.
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R6hu reduktsioonventiil paigaldada hori-
sontaalsele torustikule.

Ventiili paigaldamisel kontrollida, et aine
voolamise suund Uhtiks ventiili korpusel
oleva noole suunaga.

Kondenseerumise tendentsi omava prot-
sessi aine puhul peab torustik olema pai-
galdatud mdlemalt poolt kerge kaldega,
nii et kondensaat saaks korralikult valjuda.

Kui torustik enne vdi peale ventiili on suu-
natud vertikaalselt Ules, on automaatne
vee eemaldamine (SAMSON Tuup 13E
Kondensaadieraldi) vajalik.

Paigalduskoha valikul on tahtis kindel olla
selles, et regulaatorile oleks endiselt kerge
ligipaés ka peale kogu seadme paigal-
dustdo I6petamist.

Regulaator peab olema paigaldatud pinge-
vabalt. Kui vaja, toetada torustikku Gihen-
duséarikute juurest.

Tahelepanu!
Mitte kunagi kinnitada tugesid ventiili vdi
ajami kulge.

Mitte paigaldada uhtegi seadet (k.a. tem-
peratuuri regulaatorit voi sulgventiili), mis
kitsendab r6huvdtu punkti ja reguleerven-
tiili vahelise toru ristldiget.

Kui kasutatakse méddaviigu liini, peab see
olema uhendatud peale rdhuvétu punkti.
Maoddaviigu liinile paigaldada sulgventiil.



2.3 Juhtimisliin, kondensat-
sioonindu ja ndelventiil

Juhtimisliin aurule peab olema valmis-
tatud 3/8" torust ja dhule/veele voib
olla ka 8 x 1 mm torust.

Juhtimisliini komplekt:
Komplekt rdhu vétmiseks vahetult
ventiili korpusest on vB8imalik lisandina.

Kondensatsioonindu:
Kondensatsioonindu on vajalik vedelikele
tle 150 °C ja samuti aurule.
Kondensatsioonindu paigaldusasend on
naidatud ndul endal oleval sildil ja samuti
ndu Ulaosasse pressitud noolega ja
sBnaga "top".

Paigaldus

On tahtis rangelt kinni pidada sellest pai-
galdusasendist, vastasel korral rdhu re-
duktsioonventiili kindel funktsioneerimine
ei ole tagatud.

R&hu votmise kohast tulev liin keevitada
kondensatsioonindu 3/8" labim&dduga
taitekaelaga.

Kondensatsioonindu peab alati asetsema
torustiku k6rgemas punktis, nii et juhtimis-
liinil oleks alati allapoole kalle kondensat-
sioonindu poolt ajami poole. Sellisel juhul
kasutada labimddduga 3/8" keermes-
Uhendusega toru.

Juhtimisliin ihendada véljavoolu toruga
(p2) vahemalt 1 meetri kaugusel ventiili
valjundist (Joon. 3.1).

Juhul kui kollektor asub peale r6hu

1 2 3 5 4 6 7
£<} @ \
\
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Sulgventiil
Sisendr6hu manomeeter o . min.1/2"
Filter 3.1 Juhtimisliini Ghendus (torustik)

Kondensatsioonindu
R&hu reduktsioonventiil
Valjundréhu manomeeter
Sulgventiil

Kiiretoimeline kondensaadieraldi
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TAHELEPANU: Millibar rdhu regulaator tuleb
paigaldada vertikaalselt, ajamiga tlespoole!

834,

3.3 Kompensaatori
Uhendus &ariku | keskel

3.2 Juhtimisliini thendus (kollektor)

Joon. 3 [Paigaldusnaited auruga
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{g/\ Taiendav k:én-
densaadi surve

3.4 Uhendus &éariku keskelt kdrgemal
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Paigaldus

reduktsioonventiili (Joon. 3.2), tihendada
see kollektoriga ka siis kui see on mitme
meetri kaugusel.

Kui valjundréhu torustik reguleerven-

tiili taga laieneb koonilise tlemineku-
osaga, juhtimisliin ihendada alati
torustiku laienenud osaga. Juhtimisliin
peab olema keevitatud toru kilje poolt
selle keskpaikka, tehes kalde suhtega
ligikaudu 1 : 10 kondensatsioonindu
poole.

Kui juhtimisliini thenduskoht asub
allpool ventiili valjundaariku keskpaika,
peab kondensatsioonindu asuma val-
jundaariku kérgusel (Joon. 3.3). Sellisel
juhul kasutada véljavotte kohast kon-
densatsiooninduni vahemalt suurusega
1/2" juhtimisliini.

Kui juhtimisliin peab olema tihenda-

tud ventiili valjundavast kdrgemale,
kondensatsioonindu paigaldada val-
jundréhu véljavotte koha kérgusele
(Joon. 3.4).

Taiendav kondensaadisamba réhk tuleb
kompenseerida seadepunkti kdrgemale
vaartusele reguleerimisega.

Noelventiil:

Kui regulaatoril on kalduvus vénkumise-
le, on soovitatav juhtimisliinile panna
néelventiil.

2.4 Filter

Reduktsioonventiili sissevoolule peab
olema paigaldatud filter.

Veenduda, et protsessi aine voolamise
suund vastaks filtril noolega méargitud suu-
nale. Filtri sGel peab olema allapoole ripu-
tatud asendis. Kindustada, et oleks kiillal-
daselt ruumi v8imalusele filtrit eemaldada.
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2.5 Sulgventiil

Ideaalis kasiajamiga sulgventiilid peavad
olema paigaldatud nii filtri sissevoolule kui
ka regulaatori véljavoolule. See v8imaldab
seadet sulgeda puhastamiseks ning regu-
laarseks teenindamiseks, vi sulgeda juhul
kui seadet ei kasutata pikema aja

jooksul.

2.6 Manomeeter

Seadmel rdhkude jalgimiseks tuleb regu-
laatori sissevoolu ja véljavoolu torustikule
paigaldada manomeetrid. Téhele panna,
et valjavoolu poolel olevat manomeetrit
ei paigaldataks réhu véaljavotte kohast
ettepoole.



3. Ekspluatatsioon

3.1 Kaikulaskmine

Auru reguleerimisel:
Kondensatsioonindu téiteava kork (19)
vélja keerata. Kasutades kas kaasas-
olevat plastiktrehtlit vdi kanistrit, kallata
ndu vett tais kuni hakkab Ule voolama.
Keerata taiteava kork tagasi ja pingu-
tada. R8hu reduktsioonventiil on nitd
tooks valmis.

Késisulgventiilid avada aeglaselt, et
véltida vee sisseldomist.

Vedelike reguleerimisel:

R&hu reduktsioonventiili k&ikulaskmisel
avada aeglaselt sulgventiilid.

Ajamitel, membraani efektiivse pindala-
ga 640 cm?, 16dvenda Bhutuskruvi ja kui
kogu dhk on véljunud, siis pinguta seda.
Temperatuuridel tle 150 °C tuleb konden-
satsioonindu esmalt taita reguleeritava
ainega.

3.2 Seadesuuruse reguleerimine

Vajaliku valjavoolu réhu seadmine toimub
seadevedru taldriku (6) mutrivétmega
keeramisega, kuni DN 50 vétmega SW19
ja DN 65 ning Ulespoole votmega SW 22.
Selle paripdeva podramine tdstab véljavoo-
lu réhku ja vastupéaeva podramine alandab
r6hku. Valjavoolu réhu poolel asetsev ma-
nomeeter vimaldab seadesuurust kont-
rollida.

3.3 Veaotsing

Juhul kui véljavoolu rdhk (manomeeter
asetseb valjavoolu poolel) kaldub oluliselt
kdrvale reguleeritud seadesuuruse

Ekspluatatsioon

vaartusest, kontrollida esmalt juhtimisliini
ja membraani lekkimist.

Kui on leitud teised pdhjused, nagu vigas-
tatud pesa vdi klapp, soovitame Uhendust
votta teie klienditeenindusega v8i saata
regulaator tagasi valmistajale paranda-
miseks.

Juhul kui parandamine tehakse
seadme operaatori poolt, on tahtis
kindlustada, et vAdndemomenti ei
kantaks Ule 166tsale (5.1), vastasel
korral metall-166ts parandamatult
vigastub.

AN

Kui tdébmembraan on defektiga, jatkata nii
nagu on kirjeldatud osas 3.3.1.

3.3.1 T66membraani asenda-
mine

Lulita seade vélja, sulgedes aeglaselt
sulgventiilid.

Seadme vastav osa vabastada réhu alt
ja vajadusel tiihjendada.

1. Eemaldada juhtimisliin ja puhastada.

Keerata ajamil ara mutrid (15) ja
katteplaat ara votta.

Keerata ara mutter (14) ja votta valja
membraani plaat (13).

4. Vahetada tédmembraan (12).

Regulaatori uuesti kokkupanemist teha
vastupidises jarjekorras. Kaivitamisel
toimida nii nagu kirjeldatud 16igus 3.1.
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Ventiili ja ajami tabelid

4. Ventiili ja ajami tabelid

Talp 41-23 rdhuregulaator

Seadepiirkond | Vedrujoud Ventiili suurus DN Ajam
bar N
Pindgla Membraani materjal
15..25 32..50 65...100 em EPDM
Kompl.ajam | Membraan
Vajalikud vedrud Tellimusenr.
Tellimuse nr.0270- 2413- 0520-
0.05...0.25 1750 2521 2527 2535 640 0016 0886
0.1..0.6 640 0016 0886
0.2..1.2 320 0015 0853
4400 2519 2527 2535
0.8..2.5 2521 2529 2537 160 0014 0851
2.5 80 0013 0868
4.5..10 40 0011 0943
8..16 8000 2523 | 2525 | 2533 | 2531 | 2539 | 2541 40 0012 0943
Metallléc”)tsaga ajami variant Komplektne metalllédtsaga ajam
DN Tellimusenr.
5..10 2533 62 15..50 | 2413-9019
0z e | 22| 22 | P | s | e
- B
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Ventiili ja ajami tabelid

Lisatavad ajamid tulbile 41-23

Ajam

Membraani materjal

FKM NBR NBR EPDM
Variant hapnikule Tefloniga kaetud
Kompl. siam | Membraan | Kompl.ajam | Membraan | Kompl.ajam | Membraan | Kompl.ajam | Membraan
Tellimusenr.
2413- 0520- 2413- 0520- 2413- 0520- 2413- 0520-
0026 0887 0090 1201 0110 1200 0205 1274
0026 0887 0090 1201 0110 1200 0205 1274
0025 0854 0088 1219 0108 1218 0204 1273
0024 0852 0086 1237 0106 1236 0203 1272
0023 0869 0083 1211 0104 1210 0202 1271
0021 0944 0080 1229 0101 1228 0201 1270
0022 0944 0081 1229 0102 1228 0200 1270

Millibar r6hu reduktsioonventiil (vajalik spetsiaalventiili versioon)

Seadepiirkond | Vedrujéud Ventiili suurus Ajam
bar N DN
Pindala Membraani materjal
sz 1)
EPDM FKM/NBR
15..25 32..50 65/80 Kompl. | Membr.| Kompl. | Membr.
ajam ajam
Vajatavad vedrud Tellimusenr.
Tellimuse nr. 0270- 2413- | 0520- | 2413- | 0520-
0.005...0.03 2549 — — 7001 1081
250 — _
0.01...0.03 2549 640 7001 1081 1) NBudmisel
0.015...0.03 — — 2553 7001 1081
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M6dtmed mm ja kaalud

5. M66tmed mm ja kaalud

DN 15 20 25 | 32 | 40 | 50 | 65 | 80 | 100
Seadepiirkond Pikkus L 130 | 150 | 160 | 180 | 200 | 230 | 290 | 310 | 350
bar PN16 464 556
Il ————— 220 | 256 | 278 | 314 | 337 | 380 510
PN 40 471 570
Korgus H1 315 370 500 515
Kdrgus H3 55 72 100 120
Korgus H 425 610 625
0.005...0.03
Ajam @D =380 mm A=640cm?
Korgus H 480 ‘ 610 625
0.01...0.03
Ajam @D =380 mm A=640cm?
Kdrgus H 425 ‘ 480 ‘ 610 625
0.025...0.05
Ajam @D =380 mm A=640cm?
Korgus H 425 ‘ 480 ‘ 610 625
0.05..0.25
Ajam @D =380 mm A= 640 cm?
Korgus H 425 ‘ 480 ‘ 610 625
0.1..0.6
Ajam @D =380 mm A=640cm?
Korgus H 410 ‘ 460 ‘ 590 605
0.2..1.2
Ajam @D =285 mm A=320cm?
Korgus H 410 ‘ 465 ‘ 595 610
0.8..2.5
Ajam @D =225 mm A=160cm?
2 5 Korgus H 390 ‘ 445 ‘ 575 590
Ajam @D=170mm  A=80cm?
Kdrgus H 390 ‘ 445 ‘ 575 590
45..10
Ajam @D =170 mm A=40cm?
Kérgus H 390 ‘ 445 \ 575 590
8..16
Ajam @D =170 mm A=40 cm?
0.05..0.6 Kaai 225 235 295 | 315 | 35 | 51 58 67
ImPN 16
02.25 maim 16 18 235 | 255 | 290 | 45 | 52 | 6
2.16 ligikaudu kg 12 13 185 | 21 | 24 | 40 | 47 | 56

11410 % valuterasel PN 40 ja keragrafiitmalmil PN 25

10 EB2512ET




M&dtmed mm ja kaalud

Kooniline laienev
osa

—~— @b ™

f
max. 215 ||

LN

6. Kliendi kiisimused

R&huregulaatorit puudutavate kiisimuste
puhul on vajalik teatada alljargnevad

detailid:
(vt. samuti nimesilti)

Tldp ja nimisuurus
Tellimuse nr. ja toote nr.

(on kirjutatud nimesildil)
Sissevoolu ja valjavoolu réhk
Labivool m3/h

Kas filter on paigaldatud?
Paigaldusjoonis
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SAMSON AG [MESS- UND REGELTECHNIK
Weismiillerstrafle 3 (D-60314 Frankfurt am Main
Phone +49 69 4 00 9-0 [Fax +49 69 4 00 9-5 07
Internet: http://www.samson.de
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SAMSON kasutab oma tootmisprotsessis
edaspidi kroomimise asemel terasdetailide
passiveerimist

®

SAMSON kasutab oma tootmisprotsessis edaspidi kroomimise asemel terasdetai-
lide passiveerimist

Tootmisprotsessi taiustamie huvides kasutab SAMSON edaspidi kroomimise asemel
terasdetailide passiveerimist. Seoses sellega on véimalik erineva pinnatéotlusega detai-
lide esinemine iihe agregaadi juures. Erinevatel komponentidel vaib olla hébejalt véi
kollaselt sillerdav toon, mille erinevus ei méjuta korrosioonikaitse omadusi.

Taiendava informatsiooni saamiseks minge lingile » www.samson.de/chrome-en.html
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