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Biztonsagi iranyelvek

Altaldnos biztonsdgi irdnyelvek

A nyomdadsszabdlyozdt csak szakképzett és kioktatott személyzet épitheti
be, helyezheti Gzembe és tartathatja karban. Ezenkivil meg kell
bizonyosodni, hogy az ott dolgozd, vagy harmadik személy nincs-e
veszélyeztetve.

A nyomadsszabdlyozok teljesitik a nyomas alaftti keészulékekre vonatkozd
eurdpaiirdnyelvek (97/23/EG) kdvetelményeit. Azon szelepeknél,
melyeken megtaldlhatd a CE jeldlés, a konformitdsi nyilatkozat
felvildgositast ad az alkalmazott komformitas értékelési eljarasardl. A
vonatkozd konformitdsi nyilatkozat szabadon megtekinthetd és letdlthetd
a http:// www.samson.de internet oldalrdl.

A szakszer( alkalmazdshoz meg kell gyéz&dni, hogy a nyomds-
szabdlyozdot csak ott lehet alkalmazni, ahol az Gzemi nyomds é€s
hémeérsékletek nem lépik tUl a rendeléskor megadott méretezési
kdvetelményeket.

Azon kdrokeért, melyeket kUIsé erdk vagy egyéb kUlsé behatdsok alapjdn
keletkeznek, a gyartdbmui nem felel.

Azon veszélyetetéseket, melyek a nyomdsszabdlyozdndl az dramld
kdzegbdl, Gzemi nyomdasbdl vagy a mozgd alkatrészektdl keletkeznek,
megfeleld intézkedésekkel meg kell szUntetni.

El6feltétel a szakszer( szdllitas és raktdrozds.

Fontos !

Segédenergia nélkUli szabdlyozdkat csak az dsszes részegységek, mint pl.
szelep, dllitdomU, impulzusvezetékek beépitése utdn szabad Uzembe
allitani.

Az impulzusvezetékeknek nyitottnak kell lenniUk és Uzembehelyezés elbtt
ellendrizni kell a helyes bekotést.

A segédenergia nélkUli szabdlyozok kiszerelésénél arra kell vigydzni, hogy
azon Uzemrészeket is nyomdsmentesiteni kell, ahovd az impulzus-
vezetékek becsatlakoznak, vagy a vezetékeket le kell zarni.

Uzembe helyezéskor a létesitményt csak lassan szabad feltdlteni.
Nyomadsszabdlyozoét tartalmazd Gzem megnyomatdsandl tgyelni kell,
nehogy a membrdn az ellenérzé nyomdstdl megsériljon.

A max. engedélyezett dllitdnyomdst a hajtdbmuiben nem szabad tullépni
és kuUlséleg beszerelt impulzusvezetekek esetében ezeket meg kel
szakitani.

A nyomdsszabdlyozot védeni kell a fagy ellen, mert a szabdlyozott
kdzeg, pl. viz befagyhat. Ha a szabdlyozd nem fagymentes helyen kerUlt
beépitésre, hosszablb Uzemdllaskor ki kell szerelni.
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Felépités és miikodés

1. Felépités és mikodés

A 41-23 tipusU nyomdscsdkkentd a
2412 tipusty zdard szelepbdl és a 2413
tipusu hajtdomubdl all.

A szelepet és a hajtomuivet kiIon-kGIGN
csomagolva szdllitjigk és az Ossze-
szerelése a 2.1 fejezet szerint torténik.

A nyomdscsdkkentd feladata a szelep
utani nyomdsnak a bedlliitott alapjel
ertéken valo tartasa.

A szabdlyozandd kdzeg az Ulék (2) és
a kup (3) kdzott a nyil irdnydban
dramlik &t a szelepen. A szelepkip
helyzete hatdrozza meg az atfolydst és
ezzel a nyomdsviszonyokat a
szelepnél. A szelepszdrat kifelé fém
csémembran  (5.1)  tédmiti  surlddds-
mentesen.

A p2 csdkkentett nyomds a kiegyenlitd
edényen (18) és az impulzusvezetéken

(17) keresztul jut el a munka-
membrdnra (12), a csémembrdnos
hajtomUves  kivitelnél pedig a
munkavegzé fém  csémembrdnra

(12.1) és ott dllitéerdve alakul af.

Ez az dllitéerd szolgdl a szelepkiup alli-
tasdra az allitd rugdk (7) rugderejétdl
foggden. A rugderd az alapjel dllitéval
(6) allithatd be.

Az dllitészelepeknek 2,5 kys értéktdl
felfelé van nyomaskiegyenlitd
csémembrdanjuk  (4), melyek kUlsé
oldaldra a primer nyomds, belsd
oldaldra a csdkkentett nyomds hat.
Ezdltal azok az erdk, melyek a
szelepkUpra a primer és csdkkentett
nyomdas folytdn hatnak, kiegyen-
litddnek.

A szelep és a hajtdmu kivitele szerint a
szabdlyozd készulék kialakithatd mbar-
nyomascsdkkentd,  gdznyomdscsok-
kenté vagy biztonsdgi nyomdads-
csdkkentd feladatokra.
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Impulzusvezeték csatlakozdsa G 3/8 (gdznél
csavarzat fojtdssal)

Impulzusvezeték (Ugyfél biztositja),
Tartozékként rendelhetd imp. vezeték készlet
kdzvetlenll a hdzba vald becsatlakoztatdshoz
Kiegyenlité edény

Toltédugd

Biztositd kengyel
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2. dbra - Metszeti dbrdk: szelep membrdn-dllitdmdivel és meghaijték csémembrdnnal (12.1)
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Beépités
2. Beépités

2.1 Osszeszerelés

A szelep és a hajtomy Osszeszerelése
torténhet az dllitészelepnek a csé-
vezetékbe vald beszerelése eldtt, vagy
utan. A hajtdmidvet (10) a hajtészarral
(11) &t kell dugni a merevitélemez (8)
furatdn és ratolni a tomitémembrdn
(5.1) csonkjdra, eligazitani, majd az
anydkat (9) SWI17 kulccsal szorosra
hUzni.

A DN 65...100 csémembrdn esetében
hajtobmdnél a a merevitélemezt a
szelepnél eltavolitani és az  Alld
oszlopokat kicsavarni.

Az dll6 oszlopokat a szelepkarimdaba
becsavarni, utdna a hajfdmivet a
szelepre ratolni és az dlldoszlopokat a
szelepkarimdandl  anydkkal  szorosra
csavarozni.

2.2 A beépités helyzete

Ha a vezeték a szabdlyozd eldtt és
utan figgdlegesen halad, feltétlendl
gondoskodni kell a viz automatikus
elvezetésérdl (SAMSON, kondenz&tum-
elvezetd, Tipus 13E).

A beépités helyének kivalasztdsandil
Ugyelni kell arra, hogy a szabdlyozd a
letesitmeény elkészUlte utan is kdnnyen
hozzaférhetd maradjon.

A szabdlyozét feszUltségmentesen kell
beépiteni, adoft esetben a cs6-
vezetéket kell a csatlakozd karimdk
kdzelében kitdmasztani.

Fontos !

A kimerevitést soha sem szabad a
szelephez, vagy a hajtomihéz hozzd-
erdsiteni.

Semmi esefre sem szabad a nyomds-
elvételi hely és az dllitdszelep kbézé
bdarmiféle keresztmetszet-szUkitét be-
épiteni  (pl. hdémérsékletszabdlyozdt,
vagy elzaro szelepet).

Fontos !

A csOvezetéket a beépités elétt gon-
dosan at kell &bliteni, hogy az daramld
kézeg dltal magdval  ragadott
szennyezddések (témités részecskek,
hegesztési gybngydk stb.) ne zavarjdk
a kifogastalan mukdédést, mindenek
elétt a tdmorzarast.

A nyomascsbkkentd elé feltétlendl be
kell épiteni egy szennyfogdt (SAMSON,
Tipus 2, Id. 2.4 fejezet).

A nyomdscsdkkentdt vizszintes csé-
vezetékbe kell beépiteni. A szelep
beépitésénél a hdazon levd nyil iradnya
egyezzen az aramlds irdnyaval.
Kondenzdtumot  tartalmazé  kdze-
geknél a csévezetéket a készUlékhez
és onnan enyhe eséssel kell szerelni,
hogy a kondenzatum elfolyhasson.
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Ha kerUl6vezetéket terveznek, Ugy ez
csak a nyomdselvételi hely utdn tor-
kolhat a csOvezetékbe. A kerUl6-
vezetékbe elzdrd szelepet kell be-
épiteni.

Szokdsos beépités 0°C  feletti
kdzeghémérsékletnél.  Mbar-nyo-
mdsszabdlyozdkra nem érvényes!

Beépitési lehetdség gdzok és folya-
dékok esetén  80°C  kbzeg-
hémérsékletig. A  mbar-nyomds-
szabdlyozéndl ez a beépitési
helyzet kdtelezéen eldirt.

nem megengedett

3. dbra - Beépitési helyzet



2.3 Impulzusvezeték, kiegyenlité
edény és fojté csavarzat

Az impulzusvezetékekrdl az épittetd
gondoskodik. 3/8"-0s csé szUkséges a
g6zhoz és 8x1, vagy 6x1 mm-es csé a
levegd/viz kdzegekhez.

Impulzusvezeték készlet:

KoézvetlenUl a  szelephdzndl torténd
nyomdaselvételre szolgdld épitéelem,
tartozékként megrendelheté a gyarto-
mUtol.

Kiegyenlité edény:

A kiegyenlité edényre szUkség van
150°C feletti hdmérsékletl folyadékok-
nal, valamint gdéznél. A kiegyenlitd
edény beépitési helyzetét mutatja a
raragasztott tdbla, valamint beUtott
nyil &s ,,oben” (fent) felirat.

Beépités

Ezt a beépitési helyzetet kotelezben be
kell tartani, kGldnben nem biztosithatd
a  nyomdscsdkkenté  megbizhatd
muUkddése.

A nyomdselvétel helyérdl jové veze-
téket a kiegyenlité6 edény 3/8"-o0s csé-
csonkjdhoz kell hozzdhegeszteni.

A  kiegyenlit6 edényt mindig a
csbdvezeték legmagasabb pontjdra
kell tervezni, mert a kiegyenlitd
edénytdl a csévezeték a hajtomuig
szintén  eséssel  kerUl lefektetésre.
3/8"-0s csordl kell gondoskodni csat-
lakoztatd csavarzatokkal.

Az impulzusvezetéket a szelep kilépd
nyildsatol legaldbb 1 m tavolséagban kell
a csdkkentett nyomdsu (p2) vezetékbe
becsatlakoztatni (4.1 dbra).

Elzérészelep
Manométer a bejévd
nyomdsoldalon
Szennyfogd

Kiegyenlité edény
Nyomdscsdkkentd
Manométer a csdkkentett
nyomdsra
Elz&részelep

8 Gyors kondenzlelritd

N

o~ AW

|

~N

4.1 Impulzusvezeték csatlakozdsa a csdvezetékbe

Figyelem: a milibar-nyomdsszabdlyozét fuggdbleges
helyzetben, hajtomuivel folfelé kell beépitenil

;BN

csOkkentett
nyomds 4"

4.3 Csatlakoztatds a
karima kézépvonala
alaft

b6
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4.2 Impulzusvezeték csatlakozdsa az elosztdhoz

4. dbra - Beépitési példa géznél

8 Kiegészitd
kondenz&tum oszlop
v 4.4 Csatlakoztatds a karima
kdzépvonala felett
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Beépités

Ha a nyomdscsdkkentd utdn elosztd
kbvetkezik  (4.2. dbra), Ugy az
elosztoba kerUl bekdtésre, még ha a
tavolsag tébb méteris lenne.

Ha a csdkkentett nyomdsy vezeték a
kUpos boévité  alkalmazdsa miatt
kibéval, ugy a csatlakozatdst
mindenképpen a kibdvitett vezeték-
részbe kell beépiteni. Az impulzus-
vezetéket oldalt a csé& kdzép-
vonaldban kell behegeszteni €s onnan
1:10 emelkedéssel kell a kiegyenlitd
edényhez vezetni.

Ha az impulzusvezeték csatlakozdsa a
szelep kilepd perem kbzepe ald esik,
ugy a kiegyenlité edényt a kilépd
karima magassagdban kell elhelyezni
(4.3 dbra). Ebben az esetben az
impulzusvezetékhez a nyomads-
elvételtdl a  kiegyenlité  edényig
legaldbb %"-0s méretld csdvet kell
alkalmazni.

A szelep kilépésének kdzépvonala
feletti nyomaselvételnél a kiegyenlité
edényt a nyomaselvétel
magassadgdban kel elhelyezni (4.4
dbra).

A kondenzdtum oszlop jdarulékos nyo-
masat az alapjel magasabbra dllita-
saval kell kiegyenliteni.

Fojto-tUszelep:

Ha a szabdlyozd hajlamos a
belengésre, ajdnlatos az impulzus-
vezetékbe fojto-tUszelep beépitése.

2.4 Szennyfogo

A szennyfogot a nyomascsdkkentd elé
kell beépiteni. Az atfolydsi irdnynak
egyezni kell a hdzon léevé nyil
iranyaval. A szUr6kosdr mutasson
lefelé.

Ugyelni kell, hogy elegendd hely dlljon
rendelkezésére a szita kiszereléséhez.

8 EB2512

2.5 Elzarészelep

Ajdnlatos a szennyfogd elé és a
nyomascsdkkentd utdn egy-egy kézi
elzdré szelep beépitése, hogy a
szabdlyozdt tisztitds, karbantartds és
hosszasabb  Uzemdllids idejére ki
lehessen iktatni.

2.6 Manométer

A berendezésben uralkodd nyomdsok
figyelésére célszerd a szabdlyozd elé
es moge egy-egy manomeéter be-
épitése, Ugyelve arra, hogy semmi-
képpen sem szabad a manométert a
csdkkentett nyomas elvételi helye elé
beépiteni.



3. Kezelés

3.1 Uzembehelyezés

Vigydzat

A millibaros nyomdscsdkkentonél
(1200 cm? hagjtdbmd) a max. eng.
nyomdas-kUlonbség 10 bar, a
hajtomuinél fellepd nyomdas a 0.5 bart
nem lépheti tul.

Go6z szabdlyozdsa esetén:

A kiegyenlité edény téltényilasanak
dugdjat /21/ ki kell csavarni, majd a
mellékelt mulanyag tolcsér segitsé-
gével, vagy egy kanndbdl fel kell
tolteni vizzel tUlcsorduldsig.

A betdltdé dugdt visszacsavarni  és
meghuzni. A nyomdascsdkkentd most
mdar Uzemkész.

A kézi elzardszelepet lassan kell nyitni,
hogy a kondenzdatum I6késszer lecsa-
poddsat elkerUljuk.

Folyadékok szabdlyozdsandl

A nyomdsszabdlyozét  az  elzdrd
szelepek lassy nyitasaval kell Uzembe
helyezni. A 640 cm2es hajftomy
esetében a légtelenité csavart meg
kell lazitani, mig minden levegd
eltdvozik, majd ismét megszoritani.
150 °C-ndl magasabb hdémérsékleten
be kell kétni a szikséges kiegyenlitd
edényt, elbtte azonban a szabdlyo-
zando kdzeggel fel kell tolteni.

3.2 Alapjel bedllitdsa

A kivant csokkentett nyomds az
alapjelbedliité /6/ forgatasaval dllithatd
be francia kulccsal, DN 50-ig a laptav
SW 19 és DN 65-t6l a laptdv SW 22.

Jobbra forgatdssal a  csdkkentett
nyomdas  emelkedik, mig balra
forgatdskor csdkken. Az alapjel helyes

Kezelés

bedlitdsa a csdkkentett nyomdsy
oldalra szerelt manométeren olvashatd
le.

4. Karbantartds, hibakeresés

A nyomdscsokkentd karbantartdst nem
igényel, de ki van téve a természetes
kopdsnak, kilbndsen az Ulek, a kip és
a munkamembrdnok.

Az alkalmazdsi feltételektdl fuggden
meghatdarozott idékdzénként ellendrizni
kel a készUléket, hogy a hibds
mUkddést meg lehessen szintetni. A
fellepd meghibdsoddsok okairdl és
azok megszintetésérédl a 10 oldalon
taldlhatd tabldzat ad felvildgositast. Ha
a hibdk a tabldzat alalapjagn nem
kUszbbolhetdk ki, a gyartdbmuinél kell
visszakérdezni

Fontos !

Ha az Uzemeltetd a szUkséges javitdst
maga kivanja elvégezni, Ugy a szelep
kiszerelésénél és  (visszaszerelésénél
feltetlentl amra kell Ugyelni, hogy a
tomité csémembrdanra (5-1) semmiféle
forgatd nyomaték n e kerdljén, mert ez
a fémcsémembrdn elroncsoloddasdhoz
vezet.

A szelep kiszerelésénél a biztositd
kengyelt (20 a 2. dbra baloldaldn ) ki-
reteszelt helyzetbe kell dllitani. Utalds a
merevitd fraverz lemezen (8).

Figyelem !

C A nyomdscsokkentén vegzett

szerelési munkdkndal a megfeleld
Uzemrészt  feltétlentl  nyomds-
mentesiteni kell és a kbzegtdl
figgden le is kell Uriteni.

Magas  hdémérsékleteknél  a
kérnyezeti  hédmérsékletre  a
bedllast ki kell varni.

Az impulzusvezetéket ki kell
iktatni, ill. lezari, a szabdlyozd
mozgo részei veszélyetetésének
elkerilésére.

EB2512HU 9



Karbantartas - Hibakeresés

Mivel a szelepek nem holttér
mentesek, oda kell figyelni, mert
kismennyiseégld  kbézegmaradvad-
nyok taldlhaték a -szelepben. Ez
kUléndsen jelentés a csémemb-
ranos nyomaskiegyenlitett kivite-
leknél.

Ajdnlatos a  szelepnek @
kiszerelése a csévezetékbdl.

Hibas miukodés

lehetséges okok

hiba megsziintetése

A nyomds a
bedllitott alapjel
folé emelkedik

Nem elegendd a nyomads-
impulzus a hajtdmd memb-
rdnjdan

Impulzusvezeték és fojtocsavar-
zat megtisztitdsa

Ulék és kUp megkopott
lerakoddsoktdl vagy egyéb
szennyezddésektd!

Ki kell szerelni, a sérUlt részeket
kicserélni

Rossz helyrdl torténik a
nyomas elvétele

Impulzusvezetéket athelyezni, ne
csékanyarulatba vagy
szUkUletbe

G&z esetén a kiegyenlitd
edénynek vagy rossz az
elhelyezése, vagy a mérete
kicsi

A kiegyenlité edényt vagy at kell
helyezni, vagy cserélni. 160 cm?
hajtdmU méretnél : 0,7 |, 320 cm?
meéret felett 11,7 |

A szabdlyozds tUl lomhdn
torténik

A membrdan hajomuinél
nagyobb fojtécsavarzatot kell
beépiteni
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Karbantartas - Hibakeresés

A nyomds a ldegen test leblokkolja a SzUkséges a kiszerelés, a serUlt
bedllitott alapjel | kUpot részeket ki kell cserélni
ald csdkken A szelepet az dramldsiirdny- | Aramidsi irdinyt ellendrizni, a

nyal ellentételesen épitettek | szelepet megfeleléen beépiteni.
be. Lasd: nyil a hdzon
Rossz helyrél torténik a Impulzusvezetéket atépiteni
nyomas elvétele
A szelep, illetve annak a Kvs- | Méretezést ellendrizni, esetleg

értéke tUl kicsi nagyobb szelepet beépiteni.
A szabdlyozds tul lomhdan A membrdn hajomuinél
torténik nagyobb fojté-csavarzatot kell
beépiteni
G&z esetében: a Kiegyenlitd | Az edényt afszerelni, a helyes
edény helyzete rossz beépitése a 3. adbrdan taldlhatd
Lokésszer( megn&tt surlddds, pld. az A sérUlt részeket ki kell cserélni.
szabdlyozds Ulek /kUp terUletén
Lomha TUl kicsi a fojtd a hajtom Nagyobb fojtécsavarzatot
szabdlyozdsi csavarzatdndl beépiteni
.mUkddés Imp.vezeték elpiszkolddott Impulzusvezetéket kitisztitani
A csOkkentett TUl nagy a szelep A szelepméretezést ellendrizni,
nyomds beleng esetleg kisebb Kvs-értéket
valasztani
A fojtéelem a hajtdmy
csavarzatdndl il nagy Kisebb fojtdcsavarzatot kell
valasztani
Rossz helyen kivdlasztott Megfeleld nyomdselvételi helyet
nyomdselvételi hely kell vélasztani
ErGs zajkepzdédes | Magas aramidsi sebesseg, Szelepméretezést ellendrizni
kavitacio G&z és gdzok esetében

dramldsosztot kell beépiteni
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Méretek és tomeg

5. Méret mm-ben, tomeg kg-ban

DN 15 20 25 32 40 50 65 80 100
Alapjel tarto- Hossz L 130 150 | 160 | 180 | 200 | 230 | 290 | 310 | 350
many PN 16 464 556
L1 220 | 256 | 278 | 314 | 337 | 380 510
e PN 40 471 570
Magassag H1 335 390 510 525
Magassag H3 55 72 100 120
Magassag H 435
0,005...0,03
Hajtémuy @D =490 mm A =1200 cm?
Magassag H 425 490 610
0,025...0,05
HajtémU @D =380 mm A =1200 cm?2
Magassag H 445 500 620 635
0,05...0,25
HajtémU @D =380 mm A =640 cm?
Magassag H 445 500 620 635
0.1..0,6
HajtémyU @D =380 mm A = 640 cm?
Magassag H 430 480 600 620
0.2..1,2
Hajtémud @D =285 mm A =320 cm?
Magassag H 430 485 605 620
0.8..2,5
HajtémU @D =225 mm A =160 cm?
Magassag H 410 465 585 600
2.5
Hajtémuy @D =170 mm A =80cm?2
Magassag H 410 465 585 600
4,5...10
Hajtémy @D =170 mm A=40cm?2
Magassag H 410 465 585 600
8...16
HajtémyJ @D =170 mm A =40 cm?
0,005...0,05 28,5 29,5 335 | 37,5 41 57 64
0,05...0,6 Tdmeg szurke- 22,5 23,5 29,51 31,5 35 51 58 67
o .
02..2,5 ontvenyre PN16UT 4, 18 235|255 | 29 | 45 | 52 | 6
2..16 kb. kg 12 13 18,5 | 21 24 | 40 | 47 | 56

11 +10% acéléntvény PN 40 és gdmbgrafit dntvény PN 25 kiviteleknél
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Méretek és tomeg

KUpos
bdévitédarab *

max. 215
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Visszakérdezés a gyarto felé

é. Visszakérdezés a gyarté felé

Visszakérdezésnél a kdvetkezd
adatokra van szikség :
(Idsd adattabla)

A nyomdscsdkkentd tipusa és
névleges dtmérdje

Rendelési és gyartmanyszdm
(az adattabldaba beUtve)
Primer nyomads és csokkentett
nyomads

Atfolyds : m3/h

Van-e beépitve szennyfogd?
Beépitési vazlat
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Attérés kromatizalasrél irizalé
passzivalasra

Attérés kromatizdlasrél irizlé passzivéldsra

@ A Samson megviltoztatia a passzivélt acél alkatrészek feliletkezelési eljgrését a ter-
melésben. Ennek kovetkeztében eléfordulhat, hogy a leszdllitott késziilék egyes alkat-
részei kilonbozé feliletkezelési eljgrassal késziiltek. Ez azt jelenti, hogy néhdny kom-
ponensnek eltérhet a feliileti tikrozédése. Egyes alkatrészek feliiletei sargds, vagy sziir-
kés szinGek lehetnek. Ez a jelenség nincs hatdssal a korréziévédelem minéségére.
Tovébbi informdcidért Idtogassa meg honlapunkat az alébbi linken
» www.samson.de/chrome-en.html



www.samson.de/chrome-en.html 



