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Bedeutung der Hinweise in der vorliegenden Einbau- und Bedienungsanleitung

VORSICHT! Hinweis: Ergénzende Erlduterungen, Infor-
Warnung vor geféhrlichen Situationen, die  mationen und Tipps.
zu Verletzungen fihren kénnen.

ACHTUNG!
Warnung vor Sachschéden.
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Sicherheitshinweise

Allgemeine Sicherheitshinweise

Beachten Sie zu Ihrer Sicherheit die folgenden Hinweise zur Montage, Inbetriebnahme und
zum Betrieb der Regler:

Die Regler diirfen nur von Fachpersonal, das mit der Montage, der Inbe-
triebnahme und dem Betrieb des Produktes vertraut ist, montiert und in Be-
trieb genommen werden. Dabei ist sicherzustellen, dass Beschdiftigte oder
Dritte nicht geféhrdet werden.

Die in dieser Anleitung aufgefiihrten Warnhinweise, besonders fiir Einbau,
Inbetriebnahme und Wartung sind unbedingt zu beachten.

Fachpersonal im Sinne dieser Einbau- und Bedienungsanleitung sind Perso-
nen, die auf Grund ihrer fachlichen Ausbildung, ihrer Kenntnisse und Er-
fahrungen sowie ihrer Kenntnisse der einschlégigen Normen die ihnen
ibertragenen Arbeiten beurteilen und mégliche Gefahren erkennen kén-
nen.

Die Regler erfiillen die Anforderungen der europdischen Druckgerdterichtli-
nie 97/23/EG.

Zur sachgemdf3en Verwendung ist sicherzustellen, dass die Regler nur dort
zum Einsatz kommen, wo Betriebsdruck und Temperaturen die bei der Be-
stellung zugrunde gelegten Auslegungskriterien nicht iberschreiten. Fiir
Schéden, die durch éufere Kréfte oder andere &ufere Einwirkungen ent-
stehen ist der Hersteller nicht verantwortlich!

Gefdhrdungen, die an den Reglern vom Durchflussmedium, dem Betriebs-
druck und von beweglichen Teilen ausgehen kénnen, sind durch geeignete
Maf3nahmen zu verhindern.

SachgeméfBBer Transport und fachgerechte Lagerung der Gerdte werden
vorausgesetzf.

Hinweis: Die nichtelektrischen Ventil-Ausfiihrungen ohne Auskleidung des Ventil-
gehduses mit Isolierstoffbeschichtungen haben nach der Ziindgefahrenbewer-
fung, enfsprechend der EN 13463-1: 2001 Absatz 5.2, auch bei selten auftreten-
den Betriebsstérungen keine eigene potentielle Ziindquelle und fallen somit nicht

unter die Richtlinie 94/9/EG.
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Aufbau und Wirkungsweise

1  Aufbau und Wirkungsweise
Vgl. hierzu auch Bild 1, Seite 5.

Der Regler wird in Pfeilrichtung durchstrémt.
Die Stellung des Ventilkegels (3) beeinflusst
dabei den Durchfluss Uber die zwischen Ke-
gel (3) und Ventilsitz (2) freigegebene Flache.

Im Ruhezustand (Steverleitung nicht ange-
schlossen oder kein Druck vorhanden) ist das
Ventil durch die Kraft der Sollwertfedern (9)
gedfinet.

Der zu regelnde Minderdruck p, wird aus-
gangseitig an der mediumfiihrenden Leitung
abgegriffen, iber eine externe Steuerleitung
zum Anschlussstutzen (10) auf dem Antriebs-
gehéuse (6) Ubertragen und iber den Mem-
branteller mit Arbeitsmembran (7) in eine
Stellkraft umgeformt. Diese verstellt Gber die
Kegelstange (4), abhéngig von der Kraft der
Sollwertfedern (9), den Ventilkegel. Die Fe-
derkraft ist am Sollwertsteller (8) einstellbar.

Steigt die aus dem Minderdruck p, resultie-
rende Kraft Gber die eingestellte Sollwert-
federkraft, schliefit das Ventil proportional
zur Druckéinderung.

1.1 Regi‘e medium, Einsatzbe-
reich, AusfGhrungen

Druckminderer fir Sollwerte von 5 mbar bis
1000 mbar und fir gasférmige Medien im
Temperaturbereich von —20 °C bis +60 °C.
Ventile in Flanschausfihrung DN 15 und
DN 25 sowie mit Innengewinde G 2, G %
und G1.

4 82524

2  Einbau
Vgl. hierzu auch Bild 1, Seite 5.

ACHTUNG!

Vor dem Regler einen Schmutzfinger (z. B.
SAMSON Typ 2 NI einbauen (siehe “2.2
Schmutzfinger”).

Regler spannungsfrei einbauen. Falls erfor-
derlich, die Rohrleitung in der Néhe der An-
schlussflansche abstiitzen. Abstiitzungen nie-
mals direkt am Ventil oder dem Antrieb an-
bringen.

2.1

Einbau — vorzugsweise —

Einbaulage

- Einbau in eine waagerecht
verlaufende Leitung, Antriebs-
gehduse mit der Sollwertein-
stellung zeigt senkrecht -
nach oben,

— Durchflussrichtung entsprechend
Gehéusepfeil,

- Steverleitung mit ca. 10 % Geflle zur Dru-
ckentnahmestelle verlegen, so dass evil.
vorhandene Kondensflissigkeit in den Be-
hélter oder die Leitung zuriickflieBBen kann.

Weitere Maglichkeit

— Einbau in eine senkrecht
verlaufende Leitung, Antriebs-
gehduse mit der Sollwertein-
stellung zeigt zur Seite.

Hinweis: In dieser Einbaulage sind gréf3ere
Regelabweichungen méglich.

— Durchflussrichtung entsprechend Gehéuse-
pfeil, von oben nach unten.



Einbau
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Ventilgehduse

Sitz

Kegel

Kegelstange

Antriebsstange

Antriebsgehéuse

Membranteller mit Arbeitsmembran
Sollwertsteller (Stellschraube SW 27/34")
Sollwertfedern
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0  Steverleitungsanschluss (Anschlussstutzen G V4 fiir Minderdruck po)
1 Abdeckkappe

Bild 1 - Aufbau und Wirkungsweise, Druckminderer Typ 2407
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Einbav

2.2 Schmutzfénger

Den Schmutzféinger vor dem Regler einbauen
(vgl. Bild 2). Die Durchflussrichtung muss mit
dem auf dem Gehéuse aufgebrachten Pfeil
Ubereinstimmen. Der Siebkorb muss — bei
Einbau in waagerecht verlaufende Leitung -
nach unten héngen. Zum evil. Ausbau des
Siebes muss geniigend Platz vorhanden sein.

2.3 Absperrventil

Vor dem Schmutzfénger und nach dem Reg-
ler je ein Handabsperrventil einbauen (vgl.
Bild 2). Damit kann die Anlage zu Reini-
gungs- und Wartungsarbeiten und bei léinge-
ren Betriebspausen abgestellt werden.

2.4 Manometer

Zur Beobachtung der in der Anlage herr-
schenden Driicke vor und hinter dem Regler
je ein Manometer einbauen (vgl. Bild 2).

2.5 Steuverleitung

Anschlussstutzen G 4 am Antriebsgehéuse.
Leitung bauseitig bevorzugt mit 8 x 1 mm
Stahl- oder Edelstahlrohr verlegen (Innen-
durchmesser min. 6 mm).

Der Steuerleitungsanschluss fir den Druckab-
griff nach Méglichkeit immer direkt am Tank
oder Behélter anbringen, da hier das Medi-
um entspannt und ohne Turbulenzen ist.

4 10% Geflle zur 2 f p2 *
Druckent-

nahme Ll

\ 5xDN

min. -

6 x DN

1 =—— min. 12 x DN —=

~10% Gefalle zur
Druckentnahme \‘

1
P fon Typ 2407
— . | |
pl
Typ 2407
1 3 2
1
Bild 2 - Einbaubeispiele 2

1
Absperrventil 3 Schmutzfanger

Manometer 4 Steverleitung
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Bei einem Druckabgriff an einer geraden
Rohrleitung einen Abstand von mind. 6 x DN
zum Regler einhalten.

Die Steuerleitungen dann seitlich oder oben
an die waagerecht verlaufende Hauptleitung
anschlieBen. Wenn méglich, den Abgriff in
eine Rohrerweiterung legen.

Einbauten, die Strémungsturbulenzen erzeu-
gen wie z. B. Absperrarmaturen, Drosselstel-
len, Bdgen, Krimmungen oder Abzweige
missen ebenfalls ausreichend weit — mind.
6 xDN - von dem Steuerleitungsanschluss
entfernt sein.

Hinweis: Ist das zu regelnde Gas feucht, kann
sich in der gasfihrenden Steverleitung — fiir
den Regler schédliches — Kondensat bilden.
Um ein "Zuriicklaufen" in den Behdlter oder
die Leitung zu erméglichen, die Steuerleitung
mit ca. 10% Gefélle zur Druckentnahmestelle
am Behéilter bzw. dem Abgriff an der Leitung
verlegen.

3  Bedienung

3.1 Inbetriebnahme
Vgl. hierzu auch Bild 1, Seite 5.

VORSICHT!

Regler erst nach der Montage aller Bauteile in
Betrieb nehmen.

Die Steverleitung muss frei von Verschmut-
zungen und der Durchflussquerschnitt offen
sein.

Die Leitung muss richtig angeschlossen sein.

Bedienung

Absperrventile bevorzugt von der Minder-
druckseite her lan g s am &ffnen. Drucksts-
BBe vermeiden.

ACHTUNG!

Der max. zul. Druck an der Arbeitsmembran
betréigt 0,5 bar bei A = 1200 cm?/1 bar bei
A =640 cm2/2 bar bei A = 320 cm2/

4 bar bei A = 160 cm2.

Insbesondere bei einer Druckpriifung der An-
lage mit eingebautem Regler oder beim An-
fahren der Anlage den jeweiligen Druck nicht
iberschreiten.

3.2 Sollwert einstellen

Einstellen des gewiinschten Sollwertes durch
Spannen der Sollwertfedern ber den Soll-
wertsteller (Stellschraube, SW 27/34").

Abdeckkappe (11) entfernen.

Mit Steckschlissel SW 27 Stellschraube
drehen.

Drehen im Uhrzeigersinn O:
Sollwertdruck wird hsher
Drehen gegen Uhrzeigersinn O:
Sollwertdruck wird niedriger.

Stellschraube
SW 27 (3%”)

Bild 3 - Sollwerteinstellung,; Ansicht von oben
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Wartung und Fehlerbehebung

Abdeckkappe wieder aufsetzen.
Das bauseits auf der Minderdruckseite einge-
baute Manometer (vgl. Bild 2) ermdglicht
eine Kontrolle des eingestellten Sollwertes.

3.3 AuBerbetriebnahme

Bevorzugt zuerst das Absperrventil auf der
Vordruckseite und dann auf der Minder-
druckseite schlief3en.

4  Wartung und Fehlerbehebung

Die Regler sind wartungsfrei, sie unterliegen
aber, besonders an Sitz, Kegel und Stellmem-
bran, natirlichem Verschleif3.

Abhéngig von den Einsatzbedingungen die
korrekte Reglerfunktion in entsprechenden In-
tervallen Gberprifen, um mégliche Fehlfunk-
tionen zu erkennen und abstellen zu kénnen.

VORSICHT!

Bei Montagearbeiten am Regler muss der ent-
sprechende Anlagenteil drucklos gemacht
und je nach Medium auch entleert werden.
Wir empfehlen, den Regler aus der Rohrlei-
tung auszubauen.

Bei hohen Temperaturen eine Abkihlung auf
Umgebungstemperatur abwarten.

Die Steverleitung muss unterbrochen bzw.
abgesperrt sein, um eine Geféhrdung durch
bewegliche Teile des Reglers zu vermeiden.
Da Ventile nicht totraumfrei sind kénnen sich
noch Reste des Regelmediums im Ventil befin-

den.

8 B 2524

4.1 Druckschwankungen

ACHTUNG!

Druckschwankungen (Schwingungen) kén-
nen Regler und Anlage beschédigen. Sie diir-
fen deshalb nicht auftreten bzw. die Ursache
muss umgehend beseitigt werden.

Zur Beseitigung von auftretenden Schwingun-
gen kénnen folgende Maf3nahmen recht hilf-
reich sein:

Druckabnahme der Steuerleitung prisfen
(vgl. “2.5 Steuerleitung”); falls erforder-
lich den Druckabgriff verlegen.

SAMSON-Drosselelement in den Stut-
zen fiir den Steverleitungsanschluss (10)
einschrauben. Sach-Nr. 1991-7114 for
1200/640 cm?2, Sach-Nr. 1991-7113 fur
320/160 cm?2.

Auslegungsdaten des Reglers Gberpri-
fen. Falls erforderlich Kys-Wert, Sitz-&
oder Membranfléche éndern.
Lassen sich die Stérungen nicht beheben, mit
SAMSON Kontakt aufnehmen (vgl. “6 Servi-

ce”).



5  Typenschild

Typenschild

1 2
3 4 5
6
7 8
9 B { SAMSON

Bild 4 - Typenschild

Erléuterungen

1

o O h W NN

© N

VAR-ID (Nummer)
Fertigungsdaten
Typbezeichnung (2407)

Max. zul. Differenzdruck in bar
Max. zul. Temperatur in °C

Nennweite DN bzw.
Anschlussgrafie G

Kvs-Wer'r
Sollwertbereich in bar

Nenndruckstufe PN

6 Service

Bei Auftreten von Funktionsstérungen oder einem Defekt kann der SAMSON-Kundendienst zur

Unterstitzung angefordert werden.

Die Adressen der SAMSON AG und deren Tochtergesellschaften sowie von Vertretungen und
Servicestellen finden Sie im Internet unter www.samson.de, in einem SAMSON-Produktkatalog

oder auf der Riickseite dieser EB.

Zur Fehlerdiagnose und bei unklaren Einbauverhdltnissen sind folgende Angaben (vgl. “5 Ty-

penschild”) wichtig:
Typ und Nennweite des Ventils
VAR-ID (Nummer)
Vordruck und Minderdruck

Temperatur und Regelmedium

Min. und max. Durchfluss (Volumenstrom)

Ist ein Schmutzféinger eingebaut

e

Einbauskizze mit genaver Lage des Reglers und allen zusétzlich eingebauten Kompo-
nenten (Absperrventile, Manometer, etc.).

EB 2524 9



Abmessungen

7  Abmessungen

@D

H
H
__ .o
( ‘\'F I 1)
Innengewinde
GV, G%undG 1 H3
¥ H3 {
sw = ‘
L
Muffengehduse aus Edelstahl Flanschgehéuse aus Sphéroguss
Tabelle 1 - MaBe in mm
AnschlussgréBe G G % Gl DN 15 DN 25
Innengewinde G2 G % Gl - -
Bauléinge L 65 75 920 130 160
Schlisselweite SW 34 34 46 - -
Hohe H3 45
5 bis 15 mb Bauhshe H 360
1 19 mbar Antrieb Antriebs-@ D = 490 mm, Antriebsfléiche A = 1200 cm?
Bauhshe H 360
10 bis 30 mb:
15 Y mbar Antrieb Antriebs-@ D = 380 mm, Antriebsfléiche A = 640 cm?
Bauhshe H 360
25 bi
5 bis 60 mbar Antrieb Antriebs-@ D = 380 mm, Antriebsfléiche A = 640 cm?
Bauhdhe H 360
50 bis 200 mb:
s moar Antrieb Antriebs-@ D = 285 mm, Antriebsfléche A = 320 cm?2
Bauhshe H 360
100 bis 1000 mb:
s moar Antrieb Antriebs-@ D = 225 mm, Antriebsfléiche A = 160 cm?
Sollwertbereich 5 bis 15,5 15,7 15,9 17 18
. . 60 mbar
Gewicht, ca. in kg Sollwertbereich 50 bi
orwertoereic s 12 12,2 12,4 13,5 14,5

1000 mbar

Bild 5 - Abmessungen der Regler
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8  Technische Daten

Technische Daten

Tabelle 2 - Technische Daten - Alle Druckangaben als Uberdruck

AnschlussgréBe - Nennweite

Nenndruck

DN 15 und DN 25
— Sphéroguss —

G2, G % und G1
— Edelstahl -

PN 25

Steuerleitungsanschluss fir Rohr
8x 1 mm

G Vs

Kys-Werte

0,25-1,0-2,5-3,21 .50

temperatur)

Max. zul. Differenzdruck Ap 6 bar
Max. zul. Druck am Antrieb
Antriebsfléiche A = 1200 cm? 0,5 bar
Antriebsfléiche A = 640 cm? 1 bar
Antriebsfléche A = 320 cm?2 2 bar
Antriebsfléiche A = 160 cm?2 4 bar
Max. zul. Temperaturbereich (Medium- 20 bis +60 °C

Leckageklasse nach DIN EN 60534-4

weich dichtend, mind. Klasse IV

Sollwertbereiche

5 bis 15 mbar - 10 bis 30 mbar - 25 bis 60 mbar - 50 bis 200 mbar
100 bis 1000 mbar

1) nur in Verbindung mit Sollwertbereich 100 bis 1000 mbar

B 2524 11




SAMSON AG - MESS- UND REGELTECHNIK
Weismiillerstrafle 3 - 60314 Frankfurt am Main
Telefon: 069 4009-0 - Telefax: 069 4009-1507
Internet: http:/ /www.samson.de
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Umstellung von Chromatierung auf
irisierende Passivierung

®

Hinweis:

Umstellung von Chromatierung auf irisierende Passivierung

SAMSON stellt die Oberfldchenbehandlung von passivierten Stahlbauteilen in der Pro-
duktion um. Dadurch ist es méglich, dass Sie ein Gerdit erhalten, bei dem Bauteile ver-
wendet wurden, die verschiedene Arten der Oberfldchenbehandlung erfahren haben.
Dieses fiihrt dazu, dass einige Komponenten unterschiedliche Oberfléichenreflexionen
aufweisen. Bauteile konnen gelblich schimmern oder silbrig aussehen. Auf den Korro-
sionsschutz hat dies keinen Einfluss.

Weitere Informationen finden Sie unter » www.samson.de/chrome-de.html
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