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Instrucciones de sequridad

Instrucciones de seguridad generales

El montaje, la puesta en servicio y el mantenimiento de este regulador de pre-
sién lo debe realizar personal especializado. Durante los trabajos con el regu-
lador se deben tomar las precauciones necesarias para no producir dafios a
terceros.

Los reguladores cumplen con la directiva europea de aparatos sometidos a
presién 97/23/EG. El Certificado de Conformidad se puede obtener en la
pdgina de internet http://www.samson.de y proporciona la informacién
acerca del procedimiento de valoracién de la conformidad para los regulado-
res marcados con el simbolo CE.

Para utilizar correctamente la vélvula se debe asegurar su montaje en con-
diciones de presién y temperatura dentro de los limites de disefio especifica-
dos. El fabricante no se hace responsable por los dafios producidos por fuer-
zas exteriores y otras influencias externas.

Deben evitarse los peligros que pueden producirse en la vélvula por el fluido,
la presién de mando y por piezas méviles, tomando las precauciones adecua-

das.

Se presupone un transporte y almacenaje correctos.

jlmportante!

Los reguladores sin energia auxiliar se deben poner en servicio sélo cuando
se han montado todas las partes, como por e]. vélvula, accionamiento y tu-
beria de mando.

Las tuberias de mando deben estar abiertas y se debe comprobar que se han
conectado correctamente antes de ponerlo en servicio.

Al poner la instalacién en funcionamiento se debe llenar despacio.

Al presurizar la instalacién para realizar una prueba de presion, asegurarse
de que la presién de prueba no dafiaré la membrana o el fuelle del acciona-
miento.

No se debe superar la presién méxima admisible en el accionamiento.

El regulador de presién se debe proteger contra congelacién cuando el me-
dio a regular se puede enfriar como por ej. el agua.
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Construccion y principio de funcionamiento

1 Construccién y principio de fun-
cionamiento

La vélvula estabilizadora de presién se com-
pone de una vélvula de paso recto con fue-
lle o membrana de operacién y una vélvula
piloto instalada con el correspondiente filtro
colador y la vélvula de aguja o la estrangu-
lacién.

La misién de la vélvula estabilizadora de
presion es mantener la presién constante
antes de la vélvula al punto de consigna
ajustado en la vélvula piloto.

El fluido circula por la valvula en el sentido
de la flecha entre el asiento (2) y el obtura-
dor (3). La posicién del obturador determi-
na la presién a regular antes de la vélvula
(presién estabilizada).

Las fuerzas producidas por la presion de en-
trada p1 en la superficie del obturador, por
la presién de mando ps, determinada tanto
por la valvula de aguja o estrangulacién
fija como por la vélvula piloto y que actta
en la superficie inferior del fuelle (5) o mem-
brana (6) de operacién y la fuerza de los
resortes (7) se equilibran entre si.
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Al aumentar la presién en la entrada p1,
abre la vélvula piloto (8) y disminuye la pre-
sion de mando ps, de forma que el vastago
del obturador (4) con el obturador (3) se
mueven en direccion a abrir hasta que se
alcanza un nuevo estado de equilibrio y la
presion en la entrada p1 corresponde otra
vez con el punto de consigna ajustado.
Cuando disminuye la presién en la entrada,
el proceso arriba indicado sucede en senti-
do contrario. La vélvula piloto cierra y asi
la presién de mando ps aumenta y el obtu-
rador de la vélvula se mueve en direccién a
cerrar la vélvula hasta que se alcanza el
punto de consigna.

Cuando la vélvula piloto esté cerrada la
presion de mando ps es igual a la presion
en la entrada p1, y la vélvula de control se
cierra por la fuerza de los resortes (7).



Construccion y principio de funcionamiento

Cuerpo de la vélvula

Asiento

Obturador

Véstago del obturador

Fuelle de operacion

Membrana de operacién

Resortes

Vélvula piloto

Tipo 44-6 B, 41-73,

M44-7, 44-7

8.1 Dispositivo de ajuste del punto de consigna

9 Vélvula de aguja
estrangulacién fija (se monta para vapor a
partir de 220 °C, en la salida del filro (10))

10 Filtro colador
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Fig. 2 - Dibujo en seccién, arriba para DN 125 a 250 y abajo para DN 300 y 400
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2 Montaje

La vélvula estabilizadora de presién con la
tuberia de mando ya montada, se debe
montar horizontal en la tuberia.

Hasta DN 250 la vélvula de control se debe
montar con el fuelle de operacion colgando
hacia abajo y para DN 300 y 400 con la
membrana de operacion hacia arriba.

El sentido de circulacion del medio por la tu-
beria debe coincidir con la direccién indica-
da por la flecha del cuerpo de la valvula.

El lugar de montaje debe ser fécilmente ac-
cesible después de la instalacién.

Normalmente la vélvula piloto (8) no se
debe aislar al trabajar con medios a altas
temperaturas.

jlmportante!

La vélvula se debe montar exenta de tensio-
nes. En caso necesario se apoyarén las tu-
berias cerca de las conexiones. Los apoyos
nunca se realizarén en la vélvula.

Antes de montar la vélvula se debe limpiar
cvidadosamente el interior de las tuberias,
para evitar que perlas de soldaduras y
otras impurezas deferioren el cierre entre
asiento y obturador.

Antes de la vélvula se debe instalar un filtro

colador (por ej. SAMSON Tipo 2).

2.1 Filtro colador

El filtro colador se debe instalar antes de la
vélvula estabilizadora de presién.

El sentido de circulacién debe corresponder
con el de la flecha del cuerpo.

El cesto del filtro debe colgar hacia abajo.
Se debe preveer el espacio necesario para
el desmontaije y limpieza del filtro.

2.2 Vélvulas de interrupcién y
manometros

Se recomienda montar delante del filtro co-
lador y detrés de la vélvula estabilizadora
sendas vélvulas de interrupcion manuales,
con objeto de poder aislar la instalacién
para realizar trabajos de mantenimiento y
limpieza, asi como en caso de paros prolon-
gados.

Para observar las presiones existentes en la
instalacion, deberian montarse delante y de-
trés del regulador de presién sendos
mandémetros.

Fig. 3 - Ejemplo de instalacién

Vélvula de interrupcién
Manémetro presién de entrada
Filtro colador

Vélvula estabilizadora
Manémetro presién de salida
Vélvula de interrupcion

Vélvula piloto

Vélvula de aguja

o estrangulacion fija

10 Filtro colador
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3 Servicio

3.1 Puesta en servicio

Primero comprobar que la vélvula de aguja
(9) no esté cerrada.

De fébrica, se ajustan con una apertura de
1 1/4 vueltas.

Poner en servicio el regulador abriendo len-
tamente las valvulas de interrupcién, pri-
mero la de la presion de entrada y después
la de la presién de salida.

Abrir las vélvulas de interrupcion gradual-
mente, esperando cada vez un minuto para
seguir abriendo.

En instalaciones con vapor, antes de la
puesta en servicio se debe asegurar que
la tuberia estd completamente vacia.

3.2 Ajuste del punto de consigna

El ajuste de la presion deseada antes de la
vélvula (presion a estabilizar) se realiza

con la instalacién abierta girando el disposi-
tivo de ajuste del punto de consigna (8.1)

en la vélvula piloto (8).

La vélvula piloto se debe montar en la tuberia
de mando con el dispositivo de ajuste del
punto de consigna colgando hacia abaijo.

Girando el dispositivo en el sentido hora-
rio se aumenta la presién de entrada, mi-
entras que girandolo en sentido antihora-
rio se disminuye la presion de entrada.

El manémetro instalado antes de la vél-
vula permite el control del punto de con-
signa ajustado.

Primero se debe fijar el punto de consig-
na al valor méximo girando el dispositi-

Servicio

vo de ajuste en sentido horario. Cuando
la vélvula estabilizadora empieza a re-
gular se puede ajustar el punto de consi-
gna deseado girando lentamente el dis-
positivo de ajuste en sentido antihorario.

jlmportante!

Primero girar sélo una vuelta el dispositivo
de ajuste del punto de consigna y esperar
el cambio en el punto de consigna.

A continuacién ajustar el punto de consigna
deseado haciendo mayores giros.

Nota acerca de la vélvula de aguja:

Si la vélvula estabilizadora reacciona dema-
siado lenta a cambios de carga, se debe
ajustar el comportamiento éptimo abriendo
la vélvula de aguja (9) en incrementos de
1/4 de vuelta hasta un méximo de 2,5.

Si la presién estabilizada se desvia consi-
derablemente del punto de consigna ajusta-
do después de la puesta en servicio, se pue-
de mejorar la precisién de regulacién cer-
rando lentamente la vélvula de aguja en in-
crementos de 1/4 de vuelta. La vélvula de
aguja no se puede cerrar completamente.
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Mantenimiento

4 Mantenimiento

Las vélvulas estabilizadoras de presién no
requieren mantenimiento, aunque algunas
piezas estan sujetas al desgaste natural, en
particular el asiento, el obturador y la mem-
brana del accionamiento.

Dependiendo de las condiciones de
operacion se debe comprobar el equipo de
vez en cuando para evitar posibles ano-
malias.

Si la presién a estabilizar (manémetro en la
entrada) se desvia considerablemente del
punto de consigna ajustado, primero se
debe comprobar el paso libre a través de la
tuberia de mando, la vélvula de aguja y el
filtro.

En caso de fuga en la membrana o fuelle
de operacién la vélvula estabilizadora no
abre correctamente. En caso de desgaste
del asiento y obturador la vélvula no cierra
completamente. En ambos casos se reco-
mienda consultar el servicio postventa de
SAMSON o enviar el equipo al fabricante
para su reparacion.

5 Placa de caracteristicas

Si la vélvula piloto estd defectuosa se debe
cambiar. Al montarla asegurarse que el sen-
tido de circulacién coincide con la flecha

del cuerpo.

Si no se alcanza el caudal méximo de la
vélvula estabilizadora, se debe aumentar la
presion diferencial minima necesaria (ver

tabla).

DN 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 400
5“ 6" 8" 'IO" '| 2" ]4"
Ap bar 1,2 |10 0,8 0,5
jAtencion!

Si la vélvula de aguja esté cerrada durante
la puesta en servicio, la vélvula de control
no podré cerrar, y en consecuencia la pre-
sién p2 a la salida aumentaréd hasta igualar
la presién p.

Tipo de vélvula
Nomero de producto
Indice del nimero de producto

Valor del Kys

2
/

3 1 4 5
/ |

Nol

1
2
3
4 Nomero de pedido o fecha
5
7
8

Margen del punto de consigna PAMSON l

Diémetro nominal

9 Presién nominal

10 Presion diferencial admisible
11 Temperatura admisible

12 Material del cuerpo

Fig. 4 - Placa de caracteristicas de la vélvula

" O}
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6 Dimensiones en mm y pesos

Dimensiones en mm y pesos

DN 125 hasta 250

Diagmetro nominal DN 125 150 200 250 300 400
Longitud L 400 480 600 730 850 1100
Altura H1 460 590 730 730 510 610
Altura H2 145 175 270 270 290 390
PesoparaPN 16" aprox. kg 75 118 260 305 315 625
1410 % para acero al carbono fundido y fundicién esferoidal PN 25
* U [
&
H1 ¢
H2

L

DN 300 y 400

7 Consultas al fabricante

Por favor, indicar los siguientes datos para
consultas:
(ver placa de caracteristicas)
Tipo y diémetro nominal de la vélvula
estabilizadora
Nomero de pedido y de producto

Presion en la entrada y en la salida de
la vélvula

Caudal en m3/h

5Se ha instalado un filtro colador?

Esquema de montaje
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SAMSON S.A. - TECNICA DE MEDICION Y REGULACION

Pol. Ind. Cova Solera - Avda. Can Sucarrats, 104 - E-08191 Rubi (Barcelona)
Tel.: 93 586 10 70 - Fax: 93 699 43 00

Internet: http://www.samson.es - e-mail: samson@samson.es
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Cambio de recubrimiento cromado
a pasivado iridiscente de la superficie

®

Cambio de recubrimiento cromado a pasivado iridiscente de la superficie

En la produccién de SAMSON se esté cambiando el tratamiento superficial de las pie-
zas de acero pasivadas. Por este motivo, es posible que se le suministre algin equipo
con partes que han sido sometidas a diferentes métodos de tratamiento superficial. Esto
significa que las superficies de algunas partes tendrén diferentes reflexiones. Las pie-
zas pueden tener un color amarillento o plateado. Esto no tiene ningun efecto sobre la
proteccién contra la corrosién.

Puede encontrar mayor informacién en » www.samson.de/chrome-en.html



www.samson.de/chrome-en.html 



