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Nota!

Estos Instrugdes de Montagem e Operagéio EB 2723 PT referem-se s Valvulos Estabilizadoras de Presso Tipo 447 e Tipo 44-8

fabricadas a parfir de Agosto de 2005
(0085, consulte a chapa de idenfificaggio).

Nota!

As verses néio eléciricas de actuadores e valvulas de comando néio tém a sua prépria fonte de ignicdo
potencial de acordo com a avaliagdo de risco de ignicdo esfipulada em EN 13463-1: 2001, seccdo
5.2, mesmo no caso raro de falha de funcionamento. Deste modo, ndo encaixam no ambito da Directiva 94/9/EC.

Para ligar o sistema de ligagéio equipotencil, respeite os requisitos especificados em EN 60079-14: 1977 (VDE 0165 Parte 1) secgéio

6.3,
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Instrugdes gerais de seguranca

Instrugdes gercis de seguranca

A vélvula estabilizadora de presséo deve ser instalada, iniciada e assistido apenas

por pessoal freinado ou semi-treinado de acordo com as boas prdficas de engenharia para que os
funciondrios e terceiros néio sejam expostos a perigo.

Todas as instrugdes e avisos de sequranga nestas instrugdes de montagem e de

operagdio, particularmente os relacionados com a instalagdio, arrangue e manutengéo,

devem ser estritamente respeitados.

A vélvula cumpre os requisitos da Direcfiva Europeia

de Equipamento de Pressgo 97/23/EC. A declaraggo de conformidade emitida para uma
vélvula com @ marca CE inclui informagiio sobre o procedimento

de avaliacgio de conformidade aplicado.

Para assegurar a utiizagéio apropriada, utiize apenas a vélvula em aplicagdes onde a pressdo e a temperatura
de funcionamento ndo excedam os valores de funcionamento especificados na encomenda.

Note que o fabricante ndo assume qualquer responsabilidade por danos causados por forgas externas ou por
quaisquer outros factores externos.

Tome as precauges de sequranca apropriadas para evitar o perigos que podem ser causados na vélvula pelo fluido
do processo, presséio de funcionamento ou pecas méveis.

Cerffique-se que a vélvula é enviada e armazenada correctamente.

Importante!

Dependendo do campo de aplicacdio, deixe a valvula arrefecer ou aquecer

para afingir a femperatura ambiente antes de iniciar qualquer frabatho.
Despressurize sempre a secqdio relevante da instalacdo e, se for necessdrio, drene
fambém a tubagem antes de remover a vélvula da fubagem.

Quando controla produtos que podem congelar, protejo a vélvula estabilizadora de pressdo confra o
congelamento.

EB 2723 PT 3



Concepsio e principio de funcionamento

1 Concepetio e principio de
funcionamento

A vélvula estabilizadora de presséo ¢ ufiizada fipicamente em
instalages de aquecimento urbano e sistemas grandes de
aquecimento para manter uma pressdo a montante constante. O
aumento da pressiio @ montante faz com que a vélvula dbra.

As Valvulas Estabilizadoras de Presséio Tipo 44-7 e Tipo 44-8
50 compostas por um corpo de valvula com um

obturador de vélvula equilibrado & um actuador com uma
membrana mofriz e uma mola.

O Tipo 44-8 estd desenhado como uma vlvula estabilizadora de
pressdio de sequranca (SEV). Incorpora uma

segunda membrana para assegurar o funcionamento confinuado e
seguro da vélvula mesmo em caso de falha da

membrana de funcionamento. Se a presséio a

montante exceder um valor especificado elevado, a vélvula
estabilizadora de pressio de seguranca néio abre.

Tabela 1 Bindrios de aperto

Respeite os bindrios de aperto listados abaixo quando monta a vélvula depois
da substituicéio do obturador ou da membrana.

Item Descricéio Dimenso nominal Binfirio
DN15a25 70 Nm
1] Bujdo do Corpo
DN 32450 110 Nm
DN 15032 8 Nm
13 Parafusos do corpo
DN 40a 50 18 Nm
DN15a25 110 Nm
2 Junta da sede
DN 40 a 50 110 Nm
Membrana DN 15025 40 Nm
15 Jpocadachopa [ p15450 80Nm
1 linha de comando DN 15050 2 Nm
de comando
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0 fluido possa através da vélvula no

sentido indicado pela seta no corpo da

valvula. A pressdo a monfante (excesso) a ser

controloda passa afravés da linha de comando

(11) e flui para a drea acima da membrana

motriz (6.1). Actua na membrana

motriz, criando uma forca de

posicionamento. Esta forca ¢ ufilizada para posicionar o obturador
da vélvula contra a forca da mola.

Se rodar o regulador do set point (10) ird
alterar a forga da mola e o set point.

Teste de fipo

As vélvulos estabilizadoras de presso de sequranca (SEV) foram
festadas por German Technical

Inspectorate (TUV).

Os nimeros de aprovagdo do feste esto disponiveis por pedido.




Concepgdo ¢ principio de funcionamento
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Rodado para o plano
de projeccio
13
7
8
9
10
Tipo 44-8 SEV (DN 32 0 50),
com corpo I'OSCCIdO
1 Corpo da vélvula
11 Bujéo do Corpo
2 Junta da sede
3 Conjunto do obturador
3.1 Obturador da vélvula
32 Porca do obturador
3.3 Hoste do obturador
34 Mola do obturador
35 Bujdo do obturador
36 Acoplamento orientador
6 Caixa do acfuador
6.1 Membrana motriz
6.2 Membrana de sequranca
7 Haste do actuador
8 Conjunto da mola
9 Prafo da mola
Fig. 1 - Desenhos seccionais do Tipo 44-8 e Tipo 44-7
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15 DN 15025,

12 conjunto do obturador
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17
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6.1
6
: Rodado para o
17 plano de
1 projecgdio
Tipo 44-7 (DN 32 a 50),
com corpo de flange
Regulador do set point
linha de comando

Indicador de ruptura da membrana (apenas Tipo 44-8) Parafusos do
corpo

Anel infermédio

Porca do prato da membrana

Prato da membrana

O-ring
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Instalaggio

2 Instalagdo

21 Posicdo de montagem

Instale a vlvula na tubagem horizontal com o actuador e o
conjunto da mola suspensos para baixo.

Cerifique-se que o fluido do processo atravessa a vélvula no
sentido indicado pela seta no corpo da vélvula.

Utilize as porcas de ligagdo incluidas no fornecimento para
instelar a vélvula.

22 Filtro

Nota!

Nao ligue um filtro a monfante do Tipo 44-8 SEV.Instale um
fltro (por exemplo, SAMSON Tipo 1 NI) a montante da Vélvula
Tipo 44-7 para evitar que as particulos de isolamento, pingos
de soldadura e outras impurezas transportadas pelo fluido do

i

paragem répida da vélvula.

Vélvula de corte manual
Manémefro a montante
Filtro (apenas para Tipo 44-7)
Vélvula estabilizadora de pressdo
Mandmetro a jusante

G o —

Fig. 2 - Exemplo de instalagéio

6 2723

Certifique-se que o caudal do fluido corresponde

ao sentido indicado pela seta no corpo do fifro. Instale o filiro com
o elemento filtro suspenso para baixo. Assegure

que existe espaco suficiente disponivel para remover

ofiltro.

23 Instrucdes de instalactio
adicionais

Idealmente, as vélvulas de corte manuais devem
ser instaladas a montante do fltro

¢ a jusante da vlvula estabilizadora de

pressdo. Permitem que a secgdo da fubagem seja
desligada para rofinas de limpeza e manutencdo
ou quando ndo estd em funcionamento durante
perfodos longos de fempo. Adicionalmente, desligar a instalagéio
ird aliviar as membranas motriz.

Para monitorizar as pressdes restantes na
instalaggio, instale mandmetros a montante

¢ a jusante da valvula.

3 Funcionamento

31 Arranque

Encha a instalagdo lenfamente no arrangue.

Abra primeiro a vélvula de corte a jusante da
vlvula estabilizadora de presséio e depois a
vélvula de corte @ montante da vélvula estabilizadora
de pressio.

Quando efectua um teste de pressao na

secfio da tubagem equipada com o

regulador de pressdo, certifique-se que o actuador
de membrana néo pode ser danificado pela
presséio do feste. Para confinuar, remova a linha de
comando ligada & vélvula e sele a porta de
abertura com um tampéio (acessérios: fampéo

8323-0030 e selo 8412-0771),



32 Regulagtio do set point

Regule a presstio a monfante prefendida (excesso) através do
regulador do set point (10) do prato de mola (9), monitorizando
pressdo a montante indicada pelo mandmetro.

Rode o regulador do set point no senfido dos ponteiros do
relégio para aumentar a pressdo do set point.

Rode o regulador do set point no senfido confrdrio
dos ponteiros do relégio para diminuir a pressdo do set
point.

33 Desligar

Feche primeiro a vélvula de corte o monfante da vélvula e feche
depois a valvula de corfe a jusante
da vélvula.

4 Manutencéio

A vélvula estd sujeita ao desgaste natural.
Dependendo das condicdes da aplicacgio que prevalecem,
inspeccione a vélvula em infervalos programados apropriados.

Manutencéio

Se a presséio a montante cair consideravelmente,
a paragem répida & ofectada pela sujidade entre a sede o
obturador ou devido ao desgaste natural.

Apenas para o Tipo 44-8 (SEV - dois diagramas|:

Se a membrana motriz falhar (6.1), a

membrana de sequranca (6.2) iré assumir a

funggio de comando. Em simultéineo, aparece uma marca vermelha
no indicador de ruptura da

membrana (12) (resposta a aproximadamente 1,5 bar), ou

o fluido sai pela ligagdo de teste do

acuador.

Subsfitua @ membrana motriz defeituosa

(6.1).

Se a haste do actuador tiver uma fuga, desmonte o

actuador fal como & descrito na secegio 4.2. Inspeccione

a haste do actuador em relagéio a quaisquer fendos e

subsfitua os O-ings (17) localizados na caixa do actuador por
novos.

41 Limpar e subsfituir o
obturador

- Consulte a Fig. 1 na pagina 5 -

ii Cuidado!
Antes de efectuar qualquer trabalho, deixe

primeiro que a seccdo relevante da instalagio
arrefega até & temperatura ambiente

se estiverem altos femperaturas. Depois,
despressurize esta seccdio e

drene-a dependendo do fluido.
Recomendamos que a valvula seja

removida da fubagem para efectuar

qualquer trabatho na vélvula.

Cuidado!

As molas de posicionamento estdio pré-fensionados.
Adopte as precaugdes de sequranca apropriadas. Se for
necessdrio, ufiize uma ferramenta de desmontagem

apropriada ou ufilize a ferramenta de desmontagem da SAMSON
(n° de encomenda 9129-2747).

1. Remova a vélvula da tubagem. Desaperte a linha de comando
(11). Desmonte o conjunto da mola (8) uilizando uma
ferramenta adequada (por exemplo, ferramenta de desmontagem
da SAMSON  9129-2747),
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Manutencéio

2
3.

4,

Desaperte o bujtio do corpo (1.1).

Desaperte os parafusos do corpo (13).

Remova a caixa do actuador (6) com anel
intermédio (14).

Desaperte a porca do obturador (3.2). Remova o
obturador da valvula (3.1) da haste do obturador. 5.

Para DN 15025

6.

7.

8

Desaperte o acoplamento orientador (3.6) do

conjunto do obturador (3) ufilizando uma chave de
caixa (n° de encomenda 1280-3001) e puxe-o

para fora,

Pode fazer esta chave a parfir de uma chave de
parafusos GEDORE

(IN19-19), por exemplo, perfurando um orificio de 17
mm (@ 17) na ponta sextavada de 19 mm.

Para DN 32 a 50

Desaperte primeiro o bujéio do obturador (3.5) e puxe depois

o conjunto do obturador (3) para fora.

Limpe cuidadosomente a sede e o conjunto do
obturador (3) e pegos de subsfituigéio, se estiverem

danificadas. Verifique a linha de comando (11) em relagéio a

quaisquer blogueios.
Se 0 anel da sede (2) esfiver danificado, desaperte-o
subsfitua por um novo.

Monte de novo a vélvula pela ordem inversa dos
passos acima, respeitando os bindrios de
aperto especificados na Tabela 1 na pagina 4.

EB 2723 PT

4.2

Substituir @ membrana

- Consulte a Fig. 1 na pagina 5 -

Cuidado!

As molas de posicionamento estio
pré-fensionadas. Adopte as precaugdes de
sequranca apropriadas. Se for necessdrio, crie uma
ferramenta de desmontagem apropriada ou

uflize a ferramenta de desmontagem da SAMSON
(n° de encomenda 9129-2747).

1. Remova a vélvula da tubagem.

2

Desaperte a linha de comando (11).

Desmonte o conjunto da mola (8) ufilizando

uma ferramenta apropriada (por exemplo, ferramenta de
desmontagem da SAMSON

9129-2747).

Desaperte os parafusos do corpo (13).

Remova a caixa do actuador (6] com anel
intermédio (14).

Desaperte a porca do proto da membrana (15).
e remova-a da haste do actuador (7).

Levante depois o prato do diagrama (16).

5. Substitua afs) membranas).

6.

Para montar de novo, proceda pela ordem
inversa respeitando os bindrios de aperto tal como é
indicado na Tabela 1 na pdgina 4.



Chapa de idenfificagdo

Némero de modelo

ID de configuragdo

Data de fabrico

Designagdo de fipo

Presso nominal PN ou Classe ANSI

Kys ou Cy coeficiente

Temperatura méx. permitida em °C ou °F
Infervalo do set point em bar ou psi

O ®© N o~ U AW N —

Pressiio diferencil méxima permitida Ap

o

Seta indicando o sentido do caudal

Fig. 3- Chapa de idenficagdo

Chapa de idenfficagdo

Consultas de clientes

Se fiver quaisquer questdes, submeta os seguintes detalhes:

Tipo, tamanho nominal da vlvula e o seu intervalo de set point

Nimeros de encomenda e de modelo
(consulte a chapa de idenfificatio)

Pressdes a montante e  jusante

Temperatura e fluido do processo
Récios min. & méx. de fluido
Foi instalado um filiro?

Esquema de instalaggio com a localizagéio exacta do regulador
e fodos os componentes adicionais instalados (valvulas de
corte, mandmetro,

elc)

BB 2723 PT 9



Pesos e dimensdes

7 Dimenses e pesos

Dimenses em mm e pesos em kg

Versdio standard com porcas de ligagéio com extremidades soldadas

Tamanho nominal DN 15 20 25 kY] 40 50
Diéimetro do fubo @ d 213 28 37 £ 4 60
ligaggo R G% Gl G1% G 1% G2 G2h
Largura da chave de bocas SW 30 36 46 59 65 82
Comprimento L 65 70 75 100 110 130
L1 com extremidades soldadas 20 234 244 28 294 330
o Tipo 44-7 20 250 380
Dinenséo Tipo 448 25 25 5
o Tipo 44-7
Dimensgo H1 Tio 443 4 58
Peso aproximado em kg 20 21 22 35 90 95
Versdo com corpo com flange (DN 32, 40, 50)
Comprimento L3 130 150 160 180 200
Peso aproximado em kg 35 41 47 1.7 13
Versiio especial com exiremidades roscadas (rosca macho)
Comprimento 12 129 144 159 180 196 28
Rosca macho A Gh G% Gl G1% G1% G2
Peso aproximado em kg 20 21 22 8.5 9.0 95

10 EB2723PT




Dimensdes

Pesos e dimensdes
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Tipos de ligagéio
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Tipo 44-7

Fig. 4 - Desenhos dimensionais
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Com porcas de ligagdo com
extremidades roscadas
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Tipo 44-8

Verstio standard com porcas de ligag@o com extremidades soldados (especificagdes enire parénteses para DN 40/50)

3

.

g

Corpo com flange

(apenas DN 32 a 50)
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Conversao de revestimento cromado
para passivacdo iridescente

®

Conversdo de revestimento cromado para passivagéo iridescente

A SAMSON estd a modificar o tratamento de superficie das pecas de aco passivado
na nossa producdo. Em consequéncia disso, poderd receber um equipamento mon-
tado com partes que foram sujeitas a diferentes métodos de tratamento de superficie.
Deste modo, a superficie de algumas partes poderdo apresentar diferentes reflexdes,
podendo apresentar uma cor prateada ou amarela iridescente. Esta situacdo néo tem
qualquer efeito na protecdo de corrosdo.

Para mais informacées vé a » www.samson.de/chrome-en.html
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