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Az egyes kifejezések jelentései ebben a Beépitési és Kezelési Utmutatéban

ELOVIGYAZATOSSAG! UTMUTATO: magyardézatok, téjékoztaték és
A veszélyes helyzetek elkeriilése, melyek  tippek.
sériilést okozhatnak.

FIGYELEM!
A térgyi sériilések elkeriilése
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Biztonsagi Utmutato

Altalénos biztonségi tandcsok

A szabdlyozé beépitése, iizembe helyezése és karbantartésa csak szak-
képzett személy éltal torténhet. Az iizembe helyezés idején gondoskodni
kell arrél, hogy a kézrermiik6dé vagy harmadik személy a munkdk sordn
ne keriilion veszélybe.

Kérjik a jelen Gtmutaté szerint a beépitésre, iizembe helyezésre és kar-
bantartésra vonatkozé eléirasok feltétlen betartasat.

A szabdlyozé teljesiti a 97/23/EC szdmuU, a nyomdsméré-és szabdlyozé
késziilékekre vonatkozé irdnymutatéban foglalt kévetelményeket. Azokndl
a késziilékeknél, melyek CE jelzéssel vannak ellatva a “Megfeleléségi Nyi-
latkozat” tartalmazza az alkalmazott megfeleléségi eljardst. A “Megfelelé-
ségi Nyilatkozat” - kiilén rendelhetd.

A szakszer( alkalmazéshoz biztositani kell, hogy a szabédlyozé csak oft
keriiljon beépitésre, ahol a rendelésben szereplé méretezési adatokat nem
lépik tal.

A Gyartémi nem felelds kiilsé erdk vagy mas kiilsé behatasok éltal okozott
karokért.

Megfelels intézkedésekkel a szabdlyozén az étfolyé kézeg, vagy az iizemi
nyomds dltal okozott veszélyek kikiiszobélheték.

A késziilék gondos és szakszer( kezelése a széllitds, rakidrozés, a szerelés
— és iizembe helyezés valamint a hasznélat és karbantartés sorén alapvetd
kévetelmény.

Figyelem: a szigetels-bevonat nélkiili, nem elektromos kiviteli szelepek az
EN 13463-1:2001 szémd gyuilésveszélyre vonatkozé besorolds 5.2. bekezdése
szerint ritkén eléfordulé Gizemzavar esetén nem jelent gyilasveszélyt és ezért nem

esik a 94/9/EU szabélyozés hatélya alé.
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Felépités és mikédési elv

1.  Felépités és mikodési elv

Lésd 1.ébra, 5.oldalon

A nyomdskiilonbség-szabdlyozé  feladata,
hogy a plusz és minusz vezetékek kézott a
nyomdskiilonbséget egy bedllithaté | Typ
42-25 ) vagy egy fix, elére bedllitott ( Typ
42-20 ) konstans értéken tartsa.

A szabdlyozé lényegében az aldbbiakbél 4ll:
szelep ( 1) tlékkel ( 2 ) és kdppal ( 3 ) vala-
mint egy a nyitast végzé dllitdmembrannal
ellatott meghaitébol.

A szelep és a meghaité kiilon keril leszél-
litésra, melyet a helyszinen egy hollandi
anyéval kell &sszeszerelni. ( 11 )

A kdzeg a nyil irdnydban az ilék és a kip 4l-
tal szabaddd tett terileten keresztil ramlik,
mikdzben a kip helyzete a berendezésben
lévd szabdlyozandé nyomkiilonbséget hata-
rozza meg.

A 2422 tipust szelep egy nyomdskiegyen-
litett szelep, amelynél a szelepkipon felléps
belépd és kiléps oldali erdket egy kiegyenlitd
harmonikacsd, ( 5 ) vagy egy kiegyenlits
membran' ( 5.1 ) kompenzdlja.

A harmonikacsdves kiegyenlitést ill. memb-
rén kiegyenlitési szabdlyozé mikadése csak
a nyoméskiegyenlités médjdban tér el. A
membrénkiegyenlitéses szelepek a harmoni-
kacsé helyett ( 5 ) egy kiegyenlits memb-
rannal ( 5.1 ) vannak ellétva. A membran

12422 tipusi membran kiegyenlitési szelep csak

DN 125 - 250-ig

1. szam tablazat: szabdlyozé Ssszedllitas

bels& oldaléra a p, kilépd nyomés, és a kiilsé
oldaléra a p, belépd nyomés hat. Igy a kipon
keletkezd erék kompenzdlésra keriilnek.

A berendezésben meglévé nyomaskiilonbség
a plusz és minusz vezetéken keresztil az
4llitdé membranra ( 13 ) tevédik at, és allitd
erévé alakul. Ez az erd dllitia a kipot a
rugderd bedllitas figgvényében.

A fix ,Alapijelre” bedllitott szabdlyozékndl
( Typ 42-20 ) a bedllité rugék a meghaité
bels8 részén, mig az Aéllithatd Alapjel
-bedllitasu kivitelnél ( Typ 42-25 ) a meghaité
kiilsé részén taldlhatok.

Szelephéz
Ulek
Kip
Szelepszér
Kiegyenlité harmonikacsé
1 Kiegyenlits membrén ( membrdannal
kiegyenlitett szelepek DN 125 - 250 )
8.  Légtelenitd csavar | harmonikacsdves
kiegyenlitési szelepek DN 125 mérettd| )
11.  Hollandi anya
12.  Membrénrudazat
13.  Allitémembran
14.  Membranhdz
15.  Csavarok, anydk
16.  Bedllité rugé (k)
17.  Allitécsavar az ,Alapjel” bedllitésahoz
18.  Anya
18.1 Zérbanya
19.  Membréntanyér
20.  Impulzuscsd vezeték
21.  Foité tiszelep

OO~ LN

Szabdlyozé = szelep + meghaijté
42-20 tipus 2422 tipus kiegyenlitett 2420 tipus fix alapjel
42-25 tipus 2422 tipus kiegyenlitett 2425 tipus dllithaté alapiel
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Felépités és mikodési elv

42-25 tipus

Szelep 2422 tipus - membranos kiegyenlités
DN 125-t3l 250-ig

1
\ Szelep 2422 tipus - harmonikacsdves
i kiegyenlités, DN 15-t] 250-ig
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42-20 tipus

Szelep 2422 tipus - harmonikacséves
kiegyenlités, DN 15-t5] 100-ig

1. ébra - Felépités és mikédési méd, 42-20 és 42-25 tipust szabdlyozé konfigurécidk
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Beépités

2.  Beepités

Lésd 1. szémd ébrdt is, 5.oldal

A 42-20 és 42-25 tipusi szabdlyozékat egy
By-pass vagy rovidzér vezetékbe kell be-
épiteni.

A beépitési hely kivalasztésandl arra kell
igyelni, hogy a szabdlyozé kénnyen hoz-
zaférhetd legyen.

Figyelem: a szabélyozé elé javasoljuk egy
szennyfogé beépitését ( pld. SAMSON 2N
tipus, lésd 2.2. pont alatt ).

A szabdlyozé beépitése elétt a csévezetéket
alaposan meg kell tisztitani és atobliteni, an-
nak érdekében, hogy a kézeg éltal felhordott
tomits elemek, hegesztésbdl visszamaradt
sorjak és més szennyezddések a kifogdstalan
mikadést ne befolydsolhassak.

Figyelem: a szabdlyozét fesziilés mentesen
kell beépiteni. Amennyiben szijkséges a csé-
vezetéket a csatlakozé karimandl alé kell ta-
masztani. A témasztékot soha nem szabad a
szelepnél vagy a meghaitésndl elhelyezni.

2.1. Beépitési helyzet

A megengedett beépitési helyzeteket lésd a
3. Abra szerint

Standard beépitési méd: a szelepet meghaj-
tas nélkil Ogy kell a vizszintes By-pass vagy
révidzar- vezetékbe beépiteni, hogy a szelep
alsérész a meghaité csatlakozaséhoz lefelé
mutasson és az dramlds irdnya a szelep-
hazon lévé nyillal megegyezzen. Ezt ko-
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vetéen a meghaitét a hollandi anyéval ( 11)
a szelep csatlakozésra kell racsavarozni.

Figyelem: a kipszér ( 4 ) és a membrénszér
(12 ) erével zarédik. A zaré csavarokat nem
szabad eltévolitani.

Kdpszar

a zéré csavarokat nem
szabad eltavolitani.

CSAK DN 125
131 250-ig

2. ébra - Szelep alsérész kipszdrral

— standard beépités
— &sszes kivitel
— 80 C° falott

Gézszabdlyozas

— Osszes kivitel
DN 15 - DN 80
Max 80 C° -ig

— Csak fix kipvezetési
kivitelnél,

Max 80 C° -ig

3. ébra - megengedett beépitési helyzetek




2.2. Szennyfogd

A szennyfogét a nyomdskilénbségsza-
balyozé elé kell beépiteni. Az étfolyés iranya
egyezzen meg a szelephdzon lévd nyil-
irénnyal. A szirékosérnak alul kell felfig-
geszive lennie, ill. géznél az olddlan dlinia.
A sz(r8 esetleges kiszereléséhez megfeleld

helyet kell hagyni.

2.3. Elzdrészelep

A szennyfogé elé és a bypass-vezeték ki-
meneténél egy-egy kézi elzdrészelepet kell
beépiteni. ( lasd é.sz. &bra ) Ezzel a be-
rendezés tisztitds és karbantartas céliabol
hosszabb ideig iizemen kiviil helyezhets.

2.4. Manométer

A berendezésben uralkodé nyomds figye-
lésére a szabdlyozd elstt és utdn egy-egy
manométert kell beépiteni. ( lésd 6. sz. dbra)

min.
3 xDN min.
3 xDN
DN — —
.
=~ oKk
| {0 |

—1

DN = névleges atmérs

4. ébra - Szabdlyozé beépitési tdvolsagok

Beépités

2.5. Impulzusvezeték, fojté-tisze-
lep és kiegyenlitd edény.

Impulzusvezeték: kiépitéskor 8x1 mm acél
vagy rozsdamentes acélcsovet javaslunk.

Az impulzusvezetéket a szelephdzon lévd
menetes furatokndl ( DN 100-ig G 1/4,
DN 125-181 G 3/8 ) a be-és kimen& égra kell
csatlakoztani. A be-és kimend szabad csé a
szabdlyozészelepnél legaldbb a DN hérom-
szorosa legyen. Ugyanigy — az &ramlési
turbulencidt el8dllitd mas eszkozok beépi-
tésénél Ugyleni kell arra, hogy azok az
impulzuscsd  csatlakozasoktsl kelld  téavol-
sagra legyenek ( minimum o DN hérom-
szorosa, lasd 4.sz. dbrat. )

Ha az impulzuscsd a fécsévezetékhez csatla-
kozik, a szabdlyzétél minimum 5 X DN tévol-
sagot kell tartani. Az impulzuscsovet a f&-
vezeték oldaléhoz kell csatlakoztatni.

A févezeték csSatmérsjét excentrikusan
véltoztani filos!

impulzuscsd
csatlakozds

5. dbra - Szabalyozo 150 C° feletti
kozeghSmersekletre vagy gézre 220 C° -ig
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Kezelés

Impulzusvezeték készlet - a szelephazhoz
valé kdzvetlen csatlakozéshoz szolgalé im-
pulzuscsd kiilon tartozékként a SAMSON
cégtd| rendelhetd. Lasd o T 3095 HU szamd
tipuslapot.

Fojté tiszelep - a szabdlyozé lengésének el-
kerilése érdekében javasoljuk a meghaitas
csatlakozdséhoz egy SAMSON foit tiisze-
lep beépitését.

Kiegyenlits edény - 150 C° feletti folyadék,
valamint g8z kdzeg esetén szitkséges. A sze-
lep kilépd oldali pontjan kézvetlenil kell be-
szerelni. A beépitési helyzetet a kiegyenlits
edényen felragasztott cimke , nyil és a felsé
részen bepréselt " felil " jelslés mutatia. A
beépitési helyzet betartésa kdtelezs, mivel
egyébként a szabdlyozé szilkséges hitése és

ezdéltal a biztonsagos mikddése nem érhetd
el. Lasd 5.5z.dbrdt.

Utmutaté: a fojté-tiszelep, kiegyenlité edény
és a vdgégylris csavarzat kivanségra
kilon-kiilon széllithaté. A tartozékok leirésa
a T 3095 HU tipuslapban talélhats.

3.  Kezelés
3.1. Uzembe helyezés

Lésd ehhez az 1. sz.ébrét az 5.oldalon

A szabélyozé elsé izembe helyezése csak az
Ssszes elem Ssszeszerelése utdn trténhet.

7
6
Beépités egy centrifugdlis szivattyd
By-pass vezetékébe
1. Elzarészelep
2. Szennyfogd
3. Nyoméskilonbség szabdlyozé
5. Manométer
6. Fojtétiszelep ( opciondlis)
7. Kiegyenlits edény
Szitkséges géznél ill. 150 C° feletti kdzeg esetén
6. dbra - Beépitési médok

Beépités egy al-llomés révidzér vezetékébe

©
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Az impulzuscsoveket nyitott dllapotban és he-
lyesen kell csatlakoztatni. A harmonikacséves
kiegyenlitésG 125 DN-t8] nagyobb méret(
szelepnél a harmonikacsd belsé részét a lég-
telenitd csavarral ( 8 ) légteleniteni kell.

Amennyiben fojté tiszelep is be van épitve,
Ogy azt izembe helyezés elétt ki kell nyitni.

A kiegyenlité edényt izembe helyezés elétt a
munka kdzeggel fel kell tslteni.

Az elzéré szelepet a kisnyomdsi oldal feldl
lassan kell nyitni.

FIGYELEM!

A beépitett szabdlyozéval a berendezés
nyomésprébdjakor a meghaijtén a névleges
nyomds 1,5 —szerese nem léphet til. Mind-
két impulzusvezetéknek a prébanyomast
egyiittesen kell a meghaijtéra kifejtenie, hogy
a meghaijté membrén sériilését elkeriljiik.

3.2. ,Alapijel” bedllitasa

42-25 tipusndl - a kivant ,Alapiel ” bedllitasa
dllitéesavarral ( 17), az dlapjel bedllité ru-
g6k feszitésével lehetséges.

Amennyiben alacsony nyoméskiilonbség ér-
téket kell bedllitani, a nyomds ellendrzéséhez
a két manométer helyett javasoljuk nyomds-
kiildnbségmérsk hasznélatét.

a csavarnak ( 17') éra jaraséval
egyezd forgatésa esetén az érték nd,
ellenkezé irdnyba csékken.

42-20 tipusndl - az ,Alapjel” gydrilag fixen
van bedlliva a Ap =0,2;0,3;0,4 vagy 0,5
bar-ra.

Karbantartas és hibaelhdritas

3.3. Uzemen kivil helyezés

Javasoljuk el8szor az elzaré szelepet a be-
lép&oldalon, uténa pedig a kilépd oldalon
lezarni.

4. Karbantartas és hiba-
elharitas

A szabdlyozé karbantartést nem igényel,
azonban néhény alkatrész — kiléndsen az
ilék, kip, és dllitbmembran természetesen
elhaszndlédhat.

Javasoljuk ezért a szabdlyozét — a beépitési
korilmények figgvényében — idénként felil-
vizsgdlni, a lehetséges hibafelismerés és
elharités érdekében.

VIGYAZAT!
A szabélyozén trténé szerelési munkdk ide-
je alatt a csévezeték érintett része nem lehet
nyomds alatt, és a kézegtsl figgéen a
berendezést le kell iriteni. Javasoljuk a sze-
lepnek a csévezetékbdl torténé kiszerelését.
Magas hémérséklet esetén kérjiik megvérni,
amig a szabdlyozészelep kérnyezeti hé-
mérsékletre lehdl, mielétt bérmilyen munkét
végeznénk azon.
Az impulzusvezetékeket le kell zarni, hogy
elkeriiljiik a szabélyozé mozgé részei éltal
esetleg okozhatd veszélyeket.
Ugyeljink arra, hogy a szelepekben esetleg
6zegbél visszamaradt anyagot taldlhatunk,
mivel az nem holttér mentes.
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Karbantartas és hibaelhdritas

Utmutaté a lehetséges hiba okairdl és azok elhdritésérdl az alébbi, 2. sz. tablazat szerint

2. sz.tabldzat - Hibaelharités

Hibajelenség

a nyoméaskilénb-
ség nagyobb mint
a bedllitott érték

Lehetséges okok

- az llitémembrdnon kevés a nagy
nyomds0 oldali nyoméimpulzus

Hibaelhdritas
— az impulzuscsd , fojté tiszelep és
fojtécsavarzatok tisztitésa

- az ilék és kip meghibasodésa
lerakédas és idegen anyag miatt

- leszerelés, sérijlt részek cseréje

— membrdn sérilt

— dllitémembran cseréje (lasd 4.1-ben)

— a szelep 0l kicsi a szabélyozési
feladatra

— méretezést ellendrizni, esetleg nagyobb
szelepet beépiteni

- a szennyfogé eltsm&datt

— szennyfogd kosarat tiszfitani

a nyomds-
killonbség a
bedllitott ala
csdkken

- a szelep t0l nagy a szabdlyozasi
feladatra

— méretezést ellenérizni, esetleg kisebb
szelepet beépiteni

— csdkkentd oldalon o vezeték eldugult

— az impulzuscsé, fojté tiszelep és
fojtocsavartatok tisztitdsa

- tdmitetlenség tlék és kip kazatt

-a sze|epet kiszerelni, tisztitani, hiba
esetén SAMSON-t értesiteni

a szabélyozéksr
leng

- a szelep t0l nagy a szabdlyozasi
feladatra

— méretezést ellendrizni, esetleg kisebb
szelepet beépiteni

— nincs impulzus csillapitas, mivel a
meghaité csavarzat t0l nagy,
ill. hianyzik

— megfelel8 tiszelepet az impulzuscssbe
a meghaité bemeneténél beépiteni.
Addig forgatni, amig a szabélyozéksr
stabil lesz. A szelepet nem szabad
teljesen zérni.

Lokésszer(
szabdlyozds

Erds sorlédés pld. idegen anyag az
iléknél és kopndl

— a szelepet kiszerelni, tisztitani.

Amennyiben a hibét fenti Gtmutaté szerint sem lehet elhéritani, kérjik vegye fel a kapcsolatot a
SAMSON szakemberével.
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4.1. Az dllitémembran cseréje

Lésd ehhez az 5.oldalon 1. sz.dbrét

Amennyiben csak az éllitémembrén hibas, a
megfeleld csdvezeték Uritése utdn az impul-
zus vezetékek lecsavarozhaték, és a meghaj-
tas a szelepré| leszerelhets.

42-20 tipus

VIGYAZAT

A beépitett bedllité rugdk esetleg tilfe-
szitettek. A membrdnmeghaijté nyitéséhoz
elészér mindig a révid, aztén a hosszd
csavarokat egyenletesen eltavolitani.

1.

A meghaitéhéznél 1év8 csavarokat ( 15)

kioldani

az dlsé takarélemezt a rugéd dlap-
egységgel egyitt levenni, uténa a
membrdanhaz felsé részét a membran-
szarrdl ( 12 ) lehzni

A anyacsavart ( 18 ) lecsavarni, mikdz-
ben az alsé membrénszérat vagy az
ellenkezéoldali anydt egy megfelels
szerszammal ellen tartani.

A membrdantanyért ( 19 ) levenni és a
membrant kihGzni.

U| allitd membrant betenni.

6. A tovdbbi szerelést forditott sorrendben

végezni.

Az izembe helyezést a 3.pont szerint
végezni

Karbantartas és hibaelhdritas

42-25 tipus

1. Az anydt ( 17 ) lecsavarni és a rugdkat

levenni.

. A (15) csavart eltavolitani, és mindkét

hdzrészt a membran szarrdl lehdzni.

. Az anyaval ellatott membrdanszérat ( 18 )

a csavarténél megfesziteni, és a zaré-
anyat ( 18.1 ) a membran szér felss
részével lecsavarni.

. a membrdn tanyért levenni ( 19 ) és a

membrént kihGzni.

5. Uj allité membrant behelyezni

6. A tovdbbi szerelést forditott sorrendben

végezni.

Az izembe helyezést o 3.pont szerint
végezni

EB 3007 HU 11



TiPUSTABLA

5.  TIPUSTABLA
Minden szelep és meghaités kiildn tipustablaval rendelkezik.
Szelep tipustabla
DIN KIVITEL
2 1 4 5
| / / |
Shson [ : II_’__IuaI—lxvsl'_ll:lo
O e DNL’__l PML,__| ] - r@c%
\ |
8 9 ] 1 12
ANS] Kivitel
/2 :\i ] A 5
Suson T \ Ilﬂunl_ls.z,d:lcl
|—,WI Apl_/_,psi 1l Il ¢ o]
[ I /
8 9 10 1 ] 12
Meghaijtas tipustabla
1 2 3 4 12
/

SAMSON el 1 W 0|—|‘\|_|“"" (65821

DIIleANSIl_lpmux skl A 1
5 6 7 8 9 10 11

7. dbra - Tipustdblak

ANSI kivitel

DIN Kivitel

szelep tipus

Modelszém

Model-index
Rendelésszam vagy datum
Kys-6riék

o O WON —

Névleges &tmérd

9 Névleges nyomds

10 Megengedett nyomaskil.
11 Megengedett hdmérséklet
12 Héz anyaga

Névleges &tmérd
Megengedett nyomaskil.
Megengedett hémérséklet (°F)
10 Héaz anyaga
11 Cy-érték (Kysx 1,17)
12 ANSI Osztdly ( PN )

Modelszam
Modelszdm-index
Rendelésszam vagy datum
Membrénfelilet
feliratozas DNI szerint
feliratozas ANSI szerint
max megengedett nyomds

©® NO O h N —

Névleges &tmérd

e

Hatényomds Appgs
10
11 membrén anyaga

bedllitési tarfomany

12 Gydrtési évszém

12 EB 3007 HU



6. Miszaki adatok

3. sz.tdblazat - Miiszaki adatok

Miszaki adatok

Tipus

Névleges atmérs

42-20
DN 15-#8] 100-ig

42-25
DN 15-#8] 100-ig

Névleges nyomds

PN 16, 25 vagy 40 ( DIN EN 12516-1 szerint )

Max.megengedett

o1
hémérséklet Meghaitas

kiegyenlité edénnyel: g6z és folyadékok 350 C°,
kiegyenlits edény nélkil: folyadékok max 150 C°, levegs és gézok 80 C°

Bedllitasi tarfoményok

0,2;0,3; 0,4 vagy 0,5 bar

0,2-1bar,0,5-1,5bar, 1-2,5bar,

0,05 - 0,25 bar, 0,1 - 0,6 bar,

2 - 5bar, 4,5-10 bar

Max. megengedett izemi nyomés
duplamembrénos meghaijtésndl

80 cm? | 80cm? | 320 cm? | 640 cm?
20 bar | 20bar | 10bar | 6 bar

Zarési szivargds

<aKys érték 0,05 %-a

" magasabb hémérséklet kilén ajanlatkérésre
Az &tfolyés szémitésanak adatai DN EN 60534 szerint: F = 0,95; x, = 0,75
A szelep és meghaité kivalasztasa : lésd ,Méretek mm-ben és t6meg kg-ban tablazatot”.

7. Szerviz

MGkédés zavarok vagy hiba fellépése esetén vegye igénybe a SAMSON Vevészolgdlat

segitségét.

A SAMSON Lednyvdllalatok, képviseletek és szervizek listéja a honlapunkon www.samson.de
vagy a termékkatalégus hétoldalan talalhaték.

A hiba és a tisztazatlan beépitési viszonyok megdllapitaséhoz alébbi adatok szikségesek

( lasd 5.pont tipustébla )

a szelep tipusa és névleges atmérdje

Termékszdm

Belépd és kilépd nyomés

H&mérséklet és dramlé kozeg

Min.és max étfolyé mennyiség

Van-e szennyfogé beépitve

beépitési vazlat a szabdlyozé és a beépitett kiegészits tartozékok ( elzaré szelep,
manométer ) pontos helyzetérdl

EB 3007 HU 13



Méretek

8.  Méretek

H2

I

H1

H

@D

42-20 tipus

8. ébra - Méretek

42-20 és 42-25 tipus harmonikacsoves kiegyenlitési

42-25 kiilonleges kivitel
dupla membrénos meghaitéval.
@b

A telies magassag H kb.
55 mm-el ndvekszik

2

H
H

I
K

42-25 tipus

4. szamo téblazat - Méret és tdmeg kg-ban
42-25 tipus membrankiegyenlitett

Névleges atmér6 DN | 125 | 150 | 200 | 250
Beépitési hossz L 400 | 480 | 600 | 730
Beépitési magassag H2 | 145 | 175 260
Beépitési magassag H1 | 720 | 745 960
Tomeg PN-16' ra kg-ban

42-25 tipus 75 | 95 | 250

1 PN25/PN 40 szelepre : + 10 %

A 42-25 duplamembranos tipusndl a H1 beépitési

magassag kb. 55 mm-el névekszik

14 EB 3007 HU

42-25 tipus membran kiegyenlitett

9. ébra - Méretek




5. szam0 Tdablazat - Méret mm-ben és

harmonikacsoves kiegyenlitésii kivitelnél

Méretek

soly kilogrammban, 42-20 és 42-25 tipus,

Névleges atmérs DN 15| 20| 25| 32| 40 | 50 | 65 | 80 | 100 125| 150 200 250
Beépitési hossz L 130|150 | 160 | 180 | 200 | 230 | 290 | 310 | 350 | 400 | 480 | 600 | 730
Beépitési magassag H1 225 300 355 | 460 | 590 730
Beépitési egyéb anyag 55 72 100 120 | 145|175 | 235 | 260
:ggossag kovécsolt acél 53 ‘ - ‘ 70 | - ‘ 92 ‘ 98 | - ‘ - - - - - -
Nyoméskiil.szabdlyozé 42-20 tipus
Alapiel Beépitési magassag H 390 465 ‘ 520
0,2.03 - _ _ 23 | @D=285mm, _
0,4 vagy Meghaité @D =225mm-A=160cm A = 320 cm?
05bar | sgly! kgban 1,50 1213 [195] 20 [22,5] 38 [ 43| 57
Nyomaskiil.szabalyozé 42-25 tipus
_ Beépitési magassag H 625 | 700 [755]990[1120] 1260
Alapiel 22 & D =390 mm
0,05 - 0,25 | Meghaitd @D =285mm-A=320cm A = 640 cm? !
bar-ig = am
Soly' kgban 21 [21,5]22,5] 29 [29,5] 32 [ 46 | 51 | 65 |135] 185 425] 485
Alaoie] Beépitési magassag H 625 700 755990 [1120] 1260
apjel
- » _ _ 23 | @D =285mm, @ D =390 mm,
g;]r-igolé Meghaité ZD=225mm-A=160cm A = 320 cm?22 A = 640 em?3
Soly' kgban 16 [16,5]17,5] 24 [24,5] 27 | 46 | 51 | 65 [ 135] 185] 425] 485
. Beépitési magassag H 625 700 755|990 1120 1260
6575 | Meghait @D =225mm-A=160 cm?’ @D = 390 mm,
b,ar-ig eg G| (o] = mm = cm A - 640 cm2
Soly1 kgban 16 [16,5]17,5] 24 [2455] 27 | 42 [ 47 | 61 [135] 185] 425] 485
) Beépitési magassag H 625 700 755[940 (1070 1210
Alapiel 2 2D =390 mm
05-1,5 | Meghaité @D=225mm-A=160cm A =320 cm?
bar-ig = cm
Soly' kgban 16 [16,5[17,5] 24 [24,5] 27 [ 42 [ 47 | 61 [125]175] 415] 475
Alapiel Beépitési magassag H 625 700 | 755]940[1070] 1210
1-25 Meghaité @D =225mm - A =160 cm?
barig Soly' kgban 16 [16,5117,5] 24 [24,5] 27 | 42 | 47 | 61 [125]175]415] 475
Beépitési magassag H 605 680 | 735]940[1070] 1210
Alapiel o _ _ 2 @D =225mm,
2- 5 bar-ig Meghaité @D=170mm-A=80cm A = 160 cm?
Soly' kgban 16 [16,5[17,5] 24 [24,5] 27 | 42 | 47 | 61 [102]170] 410] 470
Alapiel Beépitési magassag H 685 760 815
4,5-10 Meghaité @D =170 mm - A = 80 cm? kilon ajénlatkérésre
bar-ig Soly' kgban 16 16,5[17,5] 24 [245] 27 [ 42 [ 47 | &

1) a s6ly a szirkenivény anyagi EN-JL 1040/PN 16 ( GG-25 ) szelephézra vonatkozik. Egyéb szelephdz anyagndl + 10 %
2 igény szerint A = 640 cm? meghaitdssal - ¥ igény szerint A = 320 cm? meghaitdssal

A 42-25 tipusi dupla membrénos meghajtasndl a beépitési magassag H kb. 55 mm-el névekszik

EB 3007 HU 15
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Attérés kromatizalasrél irizalé
passzivalasra

Attérés kromatizdlasrél irizlé passzivéldsra

@ A Samson megviltoztatia a passzivélt acél alkatrészek feliletkezelési eljgrését a ter-
melésben. Ennek kovetkeztében eléfordulhat, hogy a leszdllitott késziilék egyes alkat-
részei kilonbozé feliletkezelési eljgrassal késziiltek. Ez azt jelenti, hogy néhdny kom-
ponensnek eltérhet a feliileti tikrozédése. Egyes alkatrészek feliiletei sargds, vagy sziir-
kés szinGek lehetnek. Ez a jelenség nincs hatdssal a korréziévédelem minéségére.
Tovébbi informdcidért Idtogassa meg honlapunkat az alébbi linken
» www.samson.de/chrome-en.html



www.samson.de/chrome-en.html 
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