Zawér regulacyiny z sitownikiem elektrycznym
Typ 3222/5824 i typ 3222/5825

Zawér regulacyijny z sitownikiem pneumatycznym
Typ 3222/2780-1 i typ 3222/2780-2

Rys. 2 - Zawér regulacyiny z sitownikiem
pneumatycznym fypu 3222/2780-2,

Rys. 1 - Zawér regulacyiny z sitownikiem wykonanie z ustawnikiem
elektrycznym typu 3222/5824 pozycyjnym typu 3760
Wydanie styczen 2000 (03/98) Instrukcja montazu i obstugi
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1. Budowa i sposéb dziatania

Na zaworze typu 3222 mozna zabudowaé
jeden z dwéch sitownikéw elekirycznych (typu
5824 lub 5825) albo pneumatycznych (typu
2780-1 lub 2780-2 do zabudowy ustawnika

pozycyjnego).

Atest typu:

Sitowniki typu 5825 wyposazone w funkcje
awaryjnego zamykania i wspétpracujace z
zaworem regulacyjnym posiadajq atest typu
TOV wedtug DIN 32730.

Numer rejestru na zyczenie klienta.

Medium przeptywa przez zawér regulacyjny
w kierunku zgodnym ze wskazaniem strzotki
na korpusie. Potozenie grzyba (3) decyduje
przy tym o natezeniu przeplywu przez prze-
$wit miedzy grzybem i gniazdem zaworu (2).
Zawory polqczone sq z sitownikami docisko-
wo. Napieta wstepnie sprezyna przesuwa
trzpien sitownika i potgczony z nim grzyb
zaworu odpowiednio do sygnatu sterujgcego.
W przypadku sifownikéw elektrycznych jest
to zwykle sygnat tréjpunktowy.

W ofercie firmy SAMSON znajdujg sie
réwniez sifowniki elektryczne z ustawnikiem
pozycyjnym sterowane znormalizowanymi
sygnatami pradowymi (0/4 - 20 mA) lub na-
pieciowymi (0/2-10V).

W sifownikach pneumcﬂycznych typu 2780-1
na przy’chze ci$nienia sterujgcego oddzm’ry

wuje sygnat o zakresie od 0,4 do 1 bar, wsi-

townikach typu 2780-2 sygnat o zakresie od
0,4 do 2 bar.

OSTRZEZENIE

portu i skfadowania.

Urzqdzenie moze by¢ montowane, uruchamiane i eksploatowane wytqcz-
nie przez fachowy personel. Wymagane sq odpowiednie warunki trans-

Sitownik typu 5825 z funkcjq nastawy awaryjnej moze byé przestawiany
recznie jedynie w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.
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Rys. 3 - Zawdrregulacyiny DN 15doDN 25 Rys. 4 - Zawér regulacyjny DN 32 do DN 50
(odcigzenie tlokowe) z sitownikiem (odcigzenie mieszkowe dla pary)
pneumatycznym typu 2780-1 z sitownikiem elektrycznym typu 5824
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1.1 Dane techniczne zaworéw - wszystkie ci$nienia w bar (nadcisnienie)

Srednica nominalna DN 15 20 25 32 40 50
Przytqcze G1/2 G3/4 Gl — — —
Cisnienie nominalne PN 25
Wspétczyniki Kys z sitownikiem 4362 | 63" 572 | 8" 72 10 12,5 16
o skoku 7,5 mm
Zredukowane wspétczynniki Kys 0,1;0,16; | 1,0;1,6; 1,0;1,6;
z sitownikiem o skoku 7,5 mm 0,25;0,4; | 2,5; AéO” 2,5; 4ﬁ0” . o .
063,10, | 36" 3,67
1,6;2,5
Wspbdtezynniki Kvs z sifownikiem _ _ _ 16 2 25
o skoku 12 mm
Skok nominalny 6mm 12mm
Uszczelnienie grzyba metal na metal dla Kys <2,5; uszczelnienie miekkie dla Kys 23,6
Przeciek KI. lwg. DIN IEC 534 (<0,05% wartosci wspdtczynnika Kys)
Stosunek regulacii 50:1
Wykonanie bez elementu przediuzajgcego
Max. dopuszczalna temperatura 150°C, dla temperatur >110°C przewidziano element izolujacy
N,\G.x: dop.l,Js.zc'zu|na 25bar 12bar
réznica cinieft Ap
Wykonanie z mieszkiem odcigzajgcym i elementem przedtuzajgcym
Max. dopuszczalna temperatura 200°C
Max. dopuszczalna 25bar 8b
réznica cinief Ap 10bardlaK,s3,6do8 ar
Materialy (WN = numer materiatu)
Korpus Stop CuSn5ZnPb (WN 2.109¢)
Gniazdo stal nierdzewna WN 1.4104
Gravb WN 1.4104 / mosiqdz CuZn40 z uszczelnieniem miekkim,
rzy w wykonaniu dla wspétezynnikéw Kis 0,1 do 2,5 : WN 1.4104
Sprezyna zaworu stal nierdzewna WN 1.4310K
Dtawnica EPDM/FPM(FKM), wykonanie odporne na dziatanie olejéw FPM (FKM)
N wykonanie z gwintem zewnefrznym 2 wykonanie z gwintem wewnetrznym

1.2 Dane techniczne sitownikéw

Sitowniki pneumatyczne Typ 2780-1 2780-2

Robocza powierzchnia membrany cm? 120

Max. cisnienie zasilajgce bar 4

Pofozenie bezpieczenstwa mozliwos¢ zmiany przez przetozenie sprezyn

Skok nominalny dlaDN15d025(G1/2doG 1)=6émm,dlaDN 32 do 50 =12 mm

Zakres cisnienia sterujgcego bar 0,4do1 0,4do2

Wymagane ci$nienie zasilajgce bar 1,4 2,4

Liczba sprezyn sitownika 3 6(3dlaDN 15 do 25)

poprzez plyte kierunkowq

Przytqcze ciénienia sterujgcego 1SO288/1,G1/8,NPT1/8 przy zabudowanym
ustawniku pozycyjnym

Dopuszczalna temperatura otoczenia -10do 80°C

Ciezar 2kg ‘ 3,2kg
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Sitowniki elektryczne bez funkciji nastawy awaryjnej z funkejq nastawy awaryjnej
Typ 5824-10 | 5824-11 | 5824-20 | 5825-10 | 5825-11 | 5825-20
Skok nominalny’ mm|7,5(60) 7560 | 12 [75(60 7560 | 12
Czas przestawienia s| 45(35) | 90(70) 70 45(35) | 90(70) 70
Czas przestawienia przez sprezyne

s s — 4 5 8
nastawy awaryjnej
Nominalna sita nacisku osiowego kN 700
Nominalna sifc.zc.mykania sprezyny kN _ 500
nastawy awaryjnej

mozliwy za pomocg

Naped reczny fak klucza szesciokqtnego 4 mm?
Przytqcze elekryczne \% 230,50Hz, 24V nazyczenie
Pobér mocy ok.3VA ok.-3VA+1VA
Dopuszczalna temperatura otoczenia 0do 50°C
Dopuszczalna temperatura sktadowania -20do 70°C
Dopusz.czgln{: temperatura 0do 110°C
na frzpieniu sifownika
Stopien ochrony IP54 IP54
(montaz pionowo w gére, zgodnie z DIN IEC529)

1) sitowniki o skoku 7,5 mm takze do zaworéw o skoku 6 mm

2 brak samozatrzymania po zadziataniu funkeji awaryjnego zamykania

2. Montaz

W wypadku cieczy o temperaturze 150°C
sposéb montazu urzqdzenia jest dowolny.
Sitownik nie powinien jednak zwieszaé sie ku
dofowi.

W wypadku instalacji parowych zawér nale-
Zzy montowaé w rurociggu poziomym Zz si-
townikiem skierowanym do géry.

Uwaga! dla max. temperatur 200°C nalezy
stosowaé tylko ciemnoszare uszczelki grafi-
towe dostarczane wraz z urzqdzeniem, a nie
uszczelki UDP dopuszczalne dla max. tem-
peratury 150°C.

Jezeli konieczne jest zaizolowanie urzqdze-
nia, nie wolno izolowaé sifownika i nakretki
kotpakowej (8.1). W takim wypadku nalezy
zastosowaé miedzy zaworem i sitownikiem
element posredniczqcy zwracajqc przy tym
uwage, zeby izolacja koriczyta sie 25 mm
nad korpusem zaworu.

Wybierajgc miejsce montazu nalezy pamie-
ta¢ o tym, zeby po zmontowaniu catosci in-
stalacji urzgdzenie byto fatwo dostepne. Ru-
rociqgi nalezy przed montazem doktadnie
przeptuka¢. Przed zaworem nalezy zamon-
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towaé filtr (np. filtr typu 1 NI firmy SAMSON),
poniewaz w przeciwnym razie resztki usz-
czelek, pozostatosci po spawaniu lub fez in-
ne zanieczyszczenia przenoszone wraz z
medium mogq zakféci¢ prawidtowq prace
zaworu, a przede wszystkim pogorszy¢
szczelnos¢ jego zamkniecia.

Korpus zaworu nalezy zamontowaé bez na-
prezen. W razie potrzeby rurociqgi pode-
prze¢ w poblizu przytaczy.

2.1 Filtr

Filtr montuje sie przed zaworem. Kierunek
przeptywu musi by¢ zgodny ze wskazywa-
nym przez strzatke na korpusie. Sito musi
zwieszad sie ku dotowi. Nalezy pamietaé o
zachowaniu dostatecznej ilosci miejsca nie-
zbednego do demontazu sita.

2.2 Dodatkowe prace montazowe

Zaleca sie zamontowaé przed filtrem i za za-
worem po jednym zaworze odcinajgcym,
aby umozliwi¢ odciecie instalacji w celu jej
oczyszczenia i konserwacji lub tez podczas
dtuzszych przerw w eksploatacii.
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3. Montaz sitownika

Jezeli sitownik nie jest fabrycznie potaczony z
zaworem, nalezy to zrobi¢ na miejscu po zdje-
ciu osfony przeznaczonej na czas transportu.

Sitownik typu 5824:

Pokretto nastawnika wartoéci zadanej prze-
kreci¢ w kierunku odwrotnym do ruchu wska-
zéwek zegara i nastawi¢ 50% skoku trzpie-
nia sitownika.

Sitownik umiesci¢ na elemencie przytgcze-
niowym (6) lub elemencie przedtuzacym (7)
i przykreci¢ za pomocq nakretki kotpakowei
(8.1) (moment dociggajgcy 20 Nm).

W przypadku montazu sitownika typu 5825
(z funkcjg awaryjnego zamykania) trzpien
powinien by¢ weciggniety do wewngtrz.
W tym celu nalezy zdjgé ptyte czotowq i po-
stuzy¢ sie kluczem szesciokgtnym 4 mm.
Przekrecaé¢ klucz do momentu zadziatania
wytgcznika momentowego (8.3).

Trzpien sitownika moze by¢ réwniez weigga-
ny do wewngtrz po doprowadzeniu elektry-
cznego sygnatu sterujgcego.

Sitowniki pneumatyczne:

Przed montazem sitownikéw pneumatycz-
nych z funkcjg nastawy awaryjnej "trzpier si-
townika wysuwany na zewngtrz" zaleca sie
doprowadzié¢ do przytqcza cignienie sterujqce.
Sitownik umiesci¢ na elemencie przytgcze-
niowym (6) lub elemencie przedtuzajgcym
(7) i przykrecié¢ za pomocq nakretki kotpako-
wej (8.1) (moment dociggajacy 20 Nm).
Demontaz sitownika przeprowadzi¢ w od-
wrotnej kolejnosci.

4. Podtgczenie
4.1 Podtqczenie elekiryczne
A Uktadajac  przewody elekiryczne
nalezy koniecznie przestrzegaé prze-
{l piséw dotyczacych wykonywania
instalacji wysokonapieciowych.
Podtqgczenie elekiryczne nalezy wykonaé
przy wykorzystaniu dtawikéw (8.5) zgodnie
ze schematem narrys. 5.
Sygnaty sterujqce z regulatora nalezy dopro-
wadzié do zaciskéw el i al.
W przypadku sifownika typu 5825 napiecie
podtqczone jest do elektromagnesu na state

poprzez zaciski N i L.
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el - trzpien wsuwany
do wewngirz

al - trzpien wysuwany
na zewngtrz

Rys. 5 - Schemat podtqczen dla typu

5824/5825

Jezeli do zacisku el doprowadzone jest na-
piecie, sitownik wciqga trzpieh do wewngtrz
otwierajgc zawor.

Jezeli natomiast sygnat sterujacy doprowa-
dzony jest do zacisku al, wéwczas trzpien si-
townika i grzyba sq przesuwane w dét, czyli
w kierunku na zewngtrz zamykajgc zawér.
W przypadku réwnolegtej pracy sitownikéw
sterowanie musi odbywaé sie za pomocq
osobnych stykéw. W przeciwnym razie w
potozeniach krancowych mogq wystepowacé
drgania sifownikéw.

Szczegétowe informacje na temat sitowni-
kéw elektrycznych znajdujq sie w instrukeji
montazu i obstugi EB 5824.

4.2 Przylqcze pneumatyczne
Sitownik typu 2780-1: cisnienie sterujqce
doprowadzi¢ do sitownika od dotu lub od
géry w zaleznosci od kierunku dziatania fun-
keji bezpieczenstwa (sitownik wciggany do
wewngtrz lub wysuwany na zewngtrz").
Przeciwlegte przytacza nalezy zabezpieczy¢
korkiem odpowietrzajgcym.
Sitownik typu 2780-2: w przypadku zabu-
dowcmego ustawnika pozycyjnego sygnat
ciénienia sterujqcego doprowadzany jest
rzez boczng p*yte kierunkowa. W przypad-
E braku ustawnika pozycyjnego nalezy po-
stuzy¢ sie plytkq przytaczeniowq.
Szczegétowe informacje na temat sitowni-
kéw pneumatycznych znajdujq sie w instru-
keji montazu i obstugi EB 5840.

5. Reczne przestawianie sitownika
elekirycznego

Obrét pokretta napedu recznego (8.4)

umozliwia ustawienie grzyba zaworu w wy-

maganym potozeniu.
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6. Wymiary w mmii ciezar

Zawoér regulacyjny DN 15 20 25 32 40 50
Gwint wewnetrzny G1/2 G3/4 Gl — — —
Srednica rury @d 21,3 26,8 33,7 42 48 60
Przytqcze R| G3/4 Gl G11/4 G13/4 G2 G21/2
Rozwartos¢ klucza SW 30 36 46 59 65 82
Dlugosé L 65 70 75 100 110 130
Wysokos¢ H2 1) 60 105

Wysokos¢ H3 30 55

L1 z koricéwkami do wspawania 210 234 244 268 294 330
Ciezar 29 ok. kg 2,2 2,6 3,1 48 52 7.6
Wykonanie z koricowkami gwintowanymi (gwint zewnetrzny)

L2 129 144 159 180 196 228
Gwint zewnetrzny Al G1/2 G3/4 G1 G11/4 G11/2 G2
Ciezar 29 ok. kg 2,2 2,6 3,1 48 5,2 7.6
Wykonanie z kotnierzami

L3 130 150 160 180 200 230
Ciezar 29 ok. kg 3,3 42 49 77 8,5 1,5
Wykonanie z gwintem wewnetrznym

L4 65 75 90 —

Gwint wewnetrzny G| G1/2 G3/4 Gl —

Ciezar 29 ok. kg 2 2,2 2,3 —

2)

1w wykonaniu dla temperatury max. 200°C z elementem izolujgcym wymiary zwiekszaijq sie 0 80 mm
w wykonaniu dla temperatury max. 200°C z elementem izolujgcym cigzar zwigksza sig o ok. 0,5 kg

w wykonaniu z sifownikiem pneumatycznym ciezar zwigksza sie: typ 2780-1 o ok. 0,5 kg, typ 2780-2 0 ok. 1,7 kg
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