System 6000

Eletropneumatische Umformer
fir Gleichstrombereiche

i/ p-Stellumformer
Typ 6102
Typ 5288

(€ & e <

Bild 3 CTyp 6102-53 Feldgeréit Bild 4 [Typ 6102-74 (5288-54) Wartengerdt

1. Beschreibung Stellsignal von 0,05 bis 6 bar.

1.1 Anwendung Die benétigte Hilfsenergie ist ein Zuluftdruck,
Die Gerdte dienen zur Umformung eines c‘Jer um 0,4 bar ber .dem Stellsignqlgndwert
Gleichstromsignales von 4 (0) bis 20 mA in liegt, bei einem Stellsignal von 0,6 bis 3 bar
ein stufenlos einstellbares pneumatisches 2B.3,4bar.

Ausgabe April 1994 Einbau- und Bedienungsanleitung

EB 6102/5288



1.2 Ausfihrungen

Typ 6102-51 [i/p-Stellumformer, Einschub-
gerdit mit einer i/p-Umformeinheit.

Typ 6102-52 2fach i/p-Stellumformer, Ein-
schubgerét mit zwei i/p-Umformeinheiten.
Typ 6102-53 [i/p-Stellumformer, Feldgerit
for Wand- und Rohrmontage.

Typ 5288-54 [i/p-Stellumformer, Wartenge-
rét zur Montage an einer Hutschiene, mit An-
schluBBklemmen oder Anschlufkabel.

Ausfishrungen fiir explosionsgeféhrdete Be-
triebsstétten:

Eingangsstromkreis(e) in Zindschutzart
EExibllC (ZoneOund 1)

Typ 6102-71 [i/p-Stellumformer, Einschub-
gerdit mit einer i/p-Umformeinheit.

Typ 6102-72 2fach i/p-Stellumformer, Ein-
schubgerdt mit zwei i/p-Umformeinheiten.
Typ 6102-73 [i/p-Stellumformer, Feldgerdt
fiir Wand- und Rohrmontage.

Typ 6102-74 [i/p-Stellumformer, Wartenge-
rat zur Montage an einer Hutschiene, mit An-
schluBklemmen oder Anschluf3kabel.

Eingangsstromkereis(e) in Zindschutzart
EExiallC (Zone Ound 1)

Typ 6102-81 [i/p-Stellumformer, Einschub-
gerdit mit einer i/p-Umformeinheit.

Typ 6102-82 2fach i/p-Stellumformer, Ein-

schubgerdt mit zwei i/p-Umformeinheiten.

Typ 6102-83 [i/p-Stellumformer, Feldgerdt
fir Wand- und Rohrmontage.



1.3 Technische Daten

i/ p-Stellumformer Typ 6102-5. 6102-7. 6102-8.
5288-54
Eingang 4 bis 20 mA (auf Wunsch 0 bis 20 mA)
4bis 12 oder 12 bis 20 mA
Spulenwiderstand Ri 200Q
bei ca. 20 °C
Eingangsstromkreis Ex — ‘ eigensicher ')
Ausgang Bereiche stufenlos zwischen 0,05 bis 6,0 bar einstellbar

Luftlieferung

2,5 mn>/h— min. AnschluBvolumen: 0,025 dm?®

Hilfsenergie

0,04 0,1 bar iber Stellsignalendwert

Energieverbrauch %)

<75/140/1901/h

Ubertragungsverhalten

Kennlinie: Ausgang linear zum Eingang

Hysterese

<0,2 % vom Endwert

Kennlinienabweichung
bei Festpunkteinstellung

<1 % vom Endwert

Einfluf3 in % vom Endwert

Hilfsenergie: 0,2 %/0,1 bar

Wechsellast, Ausfall der Hilfsenergie, Unterbrechung des Eingangsstromes: <0,1 %

Umgebungstemperatur <0,03%/°C

<0,04%/°C
Birdencharakteristik +3 % bei Luftlieferung 0,4 m,>/h, Umsteuerfehler nicht nachweisbar
Dynamisches Verhalten 3)
AnschluBvolumen 0,1dm° 1dm?®
Grenzfrequenz 9Hz 0,7 Hz
Phasenverschiebung -163° -51°
Amplitudenerhshung 1,3fach/-62° —

Umgebungsbedingungen, Schutzart, Gewichte

Zul. Umgebungstemperatur

-20bis +80°C")

Zul. Lagertemperatur

-30bis +80 °C

Schutzart Einschubgeréite, Wartengerdte mit Anschluf3klemmen: IP 00
Wartengerdte mit Anschlufkabel: IP 50, Feldgerdte: IP 54
Gewichte ca. Typ 6102-.1:0,45 kg

Typ 6102-.2:0,75kg
Typ6102-.3:1,3 kg
Typ 6102-.4:0,7 kg
Typ 5288-54: 0,66 kg

1) Eingangsstromkreis in Ziindschutzart "Eigensicherheit EEx ib Il C bzw. EExiall C",
Einzelheiten siche PTB-Konformitétsbescheinigungen
2 Energieverbrauch je i/p-Umformeinheit bei Zuluftdruck 2,4/4,4/6,4 bar

%) bei Einstellung Qimox.
“) auf Anfrage 8 bar




1.4 Wirkungsweise

Die i/p-UmFormeinheit besteht im wesentli-
chen aus dem GuB3bock mit dem elekirischen
Mef3system mit Waagebalken, Kompensa-
tionsmembran und dem Disenteil mit pneu-
matischem Verstérker.

Der iber die Lotanschlisse (19) zugefihrte
Gleichstrom i flief3t durch die im Feld eines
Permanentmagneten (1) liegende Tauchspule
(2) . An dem Waagebalken (3) wird die dem
Strom i proportionale Kraft der Tauchspule
gegen die Kraft ausgewogen, die der Aus-
gangsdruck pa an der Kompensationsmem-
bran erzeugt.

Die Zuluft versorgt den Verstérker (11) und

stromt Gber die Vordrossel (10) und Dise (9)
gegen die Prallplatte (8). VergroBert sich der
Eingangsstrom i und die damit zusammen-
haéngende Kraft der Tauchspule, so ndhert
sich die Prallplatte der Dijse. Dadurch erhsht
sich der Druck in der Dise und auch der dem
Gerdteausgang und der Kompensations-
membran (6) zugefihrte Ausgangsdruck des
Verstéirkers (11). Der Druck erhsht sich so-
lange, bis ein neuer Gleichgewichtszustand
erreicht ist und der Ausgangsdruck pa dem
Strom i entspricht.

Die Einstellung von MeB3anfang (ZERO) und
MefBendwert (SPAN) an den Einstellern 15
und 18 sind voneinander unabhéngig.

19 i

1112 10 9 8 3 2 1

13 6 6.1

Permanentmagnet
Tauchspule
Woaagebalken mit
Gegengewicht
Kreuzbandlager
Feder
1 Hebel
Kompensationsmembran
1 Membranstange
Prallplatte

wWN —

© oot A

Bild 5 DWirkbild des Stellumformers

p
Ausgang  Zuluft

9 Dise

A

10 Vordrossel

11 Verstarker

12 Dampfung

13 GuBbock

14 Nullpunkifeder

15 Nullpunkteinsteller (ZERO)

17 Potentiometer

18 Mef3spannenfeineinstellung (SPAN)
19  Létanschlisse




2. Einbau
2.1 Einschubgerdit (Bild 1 und 2)

Der Stellumformer wird im allgemeinen in
fertig verdrahteten Baugruppentréigern gelie-
fert und ist dann Bestandteil einer vorgefer-
tigten Automationseinheit.

Alle Anschlisse, elektrische und pneumati-
sche, sind als Steckanschlisse ausgef(jhrt, die
sich beim Hineinschieben des Gerdtes von
selbst verbinden.

Bei Austausch gegen ein Ersatzgerdit sind zu-
erst die Befestigungsschrauben auf der Front-
platte zu 16sen, dann wird das Gerét an den
Griffleisten langsam aus seiner Fishrung her-
ausgezogen. Die pneumatischen Verbindun-
gen an der Anschlu3platte schlieBen auto-
matisch beim Herausziehen der Steckan-
schlisse.

Beim Einschieben des neuen Gerites ist dar-
auf zu achten, daf3 die Leiterplatte nicht ver-
kantet, sondern oben und unten frei in den
Fihrungsschienen gleitet.

2.2 Feld- und Wartengerét (Bild 3 und 4)

Feldgerdt senkrecht an einem Rohr oder einer
Wand montieren.

Wartengerdt auf Hutschiene nach DIN
50022 befestigen.

Elnschubgerut 1) 2fach Eingang nur Typ 6102-.2

z6 z26|z28(z30 232

b I

Eingang 4(0) bis 20 mA

Feld- und Wartengerdt

® + | -

Eingang 4(0) bis 20 mA

Bild 6 [Klemmenbelegung

2.3 Elektrischer Anschluf3

Bei der elekirischen Installation sind
die einschlagigen VDE-Vorschriften
und die Unfallverhiitungsvorschriften
der Berufsgenossenschaft zu beach-
ten.

Fir die Errichtung in explosionsge-
fahrdeten Bereichen sind die jeweils
nationalen Vorschriften des Bestim-
mungslandes zu  beachten. In
Deutschland ist dies die VDE 0165.
Fir den AnschluB der eigensicheren
Sromkreise gelten die Angaben der
Konformitdtsbescheinigung  (siehe
Anhang).

Elektrischen Anschluf3 nach Klemmenplan
(Bild 6) oder vorrangig nach dem entspre-
chenden Gerdéteaufkleber ausfihren.

Die AnschluBklemmen bei den Feld- und
Wortengerc’jten sind fir Leitungen von 0,5 bis
2,5 mm* ausgelegt.

Der AnschluB erfolgt beim Feldgeréit Gber
eine Pg- Verschraubung, beim Wartengerdt
an auBBenliegenden AnschluBBklemmen oder

direkt am herausgefihrten ca. 3m langem
Anschluf3kabel.

2.4 Pneumatischer Anschluf3

Die pneumatischen Anschlisse Zuluft (supp-
ly) und Ausgang (output) bei den Feld- und
Wartengerdten sind als Bohrungen mit
NPT 1/8 oder G 1/8 Gewinde ausgefihrt.
Es kdnnen die iiblichen Einschraubverschrau-
bungen fir Metallrohr oder Kunststoffschléu-
che verwendet werden.

Die Zuluft muf3 trocken, 8l- und staubfrei sein,
der Zuluftdruck ist auf einen um 0,4 + 0,1 bar
hsheren Wert als der Endwert des Ausgangs-
signales (siehe Typenschild) einzustellen.

Die Wartungsvorschriften fir vorgeschaltete
Reduzierstationen sind unbedingt zu beach-
ten.

Die Luftleitungen sind vor dem Anschluf3
grindlich durchzublasen.



3. Bedienung

3.1 Uberprifung von Nullpunkt und Span-
ne (Endwert)

Das Gerdt ist vom Hersteller auf den auf dem
Typenschild angegebenen Bereich eingestellt
und betriebsbereit.

Sollten aus irgendwelchen Griinden Unstim-
migkeiten am Gerdit auftreten, so ist der Stell-
umformer zu iberprifen und wenn erforder-
lich nachzujustieren.

Beim Einschubgerdt kénnen  Nullpunkt
(ZERO) und Spanne (SPAN) an den Einstel-
lern direkt an der Frontplatte justiert werden,
beim Feld- und Wartengerdt missen der Ge-
hdusedeckel hochgeklappt bzw. abge-
schraubt werden, um an Nullpunkteinsteller
(15 ) oder Spanneneinsteller (18) zu gelan-
gen.

Beispiel: Stellumformer mit einem Eingangs-
signal von 4 bis 20 mA und einem Aus-
gangssignal (Stelldruckbereich) von 0,6 bis
3bar.

An den Ausgang des Geréites ein Druckmef3-
geréit (mind. Giiteklasse 1) anschlief3en.
Hilfsenergieanschluf3 mit einem Zuluftdruck
von 0,4 bar tber Stelldruckbereichendwert =
3,4 bar verbinden.

Nullpunkt

Eingangssignal mit geeignetem Stromgeber
auf den Anfangswert des Eingangssignales
4 mA stellen — das Ausgangssignal am
Druckmef3gerdt muf3 sich auf den entspre-
chenden Anfangswert des Stelldruckberei-
ches = 0,6 bar einstellen.

Stimmt dieser Wert nicht, so ist der Null-
punkteinsteller (ZERO) entsprechend nachzu-
stellen.

Spanne (Endwert)

Eingangssignal mit Stromgeber auf den End-
wert des Eingangssignales 20 mA einstellen -
das Ausgangssignal am DruckmefBgerét muf3
sich auf den entsprechenden Endwert des
Stelldruckbereiches = 3 bar einstellen.

Stimmt dieser Wert nicht, so ist das Spannen-
potentiometer (SPAN) entsprechend nachzu-
stellen.

3.2 Umstellen des Eingangssignales

Das Eingangssignal kann von 4 bis 20 mA
auf O bis 20 mA und umgekehrt bei gleich-
bleibenden Stelldruckbereich gecindert wer-
den.

Fir diese Umstellung reichen die Verstellmég-
lichkeiten vom Nullpunkteinsteller (15) und
Spanneneinsteller (18) nicht aus.

Deshalb ist der Nullpunkt durch Spannen der
Feder (5) zundchst voreinzustellen, indem
die Schraube (5.2) leicht geldst und dann der
Hebel (5.1) mit einem Schraubendreher ver-
stellt wird. Einfacher geht es , wenn die Feder
(5) in die jeweils andere Bohrung des Hebels
(5.1) umgesteckt wird, dazu braucht die
Schraube (5.2) nicht gelst zu werden.

Die Spanne wird voreingestellt indem die
Schraube (6.2) leicht geldst und die Platte
(6.3) in ihrem Langloch verstellt wird.

Zur Umstellung des Eingangsbereiches Null-
punkt und Spanne immer erst, wie vorher be-
schrieben, voreinstellen und dann wie in
Kap. 3.2 feineinstellen. Nach der Voreinstel-
lung die geldsten Schrauben (5.2 bzw. 6.2)
wieder festziehen.

15 14 6.2 63

5 51 52 121

W@ ©)
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Bild 7 D/oreinstellung
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4. Wartung
4.1 Zuluft

Die einwandfreie Funktion des Stellumfor-
mers ist nur dann gewdhrleistet, wenn die Zu-
luft immer im gut gereinigtem Zustand dem
Gerdat zugefihrt wird.

Luftfilter und Abscheider der Reduzierstation
sind in regelméfigen Absténden zu kontrol-
lieren.

4.2 Reinigung der Vordrossel

Bei zu geringem Druck oder bei génzlich
ausbleibenden Ausgangssignal kann die
Vordrossel (10) verstopft sein.

Die Vordrossel liegt seitlich in einer Gehduse-
bohrung und ist mit einer Schraube (211 mm)
verschlossen. Bei Einschubgerdten muf3 das
Abdeckblech entfernt werden, um an die
Drossel gelangen zu kénnen.

Schraube herausdrehen, das Sieb mit klei-
nem Schraubendreher aus der Drossel her-
ausziehen und reinigen.

4.3 Dampfungsmasse

Sollte durch Unachtsamkeit bei Reinigungs-
arbeiten des Geréites die Dampfungsmasse
verloren gehen, so darf als Ersatz nur das
vom Hersteller erhdltliche Ol (Bestell-Nr.
8140-0105) verwendet werden. Dieses ist in
Form einer Kugel von 23 mm zwischen die
Dampfungsfléchen zu bringen. Sollte das
Gerdt danach zum Schwingen neigen, so
kann an der Einstellschraube (12.1) der
Dampfung nachjustiert werden



5. MaBe in mm

Einschubgeréte Typ 6102-.1 und Typ 6102-.2
Luftanschlisse fiir Schlauch 4 x 1

** nurbei Typ 6102-12/-32/-52/-72 fir
2.i/p-Umformeinheit

- Ausgang o T
Zuft o g

Ausgang o

Zuluft [ i - -

4 -——128,5——=

35

Feldgeréit Typ 6102-.3

Elekirischer Anschlu3 iber eine Stopfbuchsverschrau-
bung Pg 13,5 — AnschluBklemmen fiir Leitungen 0,5
bis 2,5 mm*.

Luftanschliisse (Zuluft und Ausgang): Gewindeloch
NPT 1/8 (auf Anfrage Gewindeloch ISO 228 G1/8).

-— 132——1
254

Die untenstehenden Bilder zeigen die Einbaulage des
Gerdites.

Folgende Montagearten sind vorgesehen:

Rohrmonge ~ — mit Biigel an einem waagerechten
oder einem senkrechten 2"-Rohr.

Wandmontage — mit Teilen zur Befestigungs an einer

Wand.
Rohrmontage Wandmontage
=~ Befesfigungsplatte
2"-Rohr
Deckel gesffnet 46
7
. 5%
T Befestigungsplatte
®
o

163

2"-Rohr ===

Ausgang Zuluft

Wartengerét Typ 6102-.4 (Typ 5288-.4)

zur Montage auf einer Hutschiene, 35 mm breit, DIN
EN 50022 (auf Wunsch Befestigungssockel fiir Profil-
schiene 32, DIN 46277).

Luftanschlisse (Zuluft und Ausgang): Gewindeloch
NPT 1/8.

mit AnschluBklemmen

Ausgang—__

—]

Hutschiene |
DINEN 50022 |

ca. 183

———143

18]
is

— {30 f-—

550l
e

Eingang 4(0)...20 mA

Elektrischer Anschluf3:

AnschluBklemmen fiir Leitungen 0,5 bis 2,5 mm?
oder

AnschluBkabel: PVC-Schlauchleitungen HO3VV-F,
2x0,75-ws nach VDE 0281 (ca. 3 m lang).

mit AnschluBkabel
(=53 o
Ausgang =26 Zuluft g ini
1%

NPT Vg

v

~o
| Hutschiene —|
] DINEN 50022 §]

! d py7
- —AnschluBkabel

ca. 183
14
—




PTB-Konformitatsbescheinigung zu den Typen 6102-3. und 6102-7.
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SAMSON AG CMESS- UND REGELTECHNIK
Weismiillerstraf3e 3 [D-60314 Frankfurt am Main
Postfach 10 19 01 [D-60019 Frankfurt am Main
Telefon (0 69) 4 00 90 [Telefax (0 69) 4 00 95 07

EB 6102/5288

S/CD 06.95



