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Montaj ve isletme Kilavuzu hakkinda not

Bu montaj ve isletme kilavuzu (EB), cihazi guvenli bir sekilde monte etmenize ve kullanmaniza yardimci
olur. Kilavuz, SAMSON cihazlarin kullanimi icin baglayicidir. Bu belgede gosterilen resimler sadece 6rnek

amaclidir. Gergek tran farkhhk gosterebilir.

= Bu kilavuzun guvenli ve dogru kullanimi igin, kilavuzu dikkatlice okuyun ve daha sonra basvurmak tze-

re saklayin.

= Bu belgenin icerigi ile ilgili olmayan baska sorulariniz varsa SAMSON'un Satis Sonrasi Servisiyle iletisime

gecin (aftersalesservice@samsongroup.com).

Sinyal kelimelerinin tanimi

Montaj ve guvenlik kilavuzu gibi cihazla ilgili belgeler web sitemizde mevcuttur:
P https://www.samsongroup.com/en/downloads/documentation

A TEHLIKE

Onlenmezse éliim veya ciddi yaralanmalara neden
olacak tehlikeli durumlar

O DIKKAT

Miilk hasari mesaji veya ariza

Onlenmezse éliim veya ciddi yaralanmalara neden
olabilecek tehlikeli durumlar

i Not
Ek bilgi

Xt ipucu

Onerilen faaliyet
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1 Guvenlik talimatlari ve tedbirleri

Kullanim amaci

Tahrik Unitesi (6rnegin Tip 3271 veya Tip 3277 Pno-
matik Tahrik Unitesi) ile birlikte SAMSON Tip 3241

Glob Vana; sivi, gaz veya buharlarin debisini, basin-
cini veya sicakligini diizenlemek igin tasarlanmistir.

Tahrik Unitesi ile birlikte vana, tam olarak tanimlan-
mis kosullarda (6rnegin isletme basinci, proses akis-
kani sicakhg) calisacak sekilde tasarlanmistir. Dola-
yisiyla operatorler, kontrol vanasinin yalnizca vana-
nin siparis asamasinda kalibrasyonu icin kullanilan
sartnamelere uygun calisma kosullarinda kullanildi-
gindan emin olmalidir. Operatdrler kontrol vanasini
belirtilenler disindaki uygulamalarda veya kosullar-
da kullanmak istiyorlarsa SAMSON ile iletisime ge-
cin. Cihazin kullanim amacina uygun kullaniimamasi
sonucunda ortaya cikan zararlar veya harici kuvvet
ya da harici etkenlerin neden oldugu zararlar igin
SAMSON hicbir sorumluluk kabul etmez.

= Uygulama sinirlari ve alanlart ile olasi kullanim-
lar icin teknik verilere ve isim etiketine bakin.

Makul diizeyde 6ngériilebilir hatali kullanim
Kontrol vanasi su uygulamalar icin uygun degildir:

- Kalibrasyon sirasinda ve teknik verilerle tanimla-
nan sinirlarin disinda kullanim

- Kontrol vanasina bagli vana aksesuarlari tarafin-
dan tanimlanan sinirlarin diginda kullanmayin.

Ayrica asagidaki faaliyetler, kullanim amacina uyma-
maktadir:

- Orijinal olmayan yedek parcalarin kullaniimasi
- Tarif edilmeyen bakim ve onarim ¢alismalarinin
yapilmasi

isletme personelinin nitelikleri

Kontrol vanasinin montaji, ¢alistiriimasi, bakimi ve
onarimi tam egitimli ve nitelikli personel tarafindan
yapilmalidir. Kabul géren endustri kural ve uygula-
malarina uyulmalidir. Bu montaj ve isletme talimat-
larina gore; egitimli personel, yururlukte olan stan-
dartlar hakkinda bilgileri ile kendi bilgileri, deneyim-
leri ve uzmanlasmis egitimlerinden dolayi olasi teh-
likelerin farkinda olan ve tahsis edilen isi degerlen-
direbilecek bireyleri ifade etmektedir.

Kaynak islemleri, sadece uygulanan kaynak prose-
dirunu gerceklestirebilecek ve kullanilan malzeme-
leri isleyebilecek yeterlilige sahip personel tarafin-
dan yapilmahdir.

Bu cihazin patlama korumali versiyonlari, yalnizca
6zel egitimden gecmis ya da tehlikeli alanlarda pat-

Guvenlik talimatlari ve tedbirleri

lama korumali cihazlar Gzerinde calisma yapmaya
yetkili personel tarafindan calistirilmalidir.

Vanalar oksijen hizmeti i¢in kullanildiginda, isletme
personeli oksijenin dogru ve givenli kullanimi konu-
sunda 6zel olarak egitilmelidir.

Kisisel koruyucu ekipman

SAMSON kullanilan proses ortaminin olusturdugu
tehlikeleri kontrol etmenizi dnerir (6rn. » GESTIS
tehlikeli maddeler veritabani).

Proses akiskani ve/veya faaliyete bagli olarak, gerek-
li olan koruyucu ekipmanda sunlar bulunur:

- Sicak, soguk ve/veya asindirici akiskanlar kulla-
nilan uygulamalarda koruyucu giysiler, eldiven,
koruyucu gozlik ve solunum koruma tertibati

- Vananin yakininda g¢alisirken isitme korumasi
kullanin

- Baret

- Emniyet kemeri, 6rn. yuksekte calisirken

- Koruyucu ayakkabi, gerekirse ESD (elektrostatik
desarj) ayakkabi

= Diger koruyucu ekipman ile ilgili ayrintilar icin
tesis operatoru ile gérasun.

Revizyonlar ve diger degisiklikler

Urtinde yapilabilecek revizyonlara, déniistiirmelere
ve diger degisikliklere SAMSON izin vermez. Kullani-
¢l bu tur islemleri riskini kabul ederek yapar ve bu
tur islemler 6rnegin emniyet tehlikelerine yol acabi-
lir. Ayrica bu tur islemlerden gecen drin, kullanim
amacinin gerekliliklerine artik uymayabilir.

Emniyet 6zellikleri

Hava beslemesi veya kontrol sinyali arizasi Gzerine
kontrol vanasinin aldigi emniyet konumu, kullani-
lan tahrik Unitesine baghdir (iliskili tahrik tnitesi do-
kiimanlarina bakin). Vana, SAMSON Tip 3271 veya
Tip 3277 Pnématik Tahrik Unitesi ile birlikte kulla-
nildiginda besleme havasi veya kontrol sinyali ari-
zasl meydana gelince belirli bir emniyet konumu-
na gecer (3.1 Bolumune bkz.). Tahrik Unitesinin em-
niyet konumu hareketi, hareket yonu ile aynidir ve
SAMSON tahrik Unitelerinin isim etiketi Gzerinde be-
lirtilmistir.

Artik tehlikelere karsi uyari

Kisisel yaralanmalari veya mal zararini 6nlemek igin
tesis operatoérleri ve isletme personeli tarafindan
proses akiskani, isletme basinci, sinyal basinci ya da
hareketli parcalar yuziinden kontrol vanasi iginde
olusabilecek tehlikelerin engellenmesi icin uygun
onlemler alinmalidir. Tesis operatorleri ve isletme
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personelinin, bu montaj ve isletme kilavuzunda yer
alan tim tehlike beyanlari, uyari ve ikaz notlarina
uymahdir.

Vananin kurulum yerinde 6zel ¢calisma kosullarin-
dan kaynaklanan tehlikeler, bir risk degerlendirme-
sinde tespit edilmeli ve operatdr tarafindan hazirla-
nan ilgili standart calisma prosedurleri ile 6nlenme-
lidir.

Operatoériin sorumluluklari

Operatorler, uygun kullanim ve emniyet duzenle-
melerine uyulmasindan sorumludur. Operatorler,
bu montaj ve isletme kilavuzu ile referans doku-
manlari isletme personeline vermekle ve isletme
personelini dogru isletme konusunda yoénlendir-
mekle yukamladur. Ayrica, operatorler, isletme per-
sonelinin ya da tcuncu taraflarin higbir tehlikeye
maruz kalmadigindan emin olmahdir.

Ayrica operatorler, teknik foyde tanimlanan Grun li-
mitlerinin de gdzlemlendigini saglamaktan sorumlu-
dur. Bu ayni zamanda baslatma ve kapatma prose-
durleriicin de gecerlidir. Baslatma ve kapatma pro-
sedurleri, operatorun goérevleri kapsamindadir ve
bu nedenle, bu montaj ve calistirma talimatlarinin
bir bolimu degildir. SAMSON, operasyonel ayrinti-
lar (6rn. fark basinclar ve sicakliklar) her bir durum-
da degisiklik gosterdiginden ve yalnizca operator ta-
rafindan bilindiginden bu prosedurler hakkinda her-
hangi bir aciklama yapamaz.

isletme personelinin sorumluluklari

isletme personeli bu montaj ve isletme kilavuzu ile
referans dokimanlari okuyup anlamali, verilen teh-
like beyanlarina, uyarilara ve ikaz notlarina uymal-
dir. Ayrica, isletme personeli gecerli saglik, guvenlik
ve kaza dnleme duzenlemelerini de bilmeli ve bun-
lara uymalidir.

Referans standartlari, yonetmelikler ve diizenle-
meler

Kontrol vanalari, Basingh Ekipman Direktifi 2014/68/
EU ve Avrupa Makine Direktifi 2006/42/EC gereksi-
nimlerine uygundur. CE isaretli vanalarda, mevcut
uygunluk degerlendirme proseduirt ile ilgili bilgile-
riiceren bir AB uygunluk deklarasyonu bulunur. Bu
uygunluk beyani 14 Bélumunde yer almaktadir.

Govdeleri bir yalitim malzemesi kaplamasi ile kap-
lanmamis olan elektrik baglantisiz kontrol vanasi
versiyonlari, DIN EN ISO 80079-36, Madde 5.2'de
belirtilen risk degerlendirmesine gére, nadir goru-
len bir calisma arizasi durumunda bile kendi potan-
siyel tutusma kaynagina sahip degildir. Bu nedenle,
bu tlr vana versiyonlari ATEX Direktifi 2014/34/EU
kapsaminda degillerdir.

= Espotansiyelli baglama sistemi baglantisi icin DI-
N EN 60079-14 (VDE 0165-1), Madde 6.4'teki be-
lirtilmis gerekliliklere uyun.

Referansli belgeler

Bu montaj ve isletme kilavuzuna ek olarak asagidaki
doktUmanlar gecerlidir:

Monte edilmis vana aksesuarlari (pozisyoner,
solenoid vana vb.) icin montaj ve isletme kilavu-
zu

- Monte edilen tahrik tnitesinin Montaj Ve islet-
me Kilavuzu, érnegin:

- P EB8310-X, Tip 3271 and Tip 3277 Pnéma-
tik Tahrik Uniteleri

- P ABO0100, aletler, sikma torklari ve yaglar icin

- Kilavuz» H 02: Son Makine Uygunluk Beyani ile
SAMSON Pnoématik Kontrol Vanalari icin Uygun
Makine Bilesenleri

- Oksijen hizmeti icin: Kilavuz » H 01
Oksijen hizmeti icin yapilmis ve boyutlandiriimis
vana ambalajinin Gzerinde asagidaki etiket bulu-
nur:

Saverstoff!
Oxygen! :
Oxygene!

- Bir cihaz, REACH ydnetmeliginin aday liste-
sinde cok ytiksek endise uyandiran madde
(SVHC) olarak listelenen bir madde iceriyorsa,
“Sorgunuz/Siparisinizle ilgili Ek Bilgiler” belgesi
SAMSON siparis belgelerine eklenir. Bu belge, il-
gili cihazlara atanan SCIP numarasint icerir. Bu
numara, cihazda bulunan SVHC hakkinda daha
fazla bilgi edinmek icin Avrupa Kimyasallar Ajan-
sI (ECHA) web sitesindeki veri tabanina girilebilir
(™ https://www.echa.europa.eu/scip-database).
SAMSON'da malzeme uygunlugu hakkinda da-
ha fazla bilgi icin su adresi ziyaret edebilirsiniz:
» www.samsongroup.com > About SAMSON >
Environment, Social & Governance > Material
Compliance
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1.1 Olasi ciddi kisisel yaralanmalar ile

ilgili notlar

A TEHLIKE

Basin¢h ekipmanda patlama riski.

Kontrol vanalari ve boru hatlari basin¢ch ekipmanlar-
dir. Asirt basing veya uygun olmayan acilmalar, vana
bilesenlerinin patlamasina neden olabilir.

=> Vana ve tesis i¢in izin verilen en yuksek basinca
dikkat edin.

= Vana tertibatina ait basing tasiyan veya basing
tutan parcalar Uzerinde herhangi bir calismaya
baslamadan 6nce, etkilenen tim tesis boltimle-
rinin yani sira vananin basincini da bosaltin.

= Etkilenen tesis bolimlerinden ve vanadan pro-
ses ortamini bosaltin.

1.2 Olasi kisisel yaralanmalar ile ilgili
notlar

Sicak veya soguk bilesenler ve boru hatlari ne-
deniyle yanik yaralanmasi riski.

islem ortamina bagli olarak, vana bilesenleri ve bo-
ru hatlari calisma sirasinda cok isinabilir veya sogu-
yabilir ve yanik yaralanmalarina neden olabilir.

= Tesis operatorl tarafindan saglanan standart
¢alisma prosedurlerini izleyin.

Potansiyel bir risk durumunda:

= Bilesen ve boru hatlarinin ortam sicakliginda
sogumasini ya da isinmasini bekleyin.

= Koruyucu giysiler ve koruyucu eldiven kulla-
nin.

Yiiksek gliralti nedeniyle isitme kaybi veya sa-
gir olma riski.

Proses akiskani ve calisma kosullari nedeniyle calis-
ma sirasinda gurultu ¢ikabilir (6rnegin kavitasyon
veya flashing). Ek olarak, guraltu azaltici elemanlarla
donatilmamis pnématik tahrik Unitesi veya pnéma-
tik vana aksesuarlarinin ani havalanmasi nedeniyle
kisa sureli yuksek bir giirtltii meydana gelebilir. ikisi
de isitmeye zarar verebilir.

Guvenlik talimatlari ve tedbirleri

= Tesis operatori tarafindan saglanan standart
calisma prosedurlerini izleyin.

Potansiyel bir risk durumunda:

= Vananin yakininda calisirken isitme koruma-
st kullanin.

Egzoz havasinin tahliye edilmesi veya pnomatik
olarak calistirilan bilesenlerden basingl hava-
nin kagmasi nedeniyle kisisel yaralanma riski.

Vana, pndmatik tahrik tnitesi veya pnématik vana
aksesuarlarr ile calistinldiginda, 6rnegin valf ¢alisir-
ken ve vana acildiginda veya kapandiginda, tahrik
Unitesinden egzoz havasi tahliye edilir.

= Kontrol vanasini monte ederken havalandirma
acikliklarinin géz hizasinda olmamasina ve tah-
rik Unitesinin ¢alisma konumunda oldugu sirada
g6z hizasinda havalandirma yapmamasina dik-
kat edin.

= Uygun susturucular ve havalandirma klapeleri
kullanin.

= Pnomatik baglanti parcalarinin yakininda ve ha-
valandirma acikliklarinin tehlike bélgesinde cali-
sirken gz koruyucu kullanin.

Hareketli parcalardan kaynaklanan ezilme tehli-
kesi.

Kontrol vanasinda bulunan hareketli parcalar (tah-
rik Unitesi ve klape mili), vananin icine sokulan el ve-
ya parmaklara zarar verebilir.

= Tahrik Unitesinde hava beslemesi bagliyken yo-
ke baglantisi icine elinizi veya parmaklarinizi
sokmayin.

= Pnomatik kontrol vanasi Uzerinde calismaya
baslamadan 6nce, pndématik hava beslemesini
ve kontrol sinyalini ayirin ve kilitleyin.

= Yoke baglantisi icine cisimler sokmak suretiyle
tahrik Unitesinin ve klape milinin hareketine en-
gel olmayin.

= Bloke edilmis olan (6rnegin uzun stre ayni ko-
numda kaldiktan sonra tutukluk yapmasi nede-
niyle) tahrik Gnitesinin ve klape milinin blokesini
kaldirmadan énce tahrik Unitesinde kalmis ola-
bilecek enerijiyi (6rnegin yay sikismasi) serbest
birakin. ilgili tahrik Ginitesi dokiimanlarina bakin.
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Guvenlik talimatlari ve tedbirleri

Pnématik tahrik unitelerinde dnceden yuklen-
mis yaylar nedeniyle kisisel yaralanma riski.

Ongergili yaylari olan pnématik tahrik Gniteleri ile
birlikte kullanilan vanalar, gerilimlidir. SAMSON

Tip 3271 veya Tip 3277 Pnématik Tahrik Unitelerine
sahip bu kontrol vanalari, tahrik tnitesinin altindan
¢ikinti yapan uzun civatalar ile ayirt edilebilir.

= Tahriki Gnitesinin aciimasini gerektiren herhangi
bir calismaya baslamadan 6nce veya tahrik Uni-
tesi mili tkanmissa, 6nceden yuklenmis yaylarin
basincini bosaltin (ilgili tahrik Unitesi belgelerine
bakin).

Gerilim altinda anti-rotasyon fikstiiriiniin yanhs
¢ikarilmasi nedeniyle yaralanma riski.

Tahrik Unitesi vanaya monte edildikten ve tertibat
kullanima hazir hale geldikten sonra, klape milinde-
ki anti-rotasyon fikstiriinun klempleri gergin hale
gelir.

= Montaj ya da demontaj sirasinda bu belgedeki
talimatlari izleyin.

= Vanadan, tahrik Unitesini ¢ikarin veya klape mi-
linden anti-rotasyon fikstirinu ¢ikarmadan 6n-
ce tahrik Unitesi miline herhangi bir kuvvet ilete-
meyeceginden emin olun.

Basin¢li bilesenler ve proses ortaminin bosaltil-
masi sonucu kisisel yaralanma riski.

Metal koriakla salmastra vanalarin ara parcanin st
kisminda bir test baglantisi bulunur.

= Vana basingliyken test baglantisindaki vidayi
gevsetmeyin.

Vanada kalan proses akiskani nedeniyle kisisel
yaralanma riski.

Vana Uzerinde calisma yapilirken, artik madde va-
nadan disari akabilir ve akiskanin 6zelliklerine bagl
olarak kimyasal yanigi gibi kisisel yaralanmalara ne-
den olabilir.

= Tesis operatdru tarafindan saglanan standart
calisma prosedurlerini izleyin.

Potansiyel bir risk durumunda:

= Maumkunse etkilenen tesis bolimlerinden ve
vanadan proses akiskanini bosaltin.

= Koruyucu giysiler, koruyucu eldiven, koruyu-
cu go6zluk ve solunum koruma tertibati kulla-
nin.

Kontrol vanasi tizerindeki bilgilerin okunaksiz
olmasi nedeniyle yanlis ¢alistirma, kullanim ve-
ya kurulumdan kaynaklanan kisisel yaralanma
riski.

Zamanla, kontrol vanasindaki isaretler, etiketler ve
isim levhalari kirlenebilir veya baska bir sekilde oku-
naksiz hale gelebilir. Sonug olarak tehlikeler fark
edilmeyebilir ve gerekli talimatlara uyulmayabilir.
Kisisel yaralanma riski bulunmaktadir.

= Cihazin Uzerindeki ilgili tim isaret ve yazilari her
zaman okunabilir durumda tutun.

= Hasarli, eksik veya dogru olmayan isim etiketle-
rini veya etiketleri zaman kaybetmeden yenile-
yin.

Tehlikeli maddelere maruz kalmak, saglik icin
ciddi bir risk teskil eder.

Bazi yaglayicilar ve temizlik maddeleri tehlikeli mad-
deler olarak siniflandirilir. Bu maddeler, Uretici tara-
findan verilen &zel bir etikete ve malzeme guivenlik
bilgi formuna (MSDS) sahiptir.

= MSDS'in kullanilan herhangi bir tehlikeli mad-
de icin mevcut olup olmadigini kontrol ediniz.
MSDS icin, gerekirse, Uretici ile iletisime geginiz.

=> Tehlikeli maddeler ve bunlarin dogru kullanimi
hakkinda bilgi edinin.

1.3 Olasi mal zarari ile ilgili notlar

© DIKKAT
Boru hattinda kirlenme (kati parcaciklar gibi)
nedeniyle vanada hasar riski.

Tesiste boru hatlarinin temizlenmesinden tesis ope-
ratéru sorumliudur.

= Baslatmadan 6nce boru hatlarini temizleyin.
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O DIKKAT

Uygun olmayan akiskan 6zellikleri nedeniyle va-
nada hasar riski.

Vana, tanimlh 6zelliklere sahip proses akiskani icin
tasarlanmistir.

= Yalnizca ekipman ebatlari icin belirlenen proses
akiskanini kullanin.

© DIKKAT

Asiri1 veya yetersiz torklama nedeniyle sizinti ve
vana hasari riski.

Kontrol vanasi bilesenlerini sikarken belirtilen tork-
lara dikkat edin. Asiri tork uygulamak pargalarin da-
ha hizl asinmasina neden olur. Torkun yetersiz ol-
masi sizintiya neden olabilir.

= P AB 0100'da belirtilen sikma torklarina dikkat
edin.

© DIKKAT
Uygun olmayan aletlerin kullanilmasi nedeniyle
vanada hasar riski.

Vana Uzerinde calisma yapmak igin belirli aletler ge-
reklidir.

= Yalnizca SAMSON (» AB 0100) tarafindan onay-
lanan araglari kullanin.

O DIKKAT

Uygun olmayan yaglarin kullanilmasi nedeniyle
vanada hasar riski.

Kullanilacak yaglar, vana malzemesine baghdir. Uy-

gun olmayan yaglar asinmaya ve ylzeyde hasara

yol acabilir.

= Yalnizca SAMSON (» AB 0100) tarafindan onay-
lanan yaglari kullanin.

Guvenlik talimatlari ve tedbirleri

© DIKKAT

Uygun olmayan yaglayicilarin ve/veya kontami-
ne alet ve bilesenlerin kullanimindan dolayi pro-
ses ortaminin kirlenmesi riski.

= Gerekirse (6rn. oksijen hizmeti i¢in), vanay! ve
kullanilan aletleri ¢6zlcu ve yagdan uzak tutun.

= Yalnizca uygun olan yaglarin kullanildigindan
emin olun.

© DIKKAT

Bu tur gorevler icin kalifiye olmayan personel
tarafindan yapilan ¢alismalardan dolayi vanada
hasar riski.

Kaynak prosedirindn seciminden ve vana Uzerin-

deki fiili kaynak islemlerinden kaynagi gerceklesti-

ren tesis operatdru veya uzman sirket sorumludur.

Bu ayni zamanda vana Uzerinde yapilacak herhangi

bir 1sil islem icin de gegerlidir.

= Kaynak islemlerini yalnizca kalifiye kaynak per-
sonelinin yapmasina izin verin.

= Boyali vanalari boru hattina kaynaklamadan ve/
veya herhangi bir sekilde isiya maruz birakma-
dan 6nce, boya kaplama sisteminin sicaklik di-
rencini gozlemleyin. Kullanilan kaplama siste-
minin numarasi siparis belgelerinde bulunabi-
lir. Tam kaplama sistemlerimizin sicaklik direnci
Brosurde belirtilmistir » WA 268

1.4 RFID etiketinin kullanimui ile ilgili
notlar

RFID etiketi, uygulama araligina bagl olarak belirli
kisitlamalara tabidir (teknik spesifikasyon).

= Potansiyel olarak patlayici ortamlara monte edil-
mis vanalarda kullanildiginda, RFID etiketinin
patlamaya karsi koruma sertifikalarina uyulmali-
dir.

= RFID etiketini kuvvetli elektrik etkisine maruz bi-
rakmayin.

=> Elektrostatik sarjdan kacinilmalidir.

= RFID etiketinin uygulama araligini inceleyin (tek-
nik spesifikasyon).
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Guvenlik talimatlari ve tedbirleri

1.5 Cihaz Gzerindeki uyarilar

Uyari isaretleri Cihazin yeri

A

Uyarinin anlami

Hareketli pargalarla ilgili uyari
Tahrik Unitesinde hava beslemesi baglantisi varken yoke

baglantisi icine sokulan el veya parmaklarin, tahrik Gni-
tesi ve klape milinin s trok hareketi nedeniyle yaralanma
riski s6z konusudur.
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2 Cihaz uzerindeki isaretler

2.1 Vanaya ait isim etiketi

Gosterilen isim etiketi bu belgenin yayinlandigi ta-
rihte glinceldir. Cihazin Gzerindeki isim etiketi gos-
terilene gore farkhhk gosterebilir.

DN 150/NPS 6'ya kadar nominal boyutlarda, vana
isim etiketi (80) vana laternasi flansina yapistiriimis-
tir. DN 200/NPS 8 ve daha buyutk nominal vana bo-
yutlarindaki vana isim etiketi yoke baglantisi Gzerin-
de bulunur.

80

Fig. 1: Flans (izerindeki isim etiketi (solda) - Yoke baglantisi
tizerindeki isim etiketi (sagda)

22 SAMSOoN
8 /
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Fig. 2: Vana etiketi (izerindeki tanimlar

Cihaz Uzerindeki isaretler

Uriin

Tanim agiklamalari

11

Ozellikleri:

%: Esit yluzde

LIN: Lineer

mod-lin: Modifiye lineer

NO/NC: Acma/kapama uygulamasi

12

Sit-klape contasi:

ME: Metal

HA: Karbur metal

ST: Stellite® kaplamali metal bazli malzeme
KE: Seramik

PT: PTFE yumusak contali

PK: PEEK yumusak conta

13

Sit kodu (trim malzemesi): talep Uzerine

14

Basing dengeli:
D: DIN - B: ANSI/JIS

Versiyon:
M: Karistirici vana
V: Dagitici vana

15

GUraltinun azaltilmasi:

1: Akis boluca (ST) 1

2:ST2

3:5T3

1/PSA: ST 1 PSA vana i¢in standart ve site entegre
AC-1/AC-2/AC-3/AC-5: Kavitasyon onleyici trim,
versiyon 1 ila 5

LK: Delikli klape

LK1/LK2/LK3: Akis boltcu ile gozenekli klape ST 1
ila3

MHC1: Cok Delikli Kafes

CC1: Birlesik Kafes

ZT1: Kam Hareketi

LDB: Disik dB

CDST: Cok asamali trim (kavitasyon Kirli servis tri-
mi)

16

PSA versiyonu:
PSA

Uriin Tanim agiklamalari

1| Tanimlama kodu (taranabilir)

Tip gosterimi

17

Kafes/sit stili:

RT: Tutuculu sit

CG: Kilavuzlu kafes

TH: Vidali sit

SF: Asili kafes, flangl sit

Uretim ay ve yili

18

Mensei Ulke

2
4| Malzeme
5
6

Nominal cap:
DIN: DN - ANSI: NPS - JIS: DN

7 | Basing sinifi:
DIN: PN - ANSI: CL - JIS: K

19

Onayli kurulusun ID'si (AB), 6rnegin:
- 0062 for Bureau Veritas Services SAS, 8 Cours
du Triangle, 92800 PUTEAUX - LA DEFENSE

8| Siparig numarasi/ardn

10 | Akis katsayist:
DIN: KV - ANSI/JIS: CV

21

PED: Basingli Ekipman Direktifi

G1/G2: gazlar ve buharlar
Akiskan grubu 1 = tehlikeli
Akiskan grubu 2 = diger

L1: Sivilar
Akiskan grubu 1 = tehlikeli
Akiskan grubu 2 = diger

I/11/111: Kategori 1 ila 3

22

Seri No
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Cihaz Uzerindeki isaretler

Uriin Tanim agiklamalari

23| NE 53 (NAMUR Onerisi)

24| Diger uygunluk isaretleri

i Not

Fig. 2 ve yazi tablosu, vana isim etiketinde gériinebi-
lecek tiim olasi 6zellikleri ve secenekleri listeler. [sim
etiketi tizerinde sadece siparis edilen Tip 3241 Vana ile
ilgili tanimlar yer alir.

 Ipucu
SAMSON, ilgili etiket numarasi i¢in tesis dokiimantas-
yonuna cihazin seri numarasinin (isim etiketinde 22

yer alan) ve/veya malzeme numarasinin (siparis teyi-
dinde belirtilen) eklenmesini 6nermektedir.

Seri numarasi, SAMSON tarafindan yapilandirilan ci-
hazin mevcut teknik verilerini gériintiilemenizi saglar.
Malzeme numarasi, cihazin teslimati sirasinda SAM-
SON tarafindan yapilandirilan teknik verileri gérdinti-
lemenizi saglar. Bu verileri gériintiilemek icin web site-
mizi ziyaret edin:

P> www.samsongroup.com > Products > Electronic na-
meplate

Ornegin, gerekirse satis sonrasi hizmetimizden yeni bir
isim etiketi siparis etmek icin ilgili bilgileri de kullanabi-
lirsiniz.

2.2 Tahrik unitesi isim etiketi

ilgili tahrik Gnitesi dokiimanlarina bakin.

2.3 Malzeme numaralari

Vanalarin sit ve klapelerinin Gzerinde trtn kodlari
yazilidir. Hangi malzemenin kullanildigini 6grenmek
icin, Urdn kodunu belirterek bizimle irtibata gecebi-
lirsiniz. Ayrica trim malzemesini tanimlamak icin bir
sit kodu kullanilmaktadir. Bu sit kodu, isim etiketi-
nin Uzerinde belirtilir.

2.4 Ayarlanabilir sizdirmazlik grubu
oldugunda etiket

Ayarlanabilir sizdirmazhk grubu kullanildiginda va-
naya talimatlar iceren bir etiket ilistirilir (bkz. Fig. 3).

@ ATTENTION |
o Adjustable packing
Stem packing is NOT tightened down.

Adjust carefully us required during start-up!

XXXX-XXXX

Fig. 3: Ayarlanabilir sizdirmazhik grubu oldugunda etiket

2.5 Opsiyonel RFID etiketi

RFID etiketi, RFID etiketi secenegiyle siparis edilen
vanalardaki isim etiketinin hemen yaninda bulunur.
Elektronik isim etiketindeki tanimlama kodunda bu-
lunanla ayni verileri icerir. Bir akilli telefon, tablet ya
d RFID okuyucusu kullanilarak okunabilir. Teknik ve-
rilere dayali uygulama araligi (bkz. Bélim 3.5).

12
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3 Dizayn ve ¢calisma prensibi

Tip 3241 Vana, tek sitli bir glob vanadir. Tip 3241 Va-
na tercihen SAMSON Tip 3271 ya da Tip 3277 Pno-
matik Tahrik Unitesi ile birlikte kombine edilir. Diger
tahrik Uniteleri ile de birlikte kullanilabilir.

Sit (4) ve klape milli klape (5) gbvdeye (1) monte edi-
lir. Bazi versiyonlarda sit halihazirda gévdeye enteg-
re edilmistir. Klape mili, tahrik Gnitesi miline (A7) mil
baglanti klempleri ile (A26) baglanir ve yay gergili V-
paket teflon conta (16) ile sizdirmazhgi saglanir.

Pnématik tahrik Unitesi icindeki yaylar, segilen em-
niyet konumu hareketine bagli olarak diyaframin ya
dstlinde ya da altinda yer alir (bkz. Bolum 3.1). Di-
yaframa etki eden sinyal basincinda bir degisiklik ol-
dugunda klape hareket eder. Tahrik tUnitesi boyutu-
nu, diyafram alani belirler.

Vana icerisindeki akis yonu ok ile gosterilmistir. Sin-
yal basincinda yukselme oldugunda tahrik Unitesi
icindeki diyaframa etki eden kuvvet artar. Yaylar si-
kistirilir. Segilen hareket yontne bagli olarak tahrik
Unitesi mili geri ¢ekilir veya uzatilir. Sonug olarak,
sitteki klape konumu degisir ve vana icindeki ve de
basing p,'deki debiyi belirler.

1 pucu

SAMSON, agma/kapama hizmetinde kullanilan kontrol
vanalari icin entegre diyagnostik yazilimi bulunan po-
zisyonerlerin kullaniimasini énerir (bkz. Béliim 3.4). Bu
yazilima dahil edilen kismi strok testi, normalde son

konumunda olan bir kapama vanasinin tutukluk yap-
masina veya sikismasina engel olmaya yardimci olur.

Dizayn ve ¢calisma prensibi

= | &= \ A
— ;
=§-§=

A8

e \ 2
" | 84
= ‘ A26
K= 9
10
1 4 8
4 !
5 \
\ 16
—t > —-
11

Fig. 4: Tip 3241-1 Kontrol Vanasi, Tip 3271 Pnématik Tahrik
Unitesi ile birlikte, DN 150/NPS 6 boyutuna kadar gévde

1 Govde 14  Somun

2 Flans (vana laternasi) 16  V-Paket conta grubu

4 Sit 17 Govde contasl

5 Klape (Klape mili ile birlik- 84  Strok gostergesi dlcegi
te) A Tahrik tinitesi

8 Di§)“ ytikslk (conta somu- a7 Tahrik tnitesi mili
nu

A8 Kelebek somun

o Kavrama somunu A26 Mil baglanti klempi

10 Kontra somun
11 Yay
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Dizayn ve ¢alisma prensibi

Fig. 5: Tip 3241 Vana, DN 200 ila 300/NPS 8 ila 12 gévde

1 Govde 10  Kontra somun
2 Vanalaternasi 11 Yay
3 Laterna kolu (yoke tipi) 14  Somunlar
4  Sit 16 Sizdirmazlik
5 Klape (Klape mili ile birlik- 17  Gdvde contasi
te) 84  Strok gostergesi Slcegi
8 EE)H ylksik (conta somu- g Tepeli somun

9 Kavrama somunu

3.1 Emniyet konumlari

Hava beslemesi veya kontrol sinyali arizasi Uzerine
kontrol vanasinin aldigi emniyet konumu, kullanilan
tahrik Unitesine baghdir (iliskili tahrik tGnitesi doku-
manlarina bakin).

SAMSON Tip 3271 ve Tip 3277 Pnématik Tahrik Uni-
tesi icerisindeki yaylarin tahrik Unitesindeki konum-
larina bagh olarak, kontrol vanasinin iki farkli emni-
yet konumu vardir:

- Tahrik Gnitesi yay kapatan (FA)
Sinyal basinci azaldiginda ya da hava beslemesi
arizalandiginda, yaylar tahrik Unitesi milini asa-
g1 dogru hareket ettirir ve vanayi kapatir. Sinyal
basinci, yaylar tarafindan kullanilan kuvvetin Us-
tesinden gelmeye yetecek seviyeye yukseldigin-
de vana acllir.

- Tahrik Ginitesi yay acan (FE)
Sinyal basinci azaldiginda ya da hava beslemesi
arizalandiginda, yaylar tahrik Gnitesi milini yuka-

ri dogru hareket ettirir ve vanayi acar. Sinyal ba-
sincl, yaylar tarafindan kullanilan kuvvetin Uste-
sinden gelmeye yetecek seviyeye yukseldiginde
vana kapanir.

3% pucu

Gerekirse tahrik (initesinin hareket yonii tersine ¢evri-
lebilir. Pnématik tahrik lnitesinin montaj ve isletme ki-
lavuzuna bakin: ®» EB 8310-X Tip 3271 ve Tip 3277 icin

3.2 Versiyonlar

izole parcali/metal kériiklii salmastral

Moduler dizayn, standart vana versiyonuna izole
parcasinin veya metal kéruklld salmastranin eklen-
mesine olanak saglar.

Mikro akish vana versiyonu

Mikro akisli vana versiyonunda, mikro kesme ele-
mani vana govdesine genelde kullanilan sit/klape
kurulumu yerine monte edilir.

Fig. 6: Mikro kesme elemani

4a  Sit govdesi 4d  Somun
4b  Yay 5a Klape mili
4c St 5b Klape

Tahrik Uniteleri

Bu talimatlarda SAMSON Tip 3271 veya Tip 3277
Pnématik Tahrik Unitesi ile tercih edilen kombinas-
yon tarif edilmektedir. Pnématik tahrik tnitesi (el
kumandali veya degil) yerine, strok mesafesi ayni ol-
mak kaydiyla farkli boyutta bir pnématik tahrik tni-
tesi kullanilabilir.

= izin verilen en yuksek tahrik Gnitesi kuvvetine
uyun.

14
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i Not

Tahrik Unitesinin strok mesafesi vananin strok mesa-
fesinden daha fazla ise tahrik lnitesi icerisindeki yay
grubu, éngergili yapilarak strok mesafeleri esitlenmeli-
dir (iliskili tahrik Unitesi dokiimanlarina bakin).

Temel pndématik tahrik Unitesi, ek el carki bulunan
bir pndmatik tahrik Gnitesiyle veya bir elektrikli
tahrik Unitesiyle ile degistirilebilir. (bkz. Veri Foyu
> T 8300).

3.3

Pislik tutucu

SAMSON, vananin girisine bir SAMSON pislik tutu-
cu baglamanizi énerir. Pislik tutucu, proses akiska-
niicindeki kati parcaciklarin kontrol vanasina zarar
vermesini 6nler.

Ek baglanti parcalari

Baypas ve kapama vanalari

SAMSON pislik tutucu 6ncesine ve kontrol vana-
si sonrasina birer kapama vanasi koymanizi ve bir
baypas hatti eklemenizi tavsiye eder. Baypas hatti
sayesinde, vana Uzerinde yapilacak bakim ve ona-
rim ¢alismalarinda tesisin kapatiimasi gerekmez.

izolasyon

Isi enerjisi aktarimini azaltmak igin kontrol vanalari
izole edilebilir.

Uygulanabilirse 5 Bolimundeki talimatlari okuyun.

Test baglantisi

Metal koruklt salmastrali versiyonlarda koragun
sizdirmazlik kontrolinun yapilabilmesi icin ara par-
canin Uzerine test baglantisi (G %) eklenmistir.

Ozellikle sivilar ve buhar icin SAMSON uygun bir ka-
cak gostergesi (6rnegin temas basinci géstergesi,
acik bir kaba ¢ikis yolu veya kontrol cami) monte
edilmesini Onerir.

Emniyet muhafazasi

Daha fazla emniyet gerektiren calisma kosullari icin
(6rnegin kontrol vanasinin egitimsiz personel tara-
findan serbestce erisilebilecegi durumlarda) hare-
ketli parcalardan (tahrik Unitesi ve klape mili) kay-
naklanan ezilme tehlikesinin é6nlne ge¢cmek igin bir
emniyet muhafazasi kullanilmalidir. Muhafaza kulla-
nip kullanmama karari, tesis operatérlerinin sorum-
lulugundadir. Kararda tesis ve calisma kosullarinin
teskil ettigi risk esas alinir.

Dizayn ve ¢calisma prensibi

Guraltinin azaltilmasi

Akis boluctlerle donatilmis trimler gurdlti emisyo-
nunu azaltmak icin kullanilabilir (> T 8081).

3.4 Vana aksesuarlari
Bkz. Bilgi Féyu » T 8350

3.5 Teknik veriler

Vana ve tahrik Unitesi Gzerindeki isim etiketlerinde,
kontrol vanasi versiyonu ile ilgili bilgiler yer almakta-
dir (bkz. Bolim 2)

i Not

Tip 3241 Vana hakkinda daha fazla bilgi asagidaki veri
foylerinde mevcuttur:

- P T8015 (DIN versiyonu)
- P T8015-1(PSA, DIN versiyonu)
- P T 8015-20 (GOST versiyonu)

Uygunluk
Tip 3241 Vana CE uygunluk isaretini tasimaktadir.

ce

Gurulti emisyonlari

SAMSON, gurulta emisyonlari ile ilgili genel beyan-
larda bulunamamaktadir. GUr0ltt emisyonlari; vana
versiyonuna, tesis olanaklarina ve proses akiskani-
na baghdir.

Opsiyonel RFID etiketi

Teknik 6zelliklere ve patlamaya karsi koruma sertifi-
kalarina gére uygulama araligl. Bu dokiimanlar web
sitemizde mevcuttur:

P> www.samsongroup.com > Products > Electronic
nameplate

RFID etiketinde maksimum izin verilen sicaklik
85 °C'dir.

i Not

ligili tahrik (initesi dokiimanlari, SAMSON pnématik
tahrik (niteleri gibi tahrik (niteleri icin gecerlidir.
» T 8310-1 Tip 3271 ve Tip 3277 Tahrik Uniteleri,
750 cm? tahrik Unitesi alanina kadar olanlar igin
- » T8310-2 1000 cm?ve daha bliyiik tahrik (nitesi
alanina sahip Tip 3271 icin
- P T 8310-3 1400-60 cm? tahrik tnitesi alanina sa-
hip Tip 3271 tahrik tnitesi icin
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Dizayn ve ¢alisma prensibi

3.5.1 DIN ve GOST versiyonlari

DIN versiyonu

Tablo 1: Tip 3241 icin teknik veriler

Nominal cap DN| 15ila250 | 15ila 150 15 ila 300 15-25-40-50 - 80
Sfero Paslan-
Demir grafit de- . Paslan- Celik Paslan- .
e . Celik . A .. | Dévme maz
Malzeme dokim mir EN- dékiim | Maz celik | doékim | maz celik elik dévme
EN-GJL-250 | GJS-400-18- 1.0619 dékiim 1.6220/ | dokim 190460 elik
(EN-JL1040) | LT (EN- : 1.4408 1.1138 1.4308 : 1(;4404
JS1049) ’
Basing sinifi PN 10-16 16-25 10-16-25-40
Flanslar Tam DIN versiyonlari
Ug baglantilar tipi Kavnak uclar ~ DIN EN 12627 yalnizca DN 25, 40, B
ynakug 50, 80, 100, 150, 200, 250, 300 icin

Sit-klape sizdirmazlig) Metal conta - Yumusak conta - Yuksek performansli metal conta
Ozellikler Esit ylzde - Lineer (Veri Féyiine gore: P> T 8000-3)
Araliklilik 50:1: DN 15ila 50 - 30:1: DN 65 ila150 - 50:1: DN 200 ve daha bulyuk
Isitma ceketi DN 100'e kadar: PN 25 - DN 125 ve daha blyugu: PN 16

Uygunluk c €

Sicaklik araliklari °C cinsinden . Ba

sin¢-sicaklik diyagramina gére izin verilen calisma basinglari (bkz. Bilgi Foyi P> T 8000-2)

Standart laterna ile gévde

TUm nominal boyutlar: -10 ila +220
Nominal boyutlar DN 200 ila 300, yuksek sicaklik contasi: -10 ila +350

; . . -10%ila -50ila -50ila -50ila -10%ila | -50ila
Izole parcasi | -10 ila +300 | -10 ila +350 +400 +450" 1300 +300" +400 1450
Uzun izolasyon balimi? ile - - - “196 ila - 19 ila - “196 ila
Gévde 4 +450 +300 +450
ile - . . -10%ila -50ila -50ila -50ila -10%ila | -50ila
Metal kérik yuvasi | -10 ila +300 | -10 ila +350 +400 +450" 1300 +300" +400 1450
Uzun metal koérukli sal- ~ _ _ -196ila ~ -196ila _ -196ila
mastrali? +450 +300 +450
Metal conta -196 ila +450
Standart Yumusak siz- .
Vana dirmazhik -196 ila +220
Klape- PTFE halk
si ) alkasi -50 ila +220 - Talep Uzerine daha dusuk sicakliklarda
Dengeli ile
Grafit halkali 10 ila 450
DIN EN 60534-4 referansina goére sizdirmazlik sinifi
Metal conta Standart: IV - YUksek performansh metal conta: V3
Standart Yumu§ak SIZ-
Vana dirmazhk Vi
klape-
si Standart: IV - PTFE ile ya da grafit basin¢ dengeleme halkasi
Dengeli Metal conta Ozel versiyon: V - Yiiksek performans metal con-
ta icin talep Uzerine (yalnizca PTFE dengeleme halkalr)
D DN 200 ve daha blyuk: -196 °C'ye kadar
2 Uzun izolasyon bolimu veya metal korikli salmastra, DN 150'ye kadar
3 Talep uzerine <-50 °C sicakliklarda sizinti sinifi V
4 Talep Uzerine daha dusuk sicakliklarin oldugu versiyon
16 EB 8015 TR
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GOST versiyonu

Tablo 2: Tip 3241 icin teknik veriler

Dizayn ve ¢calisma prensibi

Nominal cap ‘ DN 15 ila 300

T AT P Paslanmaz ce-
Malzeme Celik dokiim 1.0619 Celik dokiim 1,5638 lik dékiim 1.4408
Basing sinifi PN 10-16-25-40
Ug baglantilar tipi Flanslar GOST 33259-2015: Form F, Seri 1

Sit-klape sizdirmazhgi

Metal conta - Yumusak conta - Yuksek performansli metal conta

Ozellikler Esit ylzde - Lineer (Veri Fyii P> T 8000-3'e gére)

Araliklilik 50:1: DN 15iila 50 - 30:1: DN 65 ila 150 - 50:1: DN 200 ve daha buyuk
Isitma ceketi DN 100'e kadar: PN 25 - DN 125 ve daha buyugu: PN 16
Uygunluk c €

°C cinsinden sicaklik araliklari - Basing

sicaklik diyagramina gore izin verilen calisma basinglari (bkz. Bilgi Féyt P> T 8000-2)

Standart laterna ile gdvde

TUm nominal boyutlar: -10 ila +220
Nominal boyutlar DN 200 ila 300, ytksek sicaklik contasi: -10 ila +350

izole parcasi -10% ila +400 -50 ila +300 -50 ila +4502
Uzun izolasyon boélumi® ile - - -196 ila +450
Govde ile Metal koriik yuvasi -10% ila +400 -50 ila +300 -50 ila +450
Uzun metal koértkla sal- _ _ 196 ila +450
mastraliV
Metal conta -196 ila +450
Standart -
Yumusak siz -196 ila +220
Vana kla- dirmazhk
esi
P . PTFE halk§5| -50 ila +220 - Talep lzerine daha dustk sicakliklarda
Dengeli ile
Grafit halkali 10ila 450

DIN EN 60534-4 referansina gore sizdirmazlik sinifi

Metal conta Standart: IV - YUksek performansh metal conta: V?
Standart Yumusak siz- VI
Vana kla- dirmazlik
pesi Standart: IV - PTFE ile ya da grafit basing dengeleme halkasi
Dengeli Metal conta Ozel versiyon: V - Yiiksek performans metal con-

ta icin talep Uzerine (yalnizca PTFE dengeleme halkah)

2)

3)

4)

Uzun izolasyon bolimu veya metal korikld salmastra, DN 150'ye kadar
DN 200 ve daha buyuk: -196 °C'ye kadar

Talep Uzerine <-50 °C sicakliklarda sizinti sinifi vV

Talep Uzerine daha dusuk sicakliklarin oldugu versiyon
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Dizayn ve ¢alisma prensibi

DIN ve GOST versiyonlari icin boyutlar

mm cinsinden boyutlar

Tablo 3: DN 150'ye kadar olan Tip 3241 Vanalarin boyutlari

Vana \ DN| 15 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150
Uzunluk L 130 | 150 | 160 | 180 | 200 | 230 | 290 | 310 | 350 | 400 | 480

<750 222 | 222 | 222 | 223 | 223 | 223 | 262 | 262 | 354 | 363 | 390
H1 (.. cm?ile ] 4010(?(6)8 413 | 423 | 450
tahrik Unitesi)

1400-120 ]

2800

H2": Gelikdokim| 442 | 44> | 442 | 72 | 729 | 729 | o8 | 982 | 118 | 144 | 175

D H2 boyutu, akis kanalinin ortasindan vana gdévdesinin altina kadar olan mesafedir.

2 Bu vanadaki H2 ebati vananin en alcak noktasi degildir. Bu vananin en alcak noktasi baglanti flanslarinin alt kismidir. Flans ebat-
lariilgili flans standardina uygundur.

Tablo 4: Tip 3241 Vana boyutlari, DN 200 ve st

250 250
Vana DN 200 200 mm've kadar SB 250 mm ve da- 300
y ha biiyiik SB
Uzunluk L 600 730 730 850
H4 390 451 451 652
1000
HBY (... cm? le 140060 e e - >0
tahrik Unitesi) 1400-120
2800 503 503 650 650
H2 230 295 295 355
D Kvs 250, 360 veya 630 ve 60 mm strok mesafeli, asiri hareketli calisan vanalar icin H8, 170 mm artar.
Tablo 5: DN 150'yve kadar Tip 3241 izolasyon bélimli ya da metal kériikli salmastrali vanalarin boyutlari
Nominal ¢ap DN| 15 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150
izole parcali
ya da metal
koriikli sal-
mastra
<750 Kisa 409 410 451 636 645 672
h Uzun 713 714 755 877 | 886 | 913
HA4(...cm? 1000 Kisa 695 | 705 | 732
ile tahrik 1400-60
Gnitesi) Uzun 936 | 946 | 973
1400-120 Kisa B
2800 Uzun
18 EB 8015 TR



Dizayn ve ¢calisma prensibi

Tablo 6: izolasyon bolimli ya da metal kériikiii salmastrali Tip 3241 Vanalarin boyutlari, DN 200 ve daha biiytgii

Versiyon izole pargasi Metal koriik yuvasi
250 ' - 250 ' o
Vana DN 200 200 mm'ye 250 mm SB 300 200 200 mm'ye 250 mm SB 300
kadar SB kadar SB
Yukseklik H4 830 1065 1065 1150 1036 1492 1492 1520
H8 1000 . -
L. cm? 1400-60 418 418 503 418 418 503
ile tahrik 1400-120
Gnitesi) >800| 503 503 650 650 503 503 650 650
DIN ve GOST versiyonlari i¢in boyutsal gizimler
|
3 |
T —~—
|
L+ ]
. . , . >
Fig. 7: Tip 3241 - DN 150/NPS 6/DN 150A'ya kadar nominal
boyutlar

H8

H4

H2

L

Fig. 8: Tip 3241 - DN 200/NPS 8 ve daha bliytgi nominal

boyutlar

Isitma ceketli icin boyutlar

Tablo 7: Tip 3241 Vana, i1sitma ceketliV

Fig. 9: Tip 3241 izolasyon boltimli veya metal koriiklii
salmastrali, DN 150/NPS 6/DN 150A nominal boyutuna
kadar

H8

H4

Fig. 10: Tip 3241 izolasyon bélimli veya metal koriklt
salmastrali, DN 200/NPS 8 ve daha bliyiik

Nominal ¢ap DN 25 32ila 50 65 ila 80 100 150 200 ila 300
a mm 110 140 180 200 265 Talep Uzerine
b mm 15 20 35 50 80 Talep Uzerine
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Dizayn ve ¢alisma prensibi

Nominal cap DN 25 32ila 50 65 ila 80 100 150 200 ila 300
mm 140 170 215 255 130 Talep Uzerine
d mm 190 190 230 320 355 Talep Uzerine

D Govde malzemesi EN-GJL-250 veya EN-GJS-400-18-LT olan vanalar igin degildir

Isitma ceketli boyutsal ¢izimler

©
Eamy
R
i ]

Fig. 11: Tip 3241, i1sitma ceketli, DN 100/NPS 4 nominal
boyutuna kadar - izolasyon bélimlii veya metal kériiklii
salmastrali (sag)

Flanslar: DIN 2635
Flanslar: GOST 33259-2015

Fig. 12: Tip 3241, 1sitma ceketli, nominal boyutu
DN 150/NPS 6 ve daha biiyiik - izolasyon bélimlii veya metal
kértiikli salmastrali (sag)

Flanslar: DIN 2635
Flanslar: GOST 33259-2015

DIN ve GOST versiyonlari i¢in agirlhiklar

Kg cinsinden agirhklar

Tablo 8: Tip 3241 Vana icin agirhiklar

vana \ DN| 15 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 65 [ 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300
Standart laternali versiyon
Tahrik Gnitesiz "vana \ 6 | 7,5 \ 8 \ 12 \ 14 \ 18 \ 29 \ 34 \ 52 \ 81 \ 108 \ 430 \ 858 \ 920

izole boliimlii versiyon

izole par-
Tahrik Unite- 5Bl
siz "vana Kisa 9 10,5 11 18 20 24 37 42 70 106 138

478 928 963

Uzun| 13 [ 145 | 15 22 24 28 41 46 78 114 146
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Dizayn ve ¢calisma prensibi

Vana

DN‘15‘20‘25|32|40‘50‘65‘80‘100‘125‘150‘200‘250‘300

Metal koriiklii salmastrali versiyon

Tahrik Unite-
siz "vana

Metal ko-
rik yuva-
S|
Kisa| 9 10,5 11 18 20 24 37 42 70 106 138
520 975 | 1010
Uzun| 13 14,5 15 22 24 28 41 46 78 114 146

n Belirtilen agirliklar belirli bir standart cihaz yapilandirmasi icin gegerlidir. Diger vana konfiglirasyonlarinin agirliklari versiyona
(malzeme, trim vb.) bagli olarak farkllik gésterebilir.

3.5.2

Tablo 9: Tip 3241 PSA i¢in teknik veriler

DIN versiyonu PSA (basing¢ salinimli adsorpsiyon)

Nominal cap

15, 20", 25, 32", 40, 50,

DN 65", 80, 100, 125", 150 15-25-40-50- 80
Malzeme Celik dékiim Paslanmaz celik Dévme celik Paslanmaz dév-
GP240GH 1.0619 dékiim 1.4408 P250GH 1.0460 me celik 1.4404
Basing sinifi PN 10-16-25-40
Ug baglantilar tipi Flanslar TUum DIN versiyonlari

Sit-klape sizdirmazhg

Yumusak conta - Yuksek performansh metal conta

Ozellikler Esit ylzde - Lineer
Araliklilik 50:1: DN 15ila 50 - 30:1: DN 65 ve daha buyuk
Uygunluk c €

°C cinsinden akigkan sicakhigi - Basing sicaklik diyagramlarina gére izin verilen calisma basingclari (bkz. Bilgi Féyii P> T 8000-2)

Vana -10ila +150

DIN EN 60534-4 referansina gore sizdirmazlik sinifi

Vana |Yumusak sizdirmazlik Vi

k!ape- YUksek performansli metal v

sl conta
»  Talep tzerine nominal boyutlar

Boyutlar

mm cinsinden boyutlar
Tablo 10: Tip 3241 PSA Vanasinin boyutlari

Vana ‘ DN| 15 204 25 324 40 50 654 80 100 | 1254 | 150
Uzunluk L 130 150 160 180 | 200 | 230 | 290 | 310 | 350 | 400 | 480
H1 220 | 220 | 220 | 220 | 220 | 220 | 330" | 330" | 354" | 363" | 390"
Ho? Celik dokum | 443 443 443 72 723 723 98 983 118 144 175
' Doévme celik | 53 - 70 - 94 100 - 132 -

W 804 cm?tahrik (initesi alanina sahip Tip 3275A Tahrik Unitesi monte edildiginde H1'e 65 mm ekleyin.
2 H2 boyutu, akis kanalinin ortasindan vana gévdesinin altina kadar olan mesafedir.

3) Bu vanadaki H2 ebati vananin en algak noktasi degildir. Bu vananin en alcak noktasi baglanti flanslarinin alt kismidir. Flans ebat-
lar ilgili flans standardina uygundur.

4 Talep Uzerine nominal boyutlar

EB 8015 TR
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Dizayn ve ¢alisma prensibi

Boyutsal ¢izimler

Fig. 13: Tip 3241 - DN 150/NPS 6/DN 150A'ya kadar nominal
boyutlar

Agirliklar

Kg cinsinden agirhklar

Tablo 11: Tip 3241PSA Vanasi icin agirliklar

Vana ‘ DN 15 202 25 322 40 50 652 80 100 1252 150
Tahrik Unitesiz Yvana 5 6 1 11 12 15 24 30 42 80 120

D Belirtilen agirliklar belirli bir standart cihaz yapilandirmasi icin gegerlidir. Diger vana konfiglirasyonlarinin agirliklari versiyona
(malzeme, trim vb.) bagli olarak farkllik gosterebilir.

2 Talep tzerine nominal boyutlar
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4 Nakliye ve sahada tasima

Bu bélimde aciklanan isler, sadece bu tir gorevleri
gerceklestirecek kadar nitelige sahip personel tara-
findan gerceklestirilecektir.

4.1 Teslim edilen Griinlerin kabult

GoOnderiyi aldiktan sonra asagidaki adimlari izleyin:

1. Teslimat kapsamini kontrol edin. Vananin isim
etiketi Uzerindeki 6zelliklerin, teslimat notun-
dakilerle uyustugundan emin olun. isim etiketi
hakkinda daha fazla detay icin bkz. B6lUm 2

2. Tasima sirasinda hasar gérup gérmedigini tespit
etmek icin gdénderiyi kontrol edin. Varsa tim ha-
sarlari SAMSON'a ve tasiyan araciya bildirin (tes-
limat notuna atifta bulunun).

3. Uygun kaldirma ekipmanini ve kaldirma aksesu-
arlarini segmek icin kaldirihp tasinacak unitele-
rin agirlik ve boyutlarini belirleyin. Tagima belge-
lerine ve 3.5 BélUmune bakin.

4.2 Sizdirmazlik grubunun vanadan

ayrilmasi

Asagidaki sirayi takip edin:
= Kontrol vanasini boru hattina monte etmek Uze-

re kaldirma asamasinin hemen 6ncesine kadar
ambalajini agmayin ve ¢ikarmayin.

=> Sahada tasimak i¢in kontrol vanasini tasima kabi
icinde veya palet Uzerinde birakin.

= Vanayl boru hattina monte etme asamasinin he-
men 6ncesine kadar giris ve cikisindaki koruyu-
cu kapaklari cikarmayin. Bu kapaklar, vanaya ya-
banci parcaciklarin girmesine engel olur.

= Ambalajl yerel mevzuata gore bertaraf edin ve
geri dénasturun.

4.3 Vananin tasinmasi ve kaldirilmasi

A TEHLIKE

Asili yiiklerin diismesine bagli tehlike.
=> Asili veya hareketli olan yiiklerden uzak durun.
=> Nakliye yollarini kapatip emniyete alin.

Nakliye ve sahada tasima

Nominal kaldirma kapasitesinin asiimasi nedeniyle
kaldirma ekipmaninin devrilmesi ve kaldirma ak-
sesuarlarinin zarar gérmesi riski.

= Yalnizca minimum kaldirma kapasitesi vananin
agirhigindan (varsa tahrik (nitesi ve ambalaj ile bir-
likte) yliksek olan, onayli kaldirma ekipmani ve ak-
sesuarlari kullanin.

Kontrol vanasinin devrilmesi nedeniyle kisisel ya-
ralanma riski.

= Kontrol vanasinin agirlik merkezine dikkat edin.

= Kontrol vanasini devrilme veya dénmeye karsi em-
niyete alin.

Kaldirma ekipmani kullaniimadan hatali kaldirma
nedeniyle yaralanma riski.

Kontrol vanasinin kaldirma ekipmani kullaniimadan
kaldiriimasi, agirhgina bagl olarak yaralanmalara ne-
den olabilir (6zellikle bel yaralanmasi).

= Kullanildigi iilkede gecerli olan is sagligi ve giivenli-
&§i mevzuatina uyun.

© DIKKAT

Hatali sekilde baglanan askilar nedeniyle vanada
hasar riski.

SAMSON tahrik lniteleri tzerindeki kaldirma deli-
Si/halkall civata sadece tahrik (nitesinin montaji ve s6-
ktilmesi, vana olmadan tahrik tinitesinin kaldiriimasi
icin kullanilmalidir. Biittin kontrol vanasi grubunu kal-
dirmak icin bu baglama noktasini kullanmayin.

= Kontrol vanasini kaldirirken vana gévdesine bagli
olan askilarin tiim yikd tasidigindan emin olun.

= Yik tasima askilarini tahrik (nitesine, el kumanda-
sina veya diger parcalara ilistirmeyin.

= Kaldirma talimatlarina uyun (bkz. Béliim 4.3.2).
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Nakliye ve sahada tasima

1 Ipucu
SAMSON tahrik tnitelerine, halkali civata yerine (st di-
yafram muhafazasinin tizerindeki disi yiv ile déner bir

kaldirag vidalanabilir (iliskili tahrik (nitesi dokiimanla-
rina bakin).

Kaldirma deligi/halkali civatanin aksine, déner kaldi-
racin tasarimi kontrol vanasi grubunu dik konuma al-
maya uygundur. Déner kaldirag ile kaldirma ekipmani
(kanca, zincir vb.) arasindaki aski, kontrol vanasi gru-
bu kaldirilirken hic yik tasimamalidir. Bu askinin gore-
vi, kaldirma sirasinda kontrol vanasinin yana yatmasi-
ni énlemektir.

t Ipucu
Satis sonrasi servisimiz, tasima ve kaldirma talimatiari
ile ilgili olarak talep tizerine daha fazla bilgi verebilir.

4.3.1 Vananin tasinmasi

Kontrol vanasi, kaldirma ekipmani (ving, forklift vb.)
kullanilarak tasinabilir.

= Tasimak i¢in kontrol vanasini tasima kabi i¢inde
veya palet Uzerinde birakin.

= Tasima talimatlarina uyun.

Tasima talimatlar

- Kontrol vanasini harici etkilere (6rnegin darbe)
karsi koruyun.

- Korozyon korumasina (boya, yuzey kaplamalari)
zarar vermeyin. Her tur hasari derhal onarin.

- Borulari ve monte edilmis vana aksesuarlarini
hasara karsi koruyun.

- Kontrol vanasini nem ve kire karsi koruyun.

- Standart kontrol vanalari igin izin verilen tagima
sicakliklari, -20 ila +65 °C'dir.

i Not

Diger vana versiyonlarinin tasima sicakliklari icin satis
sonrasi servisimiz ile iletisime gecin.

Fig. 14: Kontrol vanasi lizerindeki kaldirma noktalari:
DN 150/NPS 6'ya kadar flansli (solda) ve kaynak uclu

(ortada) - DN 150/NPS 6 ve daha bliyiik tahrik (nitesi
tizerinde ek kaldirma deligiyle (sagda)

43.2 Vananin kaldirilmasi

Bkz. Fig. 14

BUyUk bir kontrol vanasini boru hattina monte et-
mek Uzere kaldirmak i¢in kaldirma ekipmani (6rne-
gin ving veya forklift) kullanin.

Kaldirma talimatlari

- Kaldirma ve tasima sirasinda askilari sabitleye-
rek askilardan kaymasini 6nlemek icin emniyet
mandalli bir kanca kullanin.

- Askilari kaymamalari igin sabitleyin.

- Vana boru hattina monte edildikten sonra aski-
larin cihazdan ¢ikarilabileceginden emin olun.

- Kontrol vanasinin yana yatmasini veya devrilme-
sini 6nleyin.

- Calismaya uzun sure ara verecekseniz yukleri
asil halde birakmayin.

- Boru hattinin ekseninin kaldirma sirasinda her
zaman yatay oldugundan ve klape milinin ekse-
ninin daima dikey oldugundan emin olun.

- Uzerinde kaldirma halkasi/géz civatasi olan tah-
rik Gniteli vanalarin kaldirilmasi sirasinda tahrik
Unitesi Uzerindeki baglama noktasi ile kaldirma
ekipmani (kanca, zincir vb.) arasindaki ek askinin
yuk tasimadigindan emin olun. Bu askinin go-
revi, kaldirma sirasinda kontrol vanasinin yana
yatmasini dnlemektir. Kontrol vanasini kaldirma-
dan 6nce askiyi siki duruma getirin.
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Flansh versiyon

1. Govdenin her flansina ve ving ya da forkliftin kal-
dirma ekipmanina (kanca vb.) birer aski ilistirin.

2. Baglama noktali monte edilmis tahrik tUnite-
si: Diger askilar tahrik Unitesinin baglama nok-
tasina ve kaldirma ekipmanina takin.

3. Kontrol vanasini dikkatlice kaldirin. Kaldirma do-
nanimi ve aksesuarlarin agirlig taslyip taslyama-
digini kontrol edin.

4. Kontrol vanasini montaj sahasina dtzgun bir
hizla tasiyin.

Vanayi boru hattina yerlestirin (bkz. Blim 5).

Boru hattina monte ettikten sonra flanslarin si-
ki bir sekilde civatalanip civatalanmadigini, vana-
nin boru hattinda sabit olup olmadigini kontrol
edin.

7. Askilar gikarin.

Kaynak agizli versiyon

1. Govdenin her kaynak agzina ve ving ya da fork-
liftin kaldirma ekipmanina (kanca vb.) birer aski
ilistirin.

2. Govdeye ilistirilen askilar kaymamalari icin bir
konnektor ile sabitleyin.

3. Baglama noktali monte edilmis tahrik Unite-
si: Diger askilari tahrik Unitesinin baglama nok-
tasina ve kaldirma ekipmanina takin.

4. Kontrol vanasini dikkatlice kaldirin. Kaldirma do-
nanimi ve aksesuarlarin agirligi taslyip taslyama-
digini kontrol edin.

5. Kontrol vanasini montaj sahasina duzgun bir
hizla tasiyin.

Vanayi boru hattina yerlestirin (bkz. B6ltim 5).

Montajdan sonra kaynak dikislerinin tutup tut-
madigini kontrol edin.

8. Askilari ¢ikarin.

4.4 Vananin depolanmasi

O DIKKAT

Yanlis depolama nedeniyle vanada hasar riski.
=> Depolama talimatlarina uyun.
= Uzun sire depolamaktan kaginin.

= Farkli depolama kosullari veya uzun depolama sui-
releri icin SAMSON ile iletisime gegin.

Nakliye ve sahada tasima

i Not

SAMSON uzun depolama stirelerinde kontrol vanasinin
ve hakim depolama kosullarinin diizenli olarak kontrol
edilmesini 6neriyor.

Depolama talimatlari

- Kontrol vanasini harici etkilere (6rnegin darbe)
karsi koruyun.

- Kontrol vanasi tertibatini depolama konumunda
kayma veya devrilmeye karsi emniyete alin.

- Korozyon korumasina (boya, ytzey kaplamalar)
zarar vermeyin. Her tur hasari derhal onarin.

- Kontrol vanasini nem ve kire karsi koruyun. Ba-
gl nemin %75'in altinda oldugu ortamlarda de-
polayin. Nemli ortamlarda yogusmayi 6nleyin.
Gerekirse bir kurutma maddesinden veya Isitma
yonteminden yararlanin.

- Ortam havasinda asit veya baska asindirict mad-
de olmadigindan emin olun.

- Standart kontrol vanalari i¢in izin verilen depola-
ma sicakliklari, -20 ila +65 °C'dir. Diger vana ver-
siyonlarinin depolama sicaklklari icin satis son-
rasi servisimiz ile iletisime gegin.

- Kontrol vanasinin Uzerine higbir cisim koymayin.

- 4 aydan daha uzun sureli depolamalarda,
SAMSON tahrik Unitesi Ustte olacak sekilde asa-
gidaki vanalarin dik konumda olacak sekilde de-
polanmasini 6neriyor.

- 2DN 100 basin¢ dengeli versiyonlarda
- 2DN 150 basin¢ dengesiz versiyonlarda

Elastomerler icin 6zel depolama talimatlari
Elastomer, 6rnegin tahrik Unitesi diyaframi

- Elastomerlerin seklini korumak ve catlamayi 6n-
lemek icin elastomerleri bukmeyin, asmayin.

- SAMSON, elastomerler i¢in depolama sicakhgi
olarak 15 °C'yi 6nerir.

- Elastomerleri yaglardan, kimyasallardan, ¢6zelti-
lerden ve yakitlardan uzakta depolayin.

X% ipucu
Satis sonrasi servisimiz, depolama talimatlari ile ilgili
olarak talep lizerine daha fazla bilgi verebilir.
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Devreye alma

5 Devreye alma

Bu bolimde acgiklanan isler, sadece bu tur gérevleri
gerceklestirecek kadar nitelige sahip personel tara-
findan gerceklestirilecektir.

5.1 Devreye alma kosullari

Calisma konumu

Kontrol vanasinin ¢alisma pozisyonu, karsiniza al-
diginizda ¢alistirma kontrollerini (vana aksesuarlari
dahil) goreceginiz sekildedir.

Cihazin devreye alinmasi sonrasinda tesis operator-
leri, isletme personelinin gerekli tim ¢alismalarr gu-
ven i¢inde yapabildiginden ve calisma pozisyonun-
dayken cihaza kolayca erisebildiklerinden emin ol-
malidirlar.

Boru hattinin monte edilmesi

Giris ve ¢ikis uzunluklari (bkz. Tablo 12) birkag de-
giskene ve proses kosullarina bagli olarak degisir ve
sadece Oneri olarak verilmistir. Uzunluklar, éneri-
lenlerden buyuk 6l¢tde kicikse SAMSON ile iletisi-
me gecin.

Kontrol vanasinin duzgin calistigindan emin olmak
icin asagidaki adimlari izleyin:

= Onerilen giris ve cikis uzunluklarina dikkat edin
(bkz. Tablo 12). Vana kosullari veya proses
akiskaninin durumu belirtilenlerden farkliysa
SAMSON ile iletisime gecin.

= Kontrol vanasini gerilimsiz ve mimkun oldugun-
ca az titresimle kurun. Bu bélimdeki «Montaj
konumu» ve «Destek ve aski» boltimlerini oku-
yun.

= Tahrik Unitesi ve vanayi ¢ikarmak veya bunlar
Uzerinde bakim ve onarim ¢alismasi yapabilmek
icin yeterince alan birakarak kontrol vanasini
monte edin.
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Tablo 12: Giris ve ¢ikis uzunluklari

Devreye alma

Q Debi
§> (% a Giris uzunlugu
b Cikis uzunlugu
a x NPS b x NPS
ax DN b x DN
Glob vana
Giris uzun- Cikis uzun-
Proses akiskaninin durumu Vana kosullari . .
lugu a lugu b
Ma<0,3 2 4
Gazlar
0,3<Ma<0,7 2 10
Ma<0,3 2 4
Buhar 0,3<Ma<0,7 2 10
Islak buhar (kondensat yuzdesi > %5) 2 20
Kavitasyonsuz/w < 10 m/s 2 4
GUr0ltd ¢ikaran kavitasyon/w < 3 m/s 2 4
Sivilar GUr0ltu gikaran kavitasyon/3 <w <5 /sn 2 10
Kritik kavitasyon/w < 3 m/sn 2 10
Kritik kavitasyon/3 <w <5 m/sn 2 20
Flashing - 2 20
Gok kademeli - 10 20

Montaj pozisyonu

Genelde, SAMSON tahrik Unitesi, vananin Uzerinde
dik olacak sekilde monte edilmesini dneriyor.

Asagidaki versiyonlarda/uygulamalarda vana, tahrik
Unitesi mutlaka Ustte olacak sekilde monte edilme-
lidir:

- Nominal boyutlar DN 100 ve daha buyutk

- =10 °C'nin altindaki dusuk sicakliklar icin izolas-
yon bolumu veya metal koruklU salmastrasi olan
vanalar

=> Montaj konumu yukarida belirtildigi gibi degilse
SAMSON ile iletisime gecin.

Destek veya aski

i Not

Monte edilen kontrol vanasi ve boru hatti icin uygun
bir destek veya aski secilip uygulanmasindan tesisin
mduhendislik sirketi sorumludur.

Vana versiyonu ve montaj pozisyonuna bagli olarak
vana, tahrik tnitesi ve boru hatti desteklenmelidir
veya asiimalidir.

Boru hatti iginde tahrik Unitesi Ustte ve dik konum-
da monte edilmeyen vanalar desteklenmeli ya da
asilmalidir.

Vana aksesuarlari

= Vana aksesuarlarinin baglantisinin erisimi kolay-
lastiracak sekilde yapildigindan ve aksesuarlarin
calisma pozisyonundan guvenli bir sekilde isleti-
lebileceginden emin olun.

Havalandirma civatasi

Havalandirma civatalari, pnématik ve elektropné-
matik cihazlarin egzoz havasi portlarina vidalanir.
Olusan tUm egzoz havasinin atmosfere salinmasini
saglar (cihazda fazla basing olmamasi igin). Havalan-
dirma civatalari cihaz iginde vakum olusmasini 6nle-
mek icin hava girmesine de izin verir.

= Havalandirma civatasini, isletme personelinin
calisma konumuna gore aksi yone bakacak sekil-
de ayarlayin.
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Devreye alma

5.2 Devreye alma hazirhig

Devreye almadan 6nce asagidaki kosullarin saglan-
digindan emin olun:

- Vana temizdir.

- Vana ve tim vana aksesuarlarinda (boru hatti
dahil) hasar yoktur.

- isim etiketi Gzerindeki vana verileri (tip adi, no-
minal boyutu, malzeme, basing sinifi ve sicak-
lik sinifi) tesis kosullarina (boru hattinin nominal
boyutu ve basing sinifi, akiskan sicaklhigi vb.) uy-
gundur. isim etiketi hakkinda daha fazla detay
icin bkz. Bolum 2

- Vana devreye alinmadan 6nce, talep edilen veya
gerekli gortlen ek boru baglanti parcalari (bkz.
Bolim 3.3) monte edilmis veya gerektigi sekilde
hazirlanmistir.

O DIKKAT

Hatali izolasyon nedeniyle kontrol vanasinda hasar

riski.

= Kontrol vanalarini sadece vana gévdesinin laterna
flansina kadar yalitin (bkz. Fig. 15). Bu, 0 °C altin-
daki veya 220 °C (izerindeki orta sicakliklarda me-
tal kortiklii salmastra veya izolasyon béliimd bulu-
nan versiyonlar icin de gecerlidir. [zolasyon béli-
mdi izole edilmis ise islevini dtizgiin bir sekilde yeri-
ne getirmeyecektir.

= NACE MR0O175 gereksinimlerine uygun olarak mon-

te edilen ve gaz ortamlari icin uygun olmayan so-
mun ve civatalara sahip vanalari yalitmayin.

Fig. 15: Kontrol vanalari icin yalitim siniri (6rnek gosteril-
mistir)

Asagidaki adimlari izleyin:

= Devreye alma ¢alismasinda kullanilacak gerekli
malzeme ve aletleri hazirlayin.

= Boru hatlarini temizleyin.

i Not

Tesiste boru hatlarinin temizlenmesinden tesis opera-
tord sorumludur.

= Buhar uygulamalari i¢in boru hatlarini kurutun.
Nem, vananin igine zarar verecektir.

= Duzgun calistiklarindan emin olmak icin monte
edilmis olan tim basing gdstergelerini kontrol
edin.

= Vana ve tahrik Unitesinin daha dnce birlestirildi-
gi durumlarda civatali baglantilarin sikma tork-
larini kontrol edin. Tasima sirasinda bilesenler
gevseyebilir.

5.3 Cihazin monte edilmesi

Asagida listelenen faaliyetler vana kurulumu icin ve
calistirmadan 6nce gereklidir.

© DIKKAT

Asiri veya yetersiz torklama nedeniyle sizinti ve va-
na hasari riski.

Kontrol vanasi bilesenlerini sikarken belirtilen torklara
dikkat edin. Asiri tork uygulamak parcalarin daha hizli
asinmasina neden olur. Torkun yetersiz olmasi sizinti-
ya neden olabilir.

= P AB 0700'da belirtilen sikma torklarina dikkat
edin.

© DIKKAT
Uygun olmayan aletlerin kullaniimasi nedeniyle
vanada hasar riski.

Vana tzerinde calisma yapmak icin belirli aletler ge-
reklidir.

= Yalnizca SAMSON » AB 0100) tarafindan onayla-
nan araglari kullanin.

5.3.1 Harici anti-rotasyon fiksturu-

nin monte edilmesi

Tahrik Unitesini monte etmeden énce, harici anti-ro-
tasyon fikstUrinun bazi durumlarda klape miline
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monte edilmesi gerekir. Vana dnceden kapatiima-
lidir. SAMSON Tip 3271 ve Tip 3277 Tahrik Unitele-
ri ile Tip 3273 Elle Calistirilan Tahrik Unitesi icin an-
ti-rotasyon fikstlrt monte etmek Gzere elle ¢alisti-
rilan tahrik Gnitesinin (el carki) montaj ve calistirma
talimatlarina uyun. (» EB 8312-X).

Seri 240 icin standart versiyon, DN 200/NPS 8 ve
daha buyuk

Bkz. Fig. 16 ve Fig. 17

1. Bilyal rulmanlari (310) basliktaki girintilere yer-
lestirin.

2. Bilyali rulmanlar yoke girintilerine sabitlenecek
sekilde yokeyi (3) bashga yerlestirin.

3. Yokeyi (3) tepeli somunu (92) kullanarak sabitle-
yin.

4. Askiy (83) ve varsa uyari etiketini (255) vidalari
(82) kullanarak yokeye sabitleyin.

5. Strok gostergesi 6lcegini (84), Tablo 14'e gore vi-
dalarla (85) askiya (83) yerlestirin.

6. Kayar contalari (309) 6nce egimli kisimlariyla
(herhangi bir yaglayici kullanmadan) klemple-
rin (301) girintilerine gidebildigi kadar bastir-
mak i¢in yumusak ytzeyli bir ¢ekic veya manive-
la presi kullanin. Herhangi bir fazla malzemeyi
kaldirin.

7. Milin (9) ve vidalarin (303) dislerine ince bir taba-
ka yag (114) uygulayin.

© DIKKAT
Yanlis uygulanan yaglayici nedeniyle islev bo-
zuklugu.

= Klape mili ya da klemplerin (301) dislerine yag-
layici uygulamayin.

8. Klempleri (301) ve mili (9) Tablo 14'e gore klape
govdesine yerlestirin ve vidalari (303) ve contala-
r1 (304) elle sikin.

9. Tahrik Unitesini monte edin (bkz. Bolim 5.3.2).

10. Mili (9) milin basi uzatilmis tahrik Gnitesinin gov-
desine dayanana kadar yukari dogru vidalayin.

11. Mili (9) serbest birakmak icin tahrik tnitesinin
milini geri cekin.

12. Vidalari (303) capraz dizende kademeli olarak

sikin. Tablo 13'da belirtilen sikma torklarina dik-
kat edin.

Devreye alma

Tablo 13: Stkma torklari

Civata boyutu Sikma torku [Nm]
M12 50
M16 121

13. Asagidakileri kontrol edin ve saglayin:

- Kayar contalar ile her iki taraftaki yoke tze-
rindeki temas ylzeyleri arasinda 0,5 ila 1
mm nominal bosluk vardir (Fig. 17'deki Y'nin
detayl gorinimune bakiniz).

- Anti-rotasyon fikstlrU yokede sikismaz ve
hareket yonunde rahatca ilerleyebilir.

14. Tahrik Unitesi milini yeniden genisletin ve mil
baglanti klemplerini monte edin.

Fig. 16: Standart versiyonda strok gostergesi élcegi ile yoke
kurulumuna genel bakis

3 Laterna kolu (yoke tipi) 92 Tepelisomun

82 Vidalar 255 Uyar etiketi
83 Aski 310 Bilyali rulman
84  Strok gostergesi dlcegi V1 Klape mili

85 Vidalar
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Devreye alma

Fig. 17: Standart versiyonda anti-rotasyon fikstiiri

kurulumuna genel bakis

9 Mil 304 Conta

114 Gleitmo 1763V Yagi 309 Surgllt contalar
301 Klempler V1 Klape mili

303 Vidalar
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Tablo 14: Tip 3271 ve 3277 Pndmatik tahrik (nitelerinin montaj ebatlari - Ebat ¢izimleri icin Fig. 18'e bakiniz

Devreye alma

J::::;: Hareket E?nh;:]kk:jer:::ssii Vana kapali iken ebatlari (mm)
[cm?]| [mm] [%] [mm] He | He | W | Ho | H | H | H Hy
DN 200 ila 250/NPS 8 ila 10 sit deligine kadar 200 - Standart versiyon
3?8 30 0 0 241 90 61 120
30 0 0 211 120 66 83
1000 30 75 45 211 120 66 83
1400-60| 60 0 0 166 165 52 55
60 25 15 181 150 52 55
15 87,5 105 236 180 61 115
30 0 0 191 225 195 87 48 108 65 76
1400-120 30 75 90 221 195 61 100
60 0 0 308 255 61 185
60 50 60 191 225 48 76
30 0 0 191 255 48 76
5800| 30 100 120 221 195 61 100
5600 60 0 0 308 255 61 185
60 75 90 191 225 48 76
J::t:lskl Hareket .I.(;?‘h;:.‘kk:jer::::ii Vana kapali iken ebatlari (mm)
[em?| [mm] | [%] | [mm] He | He | W | Ho | H | H | H Hy
DN 250/NPS 10, sit deligi 250 ve DN 300 ila 500/NPS 12 ila 20 - Standart versiyon
30 0 0 281 135 121
1000 30 75 45 296 120 135
1400-60| 60 0 0 251 165 91
60 25 15 266 150 91
60 0 0 308 255 145
1400-120 60 >0 60 338 225 237 87 100 150 110 FA11)7’|51 :
120 0 0 278 285 Feoge
60 0 0 308 255 145
2800 60 75 90 338 225 175
5600|120 0 0 248 315 FE2=86
120 25 30 278 285 115

N FA = Tahrik Unitesi mili uzuyor (ariza-kapali)

2 FE = Tahrik Unitesi mili geri ¢ekiyor (ariza-acik)
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Bilyali rulmanlar (sadece standart versiyon)

Fig. 18: Tip 3271 ve 3277 Pnématik tahrik (initelerinin
montaj ebatlari ile birlikte ebat ¢izimleri

5.3.2 Tahrik Gnitesinin vanaya mon-

taji

Pnématik tahrik iinitelerinde énceden yiiklenmis
yaylar nedeniyle kisisel yaralanma riski.

Ongergili yaylari olan pnématik tahrik diniteleri ile bir-
likte kullanilan vanalar, gerilimlidir. SAMSON Tip 3271
veya Tip 3277 Pnématik Tahrik Unitelerine sahip bu
kontrol vanalari, tahrik dnitesinin altindan ¢ikinti yo-
pan uzun civatalar ile ayirt edilebilir.

= Tahriki Unitesinin acilmasini gerektiren herhangi
bir ¢calismaya baslamadan énce veya tahrik Unitesi
mili ttkanmigsa, dnceden yliklenmis yaylarin basin-
cini bosaltin (ilgili tahrik (nitesi belgelerine bakin).

Gerilim altinda anti-rotasyon fikstiiriiniin yanhs ¢iI-
karilmasi nedeniyle yaralanma riski.

Tahrik lnitesi vananin tizerine monte edildiginde ve ci-
haz kullanima hazir oldugunda, klape tizerindeki an-

ti-rotasyon fikstiriiniin klempleri (301) gerilim altindo-
dir.

= Montaj ya da demontaj sirasinda bu belgedeki tali-
matlari izleyin.

= Besleme havasi ve/veya tahrik lnitesi yaylari ile
olusturulan kuvvet tahrik lnitesinin gbvdesine ve
mile (9) iletilirken anti-rotasyon fiksturtinin vidala-
rini (303) gevsetmeyin.

= Vanadan, tahrik tnitesini ¢ikarin veya klape mi-
linden anti-rotasyon fiksttiriini ¢cikarmadan 6nce
tahrik (initesi miline herhangi bir kuvvet iletemeye-
ceginden emin olun.

Versiyona bagli olarak SAMSON kontrol vanalari ya
tahrik Unitesi vanaya monte edilmis sekilde ya da
vana ile tahrik Unitesi ayri ayri olacak sekilde teslim
edilir. Ayri génderilirse vana ve tahrik Unitesi mutla-
ka sahada birlestirilmelidir.

V portlu klapeli versiyonlar

Vana icinde en iyi akis kosullarini elde etmek icin V
portlu klape her zaman, vananin agilmasi ¢ikisina
dogru oldugunda 6nce akisi birakan port ile monte
edilmelidir. Bu, V seklindeki tGi¢ portun en buyugu-
dur (bkz. Fig. 19).

= Tahrik tGnitesini monte etmeden dnce, klape sit-
ten ¢ikarildiginda ilk olarak hangi V-sekilli portun
acik oldugunu belirleyin.

= Tahrik Unitesini monte ettikten sonra, V-sekil-
li portun 6nce vana cikisina baktigindan emin
olun.

Fig. 19: V-port klapesi (6rnek gosterilmistir)
a 1x bUyuk V-portu:

Klape sitten kaldinldiginda akisi ilk birakan porttur.
b 2 adetklguk V port

Delikli klapeli versiyonlar

Esit yuzde 6zelligine sahip delikli klapelerin conta
yuzeyinin yakininda sadece bir delik bulunur. Nomi-
nal boyuta baglh olarak, delik seklinde degisiklik olur
ve kismen asimetriktir. Vanadaki proses akiskani,
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klape sitten kaldirilir kaldiriimaz deliklerden gece-
rek akar. Vana icinde en iyi akis kosullarini elde et-
mek icin delikli klape her zaman, vananin agiimasi
cikisina dogru oldugunda 6nce akigi birakan port ile
monte edilmelidir (bkz Fig. 20).

= Tahrik Unitesini monte etmeden dnce, delikli
klapenin deliklerini kontrol edin ve hangi deligin
kapatma ylUzeyine en yakin oldugunu belirleyin.
Bu delik, klapeyi yuvasindan c¢ikardiginizda akisi
serbest birakan ilk deliktir.

=> Tahrik Unitesini monte ettikten sonra, deligin
dnce vana ¢ikisina baktigindan emin olun.

Fig. 20: Delikli klape (6rnek gosterilmistir)

a Klape mili

b Milkismi

c Delikli klape

d  Kapatma ylzeyine en yakin delik

DN 150'ye kadar vanalarin montaj boyutlari

Asagidaki montaj boyutlari, Tip 3241 Vanalar,
DN 200 igin gegerlidir:

Devreye alma

Fig. 21: Mil baglantisi/yoke baglanti boyutu

Tip 3241 Vanalar i¢in montaj boyutlari, >DN 200 (bk-
z.Tablo 14).
Tahrik linitesinin monte edilmesi

= Tahrik Unitesini monte etmek i¢in ilgili tahrik
Unitesi dokimanlarinda anlatildigi sekilde ilerle-

yin.
Strok gostergesi dl¢egini hizalama
Tahrik Unitesini monte ettikten sonra, strok goster-
gesi 6lceginin hizalanmasi gerekir. Bunu yapabil-
mek icin, mil baglanti klempinin ucu ile birlikte strok
gostergesi 6lcegindeki '0' ibaresi hizalanmalidir (bkz
Fig. 18).
1. Vanayi kapali konumuna getirin.
2. Strok gostergesi 6lcegindeki vidalari gevsetin.
3. Strok gostergesi 6lcegini hizalayin.
4. Vidalari sikarak strok gostergesi 6l¢cegini yerine
sabitleyin.

5.4 Vananin boru hattina monte edil-
mesi

© DIKKAT

Bu tiir gorevler icin kalifiye olmayan personel tara-
findan yapilan ¢calismalardan dolayi vanada hasar
riski.

Kaynak prosedtiriiniin seciminden ve vana Uzerindeki
fiili kaynak islemlerinden kaynagi gerceklestiren tesis
operatori veya uzman sirket sorumludur. Bu ayni za-
manda vana (izerinde yapilacak herhangi bir isil islem
icin de gecerlidir.

Tahrik Ginitesi bo- mm cinsin- | mm cinsinden
yutu den hareket Hg boyutu
120 ila 750v2 cm? 15 75
355v2ila

1400-60 cm? 30 90
EB 8015 TR
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= Kaynak islemlerini yalnizca kalifiye kaynak perso-
nelinin yapmasina izin verin.

= Boyali vanalari boru hattina kaynaklamadan ve/
veya herhangi bir sekilde istya maruz birakmadan
6nce, boya kaplama sisteminin sicaklik direncini
g6zlemleyin. Kullanilan kaplama sisteminin numa-
rasi siparis belgelerinde bulunabilir. Tim kapla-
ma sistemlerimizin sicaklik direnci Brogtirde belir-
tilmistir » WA 268

© DIKKAT
Yetersiz destek veya aski nedeniyle erken asinma
ve kacak

= Vanayr uygun noktalardan yeterli sekilde destekle-
yin veya asin.

Flansh versiyon

1. Vana monte edilirken tesis bélimuntn giris ve
¢ikisinda boru hattindaki kapama vanalarini ka-
payin.

2. Vanayl monte etmek i¢in boru hattinin ilgili bo-
IGmdnG hazirlayin.

3. Vanayl monte etmeden 6nce koruyucu kapaklari
vana portlarindan g¢ikarin.

4. Uygun kaldirma ekipmani kullanarak vanayi
kaldirin ve montaj sahasina tasiyin (bkz. Bo-
Iim 4.3.2). Vanadan gecen akis yonunu gézlem-
leyin. Vananin Uzerindeki ok, akis yonunu goste-
rir.

5. Dogru flans contalarinin kullanildigindan emin
olun.

6. Boruyu vanaya gerilimsiz bir sekilde civatalayin.
7. Gerekirse vanaya bir destek veya aski ilistirin.

Kaynak agizli versiyon

1. Vana monte edilirken tesis bélimuntn giris ve
¢ikisinda boru hattindaki kapama vanalarini ka-

payin.
2. Vanayl monte etmek icin boru hattinin ilgili bo-
IGmdnG hazirlayin.

3. Vanayl monte etmeden 6nce koruyucu kapaklari
vana portlarindan g¢ikarin.

4. Uygun kaldirma ekipmani kullanarak vanayi
kaldirin ve montaj sahasina tasiyin (bkz. Bo-
Iim 4.3.2). Vanadan gecen akis yonunu gézlem-
leyin. Vananin Uzerindeki ok, akis yonunu goste-
rir.

5. Kaynak islemi sirasinda mili kivilcimlardan koru-
mak icin tahrik Unitesi milini tamamen geri ce-
kin.

6. Vanayi boru hattina gerilimsiz bir sekilde kay-
naklayin.

7. Gerekirse vanaya bir destek veya aski ilistirin.

5.5 Monte edilen vananin test edil-

mesi

A TEHLIKE

Basin¢li ekipman veya bilesenlerin hatali bir sekil-
de a¢ilmasi nedeniyle patlama riski.

Kontrol vanalari ve boru hatlari, hatali kullanildikia-
rinda patlama riski olan basingli ekipmanlardir. Ati-
lan parcaciklarin havadaki hareketi veya basingli pro-
ses akiskaninin serbest kalmasi ciddi yaralanmalara ve
hatta éliime neden olabilir. Vana tertibatina ait basing
tasiyan veya basing tutan parcalar lzerinde herhangi
bir ¢calismaya baslamadan énce:

= Etkilenen tim tesis boltimlerinin ve vananin ba-
sincini ddisiiriin (tahrik tnitesi dahil). Depolanmis
enerjinin serbest kalmasini saglayin.

= Etkilenen tesis béltimlerinden ve vanadan proses
ortamini bosaltin.

Basingli bilesenler ve proses ortaminin bosaltiima-
s1 sonucu kisisel yaralanma riski.

Metal kériikli salmastra vanalarin ara par¢anin (st
kisminda bir test baglantisi bulunur.

= Vana basingliyken test baglantisindaki vidayi gev-
setmeyin.

Yiiksek giiriiltii nedeniyle isitme kaybi veya sagir
olma riski.

Proses akiskani ve calisma kosullari nedeniyle calis-
ma sirasinda gurtiltii ¢ikabilir (6rnegin kavitasyon veya
flashing). Ek olarak, giirtilti azaltici elemanlarla dona-
tilmamis pnématik tahrik (nitesi veya pnématik vana
aksesuarlarinin ani havalanmasi nedeniyle kisa sureli
yliksek bir giiriilti meydana gelebilir. ikisi de isitmeye
zarar verebilir.
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= Tesis operatéri tarafindan saglanan standart ¢a-
lisma prosedtirlerini izleyin.

Potansiyel bir risk durumunda:

= Vananin yakininda calisirken isitme korumasi
kullanin.

Hareketli parcalardan kaynaklanan ezilme tehlike-
si.

Kontrol vanasinda bulunan hareketli parcalar (tah-
rik tnitesi ve klape mili), vananin icine sokulan el veya
parmaklara zarar verebilir.

= Tahrik tinitesinde hava beslemesi bagliyken yoke
baglantisi icine elinizi veya parmaklarinizi sokma-

yin.

= Pnématik kontrol vanasi lizerinde ¢alismaya basla-
madan énce, pnématik hava beslemesini ve kont-
rol sinyalini ayirin ve kilitleyin.

=> Yoke baglantisi icine cisimler sokmak suretiyle tah-
rik Unitesinin ve klape milinin hareketine engel ol-
mayin.

= Bloke edilmis olan (6rnegin uzun sire ayni konum-
da kaldiktan sonra tutukluk yapmasi nedeniyle)
tahrik dnitesinin ve klape milinin blokesini kaldir-
madan énce tahrik (initesinde kalmis olabilecek
enerjiyi (6rnegin yay sikismasi) serbest birakin. llgili
tahrik dnitesi dokiimanlarina bakin.

Egzoz havasinin tahliye edilmesi veya pnomatik
olarak calistirilan bilesenlerden basin¢h havanin
ka¢masi nedeniyle kisisel yaralanma riski.

Vana, pnématik tahrik (initesi veya pnématik vana ak-
sesuarlarr ile ¢calistirildiginda, 6rnegin valf calisirken ve
vana agildiginda veya kapandiginda, tahrik lnitesin-
den egzoz havasi tahliye edilir.

= Pnématik baglanti parcalarinin yakininda ve ha-
valandirma agikliklarinin tehlike béigesinde ¢alisir-
ken gbz koruyucu kullanin.

Pnématik tahrik iinitelerinde énceden yiiklenmis
yaylar nedeniyle kisisel yaralanma riski.

Ongergili yaylari olan pnématik tahrik dniteleri ile bir-
likte kullanilan vanalar, gerilimlidir. SAMSON Tip 3271
veya Tip 3277 Pnématik Tahrik Unitelerine sahip bu

Devreye alma

kontrol vanalari, tahrik (nitesinin altindan ¢ikinti ya-
pan uzun civatalar ile ayirt edilebilir.

= Tahriki lnitesinin agilmasini gerektiren herhangi
bir ¢calismaya baslamadan énce veya tahrik (nitesi
mili ttkanmigsa, énceden ylklenmis yaylarin basin-
cini bosaltin (ilgili tahrik (initesi belgelerine bakin).

Vanayi baslatmadan veya tekrar isletmeye almadan
once ¢alisma durumunu test etmek icin asagidaki
testleri yapin:

5.5.1 Kacak testi

Kagak testini yapmak ve test yontemini secmek, te-
sis operatorunun sorumlulugundadir. Kagak testi,
montaj sahasi i¢in gecerli olan ulusal ve uluslararasi
standartlarin gerekliliklerine uygun olmahdir.

3t ipucu
Satis sonrasi servisimiz, tesisiniz icin bir kagak testi
planlayip yapmaniza destek olabilir.

1. Vanayi kapatin.

2. Test akiskanini, vananin éncesinde bulunan giris
alanina yavasca géonderin. Basin¢ta meydana ge-
lebilecek ani bir dalgalanma ve sonuc olarak or-
taya ¢ikan yuksek akis hizi vanaya zarar verebi-
lir.

3. Vanayi agin.

4. Gerekli olan test basincini uygulayin.

5. Vananin atmosfere kagirip kagirmadigini kontrol
edin.

6. Boru hatti bolimUundn ve vananin basincini di-
suran.

7. Kacak yapan kisimlari yeniden onarin (bkz. Bo-
[Um «Sizdirmazlik grubunun ayarlanmasi») ve
kacak testini tekrarlayin.

Sizdirmazlik grubunun ayarlanmasi

Yoke baglantisi Gzerinde yer alan etiket, ayarlanabi-
lir bir conta kullanilip kullanilmadigini gésterir (bkz.
Bolum 2).

© DIKKAT

Vidali yiiksiigiin ¢cok fazla sikilmasi sonucunda ar-
tan siirtiinme nedeniyle vananin ¢calismasinda bo-
zukluk.

= Vidali yiikstik sikildiktan sonra klape milinin sorun-
suz bir sekilde hareket edebildiginden emin olun.
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1. Sizdirmazlik grubu, vanayi sizdirmaz hale getire-
ne dek vidali yuksUgu asama asama sikin (saat
yonunde dondurerek).

Vanayi birkag kez acgip kapatin.

Vananin atmosfere kagirip kagirmadigini kontrol
edin.

4. Sizdirmazlik grubu vanayi tamamen sizdirmaz
hale getirene dek 1. ve 2. adimi tekrarlayin.

= Ayarlanabilir sizdirmazlik grubu duzgin bir sekil-
de sizdirmazlik saglamazsa satis sonrasi servisi-
miz ile iletisime gecin.

A
A
A
(Al
A
A
&

Fig. 22: Vidali ytikstik ile conta (merkezi olarak sabitlenmis)
(6rnek gosterilmistir)

2 Vanalaternasi 36 Klape veya piston mili
8  Vidal yuksuk 60
15 Salmastra seti

Laterna kolu (yoke tipi)
92 Tepelisomun

5.5.2 Strok hareketi

Tahrik Unitesi milinin hareketi dogrusal ve duzgin
olmalidir.

= Tahrik Unitesi milinin hareketini gbzlemlerken,
vananin ug¢ konumlarini kontrol etmek icin mak-
simum ve minimum kontrol sinyallerini kullanin.

=> Hareket gostergesi skalasindaki strok l¢imunu
kontrol edin.

5.5.3 Emniyet konumu

Bir vananin emniyet konumu, vana, hava beslemesi
veya kontrol sinyali arizasi durumunda emniyet ko-
numuna hareket eden bir tahrik Unitesiyle birlesti-
rildiginde kontrol edilebilir.

Entegre yayli pndmatik tahrik tGnitelerinin emni-
yet konumu

= Sinyal basinci hattini kapatin.

= Vananin emniyet konumuna gecip gecmedigini
kontrol edin (bkz. 3.1).

5.5.4 Basing testi

Basing testini yapmak tesis operatdrinin sorumlu-
lugundadir.

Xt ipucu
Satis sonrasi servisimiz, tesisiniz icin bir basing testi
planlayip yapmaniza destek olabilir.

Basing testi sirasinda asagidaki kosullarin saglandi-
gindan emin olun:

Vanayi agmak icin klape milini geri cekin.
Hem vana hem de tesis i¢in izin verilen en yuk-
sek basinca dikkat edin.
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6 Calistirma

Bu bélimde aciklanan isler, sadece bu tir gorevleri
gerceklestirecek kadar nitelige sahip personel tara-
findan gerceklestirilecektir.

Sicak veya soguk bilesenler ve boru hatlari nede-
niyle yanik yaralanmasi riski.

Islem ortamina bagli olarak, vana bilesenleri ve boru
hatlari ¢calisma sirasinda cok isinabilir veya soguyabilir
ve yanik yaralanmalarina neden olabilir.

= Tesis operatéri tarafindan saglanan standart ¢a-
hisma prosediirlerini izleyin.
Potansiyel bir risk durumunda:
= Bilesen ve boru hatlarinin ortam sicakliginda

sogumasini ya da issnmasini bekleyin.
= Koruyucu giysiler ve koruyucu eldiven kullanin.

Basingli bilesenler ve proses ortaminin bosaltiima-
s1 sonucu kisisel yaralanma riski.

Metal kortiiklti salmastra vanalarin ara par¢anin (st
kisminda bir test baglantisi bulunur.

= Vana basingliyken test baglantisindaki vidayi gev-
setmeyin.

Yiiksek giiriiltii nedeniyle isitme kaybi veya sagir
olma riski.

Proses akiskani ve ¢calisma kogullari nedeniyle ¢alis-
ma sirasinda grtilti ¢ikabilir (6rnegin kavitasyon veya
flashing). Ek olarak, giiriiltii azaltici elemanlarla dona-
tilmamis pnématik tahrik Unitesi veya pnématik vana
aksesuarlarinin ani havalanmasi nedeniyle kisa siireli
yliksek bir giirtilti meydana gelebilir. ikisi de isitmeye
zarar verebilir.
= Tesis operatéri tarafindan saglanan standart ¢a-
hisma prosediirlerini izleyin.

Potansiyel bir risk durumunda:

= Vananin yakininda calisirken isitme korumasi
kullanin.

Calistirma

Hareketli parcalardan kaynaklanan ezilme tehlike-
Si.

Kontrol vanasinda bulunan hareketli parcalar (tah-
rik Gnitesi ve klape mili), vananin icine sokulan el veya
parmaklara zarar verebilir.

= Tahrik tinitesinde hava beslemesi bagliyken yoke
baglantisi icine elinizi veya parmaklarinizi sokma-
yin.

= Pndmatik kontrol vanasi tzerinde ¢alismaya basla-
madan 6nce, pnématik hava beslemesini ve kont-
rol sinyalini ayirin ve kilitleyin.

= Yoke baglantisi icine cisimler sokmak suretiyle tah-
rik tinitesinin ve klape milinin hareketine engel ol-
mayin.

= Bloke edilmis olan (6rnegin uzun siire ayni konum-
da kaldiktan sonra tutukluk yapmasi nedeniyle)
tahrik (initesinin ve klape milinin blokesini kaldir-
madan 6nce tahrik lnitesinde kalmis olabilecek
enerjiyi (6rnegin yay sikismasi) serbest birakin. ligili
tahrik tinitesi doktimanlarina bakin.

Egzoz havasinin tahliye edilmesi veya pnématik
olarak calistirilan bilesenlerden basin¢l havanin
ka¢masi nedeniyle kisisel yaralanma riski.

Vana, pnématik tahrik (nitesi veya pnématik vana ak-
sesuarlari ile calistirildiginda, érnegin valf calisirken ve
vana agildiginda veya kapandiginda, tahrik tnitesin-
den egzoz havasi tahliye edilir.

= Pnématik baglanti parcalarinin yakininda ve ha-
valandirma agikliklarinin tehlike béigesinde calisir-
ken g6z koruyucu kullanin.

Cihazi ¢alistirmadan veya tekrar hizmete almadan
once asagidaki kosullarin saglandigindan emin olun:

- Kontrol vanasi boru hattina dizgun bir sekilde
takilmistir (bkz. B6Ium 5).

- Kacak ve fonksiyon testleri basaril bir sekilde ta-
mamlanmistir (bkz. B6lim 5.5).

- Etkilenen tesis bélimunde hakim olan kosullar,
vana boyutu gereksinimlerini karsilamaktadir
(1 Bolumundeki «Kullanim amaci» kismina ba-
kin).
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Calistirma

Cihazin baslatilmasi/tekrar galistiriimasi

1.

Ortam sicakhgi ile proses akiskaninin sicaklig
arasinda buyuk fark oldugunda ya da akiskan
Ozellikleri tedbir alinmasini gerektiriyorsa baslat-
madan dnce vananin ortam sicakhgina ulasacak
sekilde sogumasini veya isinmasini bekleyin.

Boru hattindaki kapama vanalarini yavasca agin.
Bu vanalarin yavasca agilmasi, vanaya zarar ve-
rebilecek ani basing artislarini ve ytksek akis
hizlarini énler.

Vananin dizgun ¢ahstigindan emin olmak icin
vanayi kontrol edin.
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7 lsletme

Baslatma tamamladiktan veya vana tekrar isletme-
ye alindiktan hemen sonra vana kullanima hazir
olur.

Sicak veya soguk bilesenler ve boru hatlari nede-
niyle yanik yaralanmasi riski.

Islem ortamina bagli olarak, vana bilesenleri ve boru
hatlari ¢calisma sirasinda cok isinabilir veya soguyabilir
ve yanik yaralanmalarina neden olabilir.

= Tesis operatéri tarafindan saglanan standart ¢a-
hisma prosediirlerini izleyin.
Potansiyel bir risk durumunda:
= Bilesen ve boru hatlarinin ortam sicakliginda

sogumasini ya da issnmasini bekleyin.
= Koruyucu giysiler ve koruyucu eldiven kullanin.

Basingli bilesenler ve proses ortaminin bosaltiima-
s1 sonucu kisisel yaralanma riski.

Metal kortiiklti salmastra vanalarin ara par¢anin (st
kisminda bir test baglantisi bulunur.

= Vana basingliyken test baglantisindaki vidayi gev-
setmeyin.

Yiiksek giiriiltii nedeniyle isitme kaybi veya sagir
olma riski.

Proses akiskani ve ¢calisma kogullari nedeniyle ¢alis-
ma sirasinda grtilti ¢ikabilir (6rnegin kavitasyon veya
flashing). Ek olarak, giiriiltii azaltici elemanlarla dona-
tilmamis pnématik tahrik Unitesi veya pnématik vana
aksesuarlarinin ani havalanmasi nedeniyle kisa siireli
yliksek bir giirtilti meydana gelebilir. ikisi de isitmeye
zarar verebilir.
= Tesis operatéri tarafindan saglanan standart ¢a-
hisma prosediirlerini izleyin.

Potansiyel bir risk durumunda:

= Vananin yakininda calisirken isitme korumasi
kullanin.

isletme

Hareketli parcalardan kaynaklanan ezilme tehlike-
Si.

Kontrol vanasinda bulunan hareketli parcalar (tah-
rik Gnitesi ve klape mili), vananin icine sokulan el veya
parmaklara zarar verebilir.

= Tahrik tinitesinde hava beslemesi bagliyken yoke
baglantisi icine elinizi veya parmaklarinizi sokma-
yin.

= Pndmatik kontrol vanasi tzerinde ¢alismaya basla-
madan 6nce, pnématik hava beslemesini ve kont-
rol sinyalini ayirin ve kilitleyin.

= Yoke baglantisi icine cisimler sokmak suretiyle tah-
rik tinitesinin ve klape milinin hareketine engel ol-
mayin.

= Bloke edilmis olan (6rnegin uzun siire ayni konum-
da kaldiktan sonra tutukluk yapmasi nedeniyle)
tahrik (initesinin ve klape milinin blokesini kaldir-
madan 6nce tahrik lnitesinde kalmis olabilecek
enerjiyi (6rnegin yay sikismasi) serbest birakin. ligili
tahrik tinitesi doktimanlarina bakin.

Egzoz havasinin tahliye edilmesi veya pnématik
olarak calistirilan bilesenlerden basin¢l havanin
ka¢masi nedeniyle kisisel yaralanma riski.

Vana, pnématik tahrik (nitesi veya pnématik vana ak-
sesuarlari ile calistirildiginda, érnegin valf calisirken ve
vana agildiginda veya kapandiginda, tahrik tnitesin-
den egzoz havasi tahliye edilir.

= Pnématik baglanti parcalarinin yakininda ve ha-
valandirma agikliklarinin tehlike béigesinde calisir-
ken g6z koruyucu kullanin.

7.1  Normal isletme

El kumandal tahrik Gniteleri ile kullanilan vanala-
rin el kumandasi, normal isletme sirasinda noétr ko-
numda olmahdir.

7.2 Manuel isletme

El carkli tahrik Uniteleri ile ¢calistirilan vanalar, yar-
dimci enerji kaynagin arizalanmasi halinde manuel
olarak kapatilabilir veya acilabilir.
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Arizalar

8 Arizalar

Tehlike beyanlarini, uyarilari ve dikkat notlarini Boliim 1 icerisinde okuyun.

8.1

Sorun Giderme

Hata

Olasi sebepler

Onerilen faaliyet

Tahrik Unitesi ve klape
mili istendiginde hareket
ettirilemiyor.

Tahrik Unitesi blokedir.

Kontrol vanasini isletme disina alin (bkz. B&lum 10) ve tikanikli-
g1 kaldinn.

UYARI! Bloke edilmis bir tahrik tnitesi veya klape mili (6rnegin
uzun sure ayni konumda kaldiktan sonra tutukluk yapmasi ne-
deniyle) aniden kontrolsuz bir sekilde hareket etmeye baslaya-
bilir. Tahrik Unitesinin veya vananin icine sokulan el veya par-
maklar yaralanabilir.

Tahrik Gnitesinin ya da klape milinin blokesini kaldirmaya ¢a-
lismadan 6nce pnématik hava beslemesinin ve kontrol sinyali-
nin baglantisini kesin ve bu Uniteleri kilitleyin. Tahrik Gnitesinin
blokesini kaldirmadan énce tahrik tnitesinde kalmis olabilecek
enerjiyi (6rnegin yay sikismasi) serbest birakin. ilgili tahrik Gini-
tesi dokiimanlarina bakin.

Pnématik tahrik Uniteleri:
Tahrik Unitesindeki diyaf-
ram kusurlu

ilgili tahrik Gnitesi dokiimanlarina bakin.

Pndmatik tahrik Gnitesi:
Sinyal basinci gok dusuk

Sinyal basincini kontrol edin.
Sinyal basincini kagak yoninden kontrol edin.

Tahrik Unitesi ve klape
mili sarsintili hareket edi-
yor

Ayarlanabilir contal versi-
yon : Conta asiri sikilasti-
rildi

Contayi dogru sikilastirin (bkz. Bolim 5.5.1, kisim «Sizdirmazhk
grubunun ayarlanmasi»).

Tahrik Unitesi ve klape
mili tm aralikta calismi-
yor.

Pndmatik tahrik Gnitesi:
Sinyal basinci ¢ok dusuk

Sinyal basincini kontrol edin.
Sinyal basincini kagak yoninden kontrol edin.

Hareket engeli aktiftir

ilgili tahrik Gnitesi dokiimanlarina bakin.

Vana aksesuarlari dogru
ayarlanmamistir

Vana aksesuarlarinin ayarlarini kontrol edin

Kapali durumdaki vana-
dan gecen akis artiyor (sit
kacagi)

Sitile klape arasinda kir
veya baska yabanci par-
caciklar birikmistir.

Boru hatti kesimini kapatin ve vanayi temizleyin.

Vana trimi yipranmis.

Vana trimini degistirin (bkz. Bolim 9) ya da satig sonrasi hiz-
metlerimizle iletisime gecin.

Vanadan atmosfere ka-
¢ak oluyor (kagcak emis-
yonlar).

Sizdirmazlik grubu kusur-
ludur

Contayi degistirin (bkz. B6lUm 9) ya da satis sonrasi hizmetleri-
mizle iletisime gecin.

Contasi ayarlanabilir ver-
siyon : Conta dogru bir
sekilde sikilmamis

Contayi ayarlayin (bkz. Boltim 5.5.1). Kacak devam ederse satis
sonrasi servisimiz ile iletisime gegin.

Metal korukli salmastrasi
olan versiyon: Metal ko-
rakli salmastra kusurlu

Satis sonrasi servisimiz ile iletisime gegin.

Flansli baglanti gevsek ve-
ya govde contalari asin-
mis

Flansli baglantiyi kontrol edin
Flansli baglantidaki contalari degistirin (bkz. B6lim 9) ya da sa-
tis sonrasi hizmetlerle iletisime gecin.

R Bkz. Bolim 2
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i Not

Tabloda listelenmeyen arizalar icin SAMSON'un Satis
Sonrasi Servisi ile iletisime gegin.

8.2 Acil durum eylemi

Tesiste acil durum eylemlerinin gerceklestiriimesin-
den tesis operatorleri sorumludur.

Vana arizasl olmasi durumunda:

1. Proses akiskaninin vanadan gecisini durdurmak
icin kontrol vanasinin giris ve cikisindaki kapama
vanalarini kapatin.

2. Sorun giderme islemi gerceklestirin (bkz. B6-
lGm 8.1).

3. Bu belgedeki bilgileri izleyerek giderilebilecek
arizalari dizeltin. Diger tUm durumlarda satis
sonrasl servisimiz ile iletisime gecin.

Bir arizadan sonra cihazin tekrar ¢alistiriimasi

Bkz. Bolim 6.

Arizalar

EB 8015 TR
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9 Bakim

Bu bolimde acgiklanan isler, sadece bu tur gérevleri
gerceklestirecek kadar nitelige sahip personel tara-
findan gerceklestirilecektir.

Asagidaki dokimanlar, kontrol vanasinin bakimi igin
de gereklidir:

- Monte edilen tahrik Gnitesinin Montaj Ve islet-
me Kilavuzu, 6rnegin:

- P EB8310-X, Tip 3271 and Tip 3277 Pnéma-
tik Tahrik Uniteleri

- P AB 0100, aletler, sikma torklari ve yaglar icin

A TEHLIKE

Basincli ekipman veya bilesenlerin hatali bir sekil-
de acilmasi nedeniyle patlama riski.

Kontrol vanalari ve boru hatlari, hatali kullanildikla-
rinda patlama riski olan basingli ekipmanlardir. Ati-
lan parcaciklarin havadaki hareketi veya basingli pro-
ses akiskaninin serbest kalmasi ciddi yaralanmalara ve
hatta éliime neden olabilir. Vana tertibatina ait basing
tastyan veya basing tutan pargalar lzerinde herhangi
bir ¢calismaya baslamadan énce:

= Etkilenen tiim tesis bélliimlerinin ve vananin ba-
sincini ddsdiriin (tahrik tnitesi dahil). Depolanmis
enerjinin serbest kalmasini saglayin.

= Etkilenen tesis boltimlerinden ve vanadan proses
ortamini bosaltin.

Sicak veya soguk bilesenler ve boru hatlari nede-
niyle yanik yaralanmasi riski.

Islem ortamina bagli olarak, vana bilesenleri ve boru
hatlari calisma sirasinda ¢cok isinabilir veya soguyabilir
ve yanik yaralanmalarina neden olabilir.

= Tesis operatérii tarafindan saglanan standart ¢a-
lisma prosedtirlerini izleyin.
Potansiyel bir risk durumunda:
= Bilesen ve boru hatlarinin ortam sicakliginda

sogumasini ya da issnmasini bekleyin.
= Koruyucu giysiler ve koruyucu eldiven kullanin.

Basingli bilesenler ve proses ortaminin bosaltiima-
s1 sonucu kisisel yaralanma riski.

Metal kérikli salmastra vanalarin ara par¢canin (st
kisminda bir test baglantisi bulunur.

= Vana basingliyken test baglantisindaki vidayr gev-
setmeyin.

Yiiksek giiriiltii nedeniyle isitme kaybi veya sagir
olma riski.

Proses akiskani ve calisma kosullari nedeniyle ¢alis-
ma sirasinda girultii ¢ikabilir (6rnegin kavitasyon veya
flashing). Ek olarak, giirdlti azaltici elemanlarla dona-
tilmamis pnématik tahrik tnitesi veya pnématik vana
aksesuarlarinin ani havalanmasi nedeniyle kisa sireli
yiiksek bir giiriilti meydana gelebilir. Ikisi de isitmeye
zarar verebilir.
= Tesis operatori tarafindan saglanan standart ¢a-
lisma prosediirlerini izleyin.

Potansiyel bir risk durumunda:

= Vananin yakininda calisirken isitme korumasi
kullanin.

Hareketli par¢alardan kaynaklanan ezilme tehlike-
si.

Kontrol vanasinda bulunan hareketli parcalar (tah-
rik tinitesi ve klape mili), vananin icine sokulan el veya
parmaklara zarar verebilir.

= Tahrik tnitesinde hava beslemesi bagliyken yoke
baglantisi icine elinizi veya parmaklarinizi sokma-

yin.

= Pnématik kontrol vanasi tizerinde ¢alismaya basla-
madan 6nce, pndmatik hava beslemesini ve kont-
rol sinyalini ayirin ve kilitleyin.

= Yoke baglantisi icine cisimler sokmak suretiyle tah-
rik (nitesinin ve klape milinin hareketine engel ol-
mayin.

= Bloke edilmis olan (6rnegin uzun siire ayni konum-
da kaldiktan sonra tutukluk yapmasi nedeniyle)
tahrik Gnitesinin ve klape milinin blokesini kaldir-
madan 6nce tahrik Unitesinde kalmis olabilecek
enerjiyi (6rnegin yay sikismasi) serbest birakin. llgili
tahrik tinitesi dokiimanlarina bakin.
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Egzoz havasinin tahliye edilmesi veya pnématik
olarak calistirilan bilesenlerden basin¢h havanin
ka¢cmasi nedeniyle kisisel yaralanma riski.

Vana, pnématik tahrik (initesi veya pnématik vana ak-
sesuarlari ile ¢calistirildiginda, 6rnegin valf calisirken ve
vana agildiginda veya kapandiginda, tahrik lnitesin-
den egzoz havasi tahliye edilir.

= Pnématik baglanti parcalarinin yakininda ve ha-
valandirma agikliklarinin tehlike bélgesinde ¢calisir-
ken gbz koruyucu kullanin.

Pnématik tahrik linitelerinde énceden yiiklenmis
yaylar nedeniyle kisisel yaralanma riski.

Ongergili yaylari olan pnématik tahrik dniteleri ile bir-
likte kullanilan vanalar, gerilimlidir. SAMSON Tip 3271
veya Tip 3277 Pnématik Tahrik Unitelerine sahip bu
kontrol vanalari, tahrik (nitesinin altindan ¢ikinti ya-
pan uzun civatalar ile ayirt edilebilir.

= Tahriki tnitesinin a¢ilmasini gerektiren herhangi
bir calismaya baslamadan énce veya tahrik (initesi
mili ttkanmigsa, énceden yiklenmis yaylarin basin-
cini bogsaltin (ilgili tahrik lnitesi belgelerine bakin).

Vanada kalan proses akiskani nedeniyle kisisel ya-
ralanma riski.

Vana lzerinde ¢alisma yapilirken, artik madde vana-
dan disari akabilir ve akiskanin 6zelliklerine bagli ola-
rak kimyasal yanigi gibi kisisel yaralanmalara neden
olabilir.

= Tesis operatéri tarafindan saglanan standart ¢a-
lisma prosedtirlerini izleyin.

Potansiyel bir risk durumunda:
= Miimkiinse etkilenen tesis béliimlerinden ve
vanadan proses akiskanini bosaltin.

= Koruyucu giysiler, koruyucu eldiven, koruyucu
g6zIiik ve solunum koruma tertibati kullanin.

© DIKKAT
Asiri veya yetersiz torklama nedeniyle sizinti ve va-
na hasari riski.

Kontrol vanasi bilesenlerini sikarken belirtilen torklara
dikkat edin. Asiri tork uygulamak parcalarin daha hizli

Bakim

asinmasina neden olur. Torkun yetersiz olmasi sizinti-
ya neden olabilir.

= P AB 0100'da belirtilen sikma torklarina dikkat
edin.

© DIKKAT
Uygun olmayan aletlerin kullaniimasi nedeniyle
vanada hasar riski.

Vana iizerinde ¢alisma yapmak icin belirli aletler ge-
reklidir.

= Yalnizca SAMSON (™ AB 0100) tarafindan onaylo-
nan araclari kullanin.

© DIKKAT

Uygun olmayan yaglarin kullaniimasi nedeniyle va-
nada hasar riski.

Kullanilacak yaglar, vana malzemesine baghdir. Uygun

olmayan yaglar asinmaya ve ylizeyde hasara yol aga-

bilir.

= Yalnizca SAMSON (™ AB 0100) tarafindan onaylo-
nan yaglari kullanin.

i Not

Kontrol vanasi teslimattan énce SAMSON tarafindan
kontrol edilmistir.

- SAMSON tarafindan onaylanan bazi test sonucla-
r1, vana acildigi anda gecerliligini yitirir. Bu testler
arasinda sit kacagi ve kacak testleri bulunmakta-
dir.

- SAMSON'un Satis Sonrasi Servisinden izin alinma-
dan bu talimatlarda aciklanmayan bakim veya
onarim ¢calismalari yapilirsa triin garantisi gecer-
siz hale gelir.

- Yalnizca urdndn asil 6zelliklerine uygun sekilde
SAMSON tarafindan tretilmis orijinal yedek par¢a-
lari kullanin.

9.1 Periyodik test

isletme sartlarina gére herhangi bir ariza durumu-
nu engellemek icin kontrol vanasini belirli araliklarla
kontrol edin. Tesis operatorleri bir denetim ve test
plani hazirlamaktan sorumludur.
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1 Ipucu

Satis Sonrasi Hizmetler birimimiz, tesisiniz icin bir de-
netim ve test plani hazirlamaniza destek olabilir.

SAMSON asagidaki denetim ve testleri 6neriyor:

Denetim ve test

Negatif bir sonu¢ olmasi halinde énerilen eylem

Kontrol vanasi Uzerindeki isaret, etiket ve isim
etiketlerini okunabilirlik ve eksiksizlik yonun-
den kontrol edin.

Hasarli, eksik veya dogru olmayan isim etiketlerini veya etiketleri za-
man kaybetmeden yenileyin.

Kir kapli ve okunmayan yazilari temizleyin.

Dis sizint1 V: Sizinti olasihgl bulunan noktalar-
da kontrol vanasini inceleyerek sizinti olmadi-
gini kontrol edin (asagidaki resme bakin).

Metal koruklt salmastra versiyonu:

UYARI! Basingli bilesenler ve bosaltilan pro-
ses akiskani nedeniyle yaralanma riski.
Vanada basing varken test baglantisinin vida-
sini gevsetmeyin.

Civatali baglantiyr kontrol edin (sikma torku).

Flansli baglanti yerlerindeki contalari degistirin.
Bunu yapabilmek icin kontrol vanasini isletme disina alin (bkz. Bo-
[Gm 10).

Sizdirmazlik grubu ayarlanabilir versiyon 2: Sizdirmazlik grubunu
ayarlayin (bkz. B6lim 5.5.1) veya sizdirmazlik grubunu degistirin (bkz.
BoIim 9.4).

Metal kéraklu salmastra kusurluysa kontrol vanasini isletme disina
alin (bkz. B6lim 10). Metal kérukld salmastranin onarimi igin satis
sonrasi servisimiz ile iletisime gegcin (bkz. Bolum 12).

Sit sizintisi M (asagidaki gorsele bakiniz)
(sizinti sinifi gerekliliklerinin karsilandigini
kontrol etmek i¢in test yapilmadan)

Sitile klape arasinda birikmis kir ve/veya yabanci parcaciklari gikar-
mak i¢in boru hatti kismini kapatin ve vanayi temizleyin.

Gerekirse siti ve klapeyi degistirin (bkz. Bolim 9.4)
Bunu yapabilmek icin kontrol vanasini isletme disina alin (bkz. Bo-
[Gm 10).

Kontrol vanasinin, dizgin ¢alismasini veya
hatta guvenli calismasini engelleyebilecek dig
hasar olup olmadigini kontrol edin.

Her tur hasari derhal onarin. Gerekirse bunu yapabilmek icin kontrol
vanasini isletme disina alin (bkz. Bolim 10).

Sikica monte edildiklerinden emin olmak igin
vana aksesuarlarini kontrol edin.

Vana aksesuarlarinin baglantilarini siki duruma getirin.
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Denetim ve test

Negatif bir sonug¢ olmasi halinde 6nerilen eylem

Tahrik Unitesi ve klape millerinin sorunsuz ha-
reket ettiginden emin olun.

Ayarlanabilir sizdirmazlik gruplu versiyon 2: Sizdirmazlik grubunu
dogru bir sekilde sikin (bkz. Bolium 5.5.1).

Tahrik Unitesi mili veya klape mili tikanmissa kontrol vanasini devre
disi birakin (bkz. Bélim 10) ve tikanikhgi kaldirin.

UYARI! Bloke edilmis bir tahrik Unitesi veya klape mili (6rnegin uzun
sure ayni konumda kaldiktan sonra tutukluk yapmasi nedeniyle) ani-
den kontrolsuz bir sekilde hareket etmeye baslayabilir. Tahrik tnitesi-
nin veya vananin icine sokulan el veya parmaklar yaralanabilir. Tahrik
Unitesinin ya da klape milinin blokesini kaldirmaya ¢alismadan 6nce
pnématik hava beslemesinin ve kontrol sinyalinin baglantisini kesin
ve bu Uniteleri kilitleyin. Tahrik tnitesinin blokesini kaldirmadan énce
tahrik tnitesinde kalmis olabilecek enerjiyi (6rnegin yay sikismasi) ser-
best birakin. ilgili tahrik (initesi dokiimanlarina bakin.

SAMSON a¢ma/kapama hizmeti icin kullanilan kontrol vanalarina en-
tegre diyagnostik yazilimh pozisyonerlerin kullanilmasini dneriyor. Bu
yazihma dahil edilen kismi strok testi, normalde son konumunda olan
bir kapama vanasinin tutukluk yapmasina veya sikismasina engel ol-
maya yardimci olur.

Mulmkunse hava beslemesini kisa sureligine
keserek vananin emniyet konumunu kontrol
edin.

Kontrol vanasini isletme disina alin (bkz. Boltim 10). Arizanin nedenini
tespit edin ve giderin (bkz. Bolim 8).

n

EXPERTplus vana diyagnostigi sistemi, vana kullanimdayken dinamik sizdirmazlik sistemlerindeki dis sizintilari ve dengeli kla-

pesiz vana versiyonlarindaki sit sizintilarini tespit etmeye yardimci olabilir. EXPERTplus, dijital pozisyonerlerde (Tip 3730, TRO-
VIS 3730, Tip 3731, TROVIS 3793, TROVIS 3797) standart olarak sunulmaktadir.

2 Bkz. Bolim 2
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Fig. 23: Kontrol vanasinda olasi sizinti noktalari: Standart laternali versiyon (solda) ve metal koriikli salmastra versiyonu
(sagda), bu ayni zamanda izolasyon veya ara parcasi olan versiyonlar icin de gecerlidir.

@ Disgsizdirma 3  Sit/govde ve klape/sit

Sit sizdirmasi 4 Boru hattindaki baglanti
©
1

L . . . . (statik sizdirmazlik)
Koruklerin sizdirmasini izlemek icin test baglantisi o . L .
5  Metal kértkli salmastra/izolasyon bélimu/ara parcadaki

Klape mili kilavuzu (conta) govde contalari
(dinamik sizdirmazlik) (statik sizdirmazlik)

2 GoOvde contalari 6 Metal Korik
(statik sizdirmazlik) (dinamik sizdirmazlik)

9.2 Hizmet ¢calismasi hazirliklari

1. Bakim ¢alismasinda kullanilacak gerekli malze-
me ve aletleri hazirlayin.

2. Kontrol vanasini isletme disina alin (bkz. B6-
[Gm 10).
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3.

Tahrik Unitesini vanadan ayirin (ilgili tahrik tni-
tesi dokiimanlarina bakin).

i Not

«Yay kapatan» emniyet konumu hareketi ve/veya
ongergili yaylari olan bir tahrik (nitesini ayirmak
icin tahrik lnitesine belirli bir sinyal basinci uygu-
lanmalidir (ilgili tahrik Unitesi dokiimanlarina ba-
kin). Is tamamlandiginda, sinyal basinci kaldirila-
rak hava beslemesinin baglantisi tekrar kesilmeli
ve kilitlenmelidir.

W Ipucu

SAMSON her tiir bakim ¢alismasindan énce vananin
boru hattindan ayrilmasini éneriyor (bkz. Bélim 11).

Hazirlik tamamlandiktan sonra 9.4 BAlumunun alt
bélimlerinde tarif edildigi gibi bakim ve/veya d6-
ndstirme calismalari yapilabilir.

9.3 Servis ¢calismalarindan sonra

vananin monte edilmesi

Tahrik Gnitesini monte edin. ilgili tahrik Gnitesi
dokimanlarina bakin.

Sinyal yay ayar sahasi Ust veya alt araliklarini
ayarlayin (ilgili tahrik Unitesi dokimanlarina ba-
kin).

Vana ¢ikarildiysa vanayi boru hattina tekrar
monte edin (bkz. BolUm 5).

Kontrol vanasini tekrar isletmeye alin (bkz. Bo-
|lum 6). Cihazi baslatma veya tekrar isletmeye al-
ma gerekliliklerini ve kosullarini inceleyin.

9.4 Bakim calismasi

Bakim
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Fig. 24: Tip 3241-1 Kontrol Vanasi, Tip 3271 Pnématik Tahrik
Unitesi ile birlikte, DN 150/NPS 6 boyutuna kadar gévde

1 Govde 14  Somun

2 Flans (vana laternasi) 16  V-Paket conta grubu

4 Sit 17 Govde contasl

5 Klape (Klape mili ile birlik- 84  Strok gostergesi dlcegi
te) A Tahrik tinitesi

8 Di§)“ ytikslk (conta somu- a7 Tahrik tnitesi mili
nu

A8 Kelebek somun

o Kavrama somunu A26 Mil baglanti klempi

10 Kontra somun
11 Yay

=> Herhangi bir bakim ¢alismasi yapilmadan énce
kontrol vanasi icin hazirliklar yapilmaldir (bkz.
Bolum 9.2).
= TUm bakim ¢alismalari tamamlandiktan sonra
kontrol vanasini tekrar isletmeye almadan énce
kontrol edin (bkz. B6lim 5.5).
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Fig. 25: Tip 3241, izolasyon bélimlii versiyon

2 Flans (vana laternasi) 17 Govde contasi
Sit 21 izole parcasi
5 Klape (Klape mili ile birlik- 23 Kilavuz yuksuk
te) 25 izole Mili
8 Digli yGkslk (conta somu- 309 Bakir tutma contasi
nu) 32 Cata
9 Kavrama somunu
33 Somun

10 Kontra somun
14  Somun
15 Salmastra seti

9.4.1 Contanin degistirilmesi

© DIKKAT
Hatali bakim nedeniyle kontrol vanasinda hasar
riski.
= Conta sadece asagidaki kosullar saglandiginda de-
Sistirilebilir:
- Nominal boyut <DN 150'dir.
- Vananin basin¢ dengeli klapesi yoktur.

=> Diger vana versiyonlarinda contanin degistirilmesi
icin satis sonrasi servisimiz ile iletisime gecin.

a) Standart versiyon

1. Govde somunlarini (14) asama asama karsihkl
sirayla gevseterek cikarin.

2. Laternayi (2) ve klape mili ile klapeyi (5) gbvde-
den (1) ayirin.

3. Contayi ¢ikarin (17). Vana govdesindeki (1) ve la-
terna (2) Uzerindeki sizdirmazlik yuzeylerini dik-
katlice temizleyin.

4. Vana govdesine yeni contayi (17) takin.

5. Flansi (2) gbvdenin (1) Uzerine yerlestirin. Ayni
zamanda, klapeyi, klape mili (5) dik olarak gov-
deye (1) yerlestirin ve bunlari site (4) ortalayin.

V portlu klapeli versiyon: Klapenin en buyuk

V sekilli portunun vananin ¢ikisina dogru bakti-
gindan emin olarak laternayi (2) vana gévdesinin
Uzerine yerlestirin.

Delikli klapeli versiyon: Akisi serbest birakan
klape deliginin vana ¢ikisina baktigindan emin
olduktan sonra, laternayi (2) vana govdesinin
Uzerine yerlestirin.

Bkz. Bolim 5.3.2.

6. Klapeyi (5) sikica sitin (4) igine bastirin. Laternayi
(2) gévde somunlariyla (14) sabitleyin. Somunla-
rasama asama karsilikli olarak sirayla sikin. Sik-
ma torklarina dikkat edin.

b) izolasyon béliimlii veya metal kériiklii sal-
mastrali versiyon

1. Govde somunlarini (14) asama asama karsilikli
sirayla gevseterek cikarin.

2. Vana laternali (2) izole parcayi (21) ve klape mili
ile klapeyi (5) gbvdeden (1) ayirin.

3. Contayi cikarin (17). Vana govdesindeki (1) ve
izole par¢a (21) Uzerindeki sizdirmazlik ytzeyle-
rini dikkatlice temizleyin.

4. Vana govdesine yeni contayi (17) takin.

5. Vana laternal (2) izolasyon boélumunu (21) gév-
deye (1) yerlestirin. Ayni zamanda, klapeyi, klape
mili (5) dik olarak gévdeye (1) yerlestirin ve bun-
lari site (4) ortalayin.

V portlu klapeli versiyon: Klapenin en buyuk V
sekilli portunun vananin cikisina dogru baktigin-
dan emin olarak tertibati vana gévdesinin Uzeri-
ne yerlestirin.
Delikli klapeli versiyon: Akisi serbest birakan
klape deliginin vana ¢ikisina baktigindan emin
olduktan sonra, tertibati vana gévdesinin Gzeri-
ne yerlestirin.
Bkz. BAlim 5.3.2.

6. Klapeyi (5) sikica sitin (4) icine bastirin. izole par-
cayl (21) gévde somunlariyla (14) sabitleyin. So-

munlari asama asama karsilikl olarak sirayla si-
kin. Sikma torklarina dikkat edin.
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9.4.2

Sizdirmazlik grubunun degisti-
rilmesi

© DIKKAT

Hatali bakim nedeniyle kontrol vanasinda hasar
riski.
= Sizdirmazlik grubu sadece asagidaki kosullar sag-

landiginda degistirilebilir:

- Nominal boyut <DN 150'dir.

- Vananin basing dengeli klapesi yoktur.

- Vananin metal kériiklii salmastrasi yoktur.

- Vanada standart veya ADSEAL sizdirmazlik gru-
bu kullaniimaktadir.

= Diger vana versiyonlarinda sizdirmazlik grubunun

degistirilmesi icin satis sonrasi servisimiz ile iletisi-

me gecin.

i’
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Fig. 27: ADSEAL sizdirmazlik grubu
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Digli yuksuk (conta somu- 15.1 Tutucu halkali ara halka

nu) 15.2 Contalar
Yay 16  V-Paket conta grubu
Bakir conta

Salmastra seti

a) Standart versiyon
Standart sizdirmazlhik grubu (PTFE)

1.

10.
11.

GoOvde somunlarini (14) asama asama karsilikli
sirayla gevseterek cikarin.

Laternayi (2) ve klape mili ile klapeyi (5) gbvde-
den (1) ayirin.

Mil baglanti somununu (9) ve kontra somunu
(10) cevirerek klape milinden ¢ikarin.

Vidali yaksugu (8) sokun.

Klape mili ile klapeyi (5) laternadan (2) gekin.

Uygun alet yardimiyla batuin sizdirmazlik grubu-
nu salmastra yuvasindan cikartin.

Hasarl pargalari yenileyin. Sizdirmazlik grubu
haznesini iyice temizleyin.

BUtun conta parcalarini ve klape milini (5) uygun
yag ile yaglayin.

Klapeyi, klape mili (5) dik olarak gévdeye (1) yer-
lestirin ve bunlari site (4) ortalayin.

V portlu klapeli versiyon: Klapeyi hizalayin ve
klapenin en buyuk V seklindeki port noktasinin
vana ¢ikisina dogru baktigindan emin olun.

Delikli klapeli versiyon: Klapeyi hizalayin ve
akisi serbest birakan klapenin deliginin vana ¢I-
kisina dogru baktigindan emin olun.

Bkz. B6lim 5.3.2.

Laternayi (2) gbvdenin Uzerine yerlestirin.

Uygun bir alet yardimiyla sizdirmazlik parcalari-
ni klape mili Gzerinden dikkatlice salmastra yu-
vasina yerlestirin. Dogru sirayi takip edin (bkz.
Fig. 26).
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Bakim

12. Klapeyi (5) sikica sitin (4) icine bastirin. Laternayi

13. Vidali ytksuk (8) parcasini yuvasina yerlestirip si-

(2) gbvde somunlariyla (14) sabitleyin. Somunla-

ri asama asama karsilkli olarak sirayla sikin. Sik-

ma torklarina dikkat edin.

kin. Stkma torklarina dikkat edin.

14. Kontra somunu (10) ve mil baglanti somununu

(9) klape mili tzerinde gevsek olarak sikin.

ADSEAL sizdirmazlik grubu

1.

Onceki bélimde ‘Standart conta (PTFE) kismin-
da aciklanan sekilde devam edin, adim 1. ila 10..

Ambalaj parcalarini klape mili Gzerinden belirti-
len sirada kaydirin.

- Yay(11)
- Sim(12)
- V-Paket conta grubu (16)

Contalari (15.2) klape milinin Uzerine kaydirin.
Kirmizi ara halkasinin (15.1) tellinni tutucu hal-
kanin oluguna yerlestirin.

Tutucu halkayi, klape milinin Gzerine kaydirin.

Kirmizi ara halkasini (15.1) vidah yuksuk (8) ile
tutucu halka arasina sokun (bkz. Fig. 27).

Onceki bélimde ‘Standart conta (PTFE)' kismin-
da aciklanan sekilde devam edin, adim 12. ila
14..

b) izolasyon béliimlii versiyon
Standart sizdirmazlik grubu (PTFE)

1.

Mil baglanti somununu (9) ve kontra somunu
(10) cevirerek klape milinin uzantisindan (25) ¢I-
karin.

2. Vidaliyuksugu (8) sékun.

Somunlar (33) ve civatalari (32) cikarin.

Klape mili uzantisinin Gsttindeki (25) vana later-
nasini (2) dikkatlice kaldirin.

Uygun alet yardimiyla battn sizdirmazlik grubu-
nu salmastra yuvasindan ¢ikartin.

Hasarli parcalari yenileyin. Sizdirmazlik grubu
haznesini iyice temizleyin.

BUtUn conta parcalarini ve klape milinin uzanti-
sini (25) uygun yag ile yaglayin.

Klape mili uzantisinin Gsttindeki (25) vana later-
nasini (2) dikkatlice izole par¢anin (21) Gzerine
kaldirin.

V portlu klapeli versiyon: Klapeyi hizalayin ve
klapenin en buyuk V seklindeki port noktasinin
vana ¢ikisina dogru baktigindan emin olun.

0.

10.

11.

12.

Delikli klapeli versiyon: Klapeyi hizalayin ve
akisi serbest birakan klapenin deliginin vana ¢I-
kisina dogru baktigindan emin olun.

Bkz. Bolim 5.3.2.

Uygun bir alet yardimiyla sizdirmazlik parcalarini
klape mili uzantisi Uzerinden dikkatlice salmast-
ra yuvasina yerlestirin. Dogru sirayi takip edin
(bkz. Fig. 26).

Vana klapesini somun (33) ve civatalarla (32) bir-
likte sabitleyin. Sikma torklarina dikkat edin.

Vidal yuksuk (8) parg¢asini yuvasina yerlestirip si-
kin. Sikma torklarina dikkat edin.

Kontra somunu (10) ve mil baglanti somununu
(9) klape mili Gzerinde gevsek olarak sikin.

ADSEAL sizdirmazlik grubu

1.

Onceki bélimde ‘Standart conta (PTFE) kismin-
da aciklanan sekilde devam edin, adim 1. ila 8..

2. Ambalaj parcalarini klape mili uzantisi Gzerinden

belirtilen sirada kaydirin.

- Yay(11)

- Sim(12)

- V-Paket conta grubu (16)

3. Contalari (15.2) klape milinin uzantisinin Gzerine
kaydirin.

Kirmizi ara halkasinin (15.1) tellinni tutucu hal-
kanin oluguna yerlestirin.

Tutucu halkayi, klape mili uzantisinin Gzerine
kaydirin.

Kirmizi ara halkasini (15.1) vidah yuksuk (8) ile
tutucu halka arasina sokun (bkz. Fig. 27).

5. Onceki bélimde ‘Standart conta (PTFEY kismin-
da aciklanan sekilde devam edin, adim 10. ila
12..

9.4.3 Sit ve klapenin degistirilmesi

O DIKKAT

Hatali bakim nedeniyle kontrol vanasinda hasar

riski.

= Sit ve klape sadece asagidaki kosullar saglandigin-

da degistirilebilir:
Nominal boyut <DN 150'dir.

- Vananin basin¢ dengeli klapesi yoktur.
Vananin metal kériiklt salmastrasi yoktur.
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=

- Sit, ayri bir par¢a olarak vana gévdesine vida-
lanir.

- Vanada standart veya ADSEAL sizdirmazlik gru-
bu kullaniimaktadir.

Diger vana versiyonlarinda sit ve klapenin degisti-
rilmesi icin satis sonrasi servisimiz ile iletisime ge-
¢in.

© DIKKAT

Hatali bakim nedeniyle sit ve klape yiizeyinde ha-
sar riski.

=

Her zaman sit ve klapeyi birlikte degistirin.

.:@:.

ipucu

Sit ve tapayi degistirirken, SAMSON ayrica contayi da
degistirmenizi 6nerir (bkz. B6liim 9.4.2).

a) Standart versiyon

1.

GOvde somunlarini (14) asama asama karsilikli
sirayla gevseterek cikarin.

Laternayi (2) ve klape mili ile klapeyi (5) gbévde-
den (1) ayirin.

Contayi degistirin (bkz. B6lim 9.4.1, kisim a)
Standart versiyon).

Mil baglanti somununu (9) ve kontra somunu
(10) cevirerek klape milinden ¢ikarin.

5. Vidal yaksigu (8) sékun.

10.

11.

12.

Klape mili ile klapeyi (5) laternadan (2) cekin.

Uygun alet yardimiyla butin sizdirmazlik grubu-
nu salmastra yuvasindan ¢ikartin.

Uygun bir alet yardimiyla siti (4) ¢evirerek ¢ika-
rmn.

Yeni sitin dislerine ve sizdirmazlik konisine uy-
gun bir yaglayici uygulayin.

Siti yuvasina (4) yerlestirin. Sikma torklarina dik-
kat edin.

TUm conta parcalarina ve klape miline (5) uygun
bir yaglayici strtn.

SAMSON ayni zamanda contanin degistiriime-
sini onerir (bkz. Bolim 9.4.2, kisim a) Standart
versiyon).

Yeni klapeyi, klape mili (5) dik olarak gévdeye (1)
yerlestirin ve bunlari site (4) ortalayin.

V portlu klapeli versiyon: Klapeyi hizalayin ve

klapenin en buyuk V seklindeki port noktasinin
vana ¢ikisina dogru baktigindan emin olun.

13.
14.

15.

16.

17.

Bakim

Delikli klapeli versiyon: Klapeyi hizalayin ve
akisi serbest birakan klapenin deliginin vana ¢I-
kisina dogru baktigindan emin olun.

Bkz. B6lUm 5.3.2.
Laternayi (2) gbvdenin Uzerine yerlestirin.

Uygun bir alet yardimiyla sizdirmazlik parcalari-
ni klape mili Uzerinden dikkatlice salmastra yu-
vasina yerlestirin. Dogru sirayi takip edin (bkz.
Fig. 26 ve Fig. 27).

Klapeyi (5) sikica sitin (4) icine bastirin. Laternayi
(2) gévde somunlariyla (14) sabitleyin. Somunla-
riasama asama karsilikli olarak sirayla sikin. Sik-
ma torklarina dikkat edin.

Vidal yuksuk (8) pargasini yuvasina yerlestirip si-
kin. Sikma torklarina dikkat edin.

Kontra somunu (10) ve mil baglanti somununu
(9) klape mili Gzerinde gevsek olarak sikin.

b) izolasyon béliimlii versiyon

1.

10.

11.

12.

13.

14.

Mil baglanti somununu (9) ve kontra somunu
(10) gevirerek klape milinin uzantisindan (25) ¢I-
karin.

Vidah yuksugu (8) sokdn.
Somunlar (33) ve civatalari (32) cikarin.

Klape mili uzantisinin dsttindeki (25) vana later-
nasini (2) dikkatlice kaldirin.

Uygun alet yardimiyla butin sizdirmazlik grubu-
nu salmastra yuvasindan ¢ikartin.

Govde somunlarini (14) asama asama karsilikli
sirayla gevseterek cikarin.

izole parcayi (21), klape mili uzantisini (25) ve
klape mili ile klapeyi (5) gbvdeden (1) ayirin.

Contayi degistirin (bkz. Bélim 9.4.1, kisim b) izo-
lasyon bolumlU veya metal kordaklU salmastrali
versiyon).

Yuksugun (23) hasarli olmadigindan emin olun.
Gerekirse uygun bir alet yardimiyla yuksugu de-
gistirin.

Uygun bir alet yardimiyla siti (4) cevirerek ¢ika-
rin.

Yeni sitin dislerine ve sizdirmazlik konisine uy-
gun bir yaglayici uygulayin.

Siti yuvasina (4) yerlestirin. Sikma torklarina dik-
kat edin.

Montaj pensesi kullanarak klape ve klape milini
(5) sabit tutun. Klape mili uzantisini (25) uygun
bir aletle s6kin ve izole parcadan (21) ¢ikarin.

TUm conta parcalarina ve yeni klapeye (5) ait
klape milinin ucuna uygun bir yag surun.
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15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

SAMSON ayni zamanda civatanin degistirilme-
sini 6nerir (bkz. B6lim 9.4.2, kisim b) izolasyon
balimlu versiyon).

iki tutma rondelasinin (30) hala klape mili uzan-
tisinda (25) oldugundan emin olun. Gerekirse
rondelalari degistirin.

Yeni klapeyi ve klape milini (5) sabit tutun. izo-
le parcga (21) Uzerine yerlestirin. Uygun bir aletle
klape mili uzantisini (25) klape mili Gzerine vida-
layin. Stkma torklarina dikkat edin.

izole parcayi (21), klape mili uzantisini (25) ve
klape mili ile klapeyi (5) gbévde (1) Uzerine yerles-
tirin.

V portlu klapeli versiyon: izolasyon bélumuini
(21) gbvdeye yerlestirin ve klapenin en buyuk V
seklindeki port noktasinin vana ¢ikisina dogru
baktigindan emin olun.

Delikli klapeli versiyon: izolasyon bélimini
(21) vana govdesine yerlestirin ve akigi serbest
birakan klapedeki deligin 6nce vana ¢ikisina bak-
masini saglayin.

Bkz. Bolim 5.3.2.

Klapeyi (5) sikica sitin (4) icine bastirin. izole par-
cayl (21) gévde somunlariyla (14) sabitleyin. So-

munlari agsama asama karsilikli olarak sirayla si-
kin. Sikma torklarina dikkat edin.

Klape mili uzantisinin Gstiindeki (25) vana later-
nasini (2) dikkatlice izole parganin (21) Gzerine
kaldirin.

Uygun bir alet yardimiyla sizdirmazlik parcalarini
klape mili uzantisi Uzerinden dikkatlice salmast-
ra yuvasina yerlestirin. Dogru sirayi takip edin
(bkz. Fig. 26 ve Fig. 27).

Vana klapesini somun (33) ve civatalarla (32) bir-
likte sabitleyin. Sikma torklarina dikkat edin.
Vidal ytksuk (8) parcasini yuvasina yerlestirip si-
kin. Sikma torklarina dikkat edin.

Kontra somunu (10) ve mil baglanti somununu
(9) klape mili Gzerinde gevsek olarak sikin.

9.5 Yedek parcalarin ve isletme mal-

zemelerinin siparis edilmesi

Yedek parcalar, yaglar ve aletler ile ilgili olarak en
yakin SAMSON ofisi veya SAMSON'un Satis Sonrasi
Servisi ile irtibata gecin.

Yedek parcalar

Yedek parcalar hakkinda detaylar igin bkz. Ek.

Yaglar

Uygun yaglar hakkinda ayrintilar icin » AB 0100 bel-

gesine bkz.

Aletler

Uygun aletler hakkinda detaylar icin » AB 0100 bel-

gesine bkz.
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10 Devreden ¢ikarma

Bu bélimde aciklanan isler, sadece bu tir gorevleri
gerceklestirecek kadar nitelige sahip personel tara-
findan gerceklestirilecektir.

A\ TEHLIKE

Basingli ekipman veya bilesenlerin hatali bir sekil-
de acilmasi nedeniyle patlama riski.

Kontrol vanalari ve boru hatlari, hatali kullanildikia-
rinda patlama riski olan basingli ekipmanlardir. Ati-
lan pargaciklarin havadaki hareketi veya basingli pro-
ses akiskaninin serbest kalmasi ciddi yaralanmalara ve
hatta 6liime neden olabilir. Vana tertibatina ait basing
tasiyan veya basing tutan parcalar lizerinde herhangi
bir calismaya baslamadan énce:

= Etkilenen tim tesis béltimlerinin ve vananin ba-
sincini ddstiriin (tahrik tnitesi dahil). Depolanmig
enerjinin serbest kalmasini saglayin.

= Etkilenen tesis boltimlerinden ve vanadan proses
ortamini bosaltin.

Sicak veya soguk bilesenler ve boru hatlari nede-
niyle yanik yaralanmasi riski.

Islem ortamina bagli olarak, vana bilesenleri ve boru
hatlari ¢calisma sirasinda cok 1sinabilir veya soguyabilir
ve yanik yaralanmalarina neden olabilir.

= Tesis operatéri tarafindan saglanan standart ¢a-
lisma prosedtirlerini izleyin.
Potansiyel bir risk durumunda:
= Bilesen ve boru hatlarinin ortam sicakliginda

sogumasini ya da isinmasini bekleyin.
= Koruyucu giysiler ve koruyucu eldiven kullanin.

Basincli bilesenler ve proses ortaminin bosaltiima-
s1 sonucu kigisel yaralanma riski.

Metal kértikli salmastra vanalarin ara par¢anin (st
kisminda bir test baglantisi bulunur.

= Vana basingliyken test baglantisindaki vidayi gev-
setmeyin.

Devreden ¢ikarma

Yiiksek giiriiltii nedeniyle isitme kaybi veya sagir
olma riski.

Proses akiskani ve calisma kosullari nedeniyle ¢alis-
ma sirasinda girtilti ¢ikabilir (6rnegin kavitasyon veya
flashing). Ek olarak, girtiltii azaltici elemanlarla dona-
tilmamis pnématik tahrik Unitesi veya pnématik vana
aksesuarlarinin ani havalanmasi nedeniyle kisa sireli
yiiksek bir giriilti- meydana gelebilir. kisi de isitmeye
zarar verebilir.
= Tesis operatori tarafindan saglanan standart ¢a-
lisma prosediirlerini izleyin.

Potansiyel bir risk durumunda:

= Vananin yakininda calisirken isitme korumasi
kullanin.

Hareketli parcalardan kaynaklanan ezilme tehlike-
si.

Kontrol vanasinda bulunan hareketli parcalar (tah-
rik tinitesi ve klape mili), vananin icine sokulan el veya
parmaklara zarar verebilir.

= Tahrik tnitesinde hava beslemesi bagliyken yoke
baglantisi icine elinizi veya parmaklarinizi sokma-

yin.
= Pnématik kontrol vanasi tizerinde ¢alismaya basla-

madan 6nce, pndmatik hava beslemesini ve kont-
rol sinyalini ayirin ve kilitleyin.

= Yoke baglantisi icine cisimler sokmak suretiyle tah-
rik (nitesinin ve klape milinin hareketine engel ol-
mayin.

= Bloke edilmis olan (6rnegin uzun siire ayni konum-
da kaldiktan sonra tutukluk yapmasi nedeniyle)
tahrik nitesinin ve klape milinin blokesini kaldir-
madan 6nce tahrik lnitesinde kalmis olabilecek
enerjiyi (6rnegin yay sikismas) serbest birakin. ilgili
tahrik tinitesi doktimanlarina bakin.

Egzoz havasinin tahliye edilmesi veya pnématik
olarak calistirilan bilesenlerden basin¢l havanin
kacmasi nedeniyle kisisel yaralanma riski.

Vana, pnématik tahrik (initesi veya pnématik vana ak-
sesuarlari ile calistirildiginda, 6rnegin valf ¢alisirken ve
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vana agildiginda veya kapandiginda, tahrik lnitesin-
den egzoz havasi tahliye edilir.

= Pnématik baglanti parcalarinin yakininda ve ha-
valandirma agikliklarinin tehlike béigesinde ¢calisir-
ken gbz koruyucu kullanin.

Vanada kalan proses akiskani nedeniyle kisisel ya-
ralanma riski.

Vana tizerinde ¢alisma yapilirken, artik madde vana-
dan disarr akabilir ve akiskanin 6zelliklerine bagli ola-
rak kimyasal yanigi gibi kisisel yaralonmalara neden
olabilir.

= Tesis operatéri tarafindan saglanan standart ¢a-
lisma prosedtirlerini izleyin.
Potansiyel bir risk durumunda:
= Miimkiinse etkilenen tesis béoltiimlerinden ve
vanadan proses akiskanini bosaltin.

= Koruyucu giysiler, koruyucu eldiven, koruyucu
g6zIiik ve solunum koruma tertibati kullanin.

Bakim calismasi icin kontrol vanasini devre disi bi-
rakmak veya boru hattindan ¢ikarmak icin asagidaki
adimlarr izleyin:

1. Proses akiskaninin vanadan gecisini durdurmak
icin kontrol vanasinin giris ve cikisindaki kapama
vanalarini kapatin.

Boru hatlarini ve vanayl tamamen tahliye edin.

Tahrik Unitesinin basincini dastrmek icin pno-
matik hava beslemesinin baglantisini kesin ve
bu Uniteleri kilitleyin.

4. Depolanmis enerjinin serbest kalmasini sagla-

yin.

5. Gerekirse, boru hatti ve vana bilesenlerinin or-
tam sicakligina gére sogumasini ya da isinmasini
bekleyin.
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11 Kurulumu kaldirma

Bu bélimde aciklanan isler, sadece bu tir gorevleri
gerceklestirecek kadar nitelige sahip personel tara-
findan gerceklestirilecektir.

Sicak veya soguk bilesenler ve boru hatlari nede-
niyle yanik yaralanmasi riski.

Islem ortamina bagli olarak, vana bilesenleri ve boru
hatlari ¢calisma sirasinda cok isinabilir veya soguyabilir
ve yanik yaralanmalarina neden olabilir.

= Tesis operatéri tarafindan saglanan standart ¢a-
hisma prosediirlerini izleyin.
Potansiyel bir risk durumunda:
= Bilesen ve boru hatlarinin ortam sicakliginda

sogumasini ya da issnmasini bekleyin.
= Koruyucu giysiler ve koruyucu eldiven kullanin.

Hareketli parcalardan kaynaklanan ezilme tehlike-
Si.

Kontrol vanasinda bulunan hareketli parcalar (tah-
rik tnitesi ve klape mili), vananin icine sokulan el veya
parmaklara zarar verebilir.

= Tahrik tnitesinde hava beslemesi bagliyken yoke
baglantisi icine elinizi veya parmaklarinizi sokma-

yin.

= Pnématik kontrol vanasi tizerinde ¢calismaya basla-
madan 6nce, pnématik hava beslemesini ve kont-
rol sinyalini ayirin ve kilitleyin.

=> Yoke baglantisi icine cisimler sokmak suretiyle tah-
rik tnitesinin ve klape milinin hareketine engel ol-
mayin.

=> Bloke edilmis olan (6rnegin uzun siire ayni konum-
da kaldiktan sonra tutukluk yapmasi nedeniyle)
tahrik dnitesinin ve klape milinin blokesini kaldir-
madan énce tahrik lnitesinde kalmis olabilecek
enerjiyi (6rnegin yay sikismasi) serbest birakin. llgili
tahrik tinitesi doktiimanlarina bakin.

Vanada kalan proses akiskani nedeniyle kisisel ya-
ralanma riski.

Vana tzerinde ¢alisma yapilirken, artik madde vana-
dan disari akabilir ve akiskanin 6zelliklerine bagli ola-

Kurulumu kaldirma

rak kimyasal yanigi gibi kisisel yaralanmalara neden
olabilir.

= Tesis operatori tarafindan saglanan standart ¢a-
lisma prosediirlerini izleyin.
Potansiyel bir risk durumunda:
= Mimkiinse etkilenen tesis béltimlerinden ve
vanadan proses akiskanini bosaltin.

= Koruyucu giysiler, koruyucu eldiven, koruyucu
gozliik ve solunum koruma tertibati kullanin,

Pnématik tahrik iinitelerinde énceden yiiklenmis
yaylar nedeniyle kisisel yaralanma riski.

Ongergili yaylari olan pnématik tahrik Giniteleri ile bir-
likte kullanilan vanalar, gerilimlidir. SAMSON Tip 3271
veya Tip 3277 Pnématik Tahrik Unitelerine sahip bu
kontrol vanalari, tahrik Gnitesinin altindan ¢ikinti yo-
pan uzun civatalar ile ayirt edilebilir.

= Tahriki Unitesinin agiimasini gerektiren herhangi
bir ¢calismaya baslamadan énce veya tahrik (nitesi
mili ttkanmigsa, énceden yliklenmis yaylarin basin-
cini bosaltin (ilgili tahrik (initesi belgelerine bakin).

Gerilim altinda anti-rotasyon fikstiiriiniin yanls ¢i-
karilmasi nedeniyle yaralanma riski.

Tahrik lnitesi vananin lzerine monte edildiginde ve ci-
haz kullanima hazir oldugunda, klape lzerindeki an-
ti-rotasyon fikstiirtiniin klempleri (301) gerilim altinda-
air.

= Montaj ya da demontaj sirasinda bu belgedeki tali-
matlari izleyin.

= Besleme havasi ve/veya tahrik tnitesi yaylari ile
olusturulan kuvvet tahrik (initesinin gbvdesine ve
mile (9) iletilirken anti-rotasyon fikstriiniin vidala-
rini (303) gevsetmeyin.

= Vanadan, tahrik lnitesini ¢ikarin veya klape mi-
linden anti-rotasyon fikstiriini ¢cikarmadan 6nce
tahrik (nitesi miline herhangi bir kuvvet iletemeye-
ceginden emin olun.

Gikarmadan 6nce, asagidaki kosullarin karsilandi-
gindan emin olun:

- Kontrol vanasi isletme disina alinir (bkz. B6-
[Gm 10).

EB 8015 TR
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Kurulumu kaldirma

11.1 Vananin boru hattindan sokulmesi

Flansh versiyon

1. Boru hattindan ayrilinca kontrol vanasini yerin-
de tutmak icin destek yerlestirin (bkz. Bolim 4).

Flansli baglantinin civatalarini sékan.
3. Vanayi boru hattindan ¢ikarin (bkz. B&lUm 4).

Kaynak agizli versiyon

1. Boru hattindan ayrilinca kontrol vanasini yerin-
de tutmak icin destek yerlestirin (bkz. B6lim 4).

Boru hattini kaynak dikisinin éninden kesin.
3. Vanayi boru hattindan cikarin (bkz. Bolum 4).

11.2 Tahrik lGinitesinin vanadan demon-
taji

ilgili tahrik Gnitesi dokiimanlarina bakin.
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12 Onarimlar

Kontrol vanasi ilk kalibrasyonuna gore duzgun ¢als-
miyorsa ya da hi¢ calismiyorsa kusurludur ve onaril-
masi veya degistirilmesi gerekir.

© DIKKAT
Hatali hizmet ya da onarim ¢alismasi nedeniyle va-
nada hasar riski.

=> Kendi basiniza onarim ¢alismasi yapmayin.

= SAMSON'un satis sonrasi servisi ile bakim ve ona-
rim isleri icin irtibata gecin.

12.1 Cihazlarin SAMSON'a iade edil-
mesi

Kusurlu cihazlar onarim icin SAMSON'a iade edilebi-
lir.
Cihaz iadesi icin asagidaki adimlar izleyin:

1. Bazi 6zel cihaz modellerinde istisnalar gecerlidir
» www.samsongroup.com > SERVICE > After-sa-
les Service > Returning goods

2. iade génderisini kaydedin ve asa-

gidaki bilgileri e-posta ile génderin

returns-de@samsongroup.com:

- Tip

- Parga no.

- Konfigurasyon ID

- llk siparis

- Doldurulmus Kontaminasyon Beyani inter-
netten su adreste indirilebilir: » www.sam-
songroup.com > SERVICE > After-sales Servi-
ce > Returning goods

Kaydinizi kontrol ettikten sonra size bir iade
Girtin belgesi (RMA) génderecegiz.

3. DokUmanlarin net bir sekilde gértiinebilmesi icin
RMA belgesini (Kontaminasyon Beyani ile birlik-
te) gonderinizin disina ilistirin.

4. GoOnderiyi, RMA Gzerinde yazan adrese génde-
rin.

i Not
lade edilen cihazlar ve bunlarin nasil ele alindig ile il-
gili daha fozla bilgiye suradan ulasilabilir:

P> www.samsongroup.com > Service > After-sales Servi-
ce

Onarimlar
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Hurdaya ayirma

13 Hurdaya ayirma

SAMSON Avrupa'da kayitli bir dreticidir, so-
rumlu ajans

P www.samsongroup.com > About SAM-
SON > Environment, Social & Governance >
Material Compliance > Waste electrical and
electronic equipment (WEEE)

WEEE reg. no.: DE 62194439

REACH yonetmeliginin aday listesinde ¢ok yuksek
endise uyandiran maddeler (SVHC) olarak listele-
nen maddelerle ilgili bilgiler, varsa siparis belgele-
rine eklenen “Sorgunuz/Siparisinizle ilgili Ek Bilgi-
ler" belgesinde bulunabilir. Bu belge, ilgili cihazlara
atanan SCIP numarasini icerir. Bu numara, Avrupa
Kimyasallar Ajansi (ECHA) web sitesindeki (» https://
www.echa.europa.eu/scip-database) veritabanina
girilerek, cihazda bulunan SVHC hakkinda daha faz-
la bilgi edinilebilir.

i Not

SAMSON talep lizerine size gecici bir geri déniisiim pa-
saportu saglayabilir. Sirket adres bilgilerinizi de yaza-
rak bizlere aftersalesservice@samsongroup.com lze-
rinden e-posta génderebilirsiniz.

t Ipucu
Talep lizerine, SAMSON distriblitor geri alma progro-

minin bir parcasi olarak trtnd sékip geri déndstiir-
mesi icin bir hizmet saglayici atayabilir.

= Yerel, ulusal ve uluslararasi atik mevzuatlarina
uyun.

= Bilesenleri, yaglari ve tehlikeli maddeleri diger
ev atiklariniz ile birlikte hurdaya ayirmayin.
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14 Sertifikalar

Bu beyanlar, sonraki sayfalarda verilmistir:

Basin¢h Ekipman Direktifi 2014/68/EU uyarinca
uyumluluk deklarasyonu
- Mengsei Ulke: Almanya

- Mensei tlke: Fransa

Tip 3241-1 ve 3241-7 Kontrol Vanalari icin Maki-
ne Direktifi 2006/42/EC uyarinca uyumluluk dek-
larasyonu

Tip 3271 ve Tip 3277 tahrik Unitesi disinda diger
tahrik Uniteleri ile birlikte Tip 3241 Vana icin Ma-
kine Direktifi 2006/42/EC uyarinca uyumluluk
deklarasyonu

TSG D7002-2006 gerekliliklerine uygun olarak
uygunluk beyani, Cin basing ekipmani igin

Gosterilen sertifikalar, bu belgenin yayinlandig ta-
rihte glinceldi. En gutincel sertifikalar web sitemizde
bulunabilir; » www.samsongroup.com > Products >
Valves > 3241

istege bagh diger sertifikalar, talep Gzerine temin
edilebilir.

Sertifikalar
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SMART IN FLOVWW CONTROL.

SAMSON

EU-KONFORMITATSERKLARUNG
EU DECLARATION OF CONFORMITY

Modul A/Module A

SAMSON erklart in alleiniger Verantwortung fur folgende Produkte:/For the following products, SAMSON hereby declares

under its sole responsibility:

Geréte/Devices Bauart/Series Typ/Type Ausfuhrung/Version
DIN, Geh&duse GG, DN 65-125, Geh&use GGG, DN 50-80, Fluide G2, L1, L2Y/
Durchgangsventil/Globe valve 240 3241 DIN, body of cast iron, DN 65-125, body of spheroidal-graphite iron, DN 50-80,
fluids G2, L1, L2V
o i . 2)
Durchgangsventil/Globe valve 240 3241 DIN, Gehause Stahl u.a., DN 40-100, Flylde G2, Lg
DIN, body of steel, etc., DN 40-100, fluids G2, L2 )
ANSI, Gehause GG, Class 250, NPS 1 ¥ bis NPS 2, Class 125, NPS 2 % bis
. NPS 4, Fluide G2, L1, L2Y
Durchgangsventil/Globe valve 240 8241 ANSI, body of cast iron, Class 250, NPS 1 %" to NPS 2, Class 125, NPS 2 %" to
NPS 4, fluids G2, L1, L2Y
DIN, Geh&duse GG, DN 65-125, Gehduse GGG, DN 50-80, Fluide G2, L1, L2Y/
Dreiwegeventil/Three-way valve 240 3244 DIN, body of cast iron, DN 65-125, body of spheroidal-graphite iron, DN 50-80,
fluids G2, L1, L2V
o i . 2)
DreiwegeventilThree-way valve 240 3244 DIN, Gehé&use Stahl u.a., DN 40-100, Fl_mde G2, Lg
DIN, body of steel, etc., DN 40-100, fluids G2, L2 )
. . DIN, Rotgussgehause, alle Fluide
Schréagsitzventil/Angle seat valve 3353 DIN, red brass body, all fluids
s . 1)
Schragsitzventil/Angle seat valve 3353 DIN, Gehause Stahl, Fllwde G2, L1, le)
DIN, body of steel, fluids G2, L1, L2
. DIN, Gehduse GG, DN 65-100, Fluide G2, L1, L2Y/
Durchgangsventile/Globe valve V2001 3321 DIN, body of cast iron, DN 65-100, fluids G2, L1, L29
. ANSI, Gehduse GG, NPS 2 ¥ bis NPS 4, Fluide G2, L1, L2Y/
Durchgangsventile/Globe valve V2001 3321 ANSI, body of cast iron, NPS 2 ¥ to NPS 4, fluids G2, L1, L2
. . DIN, Gehduse GG, DN 65-100, Fluide G2, L1, L2Y/
Dreiwegeventil/Three-way valve V2001 3323 DIN, body of cast iron, DN 65-100, fluids G2, L1, L2V
. . ANSI, Gehduse GG, NPS 2 ¥ bis NPS 4, Fluide G2, L1, L2Y/
Dreiwegeventi/Three-way valve V2001 3323 ANSI, body of cast iron, NPS 2 % to NPS 4, fluids G2, L1, L2V
. " DIN, Geh&duse GG, DN 200 PN 10, Fluide G2, L1, L2Y/
Dreiwegeventil/Three-way valve 250 3253 DIN, body of cast iron, DN 200 PN 10, fluids G2, L1, L2Y

D Gase nach Art. 4 Abs.1 Pkt. c.i zweiter Gedankenstrich/Gases according to Article 4(1)(c.i), second indent
Flussigkeiten nach Art. 4 Abs.1 Pkt. c.ii//Liquids according to Article 4(1)(c.ii)

2 Gase nach Art. 4 Abs.1 Pkt. c.i zweiter Gedankenstrich//Gases according to Article 4(1)(c.i), second indent
Flussigkeiten nach Art. 4 Abs.1 Pkt. c.ii zweiter Gedankenstrich//Liquids according to Article 4(1)(c.ii), second indent

die Konformitat mit nachfolgender Anforderung:/that the products mentioned above comply with the requirements of the

following standards:

Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten tber die Ber
Markt/Directive of the European Parliament and of t
laws of the Member States relating to the making av
equipment

Richtlinie des Européischen Parlaments und des Rate
eitstellung von Druckgeraten auf dem
he Council on the harmonization of the

s zur Harmonisierung der

vom 15. Mai 2014/

2014/68/EU of 15 May 2014

ailable on the market of pressure

Applied conformity assessment procedure for fluids

Angewandtes Konformitatsbewertungsverfahren fur Flu

ide nach Art. 4 Abs. 1/

according to Article 4(1) Modul A/Module A

Angewandte technische Spezifikation/Technical stan
Hersteller/Manufacturer:

Frankfurt am Main, 23. Februar 2017/23 February 2017
0 vy,

Klaus Horschken
Zentralabteilungsleiter/Head of Central Department
Entwicklung Ventile und Antriebe/R&D, Valves and Actuators

dards applied: DIN EN 12516-2, DIN EN 12516-3, ASME B16.34

SAMSON AG, WeismdillerstraRe 3, 60314 Frankfurtam M ain, Germany

Dr. Michael HeR
Zentralabteilungsleiter/Head of Central Department
Product Management & Technical Sales

SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT
WeismullerstraRe 3 60314 Frankfurt am Main
Telefon: 069 4009-0 - Telefax: 069 4009-1507
E-Mail: samson@samson.de

SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT Revision 02
Weismuellerstrasse 3 60314 Frankfurt am Main, Germany
Phone: +49 69 4009-0 - Fax: +49 69 4009-1507

E-mail: samson@samson.de




EU DECLARATION OF CONFORMITY

TRANSLATION

Module D / N° CE-0062-PED-D-SAM 001-22-DEU-rev-D

For the following products, SAMSON hereby declares under its sole responsibility:

Devices

Series Type

Version

Control valve for hot water and
steam with fail-safe action in heating
systems

Actuator 3374-25/-27
(Force 1800 N / 3000 N)

3374-25 with Type 3241, 42-36 E (2423E),
3374-27 with Type 3241, 3214 (2814),
Certificate no.: 01 202 969/B-24-0010,

type-tested according to standard DIN EN 14597:2015

Control valve for hot water and
steam with fail-safe action in heating
systems

Actuator 3374-21/-26
(Force 2000 N)

with Type 3241, 2811, 2814, 2823, 3321
EU-Type examination (production type), Module B,
Certificate no.: 01 202 931/B-15-0030-01,
type-tested according to standard DIN EN 14597:2015

Control valve for water and water-
steam with fail-safe action in heating

Actuator 5725-310/-313/-320/-323
Actuator 5725-810/-820
Actuator 5825-10/-13/-20/-23

with Type 3214 (2814), 2423 (2823), 3213 (2710),
3222 (2710), 2488 (2730), 2489 (2730)
EU-Type examination (production type), Module B,

gas burners and gas equipment

systems (Force 500 N) Certificate no.: 01 202 641/B-19-0017-01
(Product number 2770) type-tested according to standard DIN EN 14597:2015, appendix DX
Actuator
5827-A11
5827-A12 with Type 3214 (2814), 2423 (2823), 3213 (2710),
Control valve for water and water- 5827-A14 3222 (2710), 2488 (2730), 2489 (2730)
steam with fail-safe action in heating 5827-A15 EU-Type examination (production type), Module B,
systems 5827-A21 Certificate no.: 01 202 641/B-19-0017-01
5827-A22 type-tested according to standard DIN EN 14597:2015, appendix DX
5827-A24
5827-A25
Equipment for gas and pressure devices
Shut-off valve, automatic, valve class D
Type 3241-1-Gas and 3241-7-Gas,
Safety shut-off device for 240 3241-G Material 1.0619 or 1.4408, soft-sealing with bellows,

DN15 to DN150, PN40
Actuator 3271 or 3277 with 3/2-way solenoid valve,
EU type examination (type), Module B,
Certificate No.: CE-0062-PED-B3.1-SAM 001-24-DEU

that the products mentioned above comply with the requirements of the following standards:

Directive of the European Parliament and of the Council on the harmonization

of the laws of the Member States relating to the making available on the market | 2014/68/EU of 15 May 2014
of pressure equipment
Certificate-No.:
Applied conformity assessment procedure for fluids according to Article 4(1) | Module D N°CE-0062-PED-D-SAM 001-22-

DEU-rev-D
by Bureau Veritas 0062

The manufacturer’s quality management system is monitored by the following notified body:
Bureau Veritas Services SAS, 4 place des Saisons, 92400 Courbevoie, France

Applied harmonised standards and technical specifications: EN 12516-2, EN 12516-3, EN 12266-1, ASME B16.34,
EN 60534-4, DIN EN 161:2013-04 (3241-G), DIN EN 16678:2016-02 (3241-G)

Manufacturer: SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT, Weismuellerstrasse 3, 60314 Frankfurt am Main, Germany

Frankfurt am Main, February 17, 2025

/A/(frt& S

Dr. Andreas Widl
Chief Executive Officer (CEO)

/L/;/

Sebastian Krause
Vice President Product Development

Revision 13
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EU DECLARATION OF CONFORMITY

TRANSLATION

Module H/ N° CE-0062-PED-H-SAM 001-22-DEU-rev-B

For the following products, SAMSON hereby declares under its sole responsibility:

Devices Series Type Version

EN, body of gray cast iron from DN 150, body of spheroidal-graphite iron, from DN 100,
Globe valve 240 3241 fluids G2, L1, L2

EN/ANSI, body of steel, etc., all fluids

EN, body of gray cast iron from DN 150, body of spheroidal-graphite iron, from DN 100,
Three-way valve 240 3244 fluids G2, L1, L2Y

EN/ANSI, body of steel, etc., all fluids
Cryogenic valve 240 3248 EN/ANSI, all fluids
Globe valve 250 3251 EN/ANSI, all fluids
Globe valve 250 3251-E EN/ANSI, all fluids
Three-way valve 250 3253 EN/ANSI, body of steel, etc., all fluids
Globe valve 250 3254 EN/ANSI, all fluids
Angle valve 250 3256 EN/ANSI, all fluids
Split-body valve 250 3258 EN, all fluids
Angle valve (IG standards) 250 3259 EN, all fluids

EN, body of steel, etc., all fluids
Globe valve V2001 3321 -

ANSI, all fluids

EN, body of steel, etc., all fluids
Three-way valve V2001 3323 -

ANSI, all fluids
Angle seat valve --- 3353 EN, body of steel, etc., all fluids

3381-1 EN/ANSI, single attenuation plate with welding ends, all fluids
Silencer 3381 3381-3 EN/ANSI, all fluids
3381-4 EN/ANSI, single attenuation plate multi-stage with welding ends, all fluids

Globe valve 240 3241 ANSI, body of gray cast iron, Class 125, from NPS 5, fluids G2, L1, L2
Cryogenic valve 240 3246 EN/ANSI, all fluids
Three-way valve 250 3253 EN, body of gray cast iron from DN200 PN16, fluids G2, L1, L2D
Globe valve 290 3291 ANSI, all fluids
Angle valve 290 3296 ANSI, all fluids
Cryogenic valve --- 3588 ANSI, up to NPS 6, Class 600, all fluids
Globe valve 590 3591 ANSI, all fluids
Angle valve 590 3596 ANSI, all fluids
Cryogenic valve 590 3598 ANSI, NPS 3 to NPS 8, Class 900, all fluids
Control valve 590 3595 ANSI, all fluids
Globe valve SMS 241GR EN/ANSI, all fluids
Globe valve SMS 251GR EN/ANSI, all fluids
Globe valve SMS 261GR EN/ANSI, all fluids

1) Gases according to Article 4(1)(c.i), second indent
Liquids according to Article 4(1)(c.ii)

that the products mentioned above comply with the requirements of the following standards:

Directive of the European Parliament and of the Council on the harmonization of

the laws of the Member States relating to the making available on the market of 2014/68/EU of 15 May 2014
pressure equipment
Certificate-No.:
Applied conformity assessment procedure for fluids according to Article 4(1) Module H N°CE-0062-PED-H-SAM 001-22-DEU-rev-B

by Bureau Veritas 0062

The manufacturer's quality management system is monitored by the following notified body:
Bureau Veritas Services SAS, 4 place des Saisons, 92400 Courbevoie, France

Applied harmonised standards and technical specifications:

EN 16668 (incl. EN 12516-2, EN 12516-3, EN 12266-1), ASME B16.34

Manufacturer: SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT, Weismiillerstrasse 3, 60314 Frankfurt am Main, Germany

Frankfurt am Main, February 17, 2025

/%V(m& Rz

Dr. Andreas Widl

Chief Executive Officer (CEO)

/:/;/

Sebastian Krause
Vice President Product Development

Revision 13
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AND

DECLARATION UE DE CONFORMITE DC014
EU DECLARATION OF CONFORMITY 2025-08
Module A / Modul A
Par la présente, SAMSON REGULATION SAS déclare sous sa seule responsabilité pour les produits suivants :
For the following products, SAMSON REGULATION SAS hereby declares under its sole responsibility:
Appareils / Tvoe Exécution / Matériel du corps / body PN DN Fluides /
Devices ypP Version Material Class NPS fluids
Vanne de décharge / DIN PmaxT=20°c 10 bar DN 32 -65
Back pressure 2371-0
; . NPS 1 %4 -2
reducing valve ANSI Acier / steel Prmax 1=70°F 150 psi v, ‘ Toui Ru-iges /
Détendeur alimen- DIN PmaxT=20c 10bar | DN 32-65 alfiuids
taire / Pressure 2371-1 Ya—
reducing valve ANSI Prmax 7=70°F 150 psi NPS ;I/ZA 2
a membrane Fonte grise / cast iron PN25 DN 65 - 125
with diaphragm
Vanne de régulation Fonte sphéroidale /
passage droit / 2423 : soufiet spheroidal graphite iron PN25 DN 50 - 125 G212
Globe valve Vm%‘e"‘gw PN16 DN 65 — 100
Acier / steel PN25 DN 50 - 100
PN40 DN 40 - 100
DIN Fonte grise / cast iron PN10 DN 125 - 150
DIN Fonte grise & fonte sphéroidale / PN16 DN 65 — 125
cast iron & spheroidal graphite iron
- "
_ DIN Fonte sphéroidale / PN 25 DNso-go | G2 LTE2
Vanne de régulation spheroidal graphite
passage droit / 3241 . ) Cl 125 NPS 2% -4
Globe valve ANSI Fonte grise / cast iron Cl 250 NPS 1 % - 2
PN10 DN 32 - 100
DIN Acier / steel PN16 DN 32 - 50 Tous fluides /
PN25 DN 32 - 40 all fluids
ANSI Cl 150 NPS1%-2
. . PN10 DN 125 - 150 1
v do réaula DIN Fonte grise / cast iron PN16 DN 65 — 125 G2, L1, L2
anne de regulation PN10 DN 32— 100
3 voies / 3244 )
3-way Valve DIN Acier / steel PN16 DN 32 - 50 Tous fluides /
Y cler/ stee PN25 DN 32 - 40 all fluids
ANSI Cl 150 NPS1%i-2
Vanne de régulation PN16 DN 32 - 50 .
passage droit / 3251 DIN Acier / steel PN25 DN 32 — 40 To:lsl, lfllll::ilggs !
Globe valve ANSI Cl 150 NPS1%-2
Vanne équerre / DIN . PN16 DN 32 — 50 Tous fluides /
Angle valve 3256 ANSI Adier / steel Cl1 150 NPS 1 %-2 all fluids
Vanne & segment PN10 DN 40 - 50
o DIN . PN16 DN 80 — 100 Tous fluides /
spherE:"eV/a?Veegment 3310 Acier / steel PN25 DN 40 all fluids
ANSI Cl 150 NPS 1% -2
DIN Fonte grise / cast iron PN16 DN 65 — 100
Yo -
Vanne de régulation ANSI Fonie sohéroidale 7 Cl125 NPS2%-4 G2,L1,L2"
passage droit / 3321 DIN onte spheroicale PN25 DN 50 — 80
spheroidal graphite iron
Globe valve Tous fluides 7
ANSI Acer / steel CI 150 NPS 11%-2 ous Juices
all fluids
Vanne de régulation DIN Fonte grise / cast iron : GJL-250 PN16 DN 65 — 100
3 voies / 3323 Fonte sphéroidale / G2,L1,L2"
3-way Valve DIN spheroidal graphite iron PN25 DN 50 - 80
Vanne papillon / DIN Acier / steel PN10 DN 50100\ 1ous fluides /
Butterfly val 3331 PN 16-20 DN 50 all fluids
utiertly valve ANSI Acier / steel Cl 150 NPS 2 u!
DIN PmaxT=20°c 10 bar DN 32 -100
Acier / steel Prmax 1= 20°c 16 bar DN 32 — 50 Tous fluides /
ANSI Pmax 1=70°F 150 psi NPS 1 % —2 all fluids
Vanne a membrane or 230 psi
/ 3345 Pmax 1= 20°c 10 bar DN 125 - 150
Diaphragm valve DIN Pmax T =20°c 16 bar DN 65 - 125
Fonte grise & fonte sphéroidale / Prmax T = 20°c 40 bar DN 40 - 50 G2 L1127
cast iron & spheroidal graphite iron Pmax 1= 70°F 150 psi NPS2% -4 T
ANSI Pmax 1= 70°F 230 psi NPS2% -5
Pmax 1= 70°F 580 psi NPS 1% -2
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AND

DECLARATION UE DE CONFORMITE DC014
EU DECLARATION OF CONFORMITY 2025-08
Module A / Modul A
Appareils / Tyvpe Exécution / Matériel du corps / body Mate- PN DN Fluides /
Devices yp Version rial Class NPS fluids
Vanne alimentaire DIN . Prmax T = 20°c 10 bar DN 125 — 150 1)
/ Sanitary valve | 3347 ANSI Acier / steel Prnax 1= 70 150 psi NPS5_6 G2, 11,12
Pmax T =20°c 10 bar DN 32 - 100
DIN Pmax T =20°c 16 bar DN 32 - 50
Vanne aseptique / . Prmax T = 20°c 25 bar DN 32 — 40 Tous fluides /
Aseptic valve 3349 Acier / steel Prax 1= 70F 150 psi NPS 1% —4 all fluids
ANSI Prmax 7=70°F 230 psi NPS1%-2
Pmax 1= 70°F 360 psi NPS1%-1%
PN16 DN 32 - 50 )
DIN Adier / steel PN25 DN 32— 40 T":ﬁ ffllLL:ilg:s /
ANSI Cl 150 NPS1%.i-2
Vanne Tout ou Fonte grise & fonte sphéroidale / cast
Rien / On-Off 3351 e g e spherolda PN16 DN 65 — 100
V; iron & spheroidal graphite iron
alve DIN Fonte sphéroidale / spheroidal G2, 11,127
onte sphéroidale / spheroida PN25 DN 50 — 80 , L1,
graphite iron
ANSI Fonte grise / cast iron Cl 125 NPS 2% -4
PN6 DN 200 - 500
Bride de mesure / PN10 DN 125 - 350
Measure flange 5090 DIN Acier / steel PN16 DN 65 - 200 G2,L2"
9 PN25 DN 50 — 125
PN40 DN 40 — 100
" Gas selon I'article 4 § 1.c) i) / Gases Acc. to article 4 paragraphs 1.c) i)
Liquide selon l'article 4 § 1.c) ii) / Liquids Acc. to article 4 paragraphs 1.c) ii)
la conformité avec le réglement suivant : / the conformity with the following requirement :
La Directive du Parlement Européen et du Conseil d’harmonisation des lois des Etats
Membres concernant la mise a disposition sur le marché d'équipements sous pression / 2014/68/UE Du / of
Directive of the European Parliament and of the Council on the Harmonization of the laws of 2014/68/EU 15.05.2014
the Member States relating of the making available on the market of pressure equipment
Procédure d'évaluation de la conformité appliquée pour les fluides selon I’Article 4 § 1 Module A/
Applied conformity assessment procedure for fluids according to Article 4 § 1 Modul A
Normes techniques appliquées / Technical standards applied :
DIN EN 12516-2, DIN EN 12516-3, ASME B16.34, DIN-EN 60534-4, DIN-EN 1092-1
Fabricant / manufacturer : Samson Régulation SAS, 1, rue Jean Corona, FR-69120 VAULX-EN-VELIN
Vaulx-en-Velin, le 13/08/25
Bruno Soulas
Directeur Stratégie et Développement / Head of Strategy and
Development
SAMSON REGULATION S.A.S. - 1, rue Jean Corona - 69120 Vaulx-en-Velin, France - samson@samsongroup.com 2




AND

DECLARATION UE DE CONFORMITE DC012
EU DECLARATION OF CONFORMITY 2025-08
Module H / Modul H, N°/ Nr CE-0062-PED-H-SAM 001-23-FRA-rev-A
Par la présente, SAMSON REGULATION SAS déclare sous sa seule responsabilité pour les produits suivants :
For the following products, SAMSON REGULATION SAS hereby declares under its sole responsibility:
Appareils / Tvoe Exécution / Matériel du corps / body PN DN Fluides /
Devices yp Version Material Class NPS fluids
DIN Fonte grise & fonte sphéroidale / PN 16 DN 150
ANSI cast iron & spheroidal graphite iron Cl 125 NPS 6 G2 L1 12"
DIN Fonte sphéroidale / PN 25 DN 100 — 150
Vanne de régula- spheroidal graphite iron
tion passage droit/ | 3241 PN10 DN 125 - 150
globe valve DIN PN16 DN 65 -150
Acier / steel PN25 DN 50 - 150 Tous fluides /
PN40 DN 32 — 150 all fluids
Cl 150 NPS2%-6
ANSI Cl 300 NPS 1% -6
DIN Fonte grise / cast iron PN 16 DN 150 G2,L1,L2"
PN10 DN 125 - 150
Vanne de régula- DIN PN16 DN 65 - 150
tion 3 voies / 3244 Acier / steel PN25 DN 50 — 150 Tous fluides /
3-way Valve PN40 DN 32 — 150 all fluids
Cl 150 NPS 2% -6
ANSI Cl 300 NPS 1% -6
PN16 DN 65 - 150
Vanne de régula- DIN PN25 DN 50 - 150 .
tion passage droit/ | 3251 Acier / steel PN40 — 400 DN 32 — 150 T°:ﬁ 23;3:5 /
globe valve ANSI Cl 150 NPS2% -6
Cl 300 - 2500 NPS 1% -6
Vanne haute
pression / DIN ) PN40 — 400 DN 32 - 80 Tous fluides /
High pressure 3252 Acer / steel all fluids
valve ANSI Cl 300 - 2500 NPS 1% -3
DIN PN16 DN 65 - 150
Vanne équerre / . PN40 — 400 DN 32 — 150 Tous fluides /
3256 Acier / steel X
Angle valve Cl 150 NPS 2% -6 all fluids
ANSI C1 300 - 2500 NPS 1% -6
PN10 DN 150
Vanne a segment DIN PN16 DN 80 - 150
o . PN25 DN 50 - 150 Tous fluides /
Segif:ri'g‘;‘lf e 3310 Acier / steel PN40 DN 40 — 150 all fluids
ANSI Cl 150 NPS 3-6
Cl 300 NPS 1% -6
Fonte sphéroidale / 1
Vanne de réaula DIN spheroidal graphite iron PN 25 DN 100 G2, 11,12
tion passa e%trjoit—/ 3321 DIN PN16 DN 65 - 100
e ol Acier | steel PN40 DN 32-100 | Tous fluides /
g ANSI Cl 150 NPS 2% -4 all fluids
Cl 300 NPS 1% -4
DIN Fonte sphéroidale / PN 25 DN 100 G2,L1,L2"
v de réaul spheroidal graphite iron
anne de regua- PN16 DN 65 — 100
tion 3 voies / 3323 DIN )
3-way Valve Acier / steel PN40 DN 32 - 100 Tous fluides /
y ANSI Cl 150 NPS2% -4 all fluids
Cl 300 NPS 17/ —-2
PN10 DN 150 — 400
Vanne papillon / DIN PNT6 - 20 DN 80 - 400 Tous fluides /
iy 3331 Acier / steel PN25 — 50 DN 50 — 400 us flui
utterfly valve all fluids
ANSI Cl 150 NPS 3 - 16
Cl 300 NPS 2 - 16
N Fonte grise & fonte sphéroidale / Pmax 1=70°F 150 psi NPS 5-6 1
Vanne a B . o G2,L1,L2"
membrane / 3345 ANSI cast iron & spheroidal graphite iron Prax 1 70F 230 psi NPS 6
Diaphragm valve Acier / steel Pmax 1= 70°F 150 - NPS2%—6 Tous fluides /

230 psi

all fluids

SAMSON REGULATION S.ASS. -
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AND

DECLARATION UE DE CONFORMITE DC012
EU DECLARATION OF CONFORMITY 2025-08
Module H / Modul H, N°/ Nr CE-0062-PED-H-SAM 001-23-FRA-rev-A
Appareils / Tvoe Exécution / Matériel du corps / body PN DN Fluides /
Devices yp Version Material Class NPS fluids
Pmax T=20"c 16 bar DN 150
DIN PmaxT=200c 40 bar | DN 65— 150
PmaxT=200c 63 bar | DN 32 — 150
) . Prmax 7= 70°F 230
Vanne alimentaire . - 1)
/ Sanitary valve 3347 Acier / steel o p5|h 550 NPS 6 G2,L1,L2
ANSI max Tp;‘l’ F NPS2% -6
Vo —
Pmax 7=70°F 910 NPS1%-6
psi
DIN Prmax T =20°c 16 bar DN 65 — 100
Pmax T = 20°c 25 bar DN 50 — 100
Vanne aseptique / . Prmax 7= 70°F 230 Tous fluides /
Aseptic valve 3349_HV01 ANS| Acier / steel psi NPS 24— 4 all fluids
Pmax T=70°F 360 NPS2-4
psi
DIN Fonte sphéroidale / PN 25 DN 100 G2, 11,121
spheroidal graphite iron
Vanne Tout ou PN16 DN 65 — 100
Rien / On-Off 3351 DIN PN25 DN 50 — 100 Tous fluides /
Valve Acier / steel PN40 DN 32 — 100 O:ﬁ ﬂ:’i' d:S
ANSI Cl 150 NPS 2% -4
ClI 300 NPS 1% -4
DN 400 —
PN10 500
DN 250 —
. PN16
Bride de mesure / ! 500 1)
Measure flange 5090 DIN Acier / steel DN 150 = G2, L2
PN25
500
DN 125 -
PN40 500
) Gas selon I'article 4 § 1.c) i) / Gases Acc. to article 4 paragraphs 1.c) i)
Liquide selon I'article 4 § 1.c) ii) / Liquids Acc. to article 4 paragraphs 1.c) ii)
la conformité avec le réglement suivant : / the conformity with the following requirement:
La Directive du Parlement Européen et du Conseil d’harmonisation des lois des Etats
Membres concernant la mise a disposition sur le marché d'équipements sous pression / 2014/68/UE Du / of
Directive of the European Parliament and of the Council on the Harmonization of the laws of 2014/68/EU 15.05.2014
the Member States relating of the making available on the market of pressure equipment
Procédure d'évaluation de la conformité appliquée pour les fluides selon I’Article 4 § 1 Module H/ Certificat n° CE-
; y N . i 0062-PED-H-SAM
Applied conformity assessment procedure for fluids according to Article 4 § 1 Modul H 001-23-FRA-rev-A

Normes techniques appliquées / Technical standards applied :
DIN EN 12516-2, DIN EN 12516-3, ASME B16.34, DIN-EN 60534-4, DIN-EN 1092-1

Le systéme de contréle Qualité du fabricant est effectué par I'organisme de certification suivant :
The manufacturer’s quality management system is monitored by the following notified body:

Bureau Veritas Services SAS N°/Nr 0062, 4 place des Saisons 92400 COURBEVOIE
Fabricant / manufacturer : Samson Régulation SAS, 1, rue Jean Corona, FR-69120 VAULX-EN-VELIN

Vaulx-en-Velin, le 13/08/25

Bruno Soulas

Directeur Général — Directeur Stratégie et Développement /
Director general - Head of Strategy and Development
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EU DECLARATION OF CONFORMITY

TRANSLATION

Declaration of Conformity of Final Machinery
in accordance with Annex Il, section 1.A. of the Directive 2006/42/EC

For the following products:
Types 3241-1/-7 Pneumatic Control Valves consisting of the Type 3241 Valve and
Type 3271/Type 3277 Pneumatic Actuator

We hereby declare that the machinery mentioned above complies with all applicable requirements
stipulated in Machinery Directive 2006/42/EC.

For product descriptions of the valve and actuator, refer to:

- Type 3241 Valve (DIN): Mounting and Operating Instructions EB 8015
- Type 3241 Valve (ANSI): Mounting and Operating Instructions EB 8012
- Types 3271 and 3277 Actuators: Mounting and Operating Instructions EB 8310-X

Valve accessories (e.g. positioners, limit switches, solenoid valves, lock-up valves, supply pressure
regulators, volume boosters and quick exhaust valves) are classified as machinery components in this
declaration of conformity and do not fall within the scope of the Machinery Directive as specified in
§ 35 and § 46 of the Guide to Application of the Machinery Directive 2006/42/EC issued by the
European Commission. In the SAMSON Manual H 02 titled "Appropriate Machinery Components for
SAMSON Pneumatic Control Valves with a Declaration of Conformity of Final Machinery", SAMSON
defines the specifications and properties of appropriate machinery components that can be mounted
onto the above specified final machinery.

Referenced technical standards and/or specifications:

- VCI, VDMA, VGB: "Leitfaden Maschinenrichtlinie (2006/42/EG) — Bedeutung fur Armaturen,
Mai 2018" [German only]

- VCI, VDMA, VGB: "Zusatzdokument zum ,Leitfaden Maschinenrichtlinie (2006/42/EG) —
Bedeutung fur Armaturen vom Mai 2018" [German only], based on
DIN EN ISO 12100:2011-03

Comment:

Information on residual risks of the machinery can be found in the mounting and operating
instructions of the valve and actuator as well as in the referenced documents listed in the mounting
and operating instructions.

Persons authorized to compile the technical file:
SAMSON AG, Weismlllerstra3e 3, 60314 Frankfurt am Main, Germany
Frankfurt am Main, 20 December 2022

7
/0/’°~ é %{ (V. P.’{LdW

Norbert Tollas Peter Scheermesser

Senior Vice President Director
Global Operations Product Maintenance & Engineered Products

Revision no. 02
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DECLARATION OF INCORPORATION

TRANSLATION

Declaration of Incorporation in Compliance with Machinery Directive 2006/42/EC

For the following products:
Type 3241 Globe Valve

We certify that the Type 3241 Globe Valves are partly completed machinery as defined in
the Machinery Directive 2006/42/EC and that the safety requirements stipulated in Annex I,
1.1.2, 1.1.3, 1.15, 132, 1.34 and 1.3.7 are observed. The relevant technical
documentation described in Annex VII, part B has been compiled.

Products we supply must not be put into service until the final machinery into which it is to
be incorporated has been declared in conformity with the provisions of the Machinery
Directive 2006/42/EC.

Operators are obliged to install the products observing the accepted industry codes and
practices (good engineering practice) as well as the mounting and operating instructions.
Operators must take appropriate precautions to prevent hazards that could be caused by
the process medium and operating pressure in the valve as well as by the signal pressure
and moving parts.

The permissible limits of application and mounting instructions for the products are specified
in the associated data sheets as well as the mounting and operating instructions; the
documents are available in electronic form on the Internet at www.samsongroup.com.

For product descriptions of the valve, refer to:
- Type 3241 Valve (DIN): Mounting and Operating Instructions EB 8015
- Type 3241 Valve (ANSI): Mounting and Operating Instructions EB 8012

Referenced technical standards and/or specifications:

- VCI, VDMA, VGB: Leitfaden Maschinenrichtlinie (2006/42/EG) — Bedeutung fur Armaturen, May 2018
[German only]

- VCI, VDMA, VGB: Zusatzdokument zum ,Leitfaden Maschinenrichtlinie (2006/42/EG) — Bedeutung fur
Armaturen® vom Mai 2018 [German only], based on DIN EN ISO 12100:2011-03

Comments:
- See mounting and operating instructions for residual hazards.

- Also observe the referenced documents listed in the mounting and operating instructions.
Persons authorized to compile the technical file:

SAMSON AG, WeismiillerstralRe 3, 60314 Frankfurt am Main, Germany
Frankfurt am Main, 20 December 2022

/O/ok /4 % (. V. P’,KUW

Norbert Tollas Peter Scheermesser
Senior Vice President Director
Global Operations Product Maintenance & Engineered Products

Revision no. 01
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SMART IN FLOW CONTROL.

T

DECLARATION OF CONFORMITY DCO016
For the following products 2019-08

Type 3241, 3244, 3249, 3251, 3252, 3256, 3347, 3321, 3349 Control Valve

Certificate nb% TSX71002520191340 Test report nb® 2019TSFM750-TYP3241
and 2019TSFM751-TYP3251

Valves 3241 and 3251 have passed the evaluation tests according to the requirements of TSG D7002-2006 Chinese
Pressure Equipment.

As a result, all of the above check valves meet the requirements of TSG D7002-2006 for Chinese pressure equip-
ment according to the following characteristics:

— DN 50 to 200 PN < 5 MPa (50 bar) or NPS 2 to NPS 8 Class < 300,
— DN 50to 100 PN < 42 MPa (420 bar) or NPS 2 to NPS 4 Class < 2500,
- Operating temperature: -29C < T <425<T.

A v A 2 AT UE
Type-Test Certification of Special Equipment
(RS E oD

(Pressure Piping Components)

UEB 4= Certification No: TSX71002520191340

il & 8.4 /Manufacturer: SAMSON REGULATION S.A.S
Hf sk /Address: 1 rue Jean Corona 69120 Vaulx-en-Velin, France
% %245 /Equipment Category: )& &)/ Metal Valves

7= (FhFF) /Name of the Products (Categories): 74 8/ Controls Valves
7775 /Type of the Products: TYP3241 NPS4/CL300, TYP3251 NPS2/CL2500

A A LE IR 5475 /Number of the Type-Test Report: 2019TSFM750, 2019TSFM751

2, WA E TSG D7002-2006 (IE /1@ ot B Ay MR,
AAIE 5 o UL R A0S Bk 77 i/ The products have undergone the type test, met the
requirements of the TSG D7002-2006 Pressure Piping Components Type Test Regulation,
which covers the following specifications:

AHRHE #1/Nominal Pressure <PN42.0MPa(CL2500),

AFR R~ /Nominal Size DN50mm~DN100mm (NPS2~NPS4),

AFRJE /1/Nominal Pressure <PN5.0MPa(CL300),

8 R~} /Nominal Size DNSOmm~DN200mm (NPS2~NPS8),
3% F i /Operating Temperature -29°C~425°C, i }&/ Controls Valves.

R 2R R I 5 e M A B o B NESE R A= S e A PR A =)
National Quality Supervision and Inspection Hefei General Machinery & Electrical
Centre of Pump and Valve Products Products Inspection Institute

2019 45 7 A 8 A/ July. 8,2019

SAMSON REGULATION S.A. SAMSON REGULATION S.A.
/. S _
9)} ¢ 'f’\:\ g.l Q-%{_L

Bruno Soulas Joséphine Signoles-Fontaine

Head of Administration QSE Manager

SAMSON REGULATION S.A. - 1. rue Jean Corona - 69511 Vaulx-en-Velin. France - samson@samson.fr




Ek

15 Ek

15.1 Sikma torklari, yaglar ve aletler
> AB 0100aletler, sikma torklari ve yaglar
15.2 Yedek parcalar

1 Entegre sitli govde/gdvde

2 Flans/vana laternasi

3 Laterna kolu (yoke tipi)

4 Sit (vidali sitli gévdeler icin)
5 Klape (Klape mili ile birlikte)
7 YUksUk (flans)

8 Disli ylksuk (conta somunu)
9 Kavrama somunu

10 Kontra somun

11 Yay

12 Bakir conta

13 Basliksiz civata

14 Goévde somunu

15 Salmastra seti

16 V-Paket conta grubu
17 Govde contasi

19 Yiksuk

21 izole parcasi

22 Metal Koruk Yuvasi
23 YUksuk (izole parca)

24 Yuksuk (metal koruklt salmastra)

25 izole Mili

26 Etiket (metal kérukll salmastra ya da izole
pargasi)

27/28 Baglanti parcalari

31/34

29 Metal korukla versiyon icin klape

30 Bakir tutma contasi

32 Civata

33 Somun

37 Metal kéruklt salmastrali klape mili

39 Conta

41 Somun

42 Contali kor tapa

44 Somun/kelebek somun

45 Sizdirmazlik ringi "

46 ContaV

47 Destek "

48 Altigen basli vida "
49 Altigen basli vida "

50 Kilit »

51 Kilavuz v (grafit contal versiyon igin birkag
kilavuz)

52 Halka " (sadece grafit contali versiyon igin)

53 Tutucu halka "
61 Akis béltcu ST 22
62 Akis bolicti ST1yadaST32

63
64
65
80
81
82
83/84
85
90
91
92
101
102

Halka 2

Conta?

Conta?

Isim etiketi

Yivli pim

Vida

Strok gostergesi olcegi

Vida

Kapak

Koruyucu kapak

Somun

Metal koéruk laternasi

Tutucu halka ile vidalayin " (sadece metal
koruklu salmastrali versiyon igin)

" Dengeli vana klapeli versiyon

2 Akis boltculu versiyon

70
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Ek

DN 15...150

.6

NPS ..
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15.3 Satis sonrasi hizmetler

Bakim veya onarim isleri ile ilgili olarak ya da ariza-
lar veya kusurlar ortaya ciktiginda destek icin satis
sonrasi servisimiz ile irtibata gegin.

E-posta adresi

Su e-posta adresi ile satis sonrasi hizmetlerimize
ulasabilirsiniz: aftersalesservice@samsongroup.com

SAMSON AG ve yan kuruluslarinin adresleri

Dunya ¢apinda SAMSON AG'nin, yan kuruluslari-
nin, temsilcilerinin ve servis tesislerinin adreslerini
SAMSON urun kataloglarinda veya web sitemizde
bulabilirsiniz (» www.samsongroup.com).

Gerekli 6zellikler
Lutfen asagidaki detaylari da belirtiniz:

- Siparisteki siparis numarasi ve poz. numarasi

- Tip, model numarasi, nominal ¢cap ve vana versi-
yonu

- Proses akiskaninin basing ve sicakligi

- m?h cinsinden debi

- Tahrik Gnitesinin yay ayar sahasi (6rnegin 0,2 -
1 bar)

- Pislik tutucu montaji yapilmis mi?

- Montaj ¢izimi

Ek

EB 8015 TR
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SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT

WeismullerstralRe 3 - 60314 Frankfurt am Main, Almanya
Telefon: +49 69 4009-0 - Faks: +49 69 4009-1507
samson@samsongroup.com - WWw.samsongroup.com
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