











Montaz

Tabela 5-4: Wymiary montazowe sifownikéw pneumatycznych typu 3271 i typu 3277 -

rysunek wymiarowy: patrz Rys. 5-5

Wstepne na-
piecie spre-
sitownik | Skok | zyn sitownika Wymiary przy zamknietym zaworze [mm]
[em?  [lmml| 1%] [[mm]| H | Ho | W | W | H | Hy | Hy | W
DN 50...DN 100/NPS 2...NPS 4 - wykonanie specjalne
15 0 0 111 75
350 15 25 [3,75| 115 71
155 [ 15 ] 1m | 75 - B
% pElwes | ;
7%0 30 25 | 7,56 |103,5| 825 192 4 34,5 é 42 30
1000 15 | 100 | 40 136 105
1400-60 30 75 45 121 120
1400-120 30 | 75 | 90 | 231 | 195 - -
2800 30 | 100 | 120 | 231 195
DN 125...DN 150/NPS 6 - wykonanie standardowe
15 0 0 |263,5]| 67,5 145
355 15 | 50 | 15 | 256 | 75 145
700 15 75 | 22,5|263,5| 67,5 145
750 30 [ 0 | 0 | 241 ] 9 120
30 25 | 7,5 |248,5| 82,5 48 120
15 | 100 | 60 226 105 103
1000 30 0 0 211 120 88
140060 |30 [ 75 [ 45 | 211 | 120 88
60 0 0 166 165 58
60 25 15 181 150 192 87 105 70 58
15 | 87,5| 105 | 236 180 63 105
30 0 0 191 225 75
1400-120| 30 75 90 221 195 105
60 0 0 191 225 75
60 | 50 60 191 225 48 75
30 0 0 191 225 75
2800 30 | 100 | 120 | 221 195 105
5600 60 0 0 191 225 75
60 75 90 191 225 75
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Montaz

b) Ustawianie wskaznika skoku
w odpowiednim potozeniu

Po zamontowaniu sitownika nalezy ustawi¢
wskaznik skoku w odpowiednim potozeniu.
W tym celu O na skali wskaznika skoku skie-
rowaé w strone koricéwki obejmy sprzegta
(patrz Rys. 5-5).

1. Przestawié zawér w pofozenie
zamkniete.

2. Odkreci¢ $ruby wskaznika skoku.

3. Ustawié wskaznik skoku w odpowiednim
potozeniu.

4. Przykreci¢ wskaznik skoku srubami.

5.3.3 Montowanie zaworu
W rurociggu

O WSKAZOWKA

Uszkodzenie zaworu w wyniku nieprawi-

dlowo przeprowadzonych prac!

Wybér dotyczqcy stosowanych metod i pro-

ceséw spawania oraz przeprowadzenia

prac spawalniczych na zaworze nalezy do

zakresu odpowiedzialnosci operatora insta-

lacji wzglednie firmy specjalistycznej wyko-

nujqcej zlecenie. Obejmuje to réwniez np.

ewentualnie wymagang obrébke cieplng za-

woru.

2 Wykonanie prac spawalniczych zleci¢
specjalistycznemu personelowi.

O WSKAZOWKA

Przedwczesne zuzycie i nieszczelnosé

w wyniku niedostatecznego podparcia lub

podwieszenia!

= Zastosowaé odpowiednie podpory lub
podwieszenia we wiasciwych miejscach.

a) Zawoér z kotnierzami

1. Na czas montowania zaworu w rurocig-
gu zamkngé zawory odcinajgce zamon-
towane na poczatku i na koricu danej
czesci instalacji.

2. Odcinek rurociqgi danej czesci instalacji
przygotowaé do zamontowania zaworu.

3. Przed zamontowaniem zaworu zdjgé
zaslepki z jego kotnierzy.

4. Zawér przeniesé za pomocq odpowied-
niego podnoénika w miejsce zamonto-
wania, patrz ustep ,Podnoszenie zawo-
ru” w rozdz. ,Dostawa i transport we-
whnetrzny”. Sprawdzi¢, czy kierunek
przeptywu medium przez zawér jest
prawidtowy. Kierunek przeptywu wska-

zuje strzatka umieszczona na zaworze.

5. Upewni¢ sig, ze zamontowane zostaty
prawidtowe uszczelki kotnierzy.

6. Rurociqg skreci¢ z zaworem tak, zeby
nie powstaly naprezenia.

7. W razie potrzeby zastosowaé¢ odpo-
wiednie podpory lub podwieszenia.

5-16
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b) Zawory z koricéwkami do
wspawania

1. Postepowaé zgodnie z opisem w punk-
tach od 1 do 4 dla zaworéw z kotnie-
rzami ,Zawdr z kotnierzami”.

2. Trzpien sifownika weiggngé catkowicie
do wewnqtrz, zeby zabezpieczyé grzyb
przed iskrami powstajgcymi podczas
spawania.

3. Zawér zespawad z rurociggiem tak, ze-
by nie powstaty naprezenia.

4. W razie potrzeby zastosowaé odpo-
wiednie podpory lub podwieszenia.

5.4 Sprawdzenie zamontowa-
nego zaworu

A\ NIEBEZPIECZENISTWO

Niebezpieczeristwo rozerwania urzgdzenia
w przypadku nieprawidfowego otwierania
urzagdzen i ich czesci pozostajgcych pod ci-
snieniem!
Zawory regulacyjne i rurociqgi sq urzqdze-
niami cisnieniowymi, ktére, w przypadku
nieprawidfowego obchodzenia sig z nimi,
mogq ulec rozerwaniu. Czesci urzqdzenia
przelatujgce w powietrzu jak po wystrzale
z armaty, ich odfamki i medium wyrzucone
pod cisnieniem mogq spowodowaé po-
wazne okaleczenia, a nawet $mieré.
Przed rozpoczeciem prac na zaworze regu-
lacyjnym:
= w danej czesci instalacji i w zaworze
oraz sifowniku zredukowa¢ cisnienie do
zera, Roztadowaé takze energie
resztkowq.

Montaz

= Dang czeéé instalacji i zawdr opréznié
z medium.

A\ OSTRZEZENIE

Wysokie natezenie dzwigku moze uszko-
dzi¢ stuch i by¢ przyczynag gtuchoty!
Podczas pracy instalacji moze, w zaleznosci
od panujgcych w niej warunkéw, powsta-
wac hatas zwigzany z przeptywem medium
(np. podczas kawitacji czy zjawiska fla-
shingu). Ponadto, jezeli nie zamontowano
elementéw redukujgcych poziom hatasu,
moze doj$¢ do krétkotrwatego wzrostu ci-
$nienia akustycznego, gdy sifownik pneuma-
tyczny lub pneumatyczne urzqdzenia dodat-
kowe zostang nagle odpowietrzone. W obu
przypadkach moze dojsé¢ do uszkodzenia
stuchu.
= Na czas wykonywania prac w poblizu
zaworu zakfadaé nauszniki ochronne.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo zgniecenia dfoni przez

ruchome czesci trzpienia sitownika i trzpie-

nia grzyba!

= Jezeli do sitownika doprowadzone jest
zasilanie pneumatyczne, nie siega¢
w glgb jarzma.

= Przed rozpoczeciem prac na zaworze
regulacyjnym odfqczy¢ i zablokowa¢ za-
silanie pneumatyczne i sygnat nastaw-
czy.

= Nie umieszczaé w jarzmie zadnych
przedmiotéw; przedmioty umieszczone
w jarzmie bedg utrudniaé ruch trzpienia
sifownika i grzyba.

EB 8046 PL
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Montaz

2 W przypadku zablokowania trzpienia
sifownika i trzpienia grzyba (np. w wyni-
ku ,zatarcia” z powodu dfuzszej prze-
rwy w uzytkowaniu) przed usunigciem
blokady nalezy zredukowa¢ energie
resztkowq sifownika (napiecie sprezyny),
patrz dokumentacja sifownika.

5.4.1 Szczelnosé¢

Przeprowadzenie préby szczelnosci i wybér
metody nalezy do zakresu obowigzkéw ope-
ratora instalaciji. Szczelnos¢ sprawdzaé
zgodnie z obowigzujgcymi w miejscu za-
montowania urzgdzenia normami oraz
przepisami krajowymi i miedzynarodowymi!

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo okaleczenia przez zu-

zyte powietrze uchodzgce z urzgdzenia!

Podczas pracy urzqdzenia, np. sitownika,

w trakcie regulacji bad# przy otwieraniu

i zamykaniu zaworu zuZyte powietrze ucho-

dzi na zewngtrz.

= Na czas wykonywania prac w poblizu
zaworu regulacyjnego zaktada¢ okulary
ochronne.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczerisiwo okaleczenia przez

wstepnie napiete sprezyny!

Sitowniki ze wstgpnie napigtymi sprezynami

pozostajq pod cisnieniem. Sifowniki takie

mozna rozpoznaé po wydtuzonych srubach

w ich dolnej czesci.

= Przed przystgpieniem do prac na sifow-
niku zwolni¢ wstepne napiecie sprezyn,
patrz dokumentacja sifownika.

W celu sprawdzenia prawidfowosci dziata-
nia zaworu, przed jego pierwszym urucho-
mieniem lub ponownym uruchomieniem na-
lezy przeprowadzié ponizsze préby.

%} Rada

Serwis SAMSON Sp. z o. 0. moze poméc
w zaplanowaniu i przeprowadzeniu préby
szczelnosci odpowiedniej dla Paristwa insta-
lacji.

1. Zamkngé zawdr.

2. Do wlotu zaworu doprowadzi¢ powoli
medium kontrolne. Gwattowny wzrost ci-
$nienia i wywotana tym duza predkosé
przeptywu moggq uszkodzié¢ zawér.

3. Otworzy¢ zawdr.

4. Podwyzszyé cisnienie do wymaganej
wartosci cisnienia prébnego.

5. Sprawdzi¢, czy zawér nie wykazuje nie-
szczelnosci na zewnatrz.

6. Ponownie zredukowaé do zera cisnienie
w przewodzie rurowym i zaworze.

7. W razie potrzeby usungé przyczyne nie-
szczelnodci i ponownie sprawdzié
szczelnosé urzgdzenia.

5-18
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5.4.2 Skok

Skok trzpienia sitownika musi by¢ wykony-

wany liniowo i bez szarpnie¢.

= Doprowadzié maksymalny, potem mini-
malny sygnat nastawczy, zeby spraw-
dzi¢ pofozenia kracowe zaworu. Ob-
serwowaé przy tym ruch trzpienia sifow-
nika.

> Sprawdzic’ wskazania wskaznika skoku.

5.4.3 Polozenie
bezpieczenstwa

= Zamknqé przewdd ciénienia nastawcze-
go.

= Sprawdzié, czy zawér jest przestawiany
w przewidziane potozenie bezpieczen-
stwa, patrz rozdz. ,Budowa i sposéb
dziatania”.

5.4.4 Préba cisnieniowa

Przeprowadzenie préby cisnieniowej nalezy
do zakresu odpowiedzialnosci operatora in-
stalacji.

%} Rada

Serwis SAMSON Sp. z 0. 0. moze poméc

w zaplanowaniu i przeprowadzeniu préby
ci$nieniowej odpowiedniej dla Paristwa in-
stalacji.

Podczas préby cisnieniowej nalezy zapew-
nié nastepujgce warunki:

- wciqgnqé grzyb, zeby otworzy¢ zawér;

Montaz

- nie dopuszczaé do wzrostu ciénienia po-
wyzej maksymalnej wartosci dopusz-
czalnej dla zaworu i instalacii.

EB 8046 PL
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6 Uruchamianie urzqgdzenia

Czynnosci opisane w tym rozdziale mogqg
by¢ wykonywane wylgcznie przez specjali-
styczny personel, posiadajgcy odpowiednie
kwalifikacje dla danego zadania.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo oparzenia przez zimne

lub kriogeniczne czesci urzgdzenia i insta-

lacji rurociggowe;!

W zaleznosci od medium, czesci zaworu

i instalacji mogq by¢ bardzo zimne, co

w przypadku ich dotkniecia moze powodo-

wac oparzenia.

= Prace wykonywaé w odziezy ochronnej
i w rekawicach ochronnych.

A\ OSTRZEZENIE

Wysokie natezenie dzwigku moze uszko-
dzi¢ stuch i by¢ przyczyng gtuchoty!
Podczas pracy instalacji moze, w zaleznosci
od panujgcych w niej warunkéw, powsta-
wac hatas zwigzany z przeptywem medium
(np. podczas kawitacji czy zjawiska fla-
shingu). Ponadlto, jezeli nie zamontowano
elementéw redukujgcych poziom hatasu,
moze doj$¢ do krétkotrwatego wzrostu ci-
$nienia akustycznego, gdy sifownik pneuma-
tyczny lub pneumatyczne urzqdzenia dodat-
kowe zostang nagle odpowietrzone. W obu
przypadkach moze dojsé¢ do uszkodzenia
stuchu.
= Na czas wykonywania prac w poblizu
zaworu zakfadaé nauszniki ochronne.

Uruchamianie urzgdzenia

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo zgniecenia dfoni przez
ruchome czesci trzpienia sifownika i trzpie-
nia grzyba!

> Jezeli do sitownika doprowadzone jest
zasilanie pneumatyczne, nie siegac
w gtab jarzma.

= Przed rozpoczeciem prac na zaworze
regulacyjnym odfqczyé i zablokowaé za-
silanie pneumatyczne i sygnat nastaw-
czy.

= Nie umieszczaé w jarzmie zadnych
przedmiotéw; przedmioty umieszczone
w jarzmie bedq utrudnia¢ ruch trzpienia
sitownika i grzyba.

2 W przypadku zablokowania trzpienia
sitownika i trzpienia grzyba (np. w wyni-
ku ,zatarcia” z powodu dtuzszej prze-
rwy w uzytkowaniu) przed usunigciem
blokady nalezy zredukowac¢ energie
resztkowq sifownika (napigcie sprezyny),
patrz dokumentacja sifownika.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo okaleczenia przez zu-

Zyte powietrze uchodzqce z urzgdzenia!

Podczas pracy urzgdzenia, np. sitownika,

w trakcie regulacji bad# przy otwieraniu

i zamykaniu zaworu zuzyte powietrze ucho-

dzi na zewngtrz.

= Na czas wykonywania prac w poblizu
zaworu regulacyjnego zaktadaé okulary
ochronne.
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Uruchamianie urzgdzenia

Przed uruchomieniem/ponownym urucho-
mieniem urzqgdzenia upewni¢ sie, Ze:

Zawér regulacyjny jest prawidtowo za-
montowany w rurociggu, patrz rozdz.
~Montaz”.

Préba szczelnoici i sprawdzenie prawi-
dtowosci dziatania zakoriczyty sie pozy-
tywnym wynikiem, patrz ustep ,Spraw-
dzenie zamontowanego zaworu”

w rozdz. ,Montaz”.

Warunki eksploatacyjne w danej czesci
instalacji sq zgodne z danymi przyjetymi
dla doboru zaworu regulacyjnego, patrz
akapit ,Zastosowanie zgodnie z prze-
znaczeniem” w rozdz. ,Wskazéwki do-
tyczqce bezpieczeristwa i dziatar w celu
zapewnienia bezpieczeristwa”.

Uruchomienie urzqdzenia/ponowne uru-
chomienie urzgdzenia

1.

W przypadku duzej réznicy miedzy tem-
peraturg otoczenia a temperaturg me-
dium, lub jesli wymagaijq tego whasciwo-
éci medium, przed uruchomieniem za-
woru nalezy go ochtodzié¢ lub ogrza¢.

. Zamontowane w rurociqgu zawory odci-

najqce otwieraé powoli. Zapobiegnie fo
gwattownemu wzrostowi cisnienia

i uszkodzeniu zaworu przez spowodo-
wang tym duzq predkos¢ przeptywu.
Sprawdzi¢ prawidtowos$é dziatania za-
woru.
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7 Eksploatacja

Po wykonaniu czynnosci zwigzanych z uru-
chomieniem urzqdzenia/ponownym urucho-
mieniem urzgdzenia, zawér jest gotowy do

pracy.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo oparzenia przez zimne

lub kriogeniczne czesci urzgdzenia i insta-

lacji rurociggowe;!

W zaleznosci od medium, czesci zaworu

i instalacji mogq by¢ bardzo zimne, co

w przypadku ich dotkniecia moze powodo-

wac oparzenia.

= Prace wykonywaé w odziezy ochronnej
i w rekawicach ochronnych.

A\ OSTRZEZENIE

Wysokie natezenie dzwigku moze uszko-
dzi¢ stuch i by¢ przyczyng gtuchoty!
Podczas pracy instalacji moze, w zaleznosci
od panujgcych w niej warunkéw, powsta-
wac hatas zwigzany z przeptywem medium
(np. podczas kawitacji czy zjawiska fla-
shingu). Ponadlto, jezeli nie zamontowano
elementéw redukujgcych poziom hatasu,
moze doj$¢ do krétkotrwatego wzrostu ci-
$nienia akustycznego, gdy sifownik pneuma-
tyczny lub pneumatyczne urzqdzenia dodat-
kowe zostang nagle odpowietrzone. W obu
przypadkach moze dojsé¢ do uszkodzenia
stuchu.
= Na czas wykonywania prac w poblizu
zaworu zakfadaé nauszniki ochronne.

Eksploatacja

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo zgniecenia dfoni przez
ruchome czesci trzpienia sifownika i trzpie-
nia grzyba!

> Jezeli do sitownika doprowadzone jest
zasilanie pneumatyczne, nie siegac
w gtab jarzma.

= Przed rozpoczeciem prac na zaworze
regulacyjnym odfqczyé i zablokowaé za-
silanie pneumatyczne i sygnat nastaw-
czy.

= Nie umieszczaé w jarzmie zadnych
przedmiotéw; przedmioty umieszczone
w jarzmie bedq utrudnia¢ ruch trzpienia
sitownika i grzyba.

2 W przypadku zablokowania trzpienia
sitownika i trzpienia grzyba (np. w wyni-
ku ,zatarcia” z powodu dtuzszej prze-
rwy w uzytkowaniu) przed usunigciem
blokady nalezy zredukowac¢ energie
resztkowq sifownika (napigcie sprezyny),
patrz dokumentacja sifownika.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo okaleczenia przez zu-

Zyte powietrze uchodzqce z urzgdzenia!

Podczas pracy urzgdzenia, np. sitownika,

w trakcie regulacji bad# przy otwieraniu

i zamykaniu zaworu zuzyte powietrze ucho-

dzi na zewngtrz.

= Na czas wykonywania prac w poblizu
zaworu regulacyjnego zaktadaé okulary
ochronne.
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Eksploatacja

7.1 Praca w trybie
regulacyjnym

W przypadku sitownikéw z pokrettem do
nastawy recznej nalezy, na potrzeby pracy
w normalnym trybie regulacyjnym, pokretto
ustawi¢ w potozeniu neutralnym.

7.2 Obsluga reczna
W przypadku sitownikéw z pokrettem do

nastawy recznej mozna, przy zaniku zasila-

nia, recznie otworzy¢ lub zamkngé zawér.
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Zaktécenia w pracy urzgdzenia

8 Zakiécenia w pracy urzgdzenia

Wskazéwki informujgce o niebezpieczenstwie, wskazéwki ostrzegawcze i ogélne patrz
rozdz. ,Wskazéwki dotyczqce bezpieczeristwa i dziatan w celu zapewnienia bezpieczen-

stwa”
8.1 Rozpoznawanie i usuwanie zaklécen w pracy urzgdzenia
Btqd Mozliwa przyczyna Sposéb postepowania

Mimo doprowadzenia
odpowiedniego
sygnatu trzpien
sifownika i grzyba nie
porusza sieg.

Sitownik jest mecha-
nicznie zablokowany.

Sprawdzi¢ sposéb zamontowania.

Usunqé przyczyne zablokowania sitownika.
OSTRZEZENIE! Zablokowany trzpien sitownika

i trzpieri grzyba (np. w wyniku ,zatarcia” z powodu
dtuzszej przerwy w uzytkowaniu) moze sie nagle
odblokowaé i poruszaé w niekontrolowany sposéb.
Siegniecie do wnetrza jarzma moze doprowadzi¢
do zgniecenia palcéw/dtoni.

Przed prébg odblokowania trzpienia sitownika

i trzpienia grzyba odtqczyé i zablokowaé zasilanie
pneumatyczne i sygnat nastawczy. Przed
usunieciem blokady zredukowaé energie resztkowq
sitownika (napiecie sprezyny), patrz dokumentacja
sitownika.

Uszkodzona membra-
na sifownika

Patrz dokumentacija sifownika.

Za niskie ci$nienie
nastawcze.

Sprawdzié cisnienie nastawcze.
Sprawdzi¢ szczelnosé przewodu cisnienia
nastawczego.

Trzpier: sifownika
i trzpier grzyba nie
pokonuje cafego skoku.

Za niskie ci$nienie
nastawcze.

Sprawdzié cinienie nastawcze.
Sprawdzi¢ szczelnosé przewodu cisnienia
nastawczego.

Funkcja ograniczenia

skoku aktywna

Patrz dokumentacija sifownika.

Niewtasciwa nastawa
urzgdzeri dodatkowych

Sprawdzi¢ nastawy urzqdzen dodatkowych.

EB 8046 PL
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Zaktécenia w pracy urzqdzenia

Btad

Mozliwa przyczyna

Sposéb postepowania

Wiekszy przeptyw me-
dium przy zamknigtym
zaworze (przeciek we-
wnetrzny).

Pomiedzy gniazdem

i grzybem osadzity sie
zanieczyszczenia lub
inne obce ciata.

Odcigé dang czes¢ instalacii i przeptukaé zawér.

w kierunku na ze-
wnatrz (przeciek ze-
wnetrzny).

Zuzyty zespét gniazda | Wymieni¢ gniazdo i grzyb (patrz rozdz. ,Konser-
i grzyba, zwlaszcza wacja”) lub skontaktowaé sie z serwisem SAMSON
w przypadku grzybéw | Sp. z o.o.
z uszczelnieniem
migkkim.
Zawdr jest nieszczelny | Uszkodzone Wymienié uszczelnienie dtawnicy na nowe (patrz

uszczelnienie diawnicy.

rozdz. ,Konserwacja”) lub skontaktowaé sie z ser-

wisem SAMSON Sp. z o. o.

Rozkrecone pofqczenie
kotnierzowe lub zuzyta
uszczelka ptaska.

Sprawdzi¢ pofgczenie kotnierzowe.

Wymieni¢ uszczelke ptaskg pofqczenia kotnierzo-
wego (patrz rozdz. ,Konserwacja”) lub skontakto-
wad sie z serwisem SAMSON Sp. z 0. o.

Oblodzenie elementu
izolujgcego i/lub ko-
mory uszczelniajqcej.

Uszkodzenie bariery
cyrkulacyjnej.

Wymieni¢ bariere cyrkulacyjng (patrz rozdz. ,Kon-
serwacja”) lub skontaktowaé sie z serwisem SAM-
SON Sp. z o.0.

i Informacja

W przypadku zaktécers w pracy nie wymienionych w tabeli skontaktowaé sie z serwisem po-
sprzedazowym firmy SAMSON Sp. z o. o.

8.2 Podejmowanie dziatar
w sytuacjach awaryjnych

Podjecie dziatan w sytuacjach awaryjnych
nalezy do obowigzkéw operatora instalacji.

W przypadku zakiécen w pracy zaworu:

1. Zamkngé zawory odcinajgce zamonto-

wane przed i za zaworem regulacyjnym,
tak zeby medium nie przeptywato przez

zawor.

2. Zdiagnozowaé zaktécenie w pracy,

patrz rozdz. 8.1.

3. Usunqé przyczyne zaktécenia w pracy,
jezeli zostata opisana w niniejszej in-
strukeji montazu i obstugi. W przypadku
innych zaktécen w pracy skontaktowaé
sie z serwisem SAMSON Sp. z o. o.

Ponowne uruchomienie urzgdzenia po
usunieciu przyczyny zaklécenia w pracy

Patrz rozdz. ,Uruchomienie urzqdzenia”.
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9 Konserwacja urzgdzenia

Czynnosci opisane w tym rozdziale mogqg
by¢ wykonywane wylgcznie przez specjali-
styczny personel, posiadajgcy odpowiednie
kwalifikacje dla danego zadania.

W odniesieniu do konserwacji zaworu regu-

lacyjnego zastosowanie majg ponadto na-

stepujgce dokumenty:

- instrukcja montazu i obstugi zamonto-
wanego sifownika, np. B EB 8310-X dla
sitownikéw typu 3271 i typu 3277

- instrukcja > AB 0100 dotyczqgea narze-
dzi, momentéw dociggajqcych i smaréw.

A\ NIEBEZPIECZENISTWO

Niebezpieczeristwo rozerwania urzqdzenia

w przypadku nieprawidfowego otwierania

urzqdzeri i ich czesci pozostajacych pod ci-

snieniem!

Zawory regulacyjne i rurociqgi sq urzgdze-

niami cisnieniowymi, ktére, w przypadku

nieprawidfowego obchodzenia sie z nimi,

mogq ulec rozerwaniu. Czesci urzgdzenia

przelatujgce w powietrzu jak po wystrzale

z armaty, ich odfamki i medium wyrzucone

pod cisnieniem mogq spowodowad po-

wazne okaleczenia, a nawet $mieré.

Przed rozpoczeciem prac na zaworze regu-

lacyjnym:

= w danej czesci instalacji i w zaworze
oraz sifowniku zredukowa¢ cisnienie do
zera, Roztadowa¢ takze energig resztko-
wa.

= Dang czesé instalacji i zawér opréznié
z medium.

Konserwacja urzgdzenia

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczerisiwo oparzenia przez zimne

lub kriogeniczne czesci urzqdzenia i insta-

lacji rurociggowej!

W zaleznosci od medium, czesci zaworu

i instalacji mogq by¢ bardzo zimne, co

w przypadku ich dotkniecia moze powodo-

wacd oparzenia.

= Rozgrzaé czesci urzqdzenia i instalacje
rurociggowe.

= Prace wykonywaé w odziezy ochronnej
i w rekawicach ochronnych.

A\ OSTRZEZENIE

Wysokie natezenie dzwigku moze uszko-
dzi¢ stuch i by¢ przyczyng gluchoty!
Podczas pracy instalacji moze, w zaleznosci
od panujgcych w niej warunkéw, powsta-
wa¢ hatas zwigzany z przeplywem medium
(np. podczas kawitacji czy zjawiska fla-
shingu). Ponadlto, jezeli nie zamontowano
elementéw redukujgcych poziom hatasu,
moze dojs¢ do krétkotrwatego wzrostu ci-
$nienia akustycznego, gdy sifownik pneuma-
tyczny lub pneumatyczne urzqdzenia dodat-
kowe zostang nagle odpowietrzone. W obu
przypadkach moze dojsé¢ do uszkodzenia
stuchu.
= Na czas wykonywania prac w poblizu
zaworu regulacyjnego zaktadaé nausz-
niki ochronne.

EB 8046 PL
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Konserwacja urzgdzenia

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczerisiwo zgniecenia dloni przez
ruchome czesci frzpienia sifownika i trzpie-
nia grzyba!

> Jezeli do sitownika doprowadzone jest
zasilanie pneumatyczne, nie siegac
w glab jarzma.

= Przed rozpoczeciem prac na zaworze
regulacyjnym odfqczy¢ i zablokowaé¢
zasilanie pneumatyczne i sygnat
nastawczy.

= Nie umieszczaé w jarzmie zadnych
przedmiotéw; przedmioty umieszczone
w jarzmie bedq utrudniaé¢ ruch trzpienia
sitownika i grzyba.

2 W przypadku zablokowania trzpienia
sifownika i trzpienia grzyba (np. w wyni-
ku ,zatarcia” z powodu dfuzszej prze-
rwy w uzytkowaniu) przed usunieciem
blokady nalezy zredukowac energie
resztkowq sifownika (napigcie sprezyny),
patrz dokumentacja sifownika.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczerisiwo okaleczenia przez zu-

Zyte powietrze uchodzgce z urzgdzenia!

Podczas pracy urzqdzenia, np. sitownika,

w trakcie regulacji badZ przy otwieraniu

i zamykaniu zaworu zuZyte powietrze ucho-

dzi na zewngtrz.

= Na czas wykonywania prac w poblizu
zaworu regulacyjnego zaktada¢ okulary
ochronne.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo okaleczenia przez

wstepnie napiete sprezyny!

Sitowniki ze wstgpnie napigtymi sprezynami

pozostajq pod cisnieniem. Sifowniki takie

mozna rozpoznaé po wydtuzonych srubach

w ich dolnej czesci.

= Przed przystgpieniem do prac na sifowni-
ku zredukowaé wstepne napiecie sprezyn
do zera, patrz dokumentacja sifownika.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczerstwo okaleczenia przez po-
zostatosé medium w zaworze!
Podczas przeprowadzania prac na zaworze
moze z niego wyplywac pozostatos¢ me-
dium i, w zaleznosci od wlasciwosci me-
dium, moze powodowac obrazenia (np.
oparzenia, poparzenia srodkiem zrgcym).
> Zaktadaé odziez ochronng, rekawice
ochronne, maski chronigce drogi odde-
chowe i okulary ochronne.

O WSKAZOWKA

Uszkodzenie zaworu regulacyjnego z po-
wodu zastosowania za duzych lub za ma-
tych momentéw dociggajgcych!
Elementy konstrukcyjne zaworu regulacyj-
nego muszq by¢ dokrecane z zastosowa-
niem okreslonych momentéw obrotowych.
Za mocno dokregcone elementy ulegajg nad-
miernemu zuzyciu. Za stabo dokrecone ele-
menty mogq by¢ przyczynq nieszczelnosci.
= Stosowaé zalecane momenty dociggajq-
ce, patrz instrukcja » AB 0100.
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O WSKAZOWKA

Uszkodzenie zaworu regulacyjnego w wy-

niku postugiwania sie nieodpowiednimi

narzedziami!

= Postugiwaé sie tylko narzedziami za-
twierdzonymi do stosowania przez firme
SAMSON; patrz instrukcja » AB 0100.

O WSKAZOWKA

Uszkodzenie zaworu regulacyjnego w wy-

niku zastosowania nieodpowiednich sma-

row!

> Stosowaé tylko smary dopuszczone
przez firmg SAMSON, patrz instrukcja
» AB 0700.

i Informacja

Przed wysytkq zawdr regulacyjny zostat

przez sprawdzony przez SAMSON.

- Otwarcie zaworu powoduje utrate wazno-
$ci potwierdzonych przez SAMSON wyni-
kéw badar. np. badania przecieku
w gniezdzie i badania szczelnosci (szczel-
nosé w kierunku na zewngtrz).

- Wykonywanie nieopisanych czynnosci
konserwacyjnych i przeprowadzanie na-
praw bez uzgodhnienia z serwisem SAM-
SON Sp. z o. 0. powoduje utrate gwaran-
cji udzielonej na urzqdzenie.

— Jako czesci zamienne stosowaé wytqcznie
nasze oryginalne czesci SAMSON, zgod-
ne z pierwotng specyfikacjq.

Konserwacja urzgdzenia

9.1 Okresowe przeglgdy

kontrolne

W zaleznosci od warunkéw w miejscu za-
montowania stan zaworu regulacyjnego na-
lezy sprawdza¢ w odpowiednich odstepach
czasu, tak aby nie dopusci¢ do ewentual-
nych zaktécert w pracy. Opracowanie odpo-
wiedniego planu kontroli nalezy do zakresu
obowigzkéw operatora instalacji.

%* Rada
Serwis posprzedazowy firmy SAMSON Sp.
z 0. 0. moze poméc w opracowaniu harmo-
nogramu kontroli odpowiedniego dla danej
instalacji.
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Konserwacja urzgdzenia

SAMSON zaleca przeprowadzanie ponizszych czynnosci kontrolnych, ktére mogg byé wy-
konywane w trakcie pracy urzgdzenia.

Kontrola

Sposéb postepowania w przypadku negatywnego wyni-
ku kontroli

Sprawdzi¢, czy wyttoczone lub natto-
czone na zaworze regulacyjnym znaki,
naklejki i tabliczki sq czytelne i kom-
pletne.

Uszkodzone, brakujace lub wadliwe tabliczki lub naklejki
wymieniaé natychmiast na nowe.

Oczysci¢ napisy nieczytelne z powodu zabrudzenia.

Sprawdzenie szczelnosci pofqczen
przewodéw rurowych i uszczelek za-
woru i sifownika.

Sprawdzi¢ potgczenie kotnierzowe (momenty dociggajace)

Wymienié uszczelke ptaskg potgczenia kotnierzowego,
patrz rozdz. 9.4.1

Wymieni¢ bariere cyrkulacyjng i/lub wymienié¢ uszczelnie-
nie dfawnicy, patrz 9.4.2,

Sprawdzenie szczelnosci wewnetrznej
zaworu.

Zamknqé i przeptukaé dang cze$é instalacii, zeby usungé
Zanieczyszczenia i/lub inne obce ciata.

Sprawdzenie, czy zawdér nie ma uszko-
dzeri zewnetrznych (np. korozja).

Uszkodzenia natychmiast usunqé. Jezeli jest to konieczne
wylgczyé w tym celu zawér regulacyijny z eksploatacii,
patrz rozdz. ,Zakoriczenie eksploatacji urzgdzenia®.

Sprawdzenie, czy urzqdzenia dodatko-
we sqg dobrze zamontowane na zawo-
rze.

Dokrecié¢ przytgcza urzadzen dodatkowych.

Sprawdzenie, czy skok trzpienia sifow-
nika i trzpienia grzyba wykonywany
jest liniowo i ptynnie.

W przypadku zablokowania trzpienia sitownika i trzpienia
grzyba usungé blokade.

OSTRZEZENIE! Zablokowany trzpieri sitownika i trzpien
grzyba (np. w wyniku ,zatarcia” z powodu diuzszej prze-
rwy w uzytkowaniu) moze sie nagle odblokowaé i poruszaé¢
w niekontro|owony sposéb. Siegniecie do wnetrza jarzma
moze doprowadzi¢ do zgniecenia palcéw/dtoni.

Przed prébq odblokowania trzpienia sitownika i trzpienia
grzyba odtgczyé i zablokowaé zasilanie pneumatyczne

i sygnat nastawczy. Przed usunieciem blokady zredukowaé
energie resztkowq sitownika (napiecie sprezyny), patrz do-
kumentacija sitownika.

Jezeli to mozliwe, sprawdzenie pofoze-
nia bezpieczeristwa zaworu przez spo-
wodowanie krétkiej przerwy w zasila-
niu.

Zawér regulacyjny wytaczyé z eksploatacji, patrz rozdz.
+ZakonAczenie eksploatacii urzqdzenia”. Nastepnie ustali¢
przyczyne i ewentualnie usungé usterke, patrz rozdz. ,Za-
kfécenia w pracy”.
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9.2 Przygotowanie urzqgdzenia
do konserwagji

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo okaleczenia z powodu
nieprawidlowego demontazu naprezonego
zabezpieczenia przed przekreceniem
trzpienia grzyba!

Jezeli na zaworze zamontowany jest gotowy

do uzycia sitownik, to potéwki (301) obejmy

zabezpieczenia przed przekreceniem trzpie-
nia grzyba sq naprezone.

2 W przypadku prowadzenia prac monta-
zowych i demontazowych postepowaé
zgodnie z zaleceniami niniejszej instruk-
cji montazu i obstugi.

2 W przypadku oddziatywania sit miedzy
trzpieniem sifownika a trzpieniem (9)
wskutek doprowadzenia sprezonego po-
wietrza i/lub napiecia sprezyn sifownika
nie odkrecaé $rub (303) zabezpieczenia
przed przekreceniem trzpienia grzyba.

= Zabezpieczenie przed przekreceniem
trzpienia grzyba demontowaé tylko
wiedy, gdy sifownik jest zdemontowany
wzglednie odfgczony od trzpienia
grzyba.

1. Przygotowaé materialy i narzedzia po-
trzebne do przeprowadzenia konserwa-
cji urzgdzenia.

2. Zawér regulacyjny wytqczyé z eksplo-
atacji, patrz rozdz. ,Zakoriczenie eks-
ploatacji urzgdzenia”.

3. Na czas przeprowadzenia ponizszych
prac konserwacyjnych zdjgé sitownik
z zaworu (patrz dokumentacia sitownika):

Konserwacja urzgdzenia

-, Wymiana uszczelki ptaskiej”

- Wymiana bariery cyrkulacyjnej ->
,Zawér przelotowy, Class 600
i 900/PN 100 i 160"

- Wymiana uszczelnienia dtawnicy ->
,Zawér przelotowy i tréjdrogowy,
Class 150 i 300/PN 16 i 40”

- Wymiana uszczelnienia dtawnicy ->
,Zawér przelotowy, Class 600
i 900/PN 100 i 160"

- Wymiana gniazda i grzyba ->
,Zawér przelotowy, Class 600
i 900/PN 100 i 160"

Na czas przeprowadzenia ponizszych
prac konserwacyjnych sitownik moze
pozostaé na zaworze:

- Wymiana bariery cyrkulacyjnej ->
,Zawér przelotowy i tréjdrogowy,
Class 150 i 300/PN 16 i 40”

- Wymiana gniazda i grzyba ->
,Zawér przelotowy, Class 150
i 300/PN 16 i 40”

i Informacja

W przypadku demontowania sifownika

z ,frzpieniem wysuwanym na zewngtrz” i/
lub w wykonaniu ze wstgpnie napietymi
sprezynami nalezy, w celu wykonania jednej
z czynnosci doprowadzi¢ do sifownika okre-
slone cisnienie nastawcze, patrz dokumenta-
cja sitownika. Po wykonaniu tej czynnosci ci-
$nienie nastawcze nalezy ponownie zredu-
kowaé do zera, a zasilanie musi zosta¢ po-
nownie odfgczone i zablokowane.
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% Rada

Firma SAMSON zaleca wymontowanie
zaworu z rurociqgu na czas
przeprowadzania prac konserwacyjnych,
patrz rozdz. ,Demontaz”).

Po odpowiednim przygotowaniu urzgdzenia
mozna przeprowadzi¢ ponizsze prace kon-
serwacyjne:

- Wymiana uszczelki ptaskiej, patrz
rozdz. 9.4.1,

- Wymiana bariery cyrkulacyjnej, patrz
rozdz. 9.4.2

- Wymiana uszczelnienia dtawnicy, patrz
rozdz. 9.4.3,

- Wymiana gniazda i grzyba, patrz
rozdz. 9.4.4.

9.3 Montaz zaworu po
przeprowadzeniu
konserwacji urzgdzenia

1. Zamontowaé sitownik, patrz dokumenta-
cja sitownika i rozdz. ,Montaz”.

2. Ustawié poczatek lub koniec zakresu sy-
gnatu, patrz dokumentacja sitownika.

3. Jezeli zawér zostat zdemontowany, za-
monfowaé go ponownie w rurociggu,
patrz rozdz. ,Montaz”.

4. Ponownie uruchomié zawér regulacyiny,
patrz rozdz. ,Uruchomienie urzqdze-
nia”. Spefni¢ wymagania i stosowad sie
do zalecen dotyczqeych uruchamiania/
ponownego uruchamiania urzqdzenial

9.4 Czynnosci konserwacyjne

= Przed przystgpieniem do wykonywania
prac konserwacyjnych zawér regulacyj-
ny musi by¢ odpowiednio przygotowa-
ny, patrz rozdz. 9.2.

= Po zakorczeniu wykonywania prac kon-
serwacyjnych serwisowych a przed po-
nownym uruchomieniem zaworu regula-
cyjnego sprawdzié prawidtowos¢ dziata-
nia urzqdzenia, patrz ustep ,Sprawdza-
nie zamontowanego zaworu” w rozdz.
,Montaz”.

9.4.1 Wymiana uszczelki

plaskiej

O WSKAZOWKA

Uszkodzenie zaworu w wyniku nieprawi-
dlowo wykonanej konserwacji!
= Uszczelke ptaskg wolno wymienia¢ tylko
wtedy, gdy spefnione sq jednoczesnie
nastepujgce warunki:
— Class 150 i 300/PN 16 i 40: sredni-
ca nominalna zaworu
<NPS 6/<DN 150.
— Class 600 i 900/PN 100 i 160: sred-
nica nominalna zaworu
<NPS 4/<DN 100.
> W celu wymiany uszczelki w zaworach
w innych wykonaniach nalezy skontakto-
wad sie z serwisem SAMSON Sp. z o. o.

1. Odkreci¢ stopniowo i naprzemiennie na-
kretki (14) korpusu.
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Rys. 9-1: Zawdr przelotowy typu 3246 - Class 150 i 300/PN 16 i 40 (lewa strona) - Class 600
i 900/PN 100 i 160 (prawa strona)

EB 8046 PL
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Konserwacja urzgdzenia

2.

Class 150 i 300/PN 16 i 40: zdjg¢

z korpusu (1) zaworu element izolujgcy
(21) wraz z elementem posrednim (2),
grzybem (5) i przedtuzeniem trzpienia
grzyba (25).

Class 600 i 900/PN 100 i 160: zdjq¢
z korpusu (1) zaworu element izolujgcy
(21) wraz z jarzmem (3) i grzybem (5).
Wyiaé uszczelke ptaskg (17). Starannie
oczysci¢ powierzchnie uszczelniajgce
korpusu (1) i elementu (21) izolujgcego.

Nowg uszczelke ptaskq (17) umiesci¢
w korpusie.

. Class 150 i 300/PN 16 i 40: na korpu-

sie (1) zaworu umiesci¢ element izolujg-
cy (21) wraz z elementem posrednim (2),
grzybem (5) i przedtuzeniem trzpienia
grzyba (25).

Class 600 i 900/PN 100 i 160: na kor-
pusie (1) zaworu umiesci¢ element izolu-
jacy (21) wraz z jarzmem (3) i grzybem
(5).

Nalezy pamietaé o nastepujqcych kwe-
stiach:

Zawory z grzybem typu V-Port: grzyb
(5) ustawi¢ w taki sposéb, zeby najwiek-
szy segment grzyba V-Port byt skierowa-
ny w strone wylotu zaworu.

Zawory z grzybem perforowanym:
grzyb (5) ustawié w taki sposéb, zeby
otwér znajdujqcy sie najblizej krawedzi
uszczelniajgcej byt skierowany w strone
wylotu zaworu.

W obu przypadkach patrz ustep ,Mon-
towanie sifownika na zaworze” w rozdz.
,Montaz”.

. Grzyb (5) mocno wcisngé w gniazdo (4).

Element (21) izolujgcy przykreci¢ nakret-
kami (14) korpusu. Nakretki korpusu za-
woru dokrecaé stopniowo i naprzemien-
nie. Stosowa¢ zalecane momenty docig-
gajace.

1 korpus 9 nakretka sprzegajqca 30  podktadki zabezpieczajqce

2 element posredni 10 nakretka kontrujgca 32 $ruba

3 jarzmo 14 nakretka korpusu zaworu 33 nakretka

4 gniazdo 15 uszczelnienie dtawnicy 39 uszczelka ptaska (element

5 grzyb (z trzpieniem 17 uszczelka ptaska (uszczelka posredni)
grzyba) korpusu) 86  bariera cyrkulacyjna

8 tuleja gwintowana 21 element izolujgcy 87  tuleja gwintowana
(nakretka uszczelnienia 25  przediuzenie trzpienia 92 nakretka koronowa
dtawnicy) grzyba
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Konserwacja urzgdzenia

9.4.2 Wymiana bqriery lezy skontaktowa¢ sie z serwisem
C)’I'I(Ul a C)’in ei SAMSON Sp. z o.0.
1. Odkrecié¢ stopniowo i naprzemiennie na-
a) Zawér przelotowy kretki (14) korpusu.
i tréidrogowy, Class 150 2. Zdjg¢ z korpusu (1) zaworu element izo-
i 300/PN 16 i 40 lujacy (21) wraz z elementem posrednim
(2), grzybem (5) i przedtuzeniem trzpie-
- nia grzyba (25).
o WSKAZ_OWKA o . 3. Poluzowaé wkret bez tha (88) na tulei
Uszkodzenie zaworu w wyniku nieprawi- gwintowanej (87) za pomocg klucza im-
diowo wykonanej konserwacii! busowego.

= Bariere cyrkulacyjng mozna wymienié
tylko wtedy, gdy srednica nominalna za-
woru wynosi SNPS 6/<DN 150.

> W celu wymiany bariery cyrkulacyjnej
w zaworach w innych wykonaniach na-

I 12
BB il }

i Informacja
Whkretu bez tha nie trzeba catkowicie
wykrecad.

| ENz
4 % \ s
sl S
2 ol
Q| ‘ 4
g | A | \
i I
| N
i N 88
' |
—- T 87
11 Sprezyna 86  Bariera cyrkulacyjna (kompletna)
12 podktadka 87  tuleja gwintowana
70 piericienie uszczelniajgce 88  whkret bez tha

Rys. 9-2: Bariera cyrkulacyjna: do zaworu przelotowego od Class 150 do Class 900 / od PN 16 do
PN 160 (lewa strona) - do zaworu tréjdrogowego Class 150 i 300/PN 16 i 140 (prawa
stronay)

EB 8046 PL 9-9



Konserwacja urzgdzenia

4. Poluzowaé tuleje gwintowang (87).

5. Wykreci¢ grzyb z trzpieniem grzyba (5)
z przediuzenia trzpienia grzyba (25)

i wyjaé go z elementu izolujgcego (21).

6. Za pomocq odpowiedniego narzedzia
wyciggngé wszystkie czesci bariery cyr-
kulacyjnej z komory uszczelniajqcej.

7. Uszkodzone czesci wymieni¢ na nowe.
Komore uszczelniajgcg starannie oczy-
scic.

8. Za pomocq odpowiedniego narzedzia
umiesci¢ poszczegdlne czedci bariery

cyrkulacyinej w komorze uszczelniajqce.

Czesci uszczelnienia dfawnicy monto-
waé we wlasciwej kolejnosci, patrz
Rys. 9-1.

O WSKAZOWKA

Uszkodzenie uszczelnienia dtawnicy przez

smar!

= Nie smarowad pierscieni uszczelniajg-
cych bariery cyrkulacyjnej.

9. Whkreci¢ tuleje gwintowang (87), ale nie
dokrecad jej do korca.

10. Wsungé grzyb z trzpieniem grzyba (5)
w element izolujgcy (21) i nakrecié na
przedtuzenie trzpienia grzyba (25).
Sprawdzi¢, czy obie podktadki zabez-

12. Dokreci¢ wkret bez tha (88) za pomocg
klucza imbusowego.

13.Na korpusie (1) zaworu umiesci¢ ele-
ment izolujgcy (21) wraz z elementem
posrednim (2), grzybem (5) i przedtuze-
niem frzpienia grzyba (25).
Nalezy pamieta¢ o nastepujacych kwe-
stiach:
Zawory z grzybem typu V-Port: grzyb
(5) ustawi¢ w taki sposéb, zeby najwiek-
szy segment grzyba V-Port byt skierowa-
ny w strone wylotu zaworu.
Zawory z grzybem perforowanym:
grzyb (5) ustawié w taki sposéb, zeby
otwér znajdujqcy sie najblizej krawedzi
uszczelniajgcej byt skierowany w strone
wylotu zaworu.
W obu przypadkach patrz ustep ,Mon-
towanie sifownika na zaworze” w rozdz.
~Montaz”.

14.Grzyb (5) mocno wcisngé w gniazdo (4).
Element (21) izolujqcy przykrecié nakret-
kami (14) korpusu. Nakretki korpusu za-
woru dokrecaé stopniowo i naprzemien-
nie. Stosowaé zalecane momenty docig-

gajqce.

b) Zawér przelotowy, Class 600
i 900/PN 100 160

pieczajqce (30) znajdujq sie jeszcze

w przediuzeniu trzpienia grzyba. W ra-
zie potrzeby wymienié podktadki na no-
we.

11. Dokreci¢ tuleje gwintowangq (87). Stoso-
waé zalecane momenty dociggajqce.

O WSKAZOWKA

Uszkodzenie zaworu w wyniku nieprawi-

dlowo wykonanej konserwacii!

= Bariere cyrkulacyjng mozna wymienié
tylko wtedy, gdy srednica nominalna za-
woru wynosi SNPS 4/<DN 100.

EB 8046 PL



> W celu wymiany bariery cyrkulacyjnej
w zaworach w innych wykonaniach na-
lezy skontaktowa¢ sie z serwisem SAM-
SON Sp. z o.0.

1. Sitownik zdjgé z zaworu, patrz przyna-
lezna dokumentacja sitownika.

2. Odkreci¢ nakretke (92) koronowq i zdjgé
jarzmo (3) z elementu (21) izolujgcego.

3. Odkreci¢ stopniowo i naprzemiennie na-
kretki (14) korpusu.

4. Zdjgé z korpusu (1) zaworu element izo-
lujacy (21) wraz z trzpieniem grzyba
i grzybem (5).

5. Nakretke (9) sprzegta i nakretke (10) kon-
trujacq odkreci¢ z trzpienia (5) grzyba.

6. Wykreci¢ gérng tuleje gwintowang (8).

7. Ew. wymieni¢ uszczelnienie dtawnicy,
patrz rozdz. 9.4.3,

8. Poluzowaé wkret bez tha (88) na dolnej
tulei gwintowanej (87) za pomocq klu-
cza imbusowego.

Konserwacja urzgdzenia

13. Za pomocg odpowiedniego narzedzia
umiesci¢ poszczegdlne czesci bariery
cyrkulacyinej w komorze uszczelniajqce;.
Czesci uszczelnienia dfawnicy monto-
waé we wiasciwej kolejnosci, patrz
Rys. 9-2.

O WSKAZOWKA

Uszkodzenie uszczelnienia dtawnicy przez

smar!

= Nie smarowad pierscieni uszczelniajg-
cych bariery cyrkulacyjnej.

i Informacja
Whkretu bez tha nie trzeba catkowicie
wykrecad.

9. Poluzowaé tuleje gwintowang (87).
10.Grzyb z trzpieniem (5) grzyba wyjaé
z elementu (21) izolujgcego.
11.Za pomocg odpowiedniego narzedzia
wyciggngé wszystkie czesci bariery cyr-
kulacyjnej z komory uszczelniajgce.
12.Uszkodzone czesci wymienié¢ na nowe.
Komore uszczelniajgcg starannie
oczyscic.

14. Wkreci¢ tuleje gwintowang (87), ale nie
dokrecaé jej do korica.

15.Grzyb z trzpieniem grzyba (5) wsungé
w element izolujgcy (21).

16. Dokreci¢ dolng tuleje gwintowang (87).
Stosowaé zalecane momenty dociggajg-
ce.

17. Dokreci¢ wkret bez tba (88) za pomocg
klucza imbusowego.

18. Wkreci¢ i dokreci¢ gérng tuleje gwinto-
wang (8). Stosowaé zalecane momenty
dociggajqce.

19.Na korpusie (1) zaworu umiescié ele-
ment izolujgcy (21) wraz z trzpieniem
grzyba i grzybem (5).

Nalezy pamietaé o nastepujqcych kwe-
stiach:

Zawory z grzybem typu V-Port: grzyb
(5) ustawi¢ w taki sposéb, zeby najwiek-
szy segment grzyba V-Port byt skierowa-
ny w strone wylotu zaworu.
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Konserwacja urzgdzenia

Zawory z grzybem perforowanym:
grzyb (5) ustawié w taki sposéb, zeby
otwér znajdujqcy sie najblizej krawedzi
uszczelniajgcej byt skierowany w strone
wylotu zaworu.

W obu przypadkach patrz ustep ,Mon-
towanie sifownika na zaworze” w rozdz.
,Montaz”.

20.Grzyb (5) mocno weisngé w gniazdo (4).

Element (21) izolujgcy przykreci¢ nakret-
kami (14) korpusu. Nakretki korpusu za-
woru dokrecaé stopniowo i naprzemien-
nie. Stosowa¢ zalecane momenty docig-
gajace.

21.Na elemencie izolujgcym (21) umiesci¢
jarzmo (3) i dokreci¢ za pomocg nakret-
ki (92) koronowe;.

22.Nakretke kontrujgeg (10) i nakretke
sprzegajacq (9) nakreci¢ na trzpier
grzyba (5).

R
A
~
S
)
X/
8 tuleja gwintowana (nakretka
uszczelnienia dtawnicy)
11 Sprezyna
12 podktadka
15 uszczelnienie dtawnicy (kompletne)

i 160 (prawa strona)

Rys. 9-3: Uszczelnienie dfawnicy: do zaworu przelotowego i tréjdrogowego od Class 150 do

Class 300 / PN 16 i 40 (lewa strona) - do zaworu przelotowego Class 600 i 900/PN 100

8
92
| 16
| 19/15
i 11
L]
16 zespét pierscieni o profilu V /
pierécienie uszczelniajgce
19 tuleja
39 uszczelka ptaska (element posredni)
92 nakretka koronowa

9-12
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9.4.3 Wymiana uszczelnienia
diawnicy

O WSKAZOWKA

Uszkodzenie zaworu w wyniku nieprawi-
dlowo wykonanej konserwacji!
= Uszczelnienie dfawnicy wolno wymie-
niaé tylko wtedy, gdy spetnione sq jed-
noczesnie nastepujqce warunki:
— Class 150 i 300/PN 16 i 40: éredhi-
ca nominalna zaworu
<NPS 6/<DN 150.
— Class 600 i 900/PN 100 i 160: sred-
nica nominalna zaworu
<NPS 4/<DN 100.
- W zaworze jest zamontowane
uszczelnienie dfawnicy standardowe.
2 W celu wymiany uszczelnienia dfawnicy
w zaworach w innych wykonaniach
skontaktowa¢ sie z serwisem SAMSON
Sp. zo. o.

a) Zawér przelotowy
i tréjdrogowy, Class 150
i 300/PN 16i 40

1. Nakretke (9) sprzegajgcq i nakretke (10)
kontrujgcq odkreci¢ z przedtuzenia (25)
trzpienia grzyba.

2. Wykreci¢ tuleje (8) gwintowang.

3. Wyjqé sruby (32) i nakretki (33).

4. Element posredni (2) ostroznie zdjg¢
z przedtuzenia trzpienia grzyba (25).

Konserwacja urzgdzenia

5. Postugujqc sie odpowiednim narze-
dziem, wyjaé z komory uszczelniajgcej
wszystkie czesci uszczelnienia dtawnicy.

6. Uszkodzone czesci wymienié na nowe.
Komore uszczelniajgcg starannie oczy-
scic.

7. Wyijq¢ uszczelke ptaskg (39). Starannie
oczysci¢ powierzchnie uszczelniajgce
elementu posredniego (2) i elementu izo-
lujgcego (21).

8. Nowg uszczelke ptaskq (39) umiesci¢
w elemencie izolujgcym (21).

9. Wszystkie czeici uszczelniajqce oraz
przedtuzenie (25) trzpienia grzyba po-
smarowaé odpowiednim smarem.

10. Postugujac sie odpowiednim narze-
dziem, czesici uszczelnienia fawnicy
ostroznie nasadzi¢ na przedtuzenie trz-
pienia grzyba i wsungé do komory
uszczelniajgcej. Czesci uszczelnienia
dfawnicy montowaé we wiasciwej kolej-
nosci, patrz Rys. 9-3.

11.Element posredni (2) ostroznie nasungé
na przediuzenie trzpienia grzyba (25)

i umiesci¢ na elemencie izolujgcym (21).

12. Element posredni (2) przykreci¢ $rubami
(32) i nakretkami (33) do korpusu zawo-
ru. Stosowaé zalecane momenty docig-
gajace.

13. Wkrecié i dokrecié tuleje (8) gwintowa-
ng. Stosowaé zalecane momenty docig-
gajace.

14.Nakretke kontrujgeq (10) i nakretke
sprzegajacqg (9) nakreci¢ na przedtuze-
nie trzpienia grzyba (25).
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Konserwacja urzgdzenia

b) Zawér przelotowy, Class 600
i 900/PN 100 160

1. Odkrecié¢ nakretke (92) koronowq i zdjgé
jarzmo (3) z elementu (21) izolujgcego.

2. Nakretke (9) sprzegta i nakretke (10)
kontrujgcq odkrecié z trzpienia (5) grzy-
ba.

3. Wykreci¢ tuleje (8) gwintowang.

4. Postugujqc sie odpowiednim narze-
dziem, wyjqé z komory uszczelniajqcej
wszystkie czeéci uszczelnienia diawnicy.

5. Uszkodzone czesci wymienié na nowe.
Komore uszczelniajgcg starannie oczy-
scic.

6. Wszystkie czesci uszczelnienia dtawnicy
oraz trzpien (5) grzyba posmarowaé od-
powiednim smarem.

7. Postugujqc sie odpowiednim narze-
dziem, czesci uszczelnienia dfawnicy
umiescié na trzpieniu grzyba i ostroznie
wsungé w komore uszczelniajgeq. Czesci
uszczelnienia dfawnicy montowaé we
wiasciwej kolejnosci, patrz Rys. 9-3.

8. Whkreci¢ i dokrecié tuleje (8) gwintowa-
ng. Stosowaé zalecane momenty docig-
gajace.

9. Na elemencie izolujgcym (21) umiesci¢
jarzmo (3) i dokreci¢ za pomocg nakret-
ki (92) koronowe;.

10. Nakretke kontrujgeg (10) i nakretke
sprzegajacq (9) nakreci¢ na trzpien
grzyba (5).

9.4.4 Wymiana gniazda
i grzyba

O WSKAZOWKA

Uszkodzenie powierzchni uszczelniajgcych
gniazda i grzyba w wyniku nieprawidfowo
wykonanej konserwacji!
= Gniazdo i grzyb wymieniaé zawsze

w komplecie.

%} Rada

Jezeli wymieniane sq gniazdo i grzyb, firma
SAMSON zaleca wymienié takze uszczelke
plaskq (patrz rozdz. 9.4.1), bariere cyrkula-
cyjnq (patrz rozdz. 9.4.2) i uszczelnienie
dtawnicy (patrz rozdz. 9.4.3).

a) Zawér przelotowy, Class 150
i 300/PN 16 i 40

O WSKAZOWKA

Uszkodzenie zaworu w wyniku nieprawi-
dlowo wykonanej konserwacji!
= Gniazdo i grzyb wolno wymieniaé tylko
wtedy, gdy spefnione sq jednoczesnie
nastepujgce warunki:
— Srednica nominalna zaworu
<NPS 6/<DN 150.
- W zaworze jest zamontowane
uszczelnienie dfawnicy standardowe.
> W celu wymiany gniazda i grzyba w za-
worach w innych wykonaniach nalezy
skontaktowa¢ sie z serwisem SAMSON
Sp. zo. o.

9-14
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1. Odkrecié¢ stopniowo i naprzemiennie na-
kretki (14) korpusu.

2. Zdjq¢ z korpusu (1) zaworu element (21)
izolujgcy wraz z przedtuzeniem (25) trz-
pienia grzyba, trzpieniem grzyba i grzy-
bem (5).

3. Wymieni¢ uszczelke ptaskg, patrz
rozdz. 9.4.1.

4. Poluzowaé wkret bez tha (88) na dolnej
tulei gwintowanej (87) za pomocq klu-
cza imbusowego.

i Informacja

Whkretu bez tha nie trzeba catkowicie wykre-
caé.

5. Poluzowaé tuleje gwintowanq (87).

i Informacja

Przy wymianie gniazda i grzyba nie trzeba
catkowicie wykreca¢ tulei gwintowanej.

6. Wymiana bariery cyrkulacyijnej, patrz
rozdz. 9.4.2.

7. Postugujqc sie odpowiednim narzedziem
wykrecié gniazdo (4).

8. Gwint i krawedz uszczelniajgcg nowego
gniazda posmarowaé odpowiednim
smarem.

9. Whkreci¢ gniazdo (4). Stosowaé zalecane
momenty dociggajqce.

10. Postugujac sie odpowiednim narze-
dziem, odkreci¢ grzyb i trzpien grzyba
(5) od przedtuzenia trzpienia grzyba
(25) i wyjaé z elementu izolujgcego (21).

Konserwacja urzgdzenia

11.Koniec trzpienia nowego grzyba (5) po-
smarowaé odpowiednim smarem.

12. Sprawdzi¢, czy obie podktadki (30) za-
bezpieczajqce znajdujq sie jeszcze
w przedtuzeniu (25) trzpienia grzyba.
W razie potrzeby wymieni¢ podktadki
na nowe.

13.Nowy grzyb z trzpieniem grzyba (5) na-
kreci¢ za pomocg odpowiedniego na-
rzedzia na przedtuzenie trzpienia grzy-
ba (25). Stosowaé zalecane momenty
dociggajqce.

14. Dokreci¢ dolng tuleje gwintowang (87).
Stosowaé zalecane momenty dociggajg-
ce.

15. Dokreci¢ wkret bez tba (88) za pomocg
klucza imbusowego.

16.Na korpusie (1) zaworu umiescié ele-
ment izolujgcy (21) wraz z przedtuze-
niem trzpienia grzyba (25), trzpieniem
grzyba i grzybem (5).
Nalezy pamieta¢ o nastepujacych kwe-
stiach:
Zawory z grzybem typu V-Port: grzyb
(5) ustawi¢ w taki sposéb, zeby najwiek-
szy segment grzyba V-Port byt skierowa-
ny w strone wylotu zaworu.
Zawory z grzybem perforowanym:
grzyb (5) ustawi¢ w taki sposéb, zeby
otwér znajdujqcy sie najblizej krawedzi
uszczelniajgcej byt skierowany w strone
wylotu zaworu.
W obu przypadkach patrz ustep ,Mon-
towanie sifownika na zaworze” w rozdz.
»~Montaz”.
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Konserwacja urzgdzenia

17.Grzyb (5) mocno wcisngé w gniazdo (4).
Element (21) izolujqcy przykrecié nakret-
kami (14) korpusu. Nakretki korpusu za-
woru dokrecaé stopniowo i naprzemien-
nie. Stosowaé zalecane momenty docig-

gajace.

b) Zawér przelotowy, Class 600
i 900/PN 100 160

5. Nakretke (9) sprzegta i nakretke (10)
kontrujgcq odkreci¢ z trzpienia (5)
grzyba.

6. Wykreci¢ gérnq tuleje gwintowang (8).

7. Wymiana uszczelnienia dtawnicy, patrz
rozdz. 9.4.3,

8. Poluzowaé wkret bez tba (88) na dolnej
tulei gwintowanej (87) za pomocgq klu-
cza imbusowego.

O WSKAZOWKA

Uszkodzenie zaworu w wyniku nieprawi-
dlowo wykonanej konserwacii!
= Gniazdo i grzyb wolno wymieniaé tylko
wiedy, gdy spefnione sq jednoczesnie
nastepujqce warunki:
— Srednica nominalna zaworu
<NPS 4/<DN 100.
— zawodr nie jest wyposazony w roz-
dzielacz strumienia,
— W zaworze jest zamontowane
uszczelnienie dfawnicy standardowe.
2 W celu wymiany gniazda i grzyba w za-
worach w innych wykonaniach nalezy
skontaktowad sie z serwisem SAMSON
Sp. zo. o.

1. Odkrecié¢ nakretke (92) koronowq i zdjgé
jarzmo (3) z elementu (21) izolujgcego.

2. Odkreci¢ stopniowo i naprzemiennie na-
kretki (14) korpusu.

3. Zdjq¢ z korpusu (1) zaworu element izo-
lujgcy (21) wraz z trzpieniem grzyba
i grzybem (5).

4. Wymienié¢ uszczelke ptaskq, patrz
rozdz. 9.4.1.

i Informacja

Whkretu bez tba nie trzeba catkowicie wykre-
caé.

9. Poluzowaé tuleje gwintowang (87).

i Informacja

Przy wymianie gniazda i grzyba nie trzeba
catkowicie wykreca¢ tulei gwintowane;.

10. Wymiana bariery cyrkulacyinej, patrz
rozdz. 9.4.2.

11.Grzyb z trzpieniem (5) grzyba wyjqé
z elementu (21) izolujgcego.

12. Postugujac sie odpowiednim narzedziem
wykreci¢ gniazdo (4).

13.Gwint i krawedz uszczelniajgcg nowego
gniazda posmarowaé odpowiednim
smarem.

14. Wkrecié¢ gniazdo (4). Stosowaé zalecane
momenty dociggajgce.

15.Nowy trzpien grzyba (5) posmarowaé
odpowiednim smarem.

16.Nowy grzyb wraz z trzpieniem (5) grzy-
ba wsungé w element (21) izolujqcy.
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17.Dokreci¢ dolnq tuleje gwintowang (87).
Stosowaé zalecane momenty
dociggajqce.

18. Dokreci¢ wkret bez tha (88) za pomocg
klucza imbusowego.

19. Wkrecié i dokreci¢ gérng tuleje gwinto-
wang (8). Stosowaé zalecane momenty
dociggajqce.

20.Na korpusie (1) zaworu umiescié ele-
ment izolujgcy (21) wraz z trzpieniem
grzyba i grzybem (5).

Zawory z grzybem typu V-Port: grzyb
(5) ustawi¢ w taki sposéb, zeby najwiek-
szy segment grzyba V-Port byt skierowa-
ny w strone wylotu zaworu.

Zawory z grzybem perforowanym:
grzyb (5) ustawié¢ w taki sposéb, zeby
otwér znajdujqcy sie najblizej krawedzi
uszczelniajgcej byt skierowany w strone
wylotu zaworu.

W obu przypadkach patrz ustep ,Mon-

towanie sitownika na zaworze” w rozdz.

»~Montaz”.

21.Grzyb (5) mocno wcisngé w gniazdo (4).

Element (21) izolujqcy przykrecié nakret-
kami (14) korpusu. Nakretki korpusu za-
woru dokrecaé stopniowo i naprzemien-
nie. Stosowa¢ zalecane momenty docig-
gajace.

22.Na elemencie izolujgcym (21) umiesci¢
jarzmo (3) i dokreci¢ za pomocg nakret-
ki (92) koronowe;.

23. Nakretke kontrujgeg (10) i nakretke
sprzegajacq (9) nakreci¢ na trzpien
grzyba (5).

Konserwacja urzgdzenia

¢) Zawér tréjdrogowy,
Class 150 i 300/PN 16 i 40

O WSKAZOWKA

Uszkodzenie zaworu w wyniku nieprawi-

dlowo wykonanej konserwacii!

2 W celu wymiany gniazda i grzyba w za-
worach w zaworze tréjdrogowym nalezy
skontaktowa¢ sie z serwisem SAMSON
Sp. z o.0.

9.5 Zamawianie czesci
zamiennych
i eksploatacyjnych
Informacji o czesciach zamiennych, smarach
i narzedziach SAMSON udziela serwis
SAMSON Sp. z 0. o.
Czesci zamienne
Informacija o czesciach zamiennych: patrz
,Dodatek”.
Smary
Informacje o odpowiednich smarach - patrz
instrukcja > AB 0100.
Narzedzia

Informacja o odpowiednich narzedziach -
patrz instrukcja P AB 0100.
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10 Zakoriczenie eksploatacii
urzqgdzenia

Czynnosci opisane w tym rozdziale mogg
by¢ wykonywane wylgcznie przez specjali-
styczny personel, posiadajgcy odpowiednie
kwalifikacje dla danego zadania.

A\ NIEBEZPIECZENISTWO

Niebezpieczeristwo rozerwania urzqdzenia

w przypadku nieprawidfowego otwierania

urzqdzeri i ich czesci pozostajacych pod ci-

snieniem!

Zawory regulacyjne i rurociqgi sq urzgdze-

niami cisnieniowymi, ktére, w przypadku

nieprawidfowego obchodzenia sie z nimi,

mogq ulec rozerwaniu. Czesci urzgdzenia

przelatujgce w powietrzu jak po wystrzale

z armaty, ich odfamki i medium wyrzucone

pod cisnieniem mogq spowodowad po-

wazne okaleczenia, a nawet $mieré.

Przed rozpoczeciem prac na zaworze regu-

lacyjnym:

= w danej czesci instalacji i w zaworze
oraz sifowniku zredukowa¢ cisnienie do
zera, Roztadowa¢ takze energie
resztkowq.

= Dang czesé instalacji i zawér opréznié
z medium.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczerisiwo oparzenia przez zimne
lub kriogeniczne czesci urzqdzenia i insta-
lacji rurociggowej!

W zaleznosci od medium, czesci zaworu

i instalacji mogq by¢ bardzo zimne, co

Zakoriczenie eksploatacji urzqgdzenia

w przypadku ich dotkniecia moze powodo-

wad oparzenia.

= Prace wykonywaé w odziezy ochronnej
i w rekawicach ochronnych.

A\ OSTRZEZENIE

Wysokie natezenie dzwigku moze uszko-
dzi¢ stuch i by¢ przyczyng gtuchoty!
Podczas pracy instalacji moze, w zaleznosci
od panujgcych w niej warunkéw, powsta-
wac hatas zwigzany z przeptywem medium
(np. podczas kawitacji czy zjawiska fla-
shingu). Ponadto, jezeli nie zamontowano
elementéw redukujgcych poziom hatasu,
moze doj$¢ do krétkotrwatego wzrostu ci-
$nienia akustycznego, gdy sifownik pneuma-
tyczny lub pneumatyczne urzqdzenia dodat-
kowe zostang nagle odpowietrzone. W obu
przypadkach moze dojsé¢ do uszkodzenia
stuchu.
= Na czas wykonywania prac w poblizu
zaworu zakfadaé nauszniki ochronne.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo zgniecenia dfoni przez

ruchome czesci trzpienia sitownika i trzpie-

nia grzyba!

= Jezeli do sitownika doprowadzone jest
zasilanie pneumatyczne, nie siega¢
w glgb jarzma.

= Przed rozpoczeciem prac na zaworze
regulacyjnym odfqczy¢ i zablokowa¢
zasilanie pneumatyczne i sygnat
nastawczy.

EB 8046 PL
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Zakoriczenie eksploataciji urzgdzenia

= Nie umieszczaé w jarzmie zadnych
przedmiotéw; przedmioty umieszczone
w jarzmie bedq utrudniaé ruch trzpienia
sifownika i grzyba.

2 W przypadku zablokowania trzpienia
sifownika i trzpienia grzyba (np. w wyni-
ku ,zatarcia” z powodu dfuzszej prze-
rwy w uzytkowaniu) przed usunigciem
blokady nalezy zredukowa¢ energie
resztkowq sifownika (napiecie sprezyny),
patrz dokumentacja sifownika.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo okaleczenia przez zu-

zyte powietrze uchodzgce z urzgdzenia!

Podczas pracy urzqdzenia, np. sitownika,

w trakcie regulacji bad# przy otwieraniu

i zamykaniu zaworu zuZyte powietrze ucho-

dzi na zewngtrz.

= Na czas wykonywania prac w poblizu
zaworu regulacyjnego zaktada¢ okulary
ochronne.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo okaleczenia przez po-
zostatosé medivm w zaworze!
Podczas przeprowadzania prac na zaworze
moze z niego wyplywa¢ pozostatos¢ me-
dium i, w zaleznosci od wtasciwosci me-
dium, moze powodowaé obrazenia (np.
oparzenia, poparzenia $rodkiem zrgcym).
2 Zaktadaé odziez ochronng, rekawice
ochronne, maski chronigce drogi odde-
chowe i okulary ochronne.

W celu wylgczenia zaworu regulacyjnego

z eksploatacji na czas przeprowadzenia

prac konserwacyinych lub w celu wymonto-

wania go z rurociggu nalezy wykonaé po-
nizsze czynnosci.

1. Zamkngé zawory odcinajgce zamonto-
wane przed i za zaworem regulacyjnym,
tak zeby medium nie przeptywato przez
zawor.

2. Przewody rurowe i zawér catkowicie
opréznié z medium.

3. Odtqczyé zasilanie pneumatyczne i za-
bezpieczyé urzqdzenie przed jego do-
prowadzeniem, tak zeby wyeliminowaé
ci$nienie w zaworze regulacyjnym.

4. Rozladowaé energie resztkowq.

5. W razie potrzeby odczekaé, az czesci
zaworu i rurociqgu ostygng lub ogrzejq
sie.

10-2
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11 Wymontowywanie
urzqgdzenia

Czynnosci opisane w tym rozdziale mogg
by¢ wykonywane wylgcznie przez specjali-
styczny personel, posiadajgcy odpowiednie
kwalifikacje dla danego zadania.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczerisiwo oparzenia przez zimne

lub kriogeniczne czesci urzqdzenia i insta-

lacji rurociggowej!

W zaleznosci od medium, czesci zaworu

i instalacji mogq by¢ bardzo zimne, co

w przypadku ich dotknigcia moze powodo-

wacd oparzenia.

= Rozgrzaé czesci urzqdzenia i instalacje
rurociggowe.

= Prace wykonywa¢ w odziezy ochronnej
i w rekawicach ochronnych.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo zgniecenia dfoni przez

ruchome czesci trzpienia sifownika i trzpie-

nia grzyba!

> Jezeli do sitownika doprowadzone jest
zasilanie pneumatyczne, nie sigga¢
w glab jarzma.

= Przed rozpoczeciem prac na zaworze
regulacyjnym odtqczy¢ i zablokowa¢ za-
silanie pneumatyczne i sygnat nastaw-
czy.

= Nie umieszczaé w jarzmie zadnych
przedmiotéw; przedmioty umieszczone
w jarzmie bedq utrudniaé ruch trzpienia
sifownika i grzyba.

Wymontowywanie urzgdzenia

2 W przypadku zablokowania trzpienia
sifownika i trzpienia grzyba (np. w wyni-
ku ,zatarcia” z powodu duzszej prze-
rwy w uzytkowaniu) przed usunieciem
blokady nalezy zredukowa¢ energie
resztkowq sifownika (napiecie sprezyny),
patrz dokumentacja sifownika.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo okaleczenia przez po-
zostatosé medivm w zaworze!
Podczas przeprowadzania prac na zaworze
moze z niego wyplywaé pozostatos¢ me-
dium i, w zaleznosci od wiasciwosci me-
dium, moze powodowa¢ obrazenia (np.
oparzenia, poparzenia srodkiem zrgcym).
> Zaktadaé odziez ochronng, rekawice
ochronne, maski chronigce drogi odde-
chowe i okulary ochronne.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo okaleczenia przez

wstepnie napiete sprezyny!

Sifowniki ze wstepnie napietymi sprezynami

pozostajq pod cisnieniem. Sitowniki takie

mozna rozpoznaé po wydfuzonych srubach

w ich dolnej czesci.

= Przed przystgpieniem do prac na sifow-
niku zwolni¢ wstepne napiecie sprezyn.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo okaleczenia z powodu
nieprawidlowego demontazu naprezonego
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Wymontowywanie urzgdzenia

zabezpieczenia przed przekreceniem trz-

pienia grzyba!

Jezeli na zaworze zamontowany jest gotowy

do uzycia sitownik, to potéwki (301) obejmy

zabezpieczenia przed przekreceniem trzpie-
nia grzyba sq naprezone.

2 W przypadku prowadzenia prac monta-
zowych i demontazowych postepowaé
zgodnie z zaleceniami niniejszej instruk-
cji montazu i obstugi.

> W przypadku oddziatywania sit miedzy
trzpieniem sifownika a trzpieniem (9)
wskutek doprowadzenia sprezonego po-
wietrza i/lub napiecia sprezyn sifownika
nie odkrecaé srub (303) zabezpieczenia
przed przekreceniem trzpienia grzyba.

= Zabezpieczenie przed przekreceniem
trzpienia grzyba demontowaé tylko wte-
dy, gdy sitownik jest zdemontowany
wzglednie odfgczony od trzpienia grzy-
ba.

Przed zdemontowaniem urzgdzenia upew-

ni¢ sie, ze:

- zawdr regulacyjny jest wytgczony z eks-
ploatacii, patrz rozdz. ,Zakonczenie
eksploatacji urzqdzenia”.

11.1 Wymontowywanie zaworu
Z rurociggu

a) Zawoér z kotnierzami

1. Zdbezpieczy¢ potozenie zaworu regula-
cyjnego niezaleznie od jego potgczenia
Z rurociggiem, patrz rozdz. ,Dostawa
i transport wewnetrzny”.

2. Rozkreci¢ polgczenie kotnierzowe.

3. Zawér wyjqé z rurociqgu, patrz rozdz.
,Dostawa i transport wewnetrzny”.

b) Zawory z koricéwkami do
wspawania

1. Zdbezpieczy¢ potozenie zaworu regula-
cyjnego niezaleznie od jego potgczenia
Z rurociggiem, patrz rozdz. ,Dostawa
i transport wewnetrzny”.

2. Roztqczyé potgczenie spawane
rurociqgu.

3. Zawdr wyjqé z rurociqgu, patrz rozdz.
,Dostawa i transport wewnetrzny”.

11.2 Demontowanie sitownika

Patrz dokumentacja sifownika.
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12 Naprawa urzgdzenia

Jezeli zawér regulacyjny nie pracuje prawi-
dtowo lub jest catkowicie niesprawny, nale-
zy go naprawié lub wymienié na nowy.

O WSKAZOWKA

Uszkodzenie zaworu w wyniku niewtasci-

wie przeprowadzonych prac konserwacyj-

nych i napraw!

= Nie wykonywa¢ samodzielnie prac kon-
serwacyjnych ani napraw.

= W sprawie konserwacji i naprawy urzq-
dzenia skontaktowaé sie z serwisem
SAMSON Sp. z o. o.

12.1 Wysylanie urzqdzer do ser-
wisu SAMSON Sp. z o. o.

Uszkodzone urzgdzenia mozna wystaé do
naprawy do serwisu SAMSON Sp. z 0. o.

Wysytajac urzgdzenie do serwisu SAMSON
Sp. z 0. o. lub przygotowuijqc je do zwrotu
nalezy:

1. W przypadku urzqdzen specjalnych ty-
péw postepowaé zgodnie z zasadami
okreslonymi dla nietypowych sytuacii,
patrz informacije na stronie internetowe;
» www.samsongroup.com > Service &
Support > After Sales Service..

2. O przesylce zwrotnej nalezy poinformo-
waé, wysylajac wiadomosé na adres
poczty elektronicznej P> retouren@sam-
songroup.com i podajgc nastepujgce in-
formacie:

Naprawa urzgdzenia

- Niezaleznie od tego, czy urzgdzenie
zostanie wystane do serwisu
SAMSON Sp. z 0. 0., czy do
SAMSON AG we Frankfurcie n.
Menem, w zgloszeniu prosze podaé
nastepujqce informacje: typ
urzqdzenia,

- numer artykutu

- ID wariantu wykonania

- oryginalne zaméwienie lub
zapotrzebowanie.

- Jezeli urzqdzenie ma zostaé wystane
do SAMSON AG we Frankfurcie n.
Menem: wypetnione oéwiadczenie
w sprawie skazenia; stosowny formu-
larz jest dostepny pod adresem
» www.samsongroup.com > Service

& Support > After Sales Service. .

W przypadku wysytania urzqdzenia do
SAMSON AG we Frankfurcie n. Menem:
po weryfikacji zapytania SAMSON we
Frankfurcie n. Menem przesle Paristwu
formularz zwrotu towaru (RMA).

3. Formularz RMA oraz wypetnione i pod-
pisane oéwiadczenie w sprawie skaze-
nia umiesci¢ w widocznym miejscu na
zewngtrz paczki.

4. Wysta¢ urzqdzenie na adres podany na
formularzu RMA,

i Informacja
Szczegdtowe informacje dotyczqce przesytki
urzqdzeni lub postepowania ze zwrotami sq
podane pod adresem » www.samsongroup.
com > Service & Support > After Sales
Service.
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Utylizacja

13 Utylizacja

= Utylizujgc urzgdzenie stosowad sie do
przepiséw miejscowych, krajowych
i miedzynarodowych.

= Nie wyrzuca¢ zadnych czeéci, smaréw
i niebezpiecznych materiatéw jako
odpadéw komunalnych.
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14 Certyfikaty

Deklaracje zamieszczono na nastepnych
stronach:

- deklaracja zgodnosci z dyrektywaq
2014/68/EU w sprawie urzqdzer
ci$nieniowych:

- kraj produkeji: Niemcy,
patrz s. 14-2
- kraj produkeji: Francja,
patrz strony od 14-3 do 14-4

- deklaracja zgodnosci zaworéw regula-

cyinych typu 3246-1 i typu 3246-7 z eu-

ropejskq dyrektywg maszynowq
2006/42/WE, patrz strona 14-5

- oéwiadczenie dotyczqgce zgodnosci z dy-

rektywg 2006/42/WE w sprawie ma-
szyn montazu zaworu typu 3246 z si-

townikami innymi niz typu 3271 lub typu

3277, patrz s. 14-6

Wydrukowane certyfikaty przedstawiajq
stan na moment oddania do druku.
Najnowsze certyfikaty sq dostepne

w Infernecie na stronie internetowe;|
produktu:

» www.samsongroup.com > Products &
Applications > Product Selector > Valves >
3246

Inne, dodatkowe certyfikaty udostepniane sq

na zapytanie.

Certyfikaty
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EU DECLARATION OF CONFORMITY
TRANSLATION

Module H / N° CE-0062-PED-H-SAM 001-20-DEU-rev-A
For the following products, SAMSON hereby declares under its sole resposibility.

Devices Series Type Version
DIN, bocy of cast iron from DN 150, body of sghercidal-graphite kron, from DN 100,
Globe vahve 240 241 fluids G2, L1, L2%
DINANS, body of stoel, etz all fluds
TN, Body of cast Iron from DN 150, bady of spharoidal-graghits iran, from DN 100,
Theee-way valve 240 3244 fluds 62, L1, 12"
DINIANSI, body of steel, etz., all fids
valve 240 3248 DINANSI, al fluids
Globe vaive 250 3251 DINGANSI, al fluics
Globa valve 250 2251-E DIMANSI, al fuids
Theee-way valve 250 3253 DINIANSI, body of steel, et all fluds
Globe vaiva 250 3254 CINJANSI, 3l flulcs
Angia vale | 250 3258 DINJANSI, all fluics
Spiit-body vaive 250 3288 OIN, all fluds
Angio vahe 250 3259 DIN, all fluids o
3281 DINIANS, all fluids
peritl DIKANS, all fulcs
s
team-converting valva 280 2288 ol fuids
3288 CHN, all fluids
DHN, body of sieel, eic., all fluids
Globe vaive V2001 3B/ ANS, ol fuids
DN, body of steel, eic., all fluids
These-way valve V01 2323 Lk B
Angle seat valve — 3353 DN, body of steel, eic., all fuids
33811 DINIANS, singla platn with welding ends, all fuids
Silancer 3381 33813 DINAMSL allbuics
33814 DINIANSL, single atienuation platie multi-slage with wekiing ends, al fluds
Globe valve 240 Jza amLHummumm\mmumez.u.m
Cryogenic valve 240 3246 DINIANSL, all fuids
Three-way valve 250 3263 DIN, bedy of cast iron from DN200 PH16, fluds G2, L1, L29
Globe valve 280 | 321 ANSL all fuids
Angle vale 200 3206 ANS, all fuids
Gioba valve 500 3501 ANS, all fuids
Angle valve 530 3506 ANSL all fuids
Cryogenic valve 530 3508 ANSI, NPS 3 1o NPS 8, Class 900, all Muids
Control valve = 3505 ANEL all fuids
i Gases according 1o Article #1)cJ), second indent
Liguids sccording 1o Articke 4(1 Kc.i)
thal the ucts ment with the rements of the
D of the of the Council on the harmonization of the laws of the
Member States relating to the making available on the market of pressura equipment A1) Lol ik
Apglied conformi for fuids to Article 4(1) Modulo H LaDaew Vet
The manufacturer’s quality management syatem is mondiored by the following notified body:
Bureau Veritas Services SAS, 8 Cours du T 92800 PUTEAUX ~ LA DEFENSE
Technical standards applied: DIN EN12516-2, DIN EN12516-3, ASME B16.34
Manutacturer: SAMSON AG, Welsmuellersirasse 3, 80314 Frankfurt am Main, Germany
Frankfun am Main, 7 April 2021
Dr. Andreas Widl Dr. Thomas Steckermpiter
Chisf Exscutive Officer (CEO) Chinf Technology Officer (CTO)
Ravision 08
Classification: Public - SAMSON AK LSCHAFT - Wei 3 - 50314 Frankfurt am Main, Germany Page 1of1
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SAMSON REGULATION S.A.S.

DECLARATION UE DE CONFORMITE 1/2
EU DECLARATION OF CONFORMITY
EU-KONFORMITATSERKLARUNG
DCo012
Module H/ Modul H, N°/ Nr CE-0062-PED-H-SAM 001-20-FRA-rev-A 2021-06

Par la présente, SAMSON REGULATION SAS déclare sous sa seule responsabilité pour les produits suivants :
For the following products, SAMSON REGULATION SAS hereby declares under its sole responsibility:
SAMSON REGULATION SAS erklart in alleiniger Verantwortung fiir folgende Produkte:

Appareils / Devices / Geréte Type / Typ Exécution / Version / Ausfiihrung
DIN - corps en fonte sphéroidale / body of spheroidal graphite iron / Gehause Spharoguss :
3241 GJS-400-18-LT

DN 65 - 150 PN 25 Fluides / fluids / Fluide G2, L1, L2 "
ANSI - corps en fonte grise / body of cast iron / Gehause Grauguss: A126 B
CI 250 NPS 4 — 6 Fluides / fluids / Fluide G2, L1, L2 "
3241 DIN ANSI - corps en acier moulé / body of cast steel / Gehause Gussstahl
DN 32 — 150 PNmax 40 NPS 1"2- 6 Clmax 300 Tous fluides / all fluids / alle Fluide
DIN - corps en fonte sphéroidale / body of spheroidal graphite iron / Gehause Sphéroguss :

Vanne de régulation passage droit /
globe valve / Durchgangsventil 3241

" . 3244 GJS-400-18-LT
Vanne de régulation § voles | S-way DN 65 - 150 PN 25 Fluides / fluids / Fluide G2, L1, 12 )
alve [ Drei-eg il 3244 DIN ANSI - corps en acier moulé / body of cast steel / Gehéus_e Gussstahl_
DN 32 — 150 PNmax 40 NPS 12 - 6 Clmax 300 Tous fluides / all fluids / alle Fluide
Vanne de régulation passage droit / 3251 DIN & ANSI - corps en acier moulé / body of cast steel / Gehause Gussstahl
globe valve / Durchgangsventil DN 32 — 200 NPS 1 % — 8 Tous fluides / all fluids / alle Fluide
3252 DIN & ANSI - corps en acier forgé / body of forged steel / Gehduse Schmiedestahl
Vanne haute pression / High pressure DN 32 — 80 PNmax 400 NPS 1 % — 3 Clmax 2500 Tous fluides / all fluids / alle Fluide
valve / Hochdruckventil 3252 DIN - corps en acier forgé / body of forged steel / Gehduse Schmiedestahl
DN 100 PNmax 16 Tous fluides / all fluids / alle Fluide
. " DIN & ANSI - corps en acier moulé / body of cast steel / Gehdause Gussstahl
Vanne équerre / Angle valve / Eckventi 3256 N 32200 NPS 1 %4 8 Tous fides al fids / alle Fiide
Vanne a segment sphérique / Segment 3310 DIN & ANSI - corps en acier moulé / body of cast steel / Gehause Gussstahl
ball valve / Kugelsegmentventil DN 40 — 300 NPS 1 % — 12 Tous fluides / all fluids / alle Fluide
Vanne de régulation passage droit / 3321 DIN ANSI - corps en acier moulé / body of cast steel / Gehause Gussstahl
globe valve / Durchgangsventil DN 32 — 100 CI 150 - 300 NPS 1"2- 4 Tous fluides / all fluids / alle Fluide
Vanne papillon / Butterfly valve / Stell- 3331 DIN ANSI - corps en acier moulé / body of cast steel / Gehause Gussstahl
klappe DN 50 — 400 NPS 2 - 16 Tous fluides / all fluids / alle Fluide

DIN & ANSI corps en fonte spheroldale aciers moulé & forgé / body of spheroidal graphite
iron, cast & forged steel / Gehause Sphéaroguss, G
DN 125 — 150 NPS 5— 6 Tous fluides / all fluids / alle Fluide
DIN & ANSI corps en aciers moulé & forgé / body of, cast & forged steel / Gehause
3347 Gussstahl & Schmiedestahl
DN 150 Pinax 1= 20°c 16 bar NPS 6 Pmax 1=70°¢ 230 psi_Fluides / fluids / Fluide G2, L1, L2 "
DIN & ANSI corps en aciers moulé & forgé / body of, cast & forged steel / Gehause
Gussstahl & Schmiedestahl
DN 65 — 150 PmaxT=20:c 40 bar NPS 2 "2 — 6 pmax T=70°F 580 psi
Fluides / fluids / Fluide G2, L1, L2 *
DIN & ANSI corps en aciers moulé & forgé / body of, cast & forged steel / Gehause
3347 Gussstahl & Schmiedestahl
DN 32 — 125 PmaxT=20c 63 bar NPS 1 %4 — 5 F’max 1=70°F 910 psi
Fluides / fluids / Fluide G2, L1, L2 "
DIN - corps en fonte sphéroidale / body of spheroidal graphite iron / Gehduse Spharoguss :

Vanne & membrane / Diaphragm valve /
Membran-Ventil 3345

Vanne alimentaire / Sanitary valve / 3347
Hygienisches Ventil

3351 GJS-400-18-LT
. DN 65 - 150 PN 25 Fluides / fluids / Fluide G2, L1, L2 "
Vanne Tout ou F;er:// Or:-Olf Valve / Auf- 3351 ANSI - corps en fonte grise / body of cast iron / Gehause Grauguss: A126 B
u Vent 5 C1250 NPS 4 — 6 Fluides / fluids / Fluide G2, L1, L2
3351 DIN ANSI - corps en acier moulé / body of cast steel / Gehause Gussstahl
DN 32 — 150 PNmax 40 NPS 12 - 6 Clmax 300 Tous fluides / all fluids / alle Fluide
Bride de mesure / Measure flange / 5090 DIN & ANSI - corps en acier forgé / body of forged steel / Gehause Schmiedestahl
Messflansch DN 40 — 500 NPS 1.5 - 20
Tube de mesure / Measure tube / 5091 DIN & ANSI - corps en acier forgé / body of forged steel / Gehause Schmiedestahl
Messrohr DN 40 — 500 NPS 1.5 — 20

) Gas selon l'article 4 § 1.c) i) / Gases Acc. to article 4 paragraphs 1.c) i) / Gases nach Artikel 4 Abs.1 Pkt. ¢) i)
Liquide selon I'article 4 § 1.c) ii) / Liquids Acc. to article 4 paragraphs 1.c) i) / Flssigkeiten nach Artikel 4 Abs.1 Pkt. c) ii)

SAMSON REGULATION - 1 rue Jean Corona + 69120 Vaulx-en-Velin BNP Paribas N° compte 0002200215245 + Banque 3000401857

Tél.: +33 (0)4 7204 75 00 « Fax: +33 (0)4 72 04 75 75 » E-mail: france@samsongroup.com Internet: www.samson.fr IBAN FR7630004018570002200215245 + BIC (code SWIFT) BNPAFRPPVBE
Sociéteé par actions simplifiées au capital de 10 000 000 € - Siége social : Vaulx-en-Velin Credit Lyonnais N° compte 0000060035841 + Bangue 3000201936

N° SIRET: RCS Lyon B 788 165 603 00127 + N° de TVA: FR 86 788 165 603 + Code APE 2814Z IBAN FR9830002019360000060035B41 * BIC (code SWIFT) CRLYFRPP
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SAMSON REGULATION S.A.S.

DECLARATION UE DE CONFORMITE
EU DECLARATION OF CONFORMITY
EU-KONFORMITATSERKLARUNG

Module H/ Modul H, N°/ Nr CE-0062-PED-H-SAM 001-20-FRA-rev-A

2/2

DC012
2021-06

la conformité avec le réglement suivant : / the conformity with the following requirement: / die Konformitat mit nachfolgender Anfor-

derung:

La Directive du Parlement Européen et du Conseil d’harmonisation des lois des Etats
Membres concernant la mise a disposition sur le marché d'équipements sous pression /
Directive of the European Parliament and of the Council on the Harmonization of the laws of
the Member States relatmg of the making available on the market of pressure equipment /
des und des Rates zur Harmonisierung der Rechtsvor-
schriften der Mitgli uber die i von Druckgeréten auf dem Markt

2014/68/UE
2014/68/EU

Du/ of / vom
15.05.2014

Procédure d'évaluation de la conformité appliquée pour les fluides selon I’Article 4 § 1
Applled conformlty assessmen! procedure for fluids according to Article 4 (
fahren fiir Fluide nach Art. 4 Abs.1

Module H / Modul
H

certificat n° /
Zertifikat-Nr.
CE-0062-PED-H-
SAM 001-20-FRA-
rev-A

Normes techniques appliquées / Technical standards applied / Angewandte technische Spezifikation :

DIN EN 12516-2, DIN EN 12516-3, ASME B16.34, DIN-EN 60534-4, DIN-EN 1092-1

Le systeme de controle Qualité du fabricant est effectué par 'organisme de certification suivant :

The manufacturer's quality management system is monitored by the following notified body:

Das Qualitatssicherungssy 1 des H wird von folgender benannter Stelle Giberwacht:

Bureau Veritas Services SAS N°/Nr 0062, 8 Cours du Triangle, 92800 PUTEAUX - LA DEFENSE
Fabricant / manufacturer / Hersteller : Samson Régulation SAS, 1, rue Jean Corona, FR-69120 VAULX-EN-VELIN

Vaulx-en-Velin, le 11/06/21

W
Bruno Soulas Joséphine Signoles-Fontaine
Directeur Stratégie et Developpement / Head of Strategy and Responsable QSE / QSE Manager
Development
'SAMSON REGULATION * 1 rue Jean Corona * 69120 Vaulx-en-Velin BNP Paribas N° compte 0002200215245 + Banque 3000401857
Tél.: +33 (0)4 72 04 75 00 « Fax: +33 (0)4 72 04 75 75 « E-mail: Internet: fr IBAN FR7630004018570002200215245 * BIC (code SWIFT) BNPAFRPPVBE
Société par actions simplifiées au capital de 10 000 000 € - Siege social : Vaulx-en-Velin Crédit Lyonnais N° compte 0000060035841 » Banque 3000201936

N° SIRET: RCS Lyon B 788 165 603 00127 + N° de TVA: FR 86 788 165 603 - Code APE 28142
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EU DECLARATION OF CONFORMITY

TRANSLATION

Declaration of Conformity of Final Machinery
in accordance with Annex 11, section 1.A. of the Directive 2006/42/EC

For the following products:
Types 3246-1/-7 Pneumatic Control Valves consisting of the Type 3246 Valve and
Type 3271/Type 3277 Pneumatic Actuator

We hereby declare that the machinery mentioned above complies with all applicable requirements
stipulated in Machinery Directive 2006/42/EC.

For product descriptions of the valve and actuator, refer to:

- Type 3246 Valve: Mounting and Operating Instructions EB 8046

- Types 3271 and 3277 Actuators: Mounting and Operating Instructions EB 8310-X

Valve accessories (e.g. positioners, limit switches, solenoid valves, lock-up valves, supply pressure
regulators, volume boosters and quick exhaust valves) are classified as machinery components in this |
declaration of conformity and do not fall within the scope of the Machinery Directive as specified in |
§35 and § 46 of the Guide to Application of the Machinery Directive 2006/42/EC issued by the
European Commission. In the SAMSON Manual H 02 titled "Appropriate Machinery Components for
SAMSON Pneumatic Control Valves with a Declaration of Conformity of Final Machinery”, SAMSON |
defines the specifications and properties of appropriate machinery components that can be mounted

onto the above specified final machinery. ‘

Referenced technical standards andfor specifications:

- VCI, VDMA, VGB: "Leitfaden Maschinenrichtlinie (2006/42/EG) — Bedeutung fir Armaturen,
Mai 2018" [German only]

- VCI, VDMA, VGE: "Zusatzdokument zum _Leitfaden Maschinenrichtlinie (2006/42/EG) —
Bedeutung fir Armaturen vom Mai 2018" [German only], based on
DIN EN 1SO 12100:2011-03

Comment:

Information on residual risks of the machinery can be found in the mounting and operating
instructions of the valve and actuator as well as in the referenced documents listed in the mounting
and operating instructions.

Persons authorized to compile the technical file:

SAMSON AG, WeismillerstraBe 3, 80314 Frankfurt am Main, Germany
Frankfurt am Main, 27 November 2020

LL /&@Z‘M& [ 2 e -

Peter Arzbach Peter Scheermesser
Director Director
Product Management Product Life Cycle Management and ETO

Development for Valves and Actuators

Revision no. 00

Classification: Public - SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT - Weismillerstralie 3 - 60314 Frankfurt, Germany Page 1 of 1
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DECLARATION OF INCORPORATION

TRANSLATION

D

Declaration of Incorporation in Compliance with Machinery Directive 2006/42/EC

For the following products:
Type 3246 Pneumatic Control Valve

We certify that the Type 3246 Pneumatic Control Valves are partly completed machinery as
defined in the Machinery Directive 2006/42/EC and that the safety requirements stipulated
in Annex |, 1.1.2, 1.1.3, 1.1.5, 1.3.2, 1.3.4 and 1.3.7 are observed. The relevant technical
documentation described in Annex VI, part B has been compiled.

Products we supply must not be put into service until the final machinery into which it is to
be incorporated has been declared in conformity with the provisions of the Machinery Di-
rective 2006/42/EC.

Operators are obliged to install the products observing the accepted industry codes and
practices (good engineering practice) as well as the mounting and operating instructions.
Operators must take appropriate precautions to prevent hazards that could be caused by
the process medium and operating pressure in the valve as well as by the signal pressure
and moving parts.

The permissible limits of application and mounting instructions for the products are specified
in the associated data sheets as well as the mounting and operating instructions; the docu-
ments are available in electronic form on the Internet at www.samsongroup.com.

For product descriptions of the valve, refer to:
- Type 3246 Valve: Mounting and Operating Instructions EB 8046

Referenced technical standards and/or specifications:
WVCI, VDMA, VGB: Leitfaden Maschinenrichtlinie (2006/42/EG) — Bedeutung fur Armaturen, May 2018
[German only]

- VCI, VDMA, VGB: Zusatzdokument zum _Leitfaden Maschinenrichtlinie (2006/42/EG) — Bedeutung fir
Armaturen” vom Mai 2018 [German only], based on DIN EN 1SO 12100:2011-03

Comments:

- See mounting and operating instructions for residual hazards

2 Also observe the referenced documents listed in the mounting and operating instructions.
Persons authorized to compile the technical file:

SAMSON AG, WeismiillerstraBe 3, 60314 Frankfurt am Main, Germany
Frankfurt am Main, 27 November 2020

Ll MM 1Y 2 frtrie

Peter Arzbach Peter Scheermesser |
Director Director
Product Management Product Life Cycle Management and ETO

Development for Valves and Actuators

Revision no. 00

Classification: Public - SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT i 3 - 60314 Frankfurt am Main, Germany Page 1 of 1
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15 Dodatek

Dodatek

15.1 Momenty dociggajqgce, smary i narzedzia

Patrz instrukcja > AB 0100 dotyczgca narzedzi, momentéw dociggajqcych i smaréw.

15.2 Czesci zamienne

1 korpus 70 pierscien uszczelniajqcy
2 element posredni 77 Tabliczka (kierunek przeptywu)
3 jarzmo 80 tabliczka znamionowa
4 Gniazdo" 81 nitokotek
5 grzyb (z trzpieniem grzyba) 82 sruba
8 tuleja gwintowana (nakretka 83 zaczep
uszczelnienia dfawnicy) 84 wskaznik skoku
9 nakretka sprzegajaca 85 ¢ruba
10 nakretka kontrujgea 86 Bariera cyrkulacyjna (kompletna)
11 Sprezyna 87 tuleja gwintowana (na barierze
12 podktadka cyrkulacyjnej)
13 kotek pionowy 88 wkret bez tha
14 nakretka korpusu zaworu 92 nakretka koronowa
15 uszczelnienie dtawnicy (kompletne) 141 Dolne gniazdo
16 zespét pierscieni o profilu V ) W przypadku zaworu tréjdrogowego: gérne
gniazdo

17 uszczelka ptaska (uszczelka korpusu)
19 tuleja

21 element izolujgcy

25 przediuzenie trzpienia grzyba

30 podktadki zabezpieczajqce

32 $ruba

33 nakretka

39 uszczelka ptaska (na elemencie
posrednim)

EB 8046 PL
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Dodatek

15.3 Serwis
Serwis firmy SAMSON Sp. z o. o. stuzy

pomocq w zakresie przeprowadzania
konserwacyinych i napraw urzqdzer oraz
usuwania przyczyn zakfécer w pracy lub
uszkodzen urzgdzen.

E-mail
Z serwisem posprzedazowym mozna sie
skontaktowaé, wysytajac wiadomosé na

adres poczty elekironicznej
aftersalesservice@samsongroup.com.

Adresy SAMSON Sp. z o. o., oddziatéw
i punktu serwisowego

Adresy spétki SAMSON AG, jej spétek
zaleznych, oddziatéw i punktéw
serwisowych znajdujq sie na stronie
internetowej www.samson.com.pl

i w katalogu urzgdzen firmy SAMSON.

Wymagane informacje

Kierujgc pytania do producenta oraz
ustalenia przyczyny zaktécer w pracy

urzgdzenia prosze podaé nastepujace dane:

— numer zamdwienia i pozycji
w zamdwieniu

- typ, numer wyrobu, $rednica nominalna
i wykonanie zaworu

- ciénienie i temperatura medium

- przeptyw w m3/h

- Kierunek przeptywu

- zakres sygnatu nominalnego sitownika
(np. od 0,2 bar do 1 bar)

- czy zamontowano filtr2

- rysunek montazowy.
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