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Wydanie marzec 2002 (09/00)

Rys. 1
Zawór regulacyjny typu 3347-7, 
wersja odlewana, z si³ownikiem typu 3277 
i zintegrowanym ustawnikiem pozycyjnym

Rys. 2
Zawór regulacyjny typu 3347-7, 
wersja kuta, z si³ownikiem typu 3277 
i zintegrowanym ustawnikiem pozycyjnym
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�Monta¿, uruchomienie i eksploatacja urz¹dzenia mog¹ byæ dokonywane tyl-
ko przez fachowy personel.
Przez fachowy personel nale¿y rozumieæ osoby, które dziêki zawodowemu
wykszta³ceniu, wiedzy i doœwiadczeniu oraz znajomoœci odnoœnych norm po-
trafi¹ rozpoznaæ i oceniæ mo¿liwe zagro¿enia.

�W wypadku powstania zagro¿eñ spowodowanych dzia³aniem przep³ywaj¹-
cego medium, ciœnienia roboczego i ruchomych czêœci zaworu nale¿y podj¹æ
odpowiednie kroki.
Zawór regulacyjny mo¿e byæ stosowany jedynie przy takim ciœnieniu robo-
czym i temperaturach, których wartoœci odpowiadaj¹ kryteriom ustalonym
podczas doboru.

�Wymagany jest odpowiedni transport i sk³adowanie urz¹dzeñ.
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1. Budowa i sposób dzia³ania

Zawór k¹towy typu 3347 z zabudowanym
pneumatycznym si³ownikiem typu 271 lub
3277 do zintegrowanej zabudowy ustawni-
ka pozycyjnego tworzy pneumatyczny 
zawór regulacyjny.
Wykonania standardowe s¹ przeznaczone
do wspawania w ruroci¹g. Inne wykonania
wyposa¿one s¹ w przy³¹cza gwintowe, ko³-
nierzowe lub klamrowe.
Po³¹czenie miêdzy korpusem i górn¹ czêœ-
ci¹ zaworu realizowane jest za pomoc¹ ³a-
twych do demonta¿u przy³¹czy typu Clamp.
Pozbawiony strefy martwej korpus umo¿li-
wia czyszczenie metod¹ CIP (clean-in-place).
Zawory przeznaczone s¹ g³ównie do zasto-
sowania w przemyœle spo¿ywczym jako za-
wory regulacyjne lub zawory zamknij/otwórz.
Medium przep³ywa przez zawór zgodnie 
z kierunkiem wskazanym przez strza³kê.
Przestawienie grzyba (3) realizowane jest
poprzez zmianê ciœnienia steruj¹cego 
dzia³aj¹cego na membranê si³ownika.
Trzpieñ grzyba (6) po³¹czony jest z grzy-
bem (3) i trzpieniem si³ownika (8.1) za po-
moc¹ sprzêg³a, i uszczelniony jest uszczel-
nieniami z PTFE (5.1 i 5.3).
W wykonaniu specjalnym z blokad¹ paro-
w¹ (rys. 2.1) uszczelnienie realizowane jest
dodatkowo przez dociœniêty sprê¿yn¹ pierœ-
cieñ uszczelniaj¹cy z PTFE (4.2). W tym
przypadku trzpieñ grzyba mo¿na oczysz-
czaæ przy u¿yciu blokady parowej.

Po³o¿enie bezpieczeñstwa
W zale¿noœci od po³o¿enia sprê¿yn w si³ow-
niku rozró¿niamy nastêpuj¹ce po³o¿enia
bezpieczeñstwa:
"Trzpieñ grzyba wysuwany na zewn¹trz"
zawór zamkniêty
Przy odci¹¿eniu membrany si³ownika i przy
zaniku energii zasilaj¹cej sprê¿yny zamykaj¹
zawór.
"Trzpieñ grzyba wsuwany do wewn¹trz"
zawór otwarty
Przy odci¹¿eniu membrany si³ownika i przy
zaniku energii zasilaj¹cej sprê¿yny otwieraj¹
zawór.

1.1 Mo¿liwoœæ wymiany si³ownika

Si³ownik pneumatyczny mo¿e byæ zast¹piony
si³ownikiem pneumatycznym o innej 
wielkoœci.
Je¿eli zakres skoku dla po³¹czenia zawór-
-si³ownik jest wiêkszy ni¿ skok zaworu regu-
lacyjnego, zespó³ sprê¿yn si³ownika zostanie
naprê¿ony wstêpnie przez producenta 
w takim stopniu, aby zakresy skoków by³y
zgodne.
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Rys. 3 · Przekroje
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2. Monta¿ zaworu i si³ownika,
nastawa

Je¿eli zawór i si³ownik nie zosta³y po³¹czone
przez producenta lub si³ownik ma zostaæ
zast¹piony si³ownikiem innego typu lub 
rozmiaru, nale¿y post¹piæ nastêpuj¹co:
1. Poluzowaæ w zaworze nakrêtkê kontru-

j¹c¹ (6.2) i nakrêtkê sprzêg³a (6.1).
2. Usun¹æ z si³ownika (8) sprzêg³o (7) 

i nakrêtkê oczkow¹ (8.2), nastêpnie 
zsun¹æ j¹ z trzpienia grzyba.

3. Umieœciæ si³ownik na górnej czêœci 
zaworu (5) i przykrêciæ mocno 
za pomoc¹ nakrêtki oczkowej (8.2).

4. Odczytaæ z tabliczki znamionowej 
si³ownika nominalny zakres sygna³u
(np. 0,2 bar do 1 bar lub 0,6 bar do 
1 bar) i sposób dzia³ania (np. "trzpieñ
si³ownika wysuwany na zewn¹trz").

Sposób dzia³ania (po³o¿enie bezpieczeñ-
stwa) "trzpieñ si³ownika wysuwany na zew-
n¹trz" lub "trzpieñ si³ownika wsuwany do
wewn¹trz" w przypadku si³ownika typu 3271
oznaczony jest FA lub FE, natomiast 
w przypadku si³ownika typu 3277 
odpowiednim symbolem si³ownika 
na tabliczce znamionowej.
Dolna wartoœæ zakresu sygna³u odpowiada
wymagaj¹cej nastawy pocz¹tkowej wartoœci
zakresu sygna³u, górna wartoœæ odpowiada
koñcowej wartoœci zakresu sygna³u.
5. W przypadku si³ownika "trzpieñ wysu-

wany na zewn¹trz" zasiliæ dolne przy³¹-
cze komory membrany ciœnieniem steru-
j¹cym, którego wartoœæ odpowiada 
pocz¹tkowi zakresu sygna³u steruj¹cego
(np. 0,2 lub 0,4 bar).

W przypadku si³ownika "trzpieñ wsuwany
do wewn¹trz" zasiliæ górne przy³¹cze
komory membrany ciœnieniem steruj¹cym,
którego wartoœæ odpowiada koñcowi
zakresu sygna³u steruj¹cego (np. 1 lub
2 bar).

6. Odkrêciæ rêcznie nakrêtkê sprzêg³a (6.1)
do momentu, a¿ zetknie siê ona 
z trzpieniem si³ownika (8.1), potem 
nakrêtkê przekrêciæ dodatkowo o 1/4
obrotu.
Nastêpnie dokrêciæ nakrêtkê kontruj¹c¹.

7. Za³o¿yæ sprzêg³o (7) i mocno skrêciæ
œrubami.
WskaŸnik skoku (5.3) umieœciæ na wyso-
koœci wypustu sprzêg³a, dla trzpienia
wysuwanego na zewn¹trz dolny znacz-
nik (zawór zamkniêty), a dla trzpienia
wsuwanego do wewn¹trz górny znacz-
nik (zawór otwarty).

Wskazówki dotycz¹ce demonta¿u si³ownika:
Przy demonta¿u si³ownika z "trzpieniem 
wysuwanym na zewn¹trz" , a szczególnie
w przypadku wykonania z napiêtymi wstêp-
nie sprê¿ynami nale¿y zasiliæ dolne przy³¹cze
napiêcia steruj¹cego ciœnieniem nieco wy¿-
szym ni¿ dolna wartoœæ zakresu sygna³u 
nominalnego (zob. tabliczka znamionowa
si³ownika).
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2.1 Mo¿liwoœæ wstêpnego napiêcia
sprê¿yn przy "trzpieniu wysu-
wanym na zewn¹trz"

Aby osi¹gn¹æ wiêksze si³y steruj¹ce, w czasie
przeprowadzania nastawy si³ownika o po-
wierzchni roboczej membrany 350 i 700 cm2

istnieje mo¿liwoœæ wstêpnego napiêcia sprê-
¿yn do 25% ich skoku lub zakresu sygna³u
steruj¹cego.
Je¿eli przy zakresie 0,2 do 1 bar bêdzie
wymagane napiêcie wstêpne np. o 0,1 bar
wiêksze, zakres sygna³u steruj¹cego zwiê-
ksza siê o 0,1 bar do 0,3 bar (0,1 bar 
odpowiada napiêciu wstêpnemu 12,5%).
Podczas nastawy zaworu nale¿y nastawiæ
w tym momencie pocz¹tkow¹ wartoœæ za-
kresu sygna³u na 0,3 bar. Nowy zakres syg-
na³u steruj¹cego 0,3 do 1,1 bar koniecznie
musi byæ oznaczony na tabliczce znamiono-
wej jako zakres sygna³u z napiêtymi wstê-
pnie sprê¿ynami.

2.2 Sprê¿yny si³ownika napiête
wstêpnie przez producenta.

Si³owniki, które zosta³y przez producenta
napiête wstêpnie bez zaworu, oznakowane
s¹ za pomoc¹ tabliczki. W przypadku si³ow-
ników o powierzchni roboczej membrany
240 i 350 cm3 napiêcie wstêpne sprê¿yn
mo¿na rozpoznaæ po trzech przed³u¿onych
œrubach z nakrêtkami, które pozwalaj¹ na
równomiern¹ redukcjê napiêcia wstêpnego
przy demonta¿u.

3. Monta¿

3.1 Po³o¿enie monta¿owe

Zawór musi byæ montowany w po³o¿eniu
pionowym z si³ownikiem skierowanym do
góry.

Uwaga!
W przypadku wykonañ si³ownika z koñców-
kami do wspawania po poluzowaniu klamry
(5.4) nale¿y zdemontowaæ górn¹ czêœæ 
zanim korpus zostanie wspawany w prze-
wód rurowy.

Uwaga!
Zawór musi zostaæ wmontowany 
bez naprê¿eñ.
Przewód rurowy przed monta¿em zaworu
dok³adnie przep³ukaæ.

Usun¹æ zatyczkê zabezpieczaj¹c¹ z otworu
kontrolnego (5.2), aby mo¿liwa by³a kontro-
la ewentualnej nieszczelnoœci na trzpieniu
grzyba.
Je¿eli górna czêœæ zaworu wyposa¿ona jest
w blokadê parow¹, do z³¹czek samozacisko-
wych musi zostaæ pod³¹czony obwód parowy.

3.2 Przewód zasilaj¹cy

Przewód zasilaj¹cy w przypadku si³ownika
"trzpieñ wysuwany na zewn¹trz" pod³¹czyæ
do dolnej, natomiast w przypadku si³ownika
"trzpieñ wsuwany do wewn¹trz" do górnej
komory membrany.
W si³owniku typu 3277 dolne przy³¹cze
znajduje siê z boku na jarzmie miski 
membrany.
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4. Obs³uga

W celu zmiany kierunku dzia³ania (po³o¿enia
bezpieczeñstwa) si³ownika pneumatycznego
zob. instrukcjê monta¿u i obs³ugi si³owników
EB 8310 dla typu 271 i EB 8311 dla typu 3277.

5. Zak³ócenia i postêpowanie
w ich przypadku

Je¿eli wystêpuj¹ nieszczelnoœci, mo¿e byæ
uszkodzony zbierak (5.3), uszczelnienie
trzpienia (5.1) lub w wykonaniu z blokad¹
parow¹ równie¿ pierœcieñ uszczelniaj¹cy 
z PTFE o przekroju V (4.2).
Je¿eli zawór nie odcina prawid³owo prze-
p³ywu, brak szczelnego zamkniêcia mo¿e
byæ spowodowany przez zabrudzenie lub
inne obce cia³a znajduj¹ce siê miêdzy grzy-
bem a gniazdem albo uszkodzone krawê-
dzie uszczelniaj¹ce.
Zaleca siê wymontowanie czêœci, dok³adne
oczyszczenie i w razie koniecznoœci wymianê.

W czasie prac monta¿owych przy
zaworze regulacyjnym odpowied-
nia czêœæ instalacji musi byæ pozba-
wiona ciœnienia i opró¿niona.
Zaleca siê wymontowanie zaworu
lub w wykonaniach do wspawania
jego ca³ej górnej czêœci.
Nale¿y zachowaæ ostro¿noœæ przy
wysokich temperaturach, instalacji
powinna zostaæ najpierw sch³odzona.

5.1 Wymiana uszczelek i grzyba

Przed rozpoczêciem wszelkich prac przy kor-
pusie zaworu nale¿y wymontowaæ si³ownik.

1. Obci¹¿yæ si³ownik ciœnieniem steruj¹-
cym o wartoœci przekraczaj¹cej pocz¹-
tek zakresu sygna³u steruj¹cego (zob.
tabliczka znamionowa).

2. Obejmy sprzêg³a (7) znajduj¹ce siê
miêdzy trzpieniem si³ownika a trzpie-
niem grzyba poluzowaæ, nastêpnie 
odkrêciæ nakrêtkê oczkow¹ (8.2).

3. Zdj¹æ si³ownik z zaworu.
4. Usun¹æ nakrêtki (6.1 i 6.2).
5. Usun¹æ klamrê (5.6) i zdj¹æ górn¹

czêœæ zaworu (5) z grzybem (3) i pierœ-
cieniem centruj¹cym (1.1).

6. Wyci¹gn¹æ grzyb z górnej czêœci zaworu.
7. Uszkodzone czêœci, takie jak zbierak 

i uszczelnienie trzpienia usun¹æ za po-
moc¹ odpowiednich narzêdzi.
W wykonaniu z blokad¹ parow¹ wyj¹æ
dodatkowo pierœcieñ uszczelniaj¹cy
(4.2), podk³adkê (4.3) i sprê¿ynê (4.1),
przestrzeñ uszczelniaj¹c¹ oczyœciæ.

8. Nowe czêœci posmarowaæ smarem 
(nr kat. 8150-9002) i wsun¹æ w górn¹
czêœæ zaworu.

9. Pierœcieñ centruj¹cy (1.1) uzupe³niæ 
o nowe uszczelnienie (1.2), wsun¹æ na
trzpieñ grzyba. Ca³oœæ umieœciæ w górnej
czêœci zaworu.

10. Górn¹ czêœæ zaworu umieœciæ ostro¿nie
na korpusie zaworu i zacisn¹æ klamr¹
(5.4).
Je¿eli w wykonaniu z blokad¹ parow¹
ciê¿ar górnej czêœci nie jest wystarcza-
j¹cy do ³atwego umocowania klamry,
sprê¿yny uszczelnienia d³awnicy musz¹
zostaæ nieznacznie œciœniête przez do-
ciœniecie górnej czêœci zaworu.

11. Wkrêciæ nakrêtkê kontruj¹c¹ (6.2) 
i nakrêtkê (6.1) na trzpieñ grzyba (6).
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12. Zamontowaæ si³ownik i nastawiæ wartoœci
krañcowe zakresu sygna³u steruj¹cego
zgodnie z opisem w rozdz. 2.

6. Opis tabliczek znamionowych

Rys. 4 · Tabliczka znamionowa zaworu w wykonaniu odlewanym

Typ Serial-No.
Pmax. bar /psi Kvs / Cv
Tmax. ˚C / ˚F Made in France

SAMSON
DN

1 2
4 6
5 8 9

3
7

1 Oznaczenie typu 3347
2 Numer seryjny
3 Œrednica nominalna
4 Ciœnienie maksymalne
5 Maksymalna temperatura pracy
6 Wspó³czynnik przep³ywu zgodny z normami DIN lub ANSI,

E = charakterystyka sta³oprocentowa, L = charakterystyka liniowa
7 Materia³ korpusu i jakoœæ powierzchni wed³ug oznaczeñ:
brak oznaczenia = standardowa (zewnêtrzna œrutowana / wewnêtrzna precyzyjnie toczona Ra � 1)

01 = zewnêtrzna polerowana zmatowiona Ra � 0,4 / wewnêtrzna precyzyjnie toczona Ra � 1
02 = zewnêtrzna œrutowana / wewnêtrzna polerowana zmatowiona Ra � 0,4
03 = zewnêtrzna i wewnêtrzna polerowana zmatowiona Ra � 0,4
04 = zewnêtrzna polerowana Ra � 0,6 / wewnêtrzna precyzyjnie toczona Ra � 1
05 = zewnêtrzna œrutowana / wewnêtrzna polerowana (Ra � 0,6)
06 = zewnêtrzna i wewnêtrzna polerowana Ra � 0,6
15 = zewnêtrzna polerowana Ra � 0,6 / wewnêtrzna polerowana na wysoki po³ysk Ra � 0,4
16 = zewnêtrzna polerowana Ra � 0,6 / wewnêtrzna polerowana zmatowiona Ra � 0,4
17 = zewnêtrzna œrutowana / wewnêtrzna polerowana na wysoki po³ysk (Ra � 0,4)
99 = powierzchnia specjalna

8 Szczelnoœæ miêdzy gniazdem a grzybem,
0 = uszczelnienie metal na metal, 2 = uszczelnienie miêkkie z PTFE

9 Koñcówki przy³¹czeniowe wed³ug oznaczeñ:
brak oznaczenia = koñcówki do wspawania seria 2 zgodne z norm¹ DIN 11850

01 = ko³nierze, schemat po³¹czeñ zgodny z norm¹ DIN 2501 (Ra � 0,8) z listw¹ uszczelniaj¹c¹
02 = przy³¹cze Clamp zgodne z norm¹ ISO 2852
03 = gwintowane króæce zgodne z norm¹ DIN 11887 (11851)
04 = gwintowane króæce zgodne z norm¹ SMS
05 = koñcówki do wspawania zgodne z norm¹ SMS (ISO 2037)
06 = koñcówki do wspawania seria 1 zgodne z norm¹ DIN 11850
07 = koñcówki do wspawania seria 3 zgodne z norm¹ DIN 11850
08 = przy³¹cze Clamp zgodne z norm¹ ISO DIN 32676
09 = nie stosowane
10 = przy³¹cze Clamp zgodne z norm¹ BS 4825
99 = specjalne koñcówki przy³¹czeniowe

Wykonanie 
z korpusem odle-
wanym
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Rys. 5 · Tabliczka znamionowa zaworu w wykonaniu kutym

A3
53-00

® SAMSON Typ Serial-No.
DN Pmax. bar /psi Kvs / Cv

Tmax. ˚C / ˚F Made in France

SAMSON Typ
DN Pmax.

Tmax.

1 2
3 4 6
7 5 8 9

3
7

1 Oznaczenie typu 3347
2 Numer seryjny
3 Œrednica nominalna
4 Ciœnienie maksymalne
5 Maksymalna temperatura pracy
6 Wspó³czynnik przep³ywu zgodny z normami DIN lub ANSI,

E = charakterystyka sta³oprocentowa, L = charakterystyka liniowa
7 Materia³ korpusu i jakoœæ powierzchni wed³ug oznaczeñ:

10 = standardowa (zewnêtrzna œrutowana / wewnêtrzna precyzyjnie toczona Ra � 0,8)
11 = zewnêtrzna polerowana Ra � 0,6 / wewnêtrzna precyzyjnie toczona � Ra 0,8)
12 = zewnêtrzna œrutowana / wewnêtrzna polerowana Ra � 0,6
13 = zewnêtrzna i wewnêtrzna polerowana Ra � 0,6
14 = zewnêtrzna œrutowana / wewnêtrzna polerowana zmatowiona (Ra � 0,4)
15 = zewnêtrzna polerowana Ra � 0,6 / wewnêtrzna polerowana na wysoki po³ysk (Ra � 0,4)
16 = zewnêtrzna polerowana Ra � 0,6 / wewnêtrzna polerowana zmatowiona Ra � 0,4
17 = zewnêtrzna œrutowana / wewnêtrzna polerowana na wysoki po³ysk Ra � 0,4
99 = powierzchnia specjalna

8 Szczelnoœæ miêdzy gniazdem a grzybem,
0 = uszczelnienie metal na metal, 2 = uszczelnienie miêkkie z PTFE

9 Koñcówki przy³¹czeniowe wed³ug oznaczeñ:
10 = koñcówki do wspawania seria 1 zgodne z norm¹ DIN 11850 DN 65 do 125
11 = koñcówki do wspawania seria 2 zgodne z norm¹ DIN 11850 DN 15 do 50
12 = koñcówki do wspawania seria 3 zgodne z norm¹ DIN 11850
13 = koñcówki do wspawania seria 1 zgodne z norm¹ DIN 2463 gruboœæ œcianki 1,6 dla DN 15 do 20
14 = koñcówki do wspawania seria 1 zgodne z norm¹ DIN 2463 gruboœæ œcianki 2 dla DN 25 do 40
15 = koñcówki do wspawania seria 1 zgodne z norm¹ DIN 2463 gruboœæ œcianki 2,6 dla DN 50
16 = koñcówki do wspawania seria 1 zgodne z norm¹ NF A 49-249 (ISO 2037 i SMS) dla DN 32 i DN 80 
17 = koñcówki do wspawania seria 2 zgodne z norm¹ NF A 49-249 
    dla DN 25, 40, 50, 65 i 125 (� ISO 2037/SMS)
18 = koñcówki do wspawania seria 4 zgodne z norm¹ NF A 49-249 dla DN 100
20 = gwintowane króæce zgodne z norm¹ SMS
21 = gwintowane króæce zgodne z norm¹ DIN 11851 (11887)
30 = przy³¹cze Clamp zgodne z norm¹ ISO 2852
31 = przy³¹cze Clamp zgodne z norm¹ DIN 32676
32 = przy³¹cze Clamp zgodne z norm¹ BS 4825
40 = ko³nierze, schemat po³¹czeñ zgodny z norm¹ DIN 2501 / DIN 2526 E (Ra � 0,8) z listw¹ uszczelniaj¹c¹
41 = ko³nierze, schemat po³¹czeñ zgodny z norm¹ DIN 2501 (Ra � 0,8) bez listwy uszczelniaj¹cej
99 = specjalne koñcówki przy³¹czeniowe

Wykonanie 
kute
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7. Pytania do producenta

(do pytañ proszê do³¹czyæ)

� oznaczenie typu i numer seryjny

� œrednicê nominaln¹ i wykonanie zaworu

� ciœnienie i temperaturê przep³ywaj¹cego
medium

� przep³yw w m3/h

� zakres sygna³u nominalnego 
(zakres ciœnienia steruj¹cego) 
si³ownika, np. 0,2 do 1 bar

� szkic monta¿owy

Wymiary
Wymiary i ciê¿ar wykonañ zaworów 
podane s¹ w karcie katalogowej T 8097

Rys. 6 · Tabliczka znamionowa si³owników

SAMSON 1
65 7VFH

2 3 4

1 Oznaczenie typu
2 Indeks zmian 
3 Powierzchnia czynna
4 Sposób dzia³ania: 
dla typu 3271: FA trzpieñ grzyba wysuwany na zewn¹trz

          FE trzpieñ grzyba wsuwany do wewn¹trz
dla typu 3277: po lewej trzpieñ grzyba wysuwany na zewn¹trz
            po prawej trzpieñ grzyba wsuwany do wewn¹trz
5 Skok
6 Zakres sygna³u nominalnego (zakres napiêcia sprê¿yny)
7 Zakres sygna³u nominalnego z napiêtymi wstêpnie sprê¿ynami

< si³ownik typu 3271 SAMSON
Model - No.

Serial - No.

Pneum. Stellantrieb
Pneum. actuator
Servo - monteur pneum.

cm²
Hub
Stroke
Course

mm

bar

bar

bar

Federbereich
Spring range
Plage des ressorts
Stelldruckbereich
Signal pressure range
Plage avec précontrainte

Zuluft max. 6 bar
Air supply 90 psi
Air d' alimentation

Begrenzt auf
Up to
Limité à

Made in France

1

3

si³ownik typu 3277 >
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