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Sicherheitshinweise

Montaz, uruchomienie i eksploatacja urzadzenia mogq by¢ dokonywane tyl-
ko przez fachowy personel.

Przez fachowy personel nalezy rozumiec osoby, ktére dzigki zawodowemu
wyksztatceniu, wiedzy i doswiadczeniu oraz znajomosci odnosnych norm po-
trafiq rozpoznad i oceni¢ mozliwe zagrozenia.

W wypadku powstania zagrozeri spowodowanych dziataniem przeplywajq-
cego medium, cishienia roboczego i ruchomych czesci zaworu nalezy podjq¢
odpowiednie kroki.

Zawér regulacyjny moze by¢ stosowany jedynie przy takim cisnieniu robo-
czym i temperaturach, ktérych wartosci odpowiadajq kryteriom ustalonym
podczas doboru.

Wymagany jest odpowiedni transport i skfadowanie urzqdzer.
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Budowa i sposéb dziatania

1. Budowa i sposéb dziatania

Zawér katowy typu 3347 z zabudowanym
pneumatycznym sitownikiem typu 271 lub
3277 do zintegrowane| zabudowy ustawni-
ka pozycyjnego tworzy pneumatyczny
zawér regulacyjny.

Wykonania standardowe sq przeznaczone
do wspawania w rurocigg. Inne wykonania
wyposazone sq w przytgcza gwintowe, kot-
nierzowe lub klamrowe.

Potqczenie miedzy korpusem i gérnq czes-
ciq zaworu realizowane jest za pomocq ta-

twych do demontazu przytgczy typu Clamp.

Pozbawiony strefy martwej korpus umozli-

wia czyszczenie mefodqg CIP (clean-in-place).
Zawory przeznaczone sq gtéwnie do zasto-
sowania w przemysle spozywczym jako za-

wory regulacyjne lub zawory zamknij/otwérz.

Medium przeptywa przez zawér zgodnie
z kierunkiem wskazanym przez strzatke.
Przestawienie grzyba (3) realizowane jest
poprzez zmiane ci$nienia sterujgcego
dziatajgcego na membrane sifownika.
Trzpier grzyba (6) potgczony jest z grzy-
bem (3) i frzpieniem sitownika (8.1) za po-
mocq sprzegta, i uszczelniony jest uszczel-

nieniami z PTFE (5.1 i 5.3).

W wykonaniu specjalnym z blokadq paro-
wq (rys. 2.1) uszczelnienie realizowane jest

dodatkowo przez docisniety sprezynq piers-

cier uszczelniajgcy z PTFE (4.2). W tym
przypadku trzpien grzyba mozna oczysz-
czaé przy uzyciu blokady parowe;.
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Potozenie bezpieczenstwa

W zaleznosci od pofozenia sprezyn w sitow-
niku rozrézniamy nastepujace potozenia
bezpieczenstwa:

"Trzpien grzyba wysuwany na zewngirz"
zawér zamkniety

Przy odcigzeniu membrany sitownika i przy
zaniku energii zasilajgcej sprezyny zamykajg
zawor.

"Trzpien grzyba wsuwany do wewngtrz"
zawor otwarty

Przy odcigzeniu membrany sifownika i przy
zaniku energii zasilajgcej sprezyny otwierajqg
zawor.

1.1 Mozliwo$¢ wymiany sitownika

Sitownik pneumatyczny moze by¢ zastgpiony
sitownikiem pneumatycznym o innej
wielkosci.

Jezeli zakres skoku dla potgczenia zawér-
-sitownik jest wiekszy niz skok zaworu regu-
lacyinego, zespét sprezyn sitownika zostanie
naprezony wstepnie przez producenta

w takim stopniu, aby zakresy skokéw byly
zgodne.



Budowa i sposéb dziatania

sitownik typu 3277
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Montaz zaworu i sitownika, nastawa

2. Montaz zaworu i sitownika,
nastawa

Jezeli zawér i sitownik nie zostaly pofaczone
przez producenta lub sitownik ma zostaé
zastgpiony sitownikiem innego typu lub
rozmiaru, nalezy postqpi¢ nastepujqco:

1. Poluzowaé w zaworze nakretke kontru-
jacq (6.2) i nakretke sprzegta (6.1).

2. Usungé z sitownika (8) sprzegto (7)

i nakretke oczkowq (8.2), nastepnie
zsungé jq z trzpienia grzyba.

3. Umiesci¢ sifownik na gérnej czesci
zaworu (5) i przykreci¢ mocno
za pomocq nakretki oczkowej (8.2).

4. Odczyta¢ z tabliczki znamionowej
sitownika nominalny zakres sygnatu
(np. 0,2 bar do 1 bar lub 0,6 bar do
1 bar) i sposéb dziatania (np. "trzpier
sifownika wysuwany na zewngtrz").

Sposéb dziatania (potozenie bezpieczen-

stwa) "trzpien sitownika wysuwany na zew-

natrz" lub "trzpien sifownika wsuwany do

wewngirz" w przypadku sitownika typu 3271

oznaczony jest FA lub FE, natomiast

w przypadku sitownika typu 3277

odpowiednim symbolem sitownika

na tabliczce znamionowe.

Dolna warto$¢ zakresu sygnatu odpowiada
wymagajacej nastawy poczatkowej wartosci
zakresu sygnatu, gérna wartosé¢ odpowiada
koricowej wartosci zakresu sygnatu.

5. W przypadku sitownika "trzpien wysu-
wany na zewngtrz" zasili¢ dolne przytg-
cze komory membrany cisnieniem steru-
jacym, ktérego warto¢ odpowiada
poczatkowi zakresu sygnatu sterujacego
(np. 0,2 lub 0,4 bar).
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W przypadku sifownika "rzpier wsuwany
do wewngtrz" zasili¢ gérne przytgcze
komory membrany cisnieniem sterujacym,
ktérego wartos¢ odpowiada koricowi

zakresu sygnatu sterujacego (np. 1 lub
2 bar).
6. Odkrecié¢ recznie nakretke sprzegta (6.1)
do momentu, az zetknie sie ona
z trzpieniem sitownika (8.1), potem
nakretke przekreci¢ dodatkowo o 1/4
obrotu.
Nastepnie dokreci¢ nakretke kontrujgca.
7. Zdtozy¢ sprzegto (7) i mocno skreci¢
$rubami.
Wskaznik skoku (5.3) umiesci¢ na wyso-
kosci wypustu sprzegta, dla trzpienia
wysuwanego na zewngtrz dolny znacz-
nik (zawér zamkniety), a dla trzpienia
wsuwanego do wewngtrz gérny znacz-
nik (zawér otwarty).

Wskazéwki dotyczqce demontazu sifownika:
Przy demontazu sifownika z "trzpieniem
wysuwanym na zewnqtrz" , a szczegélnie
w przypadku wykonania z napietymi wstep-
nie sprezynami nalezy zasili¢ dolne przylqcze
napiecia sterujqcego cisnieniem nieco wyz-
szym niz dolna wartos¢ zakresu sygnatu
nominalnego (zob. tabliczka znamionowa
sifownika).




2.1 Mozliwo$é wstepnego napiecia

sprezyn przy "trzpieniu wysu-
wanym na zewngtrz"

Aby osiagnaé wieksze sily sterujace, w czasie
przeprowadzania nastawy sitownika o po-
wierzchni robocze] membrany 350 i 700 cm?
istnieje mozliwo$¢ wstepnego napiecia spre-
zyn do 25% ich skoku lub zakresu sygnatu
sterujacego.

Jezeli przy zakresie 0,2 do 1 bar bedzie
wymagane napiecie wstepne np. 0 0,1 bar
wigksze, zakres sygnatu sterujgcego zwie-
ksza sie 0 0,1 bar do 0,3 bar (0,1 bar
odpowiada napieciu wstepnemu 12,5%).
Podczas nastawy zaworu nalezy nastawié
w tym momencie poczatkowq wartosé¢ za-
kresu sygnatu na 0,3 bar. Nowy zakres syg-
natu sterujgcego 0,3 do 1,1 bar koniecznie
musi by¢ oznaczony na tabliczce znamiono-
wej jako zakres sygnatu z napietymi wste-
pnie sprezynami.

2.2 Sprezyny sitownika napiete
wstepnie przez producenta.

Sitowniki, ktére zostaly przez producenta
napiete wstepnie bez zaworu, oznakowane
sq za pomocq tabliczki. W przypadku sifow-
nikéw o powierzchni roboczej membrany
240 i 350 cm3 napiecie wstepne sprezyn
mozna rozpoznaé po trzech przedtuzonych
srubach z nakretkami, ktére pozwalajg na
réwnomierng redukcje napiecia wstepnego
przy demontazu.

Montaz

3. Montaz

3.1 Polozenie montazowe

Zawér musi by¢ montowany w potozeniu
pionowym z sifownikiem skierowanym do

gory.

Uwaga!

W przypadku wykonari sitownika z koricéw-
kami do wspawania po poluzowaniu klamry
(5.4) nalezy zdemontowaé gérng czes¢
zanim korpus zostanie wspawany w prze-
wéd rurowy.

Uwaga!

Zawdr musi zosta¢ wmontowany

bez naprezen.

Przewdd rurowy przed montazem zaworu
dokfadnie przeptukac.

Usunqé zatyczke zabezpieczajgcq z otworu
kontrolnego (5.2), aby mozliwa byta kontro-
la ewentualnej nieszczelnosci na trzpieniu
grzyba.

Jezeli gérna cze$é zaworu wyposazona jest
w blokade parowq, do Zqczek samozacisko-
wych musi zosta¢ podigczony obwéd parowy.

3.2 Przewdd zasilajgcy

Przewéd zasilajgcy w przypadku sitownika
"trzpieri wysuwany na zewngrz" podtqczy¢
do dolnej, natomiast w przypadku sitownika
"trzpieri wsuwany do wewngtrz" do gérnej
komory membrany.

W sitowniku typu 3277 dolne przytacze
znajduje sie z boku na jarzmie miski
membrany.
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Zaktécenia i postgpowanie w ich przypadku

4. Obstuga

W celu zmiany kierunku dzictania (potozenia
bezpieczenstwa) sitownika pneumatycznego
zob. instrukcje montazu i obstugi sitownikéw
EB 8310 dla typu 2711 EB 8311 dla typu 3277.

5. Zaktécenia i postepowanie
w ich przypadku

Jezeli wystepujq nieszczelnosci, moze by¢
uszkodzony zbierak (5.3), uszczelnienie
trzpienia (5.1) lub w wykonaniu z blokadg
parowq réwniez pierscie uszczelniajgcy
z PTFE o przekroju V (4.2).

Jezeli zawér nie odcina prawidtowo prze-
plywu, brak szczelnego zamkniecia moze
by¢ spowodowany przez zabrudzenie lub
inne obce ciata znajdujqce sie miedzy grzy-
bem a gniazdem albo uszkodzone krawe-
dzie uszczelniajqce.

Zaleca sie wymontowanie czesci, doktadne
oczyszczenie i w razie koniecznoici wymiane.

W czasie prac montazowych przy
zaworze regulacyjnym odpowied-
nia czes¢ instalacji musi by¢ pozba-
wiona cisnienia i oprézniona.
Zaleca sie wymontowanie zaworu
lub w wykonaniach do wspawania
jego cafej gérnej czesci.

Nalezy zachowaé ostroznos¢ przy
wysokich temperaturach, instalacji
powinna zostaé najpierw schfodzona.

5.1 Wymiana uszczelek i grzyba

Przed rozpoczeciem wszelkich prac przy kor-
pusie zaworu nalezy wymontowad sitownik.

8 EB3097PL
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Obcigzy¢ sitownik cisnieniem sterujg-
cym o wartosci przekraczajqcej poczg-
tek zakresu sygnatu sterujgcego (zob.
tabliczka znamionowa).

Obejmy sprzegta (7) znajdujace sie
miedzy trzpieniem sitownika a trzpie-
niem grzyba poluzowaé, nastepnie
odkreci¢ nakretke oczkowq (8.2).
Zdjq¢ sitownik z zaworu.

Usungé¢ nakretki (6.1 6.2).

Usung¢ klamre (5.6) i zdjg¢ gérng
czes¢ zaworu (5) z grzybem (3) i piers-
cieniem centrujgcym (1.1).

Wyciggnaé grzyb z gémej czesci zaworu.
Uszkodzone czeici, takie jok zbierak

i uszczelnienie trzpienia usunqé za po-
mocq odpowiednich narzedzi.

W wykonaniu z blokadg parowg wyjaé
dodatkowo pierscien uszczelniajacy
(4.2), podktadke (4.3) i sprezyne (4.1),
przestrzen uszczelniajgeq oczyscié.
Nowe czeéci posmarowaé smarem

(nr kat. 8150-9002) i wsungé w gérng
cze$é zaworu.

Pierscien centrujacy (1.1) uzupetni¢

o nowe uszczelnienie (1.2), wsungé na
trzpier grzyba. Cato$é umiescié w gornej
czesci zaworu.

. Gérnqg czeéé zaworu umiescié ostroznie

na korpusie zaworu i zacisngé klamrg
(5.4).

Jezeli w wykonaniu z blokadg parowg
ciezar gornej czesci nie jest wystarcza-
jacy do fatwego umocowania klamry,
sprezyny uszczelnienia dtawnicy muszq
zostaé nieznacznie $ciénigte przez do-
ci$niecie gornej czesci zaworu.

. Wkreci¢ nakretke kontrujgcq (6.2)

i nakretke (6.1) na trzpieA grzyba (6).



Opis tabliczek znamionowych

12. Zamontowad sitownik i nastawié wartosci
krancowe zakresu sygnatu sterujgcego
zgodnie z opisem w rozdz. 2.

6. Opis tabliczek znamionowych

Wykonanie SAMSON Typ 1 Serial-No._2
z korpusem odle- N__3 Pmax4__bar /psi Kvs /Cy b6
wanym 7 Tmax.—2 C/F 8 9 MadeinFronce

Oznaczenie typu 3347

Numer seryjny

Srednica nominalna

Cisnienie maksymalne

Maksymalna temperatura pracy

Wspétczynnik przeptywu zgodny z normami DIN lub ANSI,

E = charakterystyka stafoprocentowa, L = charakterystyka liniowa

AN WN —

7 Materiat korpusu i jakos¢ powierzchni wedtug oznaczer:
brak oznaczenia = standardowa (zewnetrzna $rutowana / wewnetrzna precyzyjnie toczona Ra < 1)
01 = zewnetrzna polerowana zmatowiona Ra < 0,4 / wewnetrzna precyzyjnie toczona Ra < 1
02 = zewnetrzna $rutowana / wewnetrzna polerowana zmatowiona Ra < 0,4
03 = zewnetrzna i wewnetrzna polerowana zmatowiona Ra < 0,4
04 = zewnetrzna polerowana Ra < 0,6 / wewnetrzna precyzyjnie toczona Ra < 1
05 = zewnetrzna $rutowana / wewnetrzna polerowana (Ra < 0,6)
06 = zewnetrzna i wewnetrzna polerowana Ra < 0,6
15 = zewnetrzna polerowana Ra < 0,6 / wewnetrzna polerowana na wysoki potysk Ra < 0,4
16 = zewnetrzna polerowana Ra < 0,6 / wewnetrzna polerowana zmatowiona Ra < 0,4
17 = zewnetrzna $rutowana / wewnetrzna polerowana na wysoki polysk (Ra < 0,4)
99 = powierzchnia specjalna
8 Szczelnos¢ miedzy gniazdem a grzybem,
0 = uszczelnienie metal na metal, 2 = uszczelnienie migkkie z PTFE
9 Koncowki przytaczeniowe wedtug oznaczen:
brak oznaczenia = koricéwki do wspawania seria 2 zgodne z normg DIN 11850
01 = kotnierze, schemat potgczen zgodny z normg DIN 2501 (Ra < 0,8) z listwq uszczelniajacq
02 = przytqcze Clamp zgodne z normq ISO 2852
03 = gwintowane krééce zgodne z normg DIN 11887 (11851)
04 = gwintowane krééce zgodne z normg SMS
05 = koricowki do wspawania zgodne z normg SMS (ISO 2037)
06 = koricowki do wspawania seria 1 zgodne z normg DIN 11850
07 = koricowki do wspawania seria 3 zgodne z normg DIN 11850
08 = przytqcze Clamp zgodne z normq ISO DIN 32676
09 = nie stosowane
10 = przylacze Clamp zgodne z normq BS 4825
99 = specjalne koricéwki przytgczeniowe

Rys. 4 - Tabliczka znamionowa zaworu w wykonaniu odlewanym
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Opis tabliczek znamionowych

W)'kondnie i SAMSON Typ. 1 Serial-No. 2
kute DN3  Pmax4_bar /psi Kvs/Cv 6
53-00 7 Tmax._2 ‘C/°F 8 9 Made in France

SAMSON Typ
NS— PmClXA
7—Tmax.

Oznaczenie typu 3347

Numer seryjny

Srednica nominalna

Cisnienie maksymalne

Maksymalna temperatura pracy

Wspdtezynnik przeptywu zgodny z normami DIN lub ANSI,

E = charakterystyka stafoprocentowa, L = charakterystyka liniowa

oA WN —

7 Materiat korpusu i jakos¢ powierzchni wedtug oznaczen:
10 = standardowa (zewnefrzna $rutowana / wewnetrzna precyzyjnie toczona Ra < 0,8)
11 = zewnetrzna polerowana Ra < 0,6 / wewnetfrzna precyzyjnie toczona < Ra 0,8)
12 = zewnetrzna $rutowana / wewnetrzna polerowana Ra < 0,6
13 = zewnetrzna i wewnetrzna polerowana Ra < 0,6
14 = zewnetrzna $rutowana / wewnetrzna polerowana zmatowiona (Ra < 0,4)
15 = zewnetrzna polerowana Ra < 0,6 / wewnetrzna polerowana na wysoki potysk (Ra < 0,4)
16 = zewnetrzna polerowana Ra < 0,6 / wewnetrzna polerowana zmatowiona Ra < 0,4
17 = zewnetrzna $rutowana / wewnetrzna polerowana na wysoki potysk Ra < 0,4
99 = powierzchnia specjalna

8 Szczelnos¢ miedzy gniazdem a grzybem,
0 = uszczelnienie metal na metal, 2 = uszczelnienie migkkie z PTFE

9 Koricowki przytgczeniowe wedtug oznaczen:
10 = koficéwki do wspawania seria 1 zgodne z normg DIN 11850 DN 65 do 125
11 = koricowki do wspawania seria 2 zgodne z normg DIN 11850 DN 15 do 50
12 = koricéwki do wspawania seria 3 zgodne z normq DIN 11850
13 = koricéwki do wspawania seria 1 zgodne z normq DIN 2463 grubos¢ scianki 1,6 dla DN 15 do 20
14 = koricdwki do wspawania seria 1 zgodne z normg DIN 2463 grubos¢ scianki 2 dla DN 25 do 40
15 = koricéwki do wspawania seria 1 zgodne z normq DIN 2463 grubos¢ scianki 2,6 dla DN 50
16 = koricéwki do wspawania seria 1 zgodne z normg NF A 49-249 (ISO 2037 i SMS) dla DN 32 i DN 80
17 = koricowki do wspawania seria 2 zgodne z normg NF A 49-249
dla DN 25, 40, 50, 65 i 125 (= 1SO 2037/SMS)
18 = koricéwki do wspawania seria 4 zgodne z normg NF A 49-249 dla DN 100
20 = gwinfowane krééce zgodne z normg SMS
21 = gwinfowane krééce zgodne z normg DIN 11851 (11887)
30 = przytgcze Clamp zgodne z normq ISO 2852
31 = przylacze Clamp zgodne z normg DIN 32676
32 = przylgcze Clamp zgodne z normq BS 4825
40 = kotnierze, schemat pofqczer zgodny z normg DIN 2501 / DIN 2526 E (Ra < 0,8) z listwq uszczelniajacg
41 = kotnierze, schemat potqczeri zgodny z normg DIN 2501 (Ra < 0,8) bez listwy uszczelniajqcej
99 = specjalne koricéwki przytgczeniowe

Rys. 5 - Tabliczka znamionowa zaworu w wykonaniu kutym
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Pytania do producenta

< sitownik typu 3271

SAMSON [ 1 _J[2] 3 J4
H5F[ 6 M7

sitownik typu 3277 >

1 Oznaczenie typu

2 Indeks zmian

3 Powierzchnia czynna

4 Sposéb dziatania:

dla typu 3271: FA trzpieri grzyba wysuwany na zewngtrz
FE trzpien grzyba wsuwany do wewnqtrz

dla typu 3277: po lewej trzpien grzyba wysuwany na zewngtrz
po prawej trzpieri grzyba wsuwany do wewnatrz

5 Skok

6 Zakres sygnatu nominalnego (zakres napiecia sprezyny)

7 Zakres sygnatu nominalnego z napietymi wstepnie sprezynami

Rys. 6 - Tabliczka znamionowa sifownikéw

[-SAMSON
Model - No. 1

Serial - No.

Pneum. Stellantrieb Hub
Pneum. actuator
Servo - monteur pneum. Course
Federbereich

Spring range

Plage des ressorts

Stelldruckbereich

Signal pressure range

Plage avec précontrainte

Zuluft max. 6 bar  Begrenzt auf
Airsupply 90 psi  Upto

$Air d' alimentation  Limité a

an? Stroke

€50 &0 WO

bar
&

Made in France

mmj

bar

bar

7. Pytania do producenta

(do pytari prosze dofqczy¢)
oznaczenie fypu i numer seryjny

Wymiary
Wymiary i ciezar wykonari zaworéw
podane sq w karcie katalogowej T 8097

$rednice nominalng i wykonanie zaworu
ci$nienie i femperature przeptywajacego
medium

przeptyw w m3/h

zakres sygnatu nominalnego

(zakres cisnienia sterujgcego)

sitownika, np. 0,2 do 1 bar

szkic montazowy
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