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Znaczenie wskazéwek zamieszczonych w niniejszej instrukeji montazu i obstugi

NIEBEZPIECZENSTWO! UWAGA!

Ostrzezenie przed niebezpiecznymi Ostrzezenie przed uszkodzeniem
sytuacjami, ktére prowadzq do utraty urzqdzenia.

zycia lub powaznego okaleczenia

ciafa.

@ Wskazéwka:

dodatkowe wyjasnienia, informacje

OSTRZEZENIE! i wskazéwki.
Ostrzezenie przed niebezpiecznymi

sytuacjami, ktére mogq prowadzi¢
do utraty zycia lub powaznego
okaleczenia ciata.
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Ogélne wskazéwki dotyczgce bezpieczenstwa

1 Ogélne wskazéwki dotyczqgce bezpieczenstwa

Zawér regulacyjny moze byé montowany, uruchamiany i konserwowany wy-
tacznie przez specjalistyczny i odpowiednio przeszkolony personel stosujgcy
sie do powszechnie uznanych regut techniki. Nalezy przy tym zadbaé o fo,
zeby nie stwarzaé zagrozenia dla oséb zatrudnionych lub oséb trzecich.
Bezwzglednie nalezy stosowad sie do wskazéwek i ostrzezen zawartych

w niniejszej instrukcji montazu i obstugi, a dotyczgcych w szczegélnosci
montazu, uruchamiania i obstugi urzgdzenia

Zawory regulacyine spetniajg wymagania europeiskiej dyrektywy 97/23/
EG w sprawie urzqdzen ciénieniowych. W przypadku zaworéw oznako-
wanych znakiem CE deklaracja zgodnosci zawiera informacje o zastoso-
wanym systemie oceny zgodnosci. Wiasciwa deklaracja zgodnosci jest do-
stepna na zapytanie.

W celu zapewnienia wiasciwego zastosowania urzqdzenia nalezy upewnié
sig, ze zawér regulacyjny bedzie wykorzystywany tylko tam, gdzie ciénienie
robocze i femperatura nie przekraczajg parametréw obliczeniowych poda-
nych w zaméwieniu. Producent urzqdzenia nie odpowiada za szkody po-
wstate wskutek dziatania sit zewnetrznych lub innych zewnetrznych czynni-
kéw!

Zagrozeniom, jakie moze stwarzaé w poblizu zaworu regulacyjnego prze-
plywaijqce przez niego medium i ci$nienie robocze oraz cisnienie sterujqce
i poruszajqce sie elementy zaworu, nalezy zapobiegaé za pomocg odpo-
wiednich $rodkéw.

Urzqdzenie musi by¢ w odpowiedni sposéb transportowane i przechowy-
wane.

OSTRZEZENIE!

Podczas montazu i obstugi zaworu regulacyjnego w danej czesci instalacii
nalezy koniecznie zredukowaé ciénienie do zera i, w zaleznosci od me-
dium, oprézni¢ jq. W zaleznosci od rodzaju zastosowania nalezy odcze-
ka¢ az temperatura zaworu obnizy sie lub wzro$nie do poziomu tempera-
tury ofoczenia.

Podczas obstugi zaworu nalezy zadbaé o to, zeby doprowadzenie cisnie-
nia zasilajgcego lub zasilania elektrycznego oraz sygnatéw sterujgcych
byto odciete lub zablokowane tak, aby zapobiec zagrozeniom, jakie mogg
powodowaé ruchome czeéci zaworu regulacyjnego.
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Ogélne wskazéwki dotyczqce bezpieczerstwa

- Zachowanie szczegdlnej ostroznosci zalecane jest w przypadku zaworéw
regulacyjnych z sitownikami pneumatycznymi z napietymi wstepnie sprezy-
nami sitownika. Takie sitowniki sq oznakowane specjalng naklejkg, mozna
je rozpoznaé réwniez po trzech przedtuzonych érubach w dolnej czesci si-
townika. Podczas obstugi zaworu nalezy najpierw zwolnié site napiecia

sprezyn.
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Budowa i sposéb dziatania

2 Budowa i sposéb dziatania

Rys. 1

Zawér tréjdrogowy typu 3323 ma konstruk-
cje modutowq i moze wspétpracowaé z si-
townikami pneumatycznymi lub elekiryczny-
mi, zob. rozdz. 3.

W zaleznosci od sposobu zamontowania
grzyba zawér tréjdrogowy moze pracowaé
jako zawér mieszajqcy lub jako zawér roz-
dzielajgey.

W zaworach mieszajgcych media przezna-
czone do zmieszania sq doprowadzane do
kanatéw A i B. Potgczony strumieri mediéw
wyplywa przez kanat AB.

Natomiast w zaworach rozdzielajgcych
medium jest doprowadzane do kanatu AB,
a rozdzielone strumienie wyptywajq kanata-
mi Ai B.

Przeptyw z kanatu A lub B do kanatu AB

i odwrotnie zalezy od wielkosci przeswitu
pomiedzy gniazdami i grzybami.
Przestawienie grzyba (5, 199) nastepuje

w wyniku zmiany sygnatu nastawczego
sterujgcego sitownikiem. Trzpien (36) grzy-
ba jest uszczelniony za pomocg dociskane-
go sprezynq zespotu (16) pierscieni o profilu
V" wykonanych z PTFE, pofqczonego

z trzpieniem sitownika elementem tgczgcym.
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Budowa i sposéb dziatania
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2 gérna czesé zaworu 14 nakretka 59  belka poprzeczna
2.1 kotnierz 16  uszczelnienie dfawnicy 74 rurka
4 gniazdo 17  pierscien uszczelniojgcy 75  rurka, krétka
5 gzyb 35 nakretka 141 gniazdo
7 elementtqczqcy 36  trzpien grzyba 192 podktadka
8  tuleja gwintowana 40  nakretka zabezpieczajqcea
11 sprezyna zabezpieczajgea 199 grzyb
12 podktadka 54 nakretka

Rys. 1 - Zawér mieszajqcy typu 3323 o srednicy in DN 32/50; szczegét po prawej stronie
z grzybem w pofozeniu dla zaworu rozdzielajgcego
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Montaz

3 Montaz

Montaz sitownika
na zaworze

3.1

Zawér i sitownik sg dostarczane w osobnych
opakowaniach i trzeba je zmontowaé na
miejscu.

Sposéb montazu jest rézny w zaleznosci od
typu sitownika i $rednicy nominalnej zaworu.

Ponizsze zestawienie obejmuje mozliwe do
zastosowania sitowniki i przynalezne inst-
rukcje montazu i obstugi (EB).

Sitowniki typu 3371, 3372, 5824 i 3374
na zaworze typu 3323 o srednicy nominal-
nej do DN 50 (NPS 2), rys. 3

Montaz zgodnie przynalezng instrukcjq
montazu i obstugi zgodnie z formg B
(montaz z nakretkg centralng).

Sitownik przynalezna in-
dla zaworu strukcja monta-
7u i obstugi
typu 3371 | typu 3323-PP | > EB 8317
typu 3372 | typu 3323-IP > EB 8313-1
» EB 8313-3"
typu 5824 | 3323-E1 > EB 5824-1
> EB 5824-22
typu 3374 | typu 3323-E3 | > EB 8331-3
> EB 8331-42

11 Wykonanie z ustawnikiem pozycyjnym
typu 3725

2 Wykonanie ze zintegrowanym ustawnikiem
pozycyjnym

Sitowniki typu 3371 i 3372 na zaworze
typu 3323 o srednicy nominalnej od DN 65
(NPS 2'2), rys. 3

Montaz zgodnie przynalezng instrukcjq
montazu i obstugi zgodnie z formg C
(montaz z zastosowaniem jarzma kolumno-
wego).

Sitownik dla zaworu | przynalezna in-
strukcja monta-
2u i obstugi

typu 3371 typu 3323-PP | > EB 8317

typu 3372 typu 3323-IP | > EB 8313-1
» EB 8313-3"

1 Wykonanie z ustawnikiem pozycyjnym typu
3725

Sitownik typu 3374 na zaworze typu 3323

o srednicy nominalnej od DN 65 (NPS 2Y5),

rys. 2

1. Rame sifownika nasadzi¢ na gérng
czes¢ zaworu i zamocowaé za pomocqg
dwéch $rub imbusowych M8.

2. Trzpier sifownika wysunaé za pomocg
pokretta do nastawy recznej na zew-
natrz tak, zeby zetkngt sie z trzpieniem
grzyba.

3. Zatozy¢ obejmy elementu fgczgcego
i skrecié.
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Montaz

Montaz zgodnie z formg B
(montaz z nakretkg centralng)

!

Montaz zgodnie z formg C (montaz z zastoso-
waniem jarzma kolumnowego)

Rys. 2 - Sifownik typu 3374 dla zaworéw

o srednicy nominalnej od DN 65 E: =0
. 7
° 33
‘ ‘ 60

2 gdbna czesé zaworu

7 elementtgczqcy

33 jarzmo kolumnowe

35 nakretka

54 nakretka

59  belka poprzeczna

60  blaszany element mocujgcy

Rys. 3 - Montaz zgodnie z formg B (montaz z nakretkq centralng) i montaz zgodnie z formg C
(montaz z zastosowaniem jarzma ko/umnowego)
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Obstuga

3.2 Potozenie montazowe

Potozenie montazowe jest dowolne, ale na-
lezy koniecznie pamietaé o ograniczeniach
narzucanych przez zastosowany sifownik.

UWAGA!

Zawér musi by¢ zamontowany

w miare mozliwosci bez naprezen

i w taki sposéb, by nie wpadat

w drgania. W razie potrzeby prze-
wody rurowe podeprzeé¢ w poblizu
przytaczy. Podpdr nigdy nie monto-
wacé do zaworu, czy sifownika.

Aby zapobiec osadzaniu sig pozo-
stafosci po spawaniu i innych zanie-
czyszczen w strefie gniazda i grzyba,
co mogtoby powodowaé pogorszenie
szczelnosci zamykania zaworu,
przed zamontowaniem zaworu prze-
wody rurowe dokfadnie przeptukaé.

Wykonanie rurociggu

Dla zapewnienia niezawodnego dziatania
zaworu regulacyjnego rurocigg poprowa-
dzi¢ w taki sposéb, zeby na odlegtosci przy-
najmniej 6 x DN przed i za zaworem prze-
biegat on w linii prostej, zeby na tym odcin-
ku nie znajdowaly sie w nim zadne odgate-
zienia ani elementy zaktécajgce przeptyw.
Jezeli odcinek bez zaktécer miatby byé krét-
szy, konieczna jest konsultacja z firmg
SAMSON.

3.3 Filtr, przewéd obejsciowy
(bypass)

Zaleca sie zamontowanie przed zaworem
filtra typu 2 firmy SAMSON, w przypadku
zaworéw mieszajgcych - przed oboma wlo-
tami.

Aby nie trzeba byto wylgcza¢ instalacji na
czas prowadzenia prac konserwacyjnych,
zaleca sie zamontowanie zaréwno przed fil-
trem, jak i za zaworem regulacyjnym zawo-
ru odcinajgcego i przewodu obejsciowego
(bypass-u).

3.4 Polozenie zaworu regula-
cyjnego w instalaciji

Zawér regulacyiny nalezy zamontowaé

w odpowiednim miejscu instalacji zgodnie
zrys. 4.

Potozenie bezpieczerstwa: zawér blokuje
przeptyw medium grzewczego lub umozli-
wia przeptyw medium chtodzqgcego.

Sposéb zamontowania grzyba odpowiedni
dla zaworu mieszajqcego i rozdzielajgcego
jest oznaczy tabliczkg umieszczong na kor-
pusie zaworu.

4 Obstuga

Wskazéwki dotyczgee obstugi odnoszq sie

tylko zaworu z zamontowanym sifownikiem
i sq zawarte w odpowiedniej instrukcji mon-
tazu i obstugi.
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Obstuga

zawér mieszajqcy — regulacja
temperatury Q = stata

zawér rozdzielajgcy - regula-
cja przeptywu Q = od 0% do
100%

FA - trzpien sifownika
wysuwany na zewngtrz
FE - trzpien sifownika
weiggany do wewngtrz

a

zasilanie

zasilanie

powrdt B

ogrzewanie z wykorzystaniem
zaworu mieszajgcego z trzpie-
niem sifownika wysuwanym na
zewnaqtrz

chtodzenie za pomocq zaworu
mieszajqcego z trzpieniem sifow-
nika wcigganym do wewngtrz

a) montaz po stronie zasilania
b) montaz po stronie powrotu

zasilanie

powrdt

d -—

zasilanie
\
AB A

powrdt B

ogrzewanie z wykorzystaniem
zaworu mieszajgcego z trzpie-
niem sifownika wysuwanym na
zewnaqtrz

chtodzenie za pomocq zaworu
mieszajqcego z trzpieniem sifow-
nika wcigganym do wewngtrz

c) montaz po stronie zasilania
d) montaz po stronie powrotu

zasilanie

zasilanie

powrdt

ogrzewanie z wykorzystaniem
zaworu rozdzielajgcego z trzpie-
niem sitownika wysuwanym na
zewnqtrz

chtodzenie za pomocg zaworu
rozdzielajgcego z trzpieniem si-
townika wcigganym do wewngtrz

e) montaz po stronie powrotu
f) montaz po stronie zasilania

9 5
zasilanie

powrdt
.-

Rys. 4 - Przyktady montazu

zasilanie

ogrzewanie z wykorzystaniem
zaworu rozdzielajgcego z trzpie-
niem sifownika wysuwanym na
zewnaqtrz

chtodzenie za pomocq zaworu
rozdzielajgcego z trzpieniem si-
townika wcigganym do wewngtrz

g) montaz po stronie powrotu
h) montaz po stronie zasilania
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Konserwacja - wymiana czesci

5 Konserwacja - wymiana
czesci

Gniazdo, grzyb i dfawnica zaworu regula-

cyjnego ulegajg naturalnemu zuzyciu.

W zaleznosci od warunkéw roboczych

urzqdzenie nalezy kontrolowaé w okreslo-

nych odstepach czasu, aby zapobiec ewen-

tualnym awariom.

Jezeli wystgpi nieszczelno$é w kierunku na

zewngtrz, to przyczynq moze byé uszkodze-

nie uszczelnienia dfawnicy.

Jezeli zawdr nie zamyka sig dostatecznie

szczelnie, to przyczyng moze byé zanie-

czyszczenie lub ciafo obce, kiére zakleszczy-

fo sie pomiedzy gniazdem i grzybem, lub tez

uszkodzone krawedzie uszczelniajqce.

OSTRZEZENIE!

Podczas obstugi zaworu regulacyjne-
go cisnienie w danej czesci instalacji
ci$nienie nalezy koniecznie zreduko-
waé do zera i, w zaleznosci od me-
dium, instalacje oprézni¢.

W przypadku wysokiej temperatury
nalezy odczeka¢ do jej obnizenia do
temperatury otoczenia.

Od sitownika odigczy¢ elektryczny
lub pneumatyczny sygnat sterujgcy;
w przypadku sifownika pneumatycz-
nego nalezy odfgczyé przewdd cis-
nienia sterujgcego.

Poniewaz w zaworach wystepujq
strefy martwe, nalezy pamietaé o
tym, ze mogq sie w nich znajdowaé
takze pozostatosci medium. Zaleca
sie wymontowac zawdr z rurociqgu.

Zaleca sie wymontowanie tych elementéw,
ich doktadne oczyszczenie, a w razie po-
trzeby wymiane na nowe.

5.1 Demontaz sitownika

W przypadku przeprowadzania jakiejkol-
wiek naprawy sifownik musi by¢ zdemonto-
wany z Zaworu.

Zawér o $rednicy nominalnej do DN 50

(NPS 2) - montaz zgodnie z formg B

(montaz z nakretkq centralng), rys. 5

= Odkreci¢ éruby elementu fgczgeego (7)
i zdjg¢é go.

= Odkreci¢ nakretke (35) i zdjgé sitownik
z gbrnej czesdci (2) zaworu.

2 gébna czes zaworu
7 element fgczqcy
35 nakretka

Rys. 5 - Demontaz sitownika z zaworu typu

3323 o srednicy nominalnej do DN 50
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Zawér o srednicy nominalnej od DN 65
(NPS 2'2) — montaz zgodhnie z formg
(montaz z zastosowaniem jarzma kolumno-
wego), rys. 6
= Odkreci¢ sruby elementu fgczgcego (7)
i zdjaé go.
= Odkreci¢ nakretki (54). Kolumny jarzma
(33) przytrzymaé za pomocq klucza
szczekowego (SW 22), aby zapobiec ich

obréceniu.

Konserwacja — wymiana czesci

= Z gérnej czesci (2) zaworu zdjgé sitow-
nik wraz z blaszanym elementem mocu-

jacym (60).

Zawér o srednicy nominalnej od DN 65

(NPS 2%2) - montaz za ramie, rys. 7

= Odkreci¢ sruby elementu fgczgcego (7)
i zdjaé go.

= Z gbrnej czeéci zaworu wykrecié dwie
$ruby imbusowe (S) i zdjg¢ z niej sitow-
nik wraz z ramq.

Q=
CES

] 7

° 33

‘ ‘ 60

2 gdrna czesé zaworu
7 element fgczqey

33  jarzmo kolumnowe
54 nakretki

60  blaszany element mocujqcy

Rys. 6 - Demontaz sifownikéw typu 3371
i 3372 z zaworu typu 3323 o srednicy
nominalnej od DN 65

7 element fgczqcey
S sruby imbusowe

Rys. 7 - Demontaz sifownika typu 3375
z zaworu typu 3323 o srednicy

nominalnej od DN 65
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Konserwacja — wymiana czesci

5.2 Wymiana uszczelnienia
diawnicy

Wskazéwka:
informacje o odpowiednich smarach

mozna uzyskaé od przedstawiciela
firmy SAMSON.

®

5.2.1 Standardowa gérna

czes¢ zaworu

Jezeli dtawica zaworu jest nieszczelna, to

trzeba wymieni¢ uszczelnienie (16) dfawnicy.

Demontaz gérnej czesci zaworu, rys. 8

Zawor o srednicy nominalnej do DN 50

4. Wykreci¢ tuleje gwintowanq (8).

5. Odkrecié¢ nakretki (14) i zdjgé¢ kotnierz
(2.1).

Zawor o srednicy nominalnej od DN 65

1. Wykrecié tuleje gwintowanq (8).

2. Odkreci¢ nakretki (14) i gérng czeéé (2)
zaworu zdjgé poprzez trzpier grzyba
z korpusu zaworu.

3. Sprawdzi¢, czy piersicien (17) uszczel-
niajgcy korpus zaworu nie jest uszko-
dzony. Zaleca sie wymienié pierscien
uszczelniajgcy na nowy.

$rednica nominalna do DN 50

Rys. 8 - Gérna czesé zaworu

2 gbna czesé zawory 12 podktadka
2.1 kotnierz 14 nakretka
8 tuleja gwintowana 16

11 sprezyna 17

$rednica nominalna od DN 65

35 nakretka
36 trzpieA grzyba

uszczelnienie dfawnicy

pierscien uszczelniajqcy
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4. Uszkodzone uszczelnienie (16) dtawnicy
wyjqé z gérnej czesci jarzma zaworu za
pomocq odpowiedniego narzedzia.
Wyiqé podkiadke (12) i sprezyne (11),
oczysci¢ komore uszczelniajgeg.

Montaz uszczelnienia dtawnicy, rys. 9

5. Wszystkie elementy nowego uszczelnie-
nia oraz trzpien grzyba nattusci¢ odpo-
wiednim smarem.

6. W komorze uszczelniajqcej najpierw
umiesci¢ sprezyne (11), nastepnie pod-
ktadke (12).

7. Elementy nowego uszczelnienia (16) ostroz-
nie wsung¢ do komory uszczelniajqcej.

8. Gwint tulei (8) gwintowanej nattuscié od-
powiednim smarem. Tuleje lekko wkreci¢
nie dokrecajgc do korica.

Montaz gérnej czesci zaworu

Zawér o srednicy nominalnej do DN 50

9. Gérnq czesé (2) zaworu natozyé obra-
cajac przez trzpier (36) grzyba na kor-
pus zaworu.

Pamieta¢ o prawidtowym utozeniu piers-
cienia (17) uszczelniajgcego.

10. Kotnierz (2.1) umiesci¢ na gérnej czesci
zaworu i przykreci¢ za pomocq nakretek
(14) (stosowa¢ momenty dociggajgce
podane w tabeli 1) i dokreci¢ tuleje
gwinfowang.

Zawér o srednicy nominalnej od DN 65

9. Gérnq czeéé (2) zaworu natozyé obraca-
jac przez trzpien (36) grzyba na korpus
zaworu. Pamieta¢ o prawidfowym uloze-
niu pierécienia (17) uszczelniajgcego.

Konserwacja — wymiana czesci

10. Gérng czeéé zaworu przykrecié za po-
mocqg nakretek (14) (stosowaé momenty
dociggajgce podane w tabeli 1) i dokre-
ci¢ tuleje gwintowang.

2 gérna cze$é zaworu
8  tuleja gwintowana
11 sprezyna

12 podktadka

16  uszczelnienie dtawnicy

Rys. 9 - Elementy dfawnicy
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Konserwacja — wymiana czesci

5.2.2 Element izolujgcy

Rys. 10

Zastosowanie elementu izolujgcego powo-
duje, ze uszczelnienie dtawnicy jest oddalo-
ne od korpusu zaworu i od medium. Dzigki
temu zwiekszajqg sie wartoici graniczne tem-
peratury dopuszczalne dla zaworu.

Umieszczenie uszczelnienia dtawnicy w ele-
mencie izolujgcym jest takie jak dla standar-
dowej gérnej czesci zaworu. Sposéb poste-
powania podczas wymiany uszczelnienia
dtawnicy opisano w rozdz. 5.2.1.

$rednica nominalna do DN 50

Rys. 10 - Element izolujgcy z dfawnicg

$rednica nominalna od DN 65

? 36
8
\ 35
\ 12 5
1 12 i
g
11
14
2.1
! Z
2 gérna cze$¢ zaworu 12 podktadka 35 nakretka
2.1 kotierz 14 nakretka 36  trzpien grzyba
8  tuleja gwinfowana 16  uszczelnienie dtawnicy
11 sprezyna 17 pierscieri uszczelniajgcy
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5.3 Wpymiana gniazda
i/lub grzyba

Zawory o matych érednicach nominalnych
DN 15 i DN 25 mozna stosowaé zaréwno

jako zawory mieszajqce, jak i rozdzielajgce.

O zastosowaniu decyduje tylko kierunek na-
plywu, nie ma koniecznosci dokonywania
przerébek. Ze wzgledéw konstrukcyjnych
zawér ma tylko jeden grzyb.

Zawory o $rednicy nominalnej od DN 32
majqg dwa grzyby, ktérych utozenie jest réz-
ne w zaleznosci od zastosowania jako za-
wér mieszajqcy lub rozdzielajqcy.

W przypadku kontroli stanu lub wymiany
zespotu gniazda i grzyba zaleca sie wymie-
nié takze uszczelnienie dtawnicy (16) i pier-
$ciert (17) uszczelniajgcy.

Podczas demontazu czesci nalezy odktadaé
w uporzgdkowany sposéb, tak zeby ponow-
ny montaz przeprowadzié w odpowiedniej
kolejnosci.

Wymagane momenty dociggajgce dla
gniazd (4, 141) i nakretek (14, 40) korpusu
i frzpienia grzyba podano w tabeli 1.

5.3.1 Zawory o $rednicy no-

minalnej DN 15 i DN 25

Demontaz, rys. 11

1. Wykrecié tuleje (8) gwintowang, odkre-
ci¢ nakretki (14) i zdjgé kotnierz (2.1).

2. Gérnq czesé (2) zaworu zdjgé poprzez
trzpien grzyba z korpusu zaworu.

3. Sprawdzi¢, czy pierscien (17) uszczel-
niajqcy korpus zaworu nie jest uszko-

Konserwacja — wymiana czesci

dzony. Zaleca sie wymienié piericieri
uszczelniajgcy na nowy.

4. Trzpien (36) grzyba przytrzymaé od gé-
ry chwytajac odpowiednim narzedziem
za szesciokgtng koricéwke i odkreci¢ od
dotu nakretke (40).

5. Wyjgé od dotu podktadke (192) zabez-
pieczajqcq i dystansowq.

6. Trzpier grzyba ostroznie wyjaé do géry
z korpusu zaworu.

7. Gérne gniazdo (4) wykreci¢ za pomocg
klucza do montazu gniazda.

8. Po wyijeciu grzyba (5) mozna wymonto-
waé za pomocq klucza do montazu
gniazda takze dolne gniazdo (141).

9. Wszystkie elementy doktadnie oczysci¢,
a w razie potrzeby wymienié na nowe.

Montaz

Montaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci:

1. Zamontowaé dolne gniazdo (141).

2. Grzyb (5) zamontowaé w taki sposéb,
zeby trzy kreski byly skierowane do géry.

3. Zamontowaé gérne gniazdo (4).

4. Trzpien (36) grzyba wprowadzié od gé-
ry przez grzyb (5).

5. Podkiadke (192) zabezpieczajgeq i dy-
stansowq zatozy¢ na trzpien grzyba
i nakreci¢ nakretke (40).

6. Trzpier grzyba nattusci¢ w okolicy

uszczelnienia dfawnicy odpowiednim
smarem.

7. Gérng czeéé (2) zaworu ostroznie nato-
zyé przez trzpien (36) grzyba na korpus
Zaworvu.
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Konserwacja — wymiana czesci

36
8
16
2 14
17 2.1
— 4
5
192 } D
40 ]
141
2 goéna czesé 17 pierscien
zaworu uszczelniajgey
4 gniazdo 36  trzpien grzyba
grzyb 40  nakretka zabez-
8 tuleja gwintowa- pieczajgca
na 141 gniazdo
14 nakretka 192 podktadka
16 uszczelnienie qu'ezpie-
dtawnicy czajqca

Rys. 11 - Gniazda i grzyb zaworu o srednicy
nominalne[ DN 15/25

8. Natozy¢ kotnierz i przykreci¢ za pomo-
cq nakretek (14).

9. Gwint tulei (8) gwintowanej nattusci¢ od-
powiednim smarem i zamontowaé tuleje.

5.3.2 Zawory o srednicy
nominalnej od DN 32
do DN 100

Demontaz, rys. 8 i rys. 12

Gérna czes¢ zaworu o srednicy nominalnej
DN 32i DN 50

1. Wykrecié tuleje gwintowanq (8).

2. Odkreci¢ nakretki (14) i zdjgé kotnierz
(2.1).

Gérna czes¢ zaworu o srednicy nominalnej

od DN 65

1. Wykrecié tuleje gwintowanq (8).

2. Odkreci¢ nakretki (14) i jarzmo (2)
zaworu zdjgé poprzez trzpien grzyba
z korpusu zaworu.
Sprawdzi¢, czy piericien (17) uszczel-
niajqcy korpus zaworu nie jest uszko-
dzony. Zaleca sie wymienié pierscien
uszczelniajgcy na nowy.

Zawor mieszajgcy
3. Trzpien (36) grzyba przytrzymaé od gé-
ry chwytajgc odpowiednim narzedziem

za jego szesciokgtne zakoAczenie i od-
kreci¢ od dotu nakretke (40).

4. Podkladke (192) zabezpieczajgeq i rur-
ke (74) zdemontowaé od dotu.

5. Trzpien (36) grzyba ostroznie wyjgé do
géry z korpusu zaworu, krétkq rurke
(75) wyjaé wyciagajac jq na bok.

6. Za pomocq klucza do montazu gniazda
wykreci¢ gére gniazdo (4) (zob. tabe-
la 1).
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Konserwacja — wymiana czesci

zawdr mieszajgcy zawdr rozdzielajgcy

36

32
i 5
} 4
74 . \ .
|
U 4 141
|
5 i
i 199
199 | 75
i
i 141
|
i
5
4
74
141
199
192
$rednica nominalna od DN 65 $rednica nominalna od DN 65
4 gniazdo 40  nakretka 141 gniazdo
5 grzyb zabezpieczajqca 192 podktadka
36 trzpien grzyba 74 rurka zabezpieczajqca
75 rurka, krétka 199 grzyb

Rys. 12 - Sposéb zamontowania grzyba w zaworach o srednicy nominalnej od DN 32 do DN 100
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Konserwacja — wymiana czesci

7. Zkorpusu zaworu wyjgé gérny (5) i dol-
ny grzyb (199).

8. Dolne gniazdo (141) wykreci¢ za pomo-
cq klucza do montazu gniazda.

9. Wszystkie elementy doktadnie oczysci¢,
a w razie potrzeby wymienié na nowe.

Zawér rozdzielajgcy

3. W celu przytrzymania trzpienia (36)
grzyba jego gérne szesciokgtne zakori-
czenie chwycié za pomocq odpowied-
niego narzedzia, nastepnie nakretke
(40) odkrecié¢ od dotu.

4. Wyjgé podktadke(192) zabezpieczajgcg
i przytrzymaé dolny grzyb (199). Trzpien
(36) grzyba ostroznie wyjgé do géry
z korpusu zaworu. W tym przypadku
rurki (74, 75) stuzgce do mocowania
grzyba odpadng od trzpienia grzyba.

5. Gérny grzyb (5) wyja¢ z korpusu zaworu.

6. Najpierw za pomocq odpowiedniego
klucza do montazu gniazda wykrecié

(4), potem dolne (141) gniazdo (zob. ta-
bela 1).

7. Dolny grzyb (199) wyja¢ z korpusu za-
woru.

8. Wszystkie elementy doktadnie oczysci¢,
a w razie potrzeby wymienié na nowe.

Montaz zespotu gniazda i grzyba

Gwint i powierzchnie uszczelniajgcg nowych
lub starych, poddanych renowacii gniazd oraz
nakretke (40) i zakoriczenie gwintu frzpienia
grzyba nattusci¢ odpowiednim smarem.

Podczas montazu rurek dystansowych i grzy-
béw mozna postuzy¢ sie okrgglym pretem

lub dtugg $rubg do utrzymania elementéw

we wiasciwym potozeniu

Zawor mieszajgcy

1. Dolne gniazdo (141) wkreci¢ za pomocg
klucza do montazu gniazda, stosowaé
momenty podane w tabeli 1.

2. Dolny grzyb (199) umiesci¢ w gniezdzie

(141) i za pomocqg okragtego preta

przytrzymaé od dotu rurke (74) i gérny

grzyb (5).

Gérne gniazdo (4) zamontowaé za po-

mocq odpowiedniego narzedzia.

@

4 Rurke (74) nasungé na trzpien grzyba
i wsungé wraz z frzpieniem grzyba od
géry przez gérny grzyb (5), rurke (75)
i dolny grzyb (199) wyciagajac przy tym
od dotu zaworu wykorzystywany jako
pomocnicze narzedzie okragly pret.

5. Dolng rurke (74) i podktadke (192)
zabezpieczajgeg nasungé od dotu na
trzpier grzyba i, przytrzymujqc jedno-
czeénie trzpien grzyba dokreci¢ nakretke
(40). Stosowaé momenty dociggajqce
podane w tabeli 1.

Zawér rozdzielajgcy

1. Dolny grzyb (199) umiesci¢ w korpusie
zaworu jok pokazano na rysunku i za
pomocq klucza do montazu gniazda za-
montowaé dolne gniazdo (141). Stoso-
waé momenty dociggajace podane w ta-
beli 1.

2. Dolny grzyb (199) i rurki (74, 75) uniesé
za pomocq okrggtego preta stuzgcego
jako narzedzie pomocnicze
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Konserwacja — wymiana czesci

3. Za pomocq klucza do montazu gniazda ~ Montaz gérnej czesci zaworu

zonjontowc:é gorne gni'czdo (4). Stoso= 1 Trzpieri (36) grzyba nattusci¢ w okolicy
wac momenty dociqgajqce podane w ta- uszczelnienia dfawnicy odpowiednim
beli 1. smarem.

4. Gé'rny g.rzyb (5) umiesci¢ w gérnym 2. Gérng czesé (2) zaworu ostroznie nato-
gniezdzie (4). zyé przez trzpien grzyba na korpus za-

5. Trzpien (36) grzyba wprowadzi¢ od gé- woru.
ry przez grzyb (5), rurki dystansowe
(74, 75) i dolny grzyb (199).

6. Podkladke (192) zabezpieczajgeq nasu-
ng¢ od dotu na trzpier grzyba i, przy-
trzymujqc jednoczesnie trzpien grzyba
dokrecié¢ nakretke (40). Stosowaé mo-
ment obrotowy podany w tabeli 1.

Zawér o srednicy nominalnej do DN 50

3. Kotnierz (2.1) umiesci¢ na gérnej czesci
zaworu i przykreci¢ za pomocq nakretek
(14) (stosowa¢ momenty dociggajace
podane w tabeli 1).

$rednica nominalna do DN 50 $rednica nominalna od DN 65

S KN

2 gdbrna czesé zaworu 14  nakretka
2.1 kotnierz 36  trzpien grzyba

8  tuleja gwintowana

Rys. 13 - Géna czes¢ zaworu

Copyright © 2015 by SAMSON Sp. z 0.0. do wydania polskiego - Powielanie jakimikolwiek metodami wytqcznie za zgodg SAMSON Sp. z 0.0. - Warszawa

EB 8113/8114 PL 21



Konserwacja — wymiana czesci

4. Gwint tulei (8) gwintowanej nattusci¢ od-
powiednim smarem. Tuleje wkrecié i do-

ciggngc.

5.4 Klucz firmy SAMSON
przeznaczony do montazu
gniazda i momenty docig-

gajqce

Wiecej informacii i wskazéwek dotyczqeych
montazu mozna uzyskaé w serwisie firmy

SAMSON.

Zawor o srednicy nominalnej od DN 65

3. Gérnq czesé zaworu przykrecié za po-
mocq $rub (14).

4. Gwint tulei (8) gwintowanej nattusci¢ od-
powiednim smarem. Tuleje wkrecié i do-
ciggnad.

Tabelle 1: Klucz firmy SAMSON przeznaczony do montazu gniazda i momenty dociggajqce

&t ool DN15..25 | DN32..50 | DN 65 ... 80 DN 100
ednica nominaind NPS2...2 | NPS1%...2 | NPS2% ... 3 NPS 4
r'f'r"lf;jzg";‘v’i‘;“i” gniozda 1280-3010 | 1280-3011 1280-0305 | 1280-0405

element wymagany 9932-3814 9932-3808 9932-3808 9932-3808
dodatkowo 9932-3812 | 9932-3814 | 9932-3814
o Mé2x 1,5
Gwint gniazda 9 120 Nm 500 Nm 950 Nm 880 Nm
moment dociggajacy
+10% &t Mé8 x 1,5
© 120 Nm 500 Nm 1400 Nm 1320 Nm
Nakretki korpusu (14)
moment dociggajacy £10 % 30 Nm 50 Nm 100 Nm 150 Nm
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6 Opis tabliczki znamionowe;j

SAMSON |=37-4 5
] 7 8
9 10

2 M2 13 14

Rys. 14 . Tabliczka znamionowa

1 Ewentualnie znak CE lub oznaczenie:
art. 3, ustep 3

2 Ewentualnie numer jednostki notyfikowa-
nej, grupa mediéw i kategoria
Oznaczenie typu

Indeks zmian urzqdzenia

Materiat

Rok budowy

Srednica nominalna:DIN: DN, ANSI: NPS

Dopuszczalne nadcisnienie robocze w tem-
peraturze pokojowej: DIN: PN, ANSI: CL

9 Numer zaméwienia z indeksem zmian

W N O 0 AW

10 Pozycja w zaméwieniu

11 Wspétezynnik przeptywu:
DIN: wspétczynnik Kys,
ANSI: wspétczynnik C,

12 Charakterystyka: % statoprocentowa,
Lin liniowa, DIN: A/Z zamknij/otwérz,
ANSI: O/C

13 Uszczelnienie:
ME: metal na metal, ST: stellitowane,
NI: niklowane,
PT: miekkie z PTFE,
PK: migkkie z PEEK

14 Wykonanie:
M: zawér mieszajqcy,
V: zawér rozdzielajgcy

Opis tabliczki znamionowej

7 Wymiary

Wymiary wykonar zawory typu 3323
zgodnie z normami DIN i ANSI podano
w odpowiednich kartach katalogowych
»>T8113ipT8114.

8 Pytania do producenta

W przypadku kierowania pytar prosze po-

da¢ nastepujgce dane:

— numer zaméwienia i pozycja w zamdwie-
niu (podane na tabliczce znamionowe)

— typ, $rednica nominalna i ci$nienie nomi-
nalne zaworu

- ciénienie i femperatura medium
- przeptyw w m3/h
- nominalny zakres sygnatu (zakres cisnie-

nia nastawczego, np. od 1,4 bar do
2,3 bar) zamontowanego sitownika

—  zastosowany filtr

- rysunek montazowy
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