Pneumatisk Reglerventil
Typ 3310/AT ochtyp 3310/3278

Typ 3310 Segmenterad kulventil

Fig. 1 - Typ 3310/AT

Fig. 2
Typ 3310/3278
with attached positioner

Monterings- och
bruksanvisning
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Konstruktion och funktion

Allménna sakerhetsinstruktioner

Apparaten maste installeras, startas och underhallas av behorig
personal som féljer godkanda regler. Alla sékerhetsinstruktioner i
bruksanvisningen, sarskilt de om installation, start och underhall maste
uppmarksammas. | denna anvisning avser behorig personal den person
som kan bedéma eventuella risker tack vare sin utbildning och
erfarenhet samt sin kunskap om gallande regler.

Produkterna uppfyller kraven enligt PED 97/23/EC. For produkter som
CE marks ger tillverkarintyget upplysningar om det tillampade
anvandningsforfarandet.

Se till att produkterna endast anvands i applikationer dar tryck och
temperatur inte dverstiger operativsystemets varden baserade pa de
dimensioneringsuppgifter som lamnat i bestaliningen

Observera att tillverkaren inte tar nagot ansvar for skador orsakad av
yttre krafter eller andra yttre faktorer.

De faror som kan uppsta i produkterna till fljd av processmedia eller
arbetstryck ska forhindras med hjalp av lampliga atgarder.

Fackmassig transport och lagring av produkterna férutsatts.

Varning!
Vid installation av och underhallsarbeten pa produkterna, se till att
relevant rorledning &r tryckldés och, beroende pa genomstrémnings-
medium, dven tomd. Om nddvandigt, 1at ventilen svalna eller
varmas upp for att nd omgivande temperatur innan nagot arbete pa

produkterna startas.

Se till att ingdende luft och kontrollsignal &r avkopplade eller
blockerade for att férhindra risker med rérliga delar.
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Konstruktion och funktion

1. Konstruktion och funktion

Den pneumatiska reglerventilen bestar
av typ 3310 spjallventil och antingen av
stélldon Pfeiffer typ BR 31a eller
SAMSON typ3278.

Reglerventilen anvands framst for
reglering eller on/off inom
processindustrin. Den ar lampad for
vatska, anga och gaser med
temperaturer fran —-29 till + 220 T och
tryck klasser fran ANSI klass 150 och
300.

Media flyter genom ventilen i pilens
riktning. Signaltrycket pa stélldonet
avgor spjallventilens 6ppningsvinkel (8)
och flédet mellan skivan och ventilhus

).

Ventilens spindel (4) &r tétad av en sjalv-
justerande packbox (2.3). For ventiler i
storlek DN 1" till 6" bestér packningen
av en PTFE V-ringar och for ventiler i
storlek DN 8" till 10" av en sammansatt
packning av PTFE silke.
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Sakerhetslage:

Ventilens sakerhetslage vid luftbortfall
beror version av typ 3310/BR 31a
(enkelverkande typ SRP) eller beroende
pa hur det vridande stalldonet ar monterat
pa typ 3310/3278.

Ventilfunktion "fjader stéanger":

Vid minskning av styrtrycket eller vid
energibortfall stdnger fjadrarna ventilen.
Ventilen 6ppnas vid stigande styrtyck mot
fijadrarnas kraft.

Ventilfunktion "fjader dppnar":

Vid minskning av styrtrycket eller vid
energibortfall 6ppnar fjadrarna ventilen.
Ventilen sténgs vid stigande styrtryck mot
fijadrarnas kraft.

For ,DAP, dubbelverkande vridande
stalldon fas inte nagon av funktionerna
“fjader stanger” och “fjader 6ppnar” som
standard.



Konstruktion och funktion

Typ Pfeiffer AT stélldon

Typ 3278 stélldon

12 121 12.2 13.2 131 13
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1 4.1
: 4.3
1 Ventilhus 8 Segmenterad kula
il 3 2 Flans 10 Bottenflans
2.1 Lagerbussning 10.1 Flanspackning
‘ 2.2 Skruvar 10.2 Flénsring
2.3 Packning 10.3 Flansbult
2.4 Bricka 11 Hallare
2.5 Fjader 11.1  Skruv
2.6 Bricka 11.2 Bricka
2.7 Distans 11.3 Packning
3 OK 11.4 Bricka
3.1 Skruvar 11.5 Rérformad tétning
4 Spindel 11.6 Satesring (metall)
4.1 Lagerbussning 11.7 Stddring
4.2 Fjaderskruvar 11.8  Sétesring (PTFE)
8 4.3 Halling 12 Typ AT stélldon
5  Spindelstod 12.1  Stoppskruv
) . ) 5.1 Lagerbussning 12.2 Stoppskruv
SeeFig. Sfor detailed view of A 5.2 Géngad tapp 13 Typ 3278 stélidon
5.3 Bult 13.1 Stoppskruv
5.4 Léstapp 13.2 Stoppskruv

Fig. 3 - Spréngskiss for ventil och stélldon

EB8222SV 5




Installation

2. Installation

2.1 Montering av ventil och
stalldon

2.1.1 Typ 3310-SRP

Om inte ventil och stélldon har
monterats av tillverkaren, goér féljande:

Observeral!

For standardstélldon (SRP =
enkelverkande med fjaderretur) vrids
fjadrarna medsols. Skall fjadrarna vridas
motsols maste detta specificeras vid
bestallningen.

Sékerhetsfunktion Fjadrar Karakterisk
Fjader STANGER Medsols Likprocentig
Fjader STANGER Motsols Linjar

Fiader OPPNAR Medsols Linjar
Fader OPPNAR Motsols Likprocentig

Roterande stalldon kan monteras antingen
vertikalt eller horisontellt p& ventilen och
kan monteras 90°mot ventilhuset om det
behdvs.

Ventilfunktion "fjader stanger ”

1. Placera kulan (8) i stangt lage (09.
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2. Féast montagebygeln (3) med 2 eller 4
skruvar beroende pa ventilstorlek.

3. Placera vid behov spindeladapter pa
spindeln. Placera stalldonet pa adapter
eller spindeln och fast pa montagebygeln
med 4 skruvar.

4. Skruva stoppskruv (12.1 eller 12.2,
beroende pa rotationsriktning) till ventilen
ar helt stangd.

Matcha markeringen pa spindeln med
markeringen pa glandskruven.

5. Sékra laget pa stoppskruven med
[Asmutter.

6. L&gg pa ett styrtryck som matchar
fiaderantalet (se typskylt).

7. Vrid den andra stoppskruven tills kulan
nar 90°

8. Saékra laget med stoppskruven med
[Asmutter..

Ventilfunktion "fjader 6ppnar”

1. Placera kulan (8) i 6ppet lage (909.
2. Fast montagebygeln (3) med 2 eller 4
skruvar beroende pa ventilstorlek.

3. Placera vid behov spindeladapter pa
spindeln. Placera stilldonet p&
adapter eller spindeln (4) och fast pa
montagebygeln med 4 skruvar (3.1).

4. Skruva stoppskruv (12.1 eller 12.2,

beroende pa rotationsriktning) till
ventilen ar helt 6ppen vid 90°



Installation

Matcha markeringen pé spindeln Ventilfunktion “fiader stanger”
med markeringen pa glandskruven.
5. Sékra laget pa stoppskruven med 1. Lossa béagge stoppskruvarna (13.1
lasmutter. and 13.2) Skruva tillbaks stoppskruv
6. L&gg pa ett styrtryck som matchar (13.2) tills spindelens markering &r
fijaderantalet (se typskylt). vertikal eller horisontell mot
7. Vrid den andra stoppskruven tills stalldonets axel.
disken &r helt stangd. Matcha 2. Placera kulan (8) i stangt lage (09.
markeringen pa spindeln med 3. Fast oket (3) med 2 eller 4 skruvar

markeringen pa glandskruven.

- ) beroende pé ventilstorlek.
8. Sékra laget med stoppskruven med

4. Placera stéalldonet pa spindeln och

lasmultter.
fast med 4 skruvar.
2.1.2 Typ 3310/3278 5. Lossa stoppskruv (13.2) igen
6. Justera den andra stoppskruven

Om inte ventil och stélldon monterats av (13.2) tills ventilen ar helt stangd.
tillverkaren ar stélldonet monterat pa Matcha markeringen pa spindeln
flans 1 eller flans 2 beroende pa med markeringen pa glandskruven.
Sakel’hets|aget. Slffl’an 1 e”el’ 2 ar g]utet 7 Lagg pé ett styrtryck som matchar
pa flansen. fiaderomradet (se typskylt) for att

- ; - - Oppna ventilen.

Sakerhetsfunknon Karakteristik Flans 8. Vrid den andra stoppskruven (13.1)
Fjader STANGER Likprocentig 2 tills kulan (8) &r 6ppen 90°
Fiéder STANGER Linjar 1 9. Sakra laget med stoppskruvarnas

Fader OPPNAR|  Likprocentig 1 I&smuttrar.

Flder OPPNAR Linjar 2 Ventilfunktion “fjadrar éppnar”
Roterande stalldon kan monteras 1. Lossa bagge stoppskruvarna (13.1
antingen vertikalt eller horisontellt pa and 13.2) Skruva tillbaks stoppskruv
ventilen och kan monteras 90°mot (13.2) tills spindelns markering ar
ventilhuset om det behévs med hjalp av vertikal eller horisontell mot stalldonets
fyra fjadernycklar vinklade i 90°runt axel.

spindel..
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Installation

2. Placera kulan (8) i 6ppet lage (909.

3. Fast oket (3) med tva eller fyra skruvar
beroende pé ventilstorlek.

4. Placera stalldonet pa spindeln och fast
med 4 skruvar.

5. Lossa stoppskruv (13.1) igen.

6. Lagg pa ett styrtryck som matchar
fjaderomradet (se typskylt) for att
sténga ventilen.

7. Skruva stoppskruv (13.1) tills ventilen
ar helt stangd. Matcha markeringen pa
spindeln med markeringen pa
glandskruven.

8. Koppla bort styrtrycket

9. Vrid den andra stoppskruven (13.2)
tills kulan (8) stannar vid sitt dppna
lage (909.

10. Sakra laget med stoppskruvarnas
lAsmuttrar.

2.2 Montering

Observeral

Innan ventilen installeras i rérledningen
skall ventilen vara i STANGT lage s att
sétet centreras mot kulan..

Ventilen kan installeras vertikalt eller
horisontellt, féljande punkter maste
féljas angéende flodesriktningen:
Montera ventilen i rérledningen s& att
kulans nedre del 6ppnas med

8 EB 82225V

flodesriktningen. Detta férhindrar
partiklar och rester fran att hindra
ventilen att dppna. Flédesriktning mot
den konvexa kulsidan férhindrar aven
att mediarester fastnar i spindel-
lagringarna.

Standard flodesriktning (mot konvexa
ytan) indikeras av en ventil pa
ventilhuset.

Om flédesriktningen &ndras, pga
slitande media, ar det nédvandigt att
andra pilens riktning med medféljande
platta och skruvar. Genom att &ndra
flodesriktningen blir det ett konstant
tryck mot packningar fran mediat. Vid
atdragning av bultar, sakra att det blir ett
jamnt tryck éver packningarna.

2.4 Tryckluftsanslutning

Tryckluftsanslutning for vridande sma
stélldon &r G 1/8 och G 1/4 f6r stora
stélldon. Anslutning enligt VDI/VDE
3845 tillater montage av magnetventil
eller granslagesgivare med/utan
magnetventil.



3. Drift

3.1 Andring av sékerhetsfunktion

Sakerhetsfunktionen kan andras for
stalldon typ 3278. For att gora detta
maste stalldonets montageldage andras
(se tabell pa sid 7).

For stalldon AT/SRP maste kolvarna
vandas.

Observera!

Se respektive stalldons monterings- och
bruksanvisning for ytterligare information
som tex andra styrtrycksomrade eller fa

mer stalldonskraft.

Drift

4. Underhall —byte av delar

Reglerventilen utsétts for naturligt slitage,
speciellt séte, kula och packningar.
Beroende pa driftdata och anvandning
behdver ventilen inspekteras i lampliga
intervall for att undvika driftproblem
senare.

Uppstar lackage till atmosfar kan det
bero pa att packboxen lacker. Om
ventilen inte tatar ordentligt kan det
bero pa att mediarester eller partiklar
ar mellan sate och kula eller att
tatningsytorna har skadats.

Vid demontering for rengdring av delar bor
man, for mjuktatande, markera
satesringens (11.8) lage mot huset. Detta
underlattar att placera ringen i ratt 1age vid
montering.

Gor enligt kapitel 4.2 for att ersatta
satesring (11.6 eller 11.8).

Varning!
Kontrollera att rérledningen ar

trycklds och dranerad innan
ventilen demonteras fran
rérledningen. Vid behov behdver
aven rorledningen svalna.

Observeral!
Innan service av ventilen
maste stalldonet demonteras.
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Underhdll - byte av delar

Demontera stalldonet:

1. Lossa tva eller fyra skruvar pa
ventilhuset och lyft av stalldonet
tillsammans med oket (3).

4.1 Byte av packning

For ventiler i storlek DN 1" till 6" bestar
packningen av en PTFE V-ringar och fér
ventiler i storlek DN 8" till 10" av en
sammansatt packning av PTFE silke.

1. Lossa skruvar (2.2) och ta bort
flanspackning (2) tillsammans med
lagerbussning (2.1).

2. Ta bort alla packningsdelar med
lampligt verktyg. Rengdr dem
ordentligt

10 eB8222v

3. Anvand nya packningar (2.3), skjut ner

dem 6ver spindel (4) ned i utrymmet..

4. Tryck flanspackning (2) tillsammans
med lagerbussning (2.1) dver spindel
(4). Skruva at flanspackning med
skruvar (2.2).

4.2 Byte av satesring

Ta bort skruvar (11.1) och brickor
(11.2).

2. Ta bort hallaren (11) tillsammans med
packning (11.3).
Vid problem att ta bort hallaren, anvand
specialverktyg enligt tabell pa sid 14.

Version med mjuktatning:

3. Tabort stédring (11.7) och satesring
(11.8).

Version med metalltatning

3. Taitur och ordning bort brickorna
(11.4), den rérformade tétningen (11.5),
séatesringen (11.6) och de sista
brickorna (11.4).

Atermontering

Vid montering, folj stegen i omvand
ordning. Inga specialverktyg behovs.

Hallaren kan pressas in i ventilhuset
genom att tex dra &t skruvarna jamnt.
Innan detta maste ventilen vara i stangt
lage for att centrera satesringen och
kulan.



Underhdll - byte av delar

Version med mjuktétning

Observeral

Kontrollera det vridmoment som kravs for Vrid kulan medsols 360°i ventilhuset tva

att oppna ventilen enligt tabell pa sid 14. eller tre ganger for att lata tatningen
anpassa sig..

Version med metalltatning:

Andra antalet brickor (11.4). Vid behov,

Om momentet skiljer sig frAn momentet i . - . . X
uteldmna brickan pa ventilhussidan.

tabellen, gor foljande:

1 Ventilhus
8 Kul

11  Hallare
11.1 Skruv
11.2 Bricka

Mjuktatning:
11.7 Stodring
11.8 PTFE séatesring

Metalltatning:
11.4 Bricka
11.5 Metalltatning
Mjuktatning Tatning Metalltatning 11.6 Metalltatning

Fig. 5 - Tatning satesring
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Underhdll - byte av delar

4.3 Byte av kula, spindel och
lager

Observera!

Det far inte vara nagot glapp mellan kula
och spindel. Darfér behéver aven spindel
bytas nar kulan ersétts med en ny. Aven
lager, satesring och packningar behdver
ersattas.

1. Lossa skruvar (10.3) och ta bort
bottenflans (10) tillsammans med
flansring (10.2). Anvand ny
flanspackning (10.1).

2. Lossa gangtapp (5.2) och ta bort bult
(5.3). Tappa inte bort lastappar (5.4).
Pressa ut spindelstdd, skruva i skruv
tilsammans med bricka (se tabell for
specialverktyg) dar gangtapp satt.

Vrid skruven mot brickan lossar pa
spindelstddet.

3. Drag ut lagerbussning (5.1) fran
ventilhus.

4. Ganga ur skruvar (2.2) och ta bort
flanspackning (2) tillsammans med
lagerbussning (2.1).

5. Anvand l&sringstang for att dra ut
hallring (4.3) fran spindel och drag ut
spindel fran ventilhus med hjalp av
verktyg.

6. Avlagsna alla packningar fran
packningsutrymmet med lampliga
verktyg. Rengor packnings-
utrymmet noga.

12 EB82225v

7. Avlagsna nedre lagerbussning (4.1).

8. Ta bort kulan fran ventilhuset. For
DN 1", 1 1/2" och 2" maste kulan tas bort
fran hallarens sida. Gor enligt kapitel 4.2,
avlagsna forst hallaren och sateringens
delar.

Atermontering

Vi rekommenderar att képa verktygen
som &r listade pa sidan 14.

For att atermontera ventilen, fol]
beskrivningen i omvand ordning.
Observera skruvarnas
atdragningsmoment vad galler
flanspackning och nedre flans enligt tabell
pa sid 14

Vid inférande av spindel (4) i ventilhus och
kula, kontrollera att spindel &r i linje med
kulan (réd markering pa spindel maste vara
i rat vinkel mot rérledning nar ventilen ar
stéangd).

1. Forinkula (8) i ventilhus.

2. Tryck forst in lagerbussning (4.1) i
ventilhus. For in spindel (4) i ratt linje
och anvand verktyg for att pressa
lagerbussning in i kulan.

3. Anvand verktyget for att fora kulan (8)
over spindel (4) och fast hallring (4.3).

4. Sattilastapp (5.4) i spindelstodets (5)
hal, for sedan det kompletta



spindelstddet (delar 5, 5.2, 5.3 och
5.4) pa lagerbussning (5.1) och
anvand flans (2) for att pressa in dem.

5. Se till att kulan (8) hamnar centralt.

6. Skruva gangtapp (5.2) mot bult (5.3)
for att f& en l&st koppling mellan flans
och kula.

7. Fast packning med distans (2.7),
bricka (1.6), fjader (2.5),

Underhdll - byte av delar

bricka (2.4), packning (2.3) och flans
2).

Observera:
Kontrollera det vridmoment som kravs for
att dppna ventilen enligt tabell pa sid 14

Om momentet skiljer sig frAin momentet i
tabellen, gor enligt kapitel 4.2.

1  Ventilhus 5.2 Géngad tapp 10.2 Flansring
4 Spindel 5.3 Bult 10.3 Flansbultar
4.1 Lagerbussning 5.4 Lastapp 11 Séteshdllare
4.3 Lasting 8 Kula 11.1  Skruv

5  Spindelsupport 10  Bottenflans 11.2 Bricka
5.1 Lagerbussning 10.1 Flénspackning 11.3 Packning

)

51 52 53 54

Fig. 6 - Sprangskiss
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Andring av karakteristik

5. Andring av karakteristik

Andring av karakteristik fran likprocentig
till linjar och vise versa kan géras genom

att andra stélldonets rotationsriktning.
Se tabell i kapitel 2.1.1 and 2.1.2.

Tabell for specialverktyg

DN Verktyg for Verktyg for Verktyg for montera och
héllare (11) spindelsupport demontera spindel
(®)
Tvarbalk Flans Spindel- Stalldons-
support spindel
Artikelnr.
1" 1281-0011
1281-0007 1281-0019
11/2" 1281-0012
1281-0026 1281-0023
2" 1281-0013
1281-0008 1281-0020
3" 1281-0014
4" 1281-0015
1281-0009 1281-0027 1281-0021 1281-0024
6" 1281-0016
8" 1281-0017
1281-0010 1281-0028 1281-0022 1281-0025
10" 1281-0018
Adapter for momentnyckel Spindel med kvadratiskt &nde Spindel med passkilsform
DN 1", 11/2", 2", 3" 1281-0029 1281-0032
4" 6" 1281-0030
1281-0033
8", 10" 1281-0031
Vridmoment
Nominell storlek DN 1" 11/2" 2" 3" 4" 6" 8" 10"
Vridmoment Nm
Skruvar (2.2) pa flanspackning 35 35 35 35 35 35 60 60
Flansbultar (10.3) pa bottenflans
Friktionsmoment
Nominell storlek DN 1" 11/2" 2" 3" 4" 6" 8" 10"
Friktionsmoment Nm mjuk 8 10 11 19 40 70 100 155
for att oppna ventilen metall 9 12 14 24 50 100 170 260
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6. Beskrivning av typskylt

Beskrivning av namnskylt

Typskylt for ventil
|

SAMSON () . DN
P 3 3 45 6
CP|N_ 7 Cvasi 8 90'%670'

1 Typbeteckning.: 3310 X = Modifierat index
2 Nominell storlek DN
3 Serienummer
4 Flansversion:
Vénster tom: standardversion ASME B16.5 (0.06 Raised Face)
ANSI: DIN:
03 = Raised Face with 1/4" male face20 = Raised Face EN 1092-1 Form B1
04 = Ring Joint 21 = Flat Face
05 = Large Male Face 22 = Male Face
06 = Small Male Face 23 = Female Face
07 = Large Tongue 24 =Tongue
08 = Small Tongue 25 = Groove

09 = Small Groove
99 = Special flange version

5 Ytbehandling kula och satesring
Vanster tom: beldggning med hardat krom p& bagge
9 =kula: specialbehandlad
99 = sétesring: specialbehandlad
6 Ventilhusmaterial
material A216 WCB eller A351 C351 CF8M
7 ANSI klass eller nominellt tryck PN
Flodeskoeffcient (Kvs eller Cv) och
karakteristik: % = likprocentig, | = linjar
9 Flddesriktning och max 6ppningsgrad

10 Tatning sate/kagla:
Vanster tom = metall
PTFE = mjuk

Fig. 7 - Beskrivning av typskylt
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Tillbehor

7. Tillbehor
DN Stélldon AT Flans Monteringskit Stalldon cm? Monteringskit
typ SRP/DAP DIN 3337 artikelnr. typ 3278 artikelnr.
1" gg FO5 1400-7316
1400-7251
" 60 FO5 1400-7316
11/2 100 FO7 1400-7317
60 FO5 1400-7348 160 (FO7)
2" 100 FO7 1400-7239
150 FO7 1400-7239
1400-7252
100 FO7 1400-7239
3" 150 FO7 1400-7239
220 F10 1400-7732
220 F10 1400-7240
4" 300 F10 1400-7240
450 F12 1400-7241
320 (F12) 1400-7255
300 F10 1400-7240
6" 450 F12 1400-7241
600 F12 1400-7241
600 F12 1400-7755
8" 900 F14 1400-7243
1200 F14 1400-7243
" 900 F14
10 1200 F14 1400-7243

8. Fragor till tillverkaren

Vid férfragningar, var vanlig ange féljande:
Ordernummer

Dimension, matt och vikt
Se datablad T 8222 EN

Typ, tillverkningsnummer, ventilens nominella storlek och version.

Tryck och temperatur p& processmedia

Flédesméangd i m3a/h

Styrtrycksomrade (stélldonets fijaderomrade)

Installationsritning
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