Bauart 230
Pneumatisches Stellgerdt Typ 237-1

Series 230

Pneumatic Control Valve Type 237-1

Fig. 1 - Type 237-1 with positioner

Bild 1 « Typ 237-1 mit Stellungsregler

1. Aufbau und Wirkungswelse

Das pneumatische Stellgerédt Typ 237-1
besteht aus der Stellklappe Typ 237 und
dem pneumatischen Antrieb Typ 271.

Die Stellklavpe wird vom Medium durch-
strémt. Die Stellung der Drosselscheibe
(2) beeinfluBt dabei den DurchfluB liber
die zwischen Drosselscheibe (2] und
Gehduse (1) freigegebene Fléche. Die
Klappenwelle (3) mit der Drosselscheibe
wird iiber die Welle (5.1} und die
Kupplungsteile (£ und 7) mit der
Antriebsstange (8.1) des Stellantriebs
(8) verbunden und durch eine Graphit-
Asbest-Packung (L4.2) abgedichtet.

1. Construction and mode of operation

The Type 237-1 Control Valve comprises
a Type 237 butterfly walve and a Type 271
Pneumatic actuator.

The medium flows through the valve as
indicated by the arrow. The position
of the vane (2) and, hence, the free
area between the vane and the body (1)
contrel the flow rate. The shaft (3)
with the vane is connected to the

stem (8.1) of the actuator (8) via the
linkage (3.1) and coupling components
(6 and 7) and is sealed by means of
DTER asbestos packing rings (4.2].
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Stellklappe mit Antrieb "Feder schlieBt"

Butterfly valve with "spring closing"

Die Federn schlieBen die Stellklappe bei
Druckentlastung der Membran und beil
Ausfall der Hilfsenergie. Das Uffnen der
Stellklappe erfolgt bei steigendem
Stelldruck gegen die Kraft der Federn.

Stellklappe mit Antrieb "Feder &ffnet"

Die Federn 6ffnen die Stellklappe beil
Druckentlastung der Membran und bei
Ausfall der Hilfsenergie. Das SchlieBen
der Stellklappe erfolgt bei steigendem
Stelldruck gegen die Kraft der Federn.

actuator

The springs close the valve when the
pressure acting on the diaphragm is
reduced or upon air failure. The walve
opens against the spring force as the
signal pressure rises.

Butterfly valve with "spring cpening"
actuator

The springs open the valve when the
pressure acting on the diaphragm is
reduced or upon air failure. The valve
closes against the spring force as the
signal pressure rises.
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Bild 2 - Pneumatisches Stellgerdt Typ 237-1
2 -« Type 237-1 Pneumatic Control Valve
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2. Einbau

2.1 Zusammenbau von Stellklappe und
Antrieb

Falls Stellklappe und Antrieb nicht
bereits vom Hersteller zusammengebaut
wurden, wird der Anbau des Antriebes
wie folgt vorgenommen:

2.1.1 Stellklappe mit Antrieb "Feder

2. Installation

2.1 Assembly of wvalve and actuator

If the wvalve and the actuator have not
been assembled already by the manu-
Tacturer, assembly shall be effected
as follows:

2.1.1 Butterfly valve with "spring

schlieBt"

Drosselscheibe (2) in SchlieBstellung
drehen. Anschlagschraube (3.2) so ein-
stellen, dal Hebelweg der Schubstange
(6) in dieser Stellung begrenzt ist.

Am Antrieb (8) Schellen der Kupplung
(T) und Mutter (8.2) entfernen. An-
trieb (8) auf Laterne (5.3) setzen,
Mutter (8.2) aufschrauben und fest-
ziehen.

Unteren StelldruckanschluB des Membran-
antriebes mit Anfangswert des Stell-
druckbereiches belasten. (Der Stell-
druckbereich ist auf dem Typenschild
des Antriebes abzulesen z.B. 0,L...2,5
bar).

Schubstange (6) gegen Anschlag (3.2)
nach unten driicken, dann Kupplungs-
mitter (6.1) soweit auf der Schubstange
verdrehen bis sie die Antriebsstange
(8.1) beriihrt, Kontermutter festziehen.

Schellenhdlften der Kupplung (7) anlegen
und fest verschrauben.

Zur Kontrolle Stelldruck vermindern und
wieder hochfahren, beim AnTangswert des
Stelldruckbereiches (z.B. O,h bar) mul
sich die Drosselscheibe (2) aus der
SchlieBstellung 1dsen. Wenn ndtig, Ein-
stellung korrigieren.

Anschlagschraube (3.2) kontern.

Stelldruck bis zum Endwert des Stelldruck-

bereiches {z.B. 2,5 bar) erhdhen, die
Drosselscheibe muB ihren Nennstellwinkel
wwoo erreicht haben.

Stellungsanzeige (3.3) der Drossel-
scheibenstellung anpassen.

2,1.2 Stellklappe mit Antrieb "Feder

closing” actuator

Turn vane (2) in closing position,
adjust stop screw (3.2) that travel of
link rod (6) is limited in this
position.

Remove clamps of coupling (7) =nd

nut (8.2) from the actuator (8). Place
actuator on bonnet (8.3), attach and
tighten nut (8.2).

Lpply lower range value of signal
pressure to the low signal pressure
connection of actuator case. (The

signal pressure range can be seen from
nameplate of actuator e.g. 0.L...2.5 bar)

Push down the link rod (6) against the
stop screw (3.2), then rotate coupling
nut (6.1) until it contacts the actuator
stem (8.1). Tighten lock nut. Attach
the two clamps of the coupling (7) and
screw 1t together.

For checking reduce signal pressure and
increase again, at lower range value
(e.g. 0.4 bar), the vanel (2) must move
from its closing position,

If necessary repeat adjustment.
Tighten stop screw by lock nut.

Increage signal pressure to upper range
value (e.g. 2,5 bar), the wvane (E) must
have attained its opening angle ¢100.

Adjust position indicator (3.3) to the
position of the wvane (2).

2.1.2 Butterfly valve with "spring

ffnet"

Drosselscheibe (2) in SchlieBstellung
drehen, Anschlagschraube so einstellen,
daB Hebelweg der Schubstange (6] in
dieser Stellung begrenzt ist.

Am Antrieb (8) Schellen der Kupplung (7)
und Mutter (8.2) entfernen. Antrieb (8)
auf Laterne (5.3) setzen, Mutter (8.2)
aufschrauben und festziehen.

opening" actuator

Turn vane (2) in closing position, adjust
stop serew (3.2) that travel of link
rod (6) is limited in this position.

Remove clamps of coupling (7) and

nut (8,2) from the actuator (8). Place
actuator on bonnet (5.3), attach and
tighten nut (8.2).



Dberen StelldruckanschluB des Membran—
antriebes mit Endwert des Stelldruck-—
bereiches belasten. (Der Stelldruck-
bereich ist auf dem Typenschild des
Antriebes abzulesen z.B. 0,h...2,5 bar).

Schubstange (6) gegen Anschlag (3.2)
nach unten driicken, dann Kupplungs—
mutter (6.1) soweit auf der Schub-
stange verdrehen, bis sie die Antriebs-
stange beriihrt, Kontermutter festziehen.

Schellenhidl ften der Kupplung (7) anlegen
und fest verschrauben.

7ur Kontrolle Stelldruck noch etwas
erhdhen und wieder verringern, beim
Endwert des Stelldruckbereiches (z.B.
2,5 bar) muB sich die Drosselscheibe
(2) aus der SchlieBstellung l&sen.
Wenn n&tig, Einstellung korrigieren.

Anschlagschraube (3.2) kontern.

Stelldruck bis zum Anfangswert des
Stelldruckbereiches (z.B. 0,4 bar)
verringern, die Drosselscheibe muf
ihren Nennstellwinkel ¢4y erreicht
haben. Stellungsanzeige 83.3) der
Drosselscheibenstellung anpassen.

2.2 Einbaulage

Das Stellgerdt ist so in die waage-
rechte Rohrleitung einzubauen, dab der
pneumatische Antrieb senkrecht nach oben
steht. (Eine andere Lage, z.B. ein um
90° verdrehtes Anbaugehiuse ist nur
méglich, wenn um 90° versetzte FPaB-
federnuten gestoBen werden). Bel der
Montage zwischen die Flansche der Rohr-
leitung muBl die Drosselscheibe in
SchlieBstellung stehen, die Dichtleisten
diirfen nicht beschidigt werden. Beim
Anziehen der Flanschschrauben ist darauf
zu achten, daB die Flachdichtungen
gleichmiBig verprelt werden. Die Drossel-
scheibe muB beim Binbau in die Rohr-
leitung frei beweglich sein.

Apply upper range value of signal pressure
to the upper signal pressure connection
of actuator case. (The signal pressure
range can be seen from nameplate of
actuator e.g. 0.4...2.5 bar)

Push down the link rod (6) against the
stop screw (3.2), then rotate coupling
nut (6.1) until it contacts the actuator
stem (8.1). Tighten lock nut.

Attach the two clamps of coupling (7)
and screw them together.

For checking increase signal pressure
and reduce again, at upper range value
(e.g. 2.5 bar) the vane (2) must move
from its closing position. If necessary
repeat adjustment.

Tighten stop screw by lock nut.

Reduce signal pressure to lower range
value (e.g. 0,4 bar), the vane (2) must
have attained its opening angle @,qp-

Adjust position indicator (3.3) to the
position of the wane (2).

2.2 Mounting position

The control valve must be mounted into
the horizontal pipe with pneumatic
actuator above. (An other position, e.g.
bracket (%) shifted to 90° is only
possible, if keyways shifted to 90°

have been culled before.

While mounting the valve between the
flanges, the valve should be in closed
position, the sealing edres must'nt

be damaged. By tightening the flange
screws it should be minded that gaskets
are pressed equaly. The vane must be
free moveable after mounting.



3. Bedienung

3.1 Stopfbuchse

Die Stellklappe ist mit einer nachzieh-
baren Stopfbuchse (4] versehen., Bei In-
betriebnahme ist sie durch Spannen des
Druckstiickes (4.3) nachzuziehen.

3.2 Anderung der Sicherheitsstellung

3. Operation

3.1 Stuffing box

The butterfly valve is fitted with an
adjustable stuffing box (4). While
putting the valve into service it should
be adjusted by tensioning the packing
follower (5.3).

3.2 Reversal of actuator action

des Antriebes

Sollte es erforderlich werden die Wirk-
richtung des Antriebs umzukehren, so ist,
vie im folgenden beschrieben, vorzugehen
(zusdtzliche Bauteile oder Sonderwerk-
zeuge werden hierzu nicht bendtigt).

Mutter (8.2) und Kupplung (7) demontieren,
Antrieb von Stellklappe abnehmen.

3.2.1 Antrieb "Feder schlieBt" in
Antrieb "Feder &ffnet" (Bild 3)

Membranschalen (8.5) und (8.6) aus-
einanderschrauben, obere Membran-
schale (8.5) abnehmen. Federn (8.3)
herausnehmen. Antriebsstange (8.1)
mit Membranteller (8.7) und Membran
(8.L4) aus unterer Membranschale (8.6)
ziehen. Mutter (8.8) abschrauben, an
Mutter (8.9) gegenhalten, nicht die
Membranstange beschidigen.

Membranteller mit Membran wenden und
Mutter wieder aufschrauben. Antriebs-
stange mit Schmiermittel (Bestell-Nr.
8150-0043) einreiben. Membranteller in
obere Membranschale (8.5) legen, Federn
(8.3) einlegen und untere Membranschale
(8.8) iber Antriebsstange (8.1) schieben.
Membranschalen wieder zusammenschrauben.
Entliiftungsstopfen (9) aus oberer Mem-
branschale (8.5) heraus- und in untere
Membranschale (8.6) einschrauben. Die
Federn, die nun von unten gegen die
Membran driicken, &ffnen jetzt iiber
Antriebsstange (8.71) und Schubstange die
Stellklappe. Der Stelldruck gelangt iiber
den oberen AnschluBl (10) in die obere
Membrankammer. Steigt der Stelldruck,

so schlieBt er gegen die Kraft der Feder
die Klappe.

Antrieb nach Abs.
einstellen.

2 montieren und neu

If actuator action should be reversed
carry out as described below. (no
additional components or special tools
are required for this).

Remove coupling (7) and nut (8.2) ana
1ift actuator off the bonnet (5.3).

3.2.1 Valve with "spring closing"
actuator to valve with "spring opening”
actuator (Fig, 3)

Unscrew screws and nuts of actuator and
remove upper diaphragm case (8.5). Take
out springs (8.3) and withdraw actuator
stem (8.1) with diaphragm plate (8.7)
and diaphragm (8.4) from lower case
(8.6). Unscrew nut (8.8) while holding
the nut (8.9) so as not to damage the
actuator stem (8.1). Turn over diaphragm
plate with diaphragm and replace nut.
Grease actuator stem with lubricant
(Ordering No. 8150-0043).

Put diaphragm plate (8.7) into upper
case insert springs and push lower
diaphragm case over actuator stem
(8.1). Screw cases together again, and
unscrew vent plug (9) from upper case
and screw it into the lower case.

The springs, which now exert a force
against the diaphragm plate from lower
side open the valve through actuator
stem and link rod. The signal pressure
is transferred through the upper
connection (10) into the upper diaphragm
chamber. If the signal pressure rises,
it closes the valve against the force

of the springs.

Assemble actuator and valve as described
in section 2 and adjust again.



Bild

Fig. 3 + Sectional view of actuator

Stelldruck
—1 atm. Druck

links
Antrieb "Feder &ffnet"

rechts
Antrieb "Feder schlieft"

1 Antriebsstange

2 Mutter

3 Federn

4 Membran

.5 Obere Membranschale
.6 Untere Membranschale
T

8

9

Membranteller
Mutter

Mutter
Entliiftungsstopfen
Stelldruckanschlul

[mRXeRe-Re-No o ReNeNoogeo]

3 « Antrieb im Schnitt

e

Signal pressure
1 atm. pressure

left
"Spring opening" actuator

right
"Spring closing" actuator

Actuator stem

Nut

Springs

Diaphragm

Upper diaphragm case
Lower diaphragm case
Diaphragm plate

Hat

Nut

Vent plug

Signal pressure
connection

[@RNeNe-NerNoNosNusReorfooRories]
W1 O i D —




3.2.2 Antrieb "Feder &ffnet" in Antrieb

3.2.2 Valve with "spring opening"

"Feder schlieft" (Bild 3)

Membranschalen (8.5) und (8.6) auseinan-
derschrauben. Obere Membranschale (8.5)
asbnehmen. Antriebsstange (8.1) mit
Membranteller (8.7) und Membran (8.4)
aus unterer Membranschale (8.6) gegen-
halten, nicht die Antriebsstange be-
schiddigen. Membranteller mit Membran
wenden und Mutter wieder aufschrauben.
Antriebsstange (8.1) durch untere Mem-—
branschale (8.6) stecken und Feder (8.3)
einlegen. Obere Membranschale (8.5)
aufsetzen. Membranschalen wieder zu-
sammenschrauben, Entliiftungsstopfen (9)
heraus- und in die cobere Membranschale
(8.5) einschrauben.

Die Federn, die nun von oben gegen die
Membran driicken, schlieBen jetzt iber
Antriebsstange und Schubstange die Stell-
klappe. Der Stelldruck gelangt iiber den
unteren AnschluB in die untere Membran-
kammer. Steigt der Stelldruck, so Offnet
er gegen die Kraft der Federn die Klappe.

Antrieb nach Abs. 2 montieren und neu

einstellen.

Weitere Einzelheiten flir den pneuma-
tischen Antrieb sind der Bedienungs-—
anleitung fiir den Antrieb EB 8310

zu _entnehmen,

3.3 Ausbau der Stellklappe

Beim Ausbau der Stellklappe ist unbe—
dingt darauf zu achten, dal die Drossel-
scheibe in der SchlieBstellung steht.

4. Riickfragen an Hersteller
(Bei Rilckfragen bitte angeben)

1. Auftrags-Nummer (auf Typenschild
eingeschlagen)

2. Typ, Erzeugnisnummer, Nennweite und
Ausfithrung des Stellgerites

3. Druck und Temperatur des DurchfluB-
mediums

L. DurchfluB in m3/h

5. Stelldruckbereich (z.B. 0,4...2,5 bar)
des Antriebs

6. Einbauzeichnung

actuator to valve with "spring closing"
actuator (Fig, 3)

Unscrew screws and nuts of actuator and
remove upper diaphragm case (8.5) with-
draw actuator stem (8.1) with diaphragm
plate (8.7) and diaphragm (8.4} from
lower case (8.6). Take out springs (8.3
Unscrew nut (8.8) while holding the

nut (8.9) so as not to damage the
actuator stem. Turn diaphragm plate and
diaphragm over and replace nut. Push
actuator stem (8.1) through lower dia-
phragm case and insert springs. Replace
upper diaphragm case. Screw cases to-
gether again, and unscrew vent plug (9)
from lower case and screw it into the
upper case.

The springs, which now exert a force
against the diaphragm from above, thus
close the valve through the actuator
stem and 1link rod. The signal pressure
is transferred through the lower
connection into the lower diaphragm
chamber., If the signal pressure rises,
it opens the valve against the force
of the springs.

Assemble actuator and valve as described
in section 2 and adjust again.

For further details see the mounting

and operating instruction for the

pneumatic actuator EB 8310 E.

3.3 Dismounting the butterfly valve

While dismounting the valve it should
absolutely be minded that the vane (2)
is in closing position.

4, Enquiries

When making enquiries please advise
the following

1. Order No. (embossed in nameplate)
2, Type, product number, nominal size
and valve version
3. Pressure and temperature of the medium
4, Rate of flow in m*/h
5. Signal pressure range (e.g. 0,4 to
2,5 bar) of attached actuator
6. Installation drawing



MaBe in mm und Gewichte Dimensions in mm and weight

Actuator |
O |Aume | A s |z s | <pte |=paizs| D E He | Hs | H2 | W opprox
700 | 7O 335 - 595 - 480 &7 D 75 275 25 103
500 a0 |00 | 33 - 640 - 80 | W02 | N5 | 1275 | 47 40 200
o0 |40 [ 100 | 395 690 - s80 | 102 | ns [ 1975 | 41 | 40 L%
i 2800 | 140 | 410 - 775 - 580 | 148 | 150 | 240 800 | 60 | 480 |
200 |40 | 00 | a0 | - 740 - 680 | w02 | s [ 75 | am [0 395
[ 2800 140 460 - 825 - &80 148 150 240 800 60 510
goo | 1400 [ 100 | 510 - 790 - 780 | 102 | 15 | 1275 | 47 40 325
2800 | 140 | 510 - 875 - 780 | 148 | 150 | 240 800 | 60 550
900 1400 100 560 - 880 - B8O 102 115 1275 | 471 40 410
2800 140 560 - Pé5 - | Bso 148 150 240 800 60 625
1000 2800 140 &10 - 1015 - 980 148 150 240 800 60 760
Actuator '’ | Stellantrieb  cm” 700 | 1400 [ 2800
Diaphragm @ D | Membran & D | 390 | 530 1 70
Height H | Hahe H R R 72
@ d (thread) | @d (Gewinde) | 30(M30x1,5) | 60{M601,5) | 100{M 1002}
Signal Pressure Stelldruckanschlufi | G
canneclion [bzw. Entluflung) a |

in beiden Durchiiufi oppicable for both
o directi

richtungen anwendbar ions.
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