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安装和操作说明注释安装和操作说明注释

安装与操作说明可帮助您正确地安装与操作 SAMSON 设备，对操作 SAMSON 设备具有约束力。说明中的图片仅作图解
参考使用，实际产品可能会有所不同。

 为了能够安全正确地操作设备，请仔细阅读并妥善保存本说明，以备不时之需。

 如对本说明书有任何疑问，请联系 SAMSON 售后服务部（电话：010-67803011）。

附加信息

设备损坏信息或故障

建议操作

与设备相关的文件，如安装和操作说明，可在 SAMSON 官方网站中找到。

链接地址如下：
www.samsongroup.com > Service & Support > Downloads > Documentationwww.samsongroup.com > Service & Support > Downloads > Documentation

标志词定义标志词定义

注意注意!

信息信息
.
1

提示提示

如果未加以避免，可能会导致死亡或严重伤害

危险危险!

如果未加以避免，可能会导致死亡或严重伤害

警告警告!
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1    1    安全说明及措施安全说明及措施

预期用途预期用途

SAMSON 3273 型手动操作手轮安装在阀门上，与气动执行机构（如 SAMSON 3271 型执行机构）组合用于以下操作：

-   在维护或维修工作中（如更换执行机构时），手动将阀门移至关闭或打开位置

-   在气源故障时手动移动阀门

-   在对气动执行机构进行维护和维修时，将阀门保持在故障 -安全位置

-   特殊类型：在没有气动执行机构的情况下操作已安装的阀门

侧装手轮与气动执行机构的组合不适用于执行控制任务。侧装手轮设计用于在精确定义的条件下操作（例如推力、行程、
执行机构面积）。因此，操作人员必须确保侧装手轮仅在符合订购阶段尺寸规格的操作条件下使用。如果操作人员打算
在规格外的其他应用或条件下使用手轮，请联系 SAMSON。

对于任何因未按预期用途使用设备或因外力或任何其他外部因素造成的损坏，SAMSON 不承担任何责任。

 有关应用范围和领域以及可能的用途，请参阅技术数据和铭牌。

可合理预见的误用可合理预见的误用

手轮不适用于以下应用：

-   限制阀门行程

-   控制流速（不含气动执行机构的特殊型号除外）

-   超出选型和技术数据规定的使用范围

此外，以下行为不符合预期用途：

-   使用非原装备件

-   进行未说明的维护和维修工作

操作人员资质操作人员资质

手轮必须由经过全面培训和有资格的人员遵照公认的行业准则和实践进行安装、启动、维护和维修。根据这些安装和操
作说明，经过培训的人员是指受过专门培训、凭借自身的知识和经验及其对于适用标准的了解，能够判断分配给他们的
工作并认识到潜在危险的人员。

个人防护设备个人防护设备

建议佩戴以下防护设备：

-   活动部件（执行机构推杆、螺纹杆、阀杆、手轮）须戴安全手套

 有关其他防护设备的详细信息，请与工厂操作人员联系。

改装和其他改造改装和其他改造

未经 SAMSON 授权，不得对产品进行修改、改装或其他改造。这些行为的风险以及可能导致的安全危险等由用户自行
承担。此外，产品可能不再满足其预期使用要求。

安全设备安全设备

侧装式手轮由锁紧螺栓固定，以锁紧齿轮，防止意外调节阀门行程（见图 18 和第 7.1 节）。

残余危险警告残余危险警告

为避免人身伤害或财产损失，工厂操作人员和操作人员必须采取适当的预防措施，防止信号压力或活动部件在手轮中造
成的危险。必须遵守所有危险声明、警告和注意事项。

安全说明及措施安全说明及措施
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操作方职责操作方职责

操作方应遵守安全规定负责正确操作。操作方有义务向操作人员提供这些安装和操作说明以及参考文档，并将正确的操
作方法告诉他们。此外，操作方必须确保操作人员或第三方人员未处于危险境地。

操作人员的责任操作人员的责任

操作人员必须阅读并理解这些安装和操作说明以及参考的文档以及危险声明、警告及其中规定的小心事项。此外，操作
人员必须了解并遵守适用的健康、安全和事故预防规定。

相关文件相关文件

除了本《安装和操作说明》之外，以下文件同样适用：

-   已安装执行机构的安装和操作说明，例如 SAMSON 3271 型执行机构：

       u EB 8310-2 (1000 cm²)，u EB 8310-3 (1400-60 cm²) 和u EB 8310-7 (1400-120 至 2 x 2800 cm²) 

-   所安装阀门的安装和操作说明

-   u AB 0100 用于工具、润滑剂和拧紧扭矩

-   当设备中使用的物质在 REACH 法规的候选清单中被列为高度关注物质时：

       受影响零件的安全使用信息参见

       u www.samsongroup.com > About SAMSON > Material Compliance > REACH
       如果设备含有 REACH 法规候选清单上列出的高度关注物质，SAMSON 交货单上会注明这种情况。

1.1    1.1    有关可能的严重人身伤害的说明有关可能的严重人身伤害的说明

        手轮不会造成严重的人身伤害。

     请遵守相关阀门和执行机构文件中的危险说明。

1.2    1.2    有关可能的人身伤害的说明有关可能的人身伤害的说明

    存在活动部件产生的挤压危险。    存在活动部件产生的挤压危险。

    手轮包含活动部件（执行机构推杆、螺纹杆、阀杆、手轮），手或手指插入其中可能会受伤。

     在阀门运行时，请勿将手或手指插入阀门支架。

     在操作手轮时，需切断并锁定气动气源和控制信号。

     使用锁紧螺栓锁紧手轮。

    在夹具处于张紧状态时，如果不正确地拆卸防旋转夹具，可能会造成人身伤害。    在夹具处于张紧状态时，如果不正确地拆卸防旋转夹具，可能会造成人身伤害。

    一旦执行机构安装到阀门上，且组件准备就绪，则阀杆上的防旋转夹具就会处于张紧状态。

     在安装或拆卸过程中请遵守本文件中的说明。

警告警告!

安全说明及措施安全说明及措施

危险危险!
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1.3    1.3    有关可能的财产损失的风险有关可能的财产损失的风险

    使用不合适的工具有损坏手轮的风险。    使用不合适的工具有损坏手轮的风险。

     请勿使用操纵杆或扳手等其他工具转动手轮。

    过度用力可能导致手轮损坏。    过度用力可能导致手轮损坏。

     当手轮通过施加力到达极限位置时，请勿再用力转动手轮。

    拧紧扭矩过大或过小均有损坏控制阀部件的风险。    拧紧扭矩过大或过小均有损坏控制阀部件的风险。

    拧紧控制阀部件时，请遵守规定的扭矩。拧紧扭矩过大会导致部件磨损更快，而未充分拧紧的部件可能会松动。

     遵守规定的拧紧扭矩 (u AB 0100)。

     在拆除阀杆上的防旋转夹具之前，首先从阀门上拆下执行机构，或确保其不会向执行机构推杆传递任何力。

    接触有害物质会严重危害健康。    接触有害物质会严重危害健康。

    某些润滑剂和清洁剂被归类为危险物质。这些物质均有特殊标签和由制造商签发的材料安全数据表 (MSDS)。

     确保所使用的任何危险物质都有 MSDS。如有必要，请联系制造商以获取 MSDS。
     了解危险物质及其正确处理方法。

注意注意!

安全说明及措施安全说明及措施
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2    2    设备上的标记设备上的标记

2.1    2.1    侧装手轮铭牌侧装手轮铭牌

其中包括识别手轮所需的所有详细信息：

行程为 60 mm 的手轮，铭牌贴在顶部阀盖上。行程为
120 mm 的手轮，铭牌贴在盖子上（见图 2）。

2.2    2.2    阀门铭牌阀门铭牌

参见相关阀门文档。

2.3    2.3    执行机构铭牌执行机构铭牌

参见相关执行机构文档。

5
4

6

SAMSON 3273

2
1 

3

Made in GermanyMade in Germany

Var-IDVar-ID
Serial no.Serial no.

图图 11：：铭牌

1    配置 ID
2    序列号

3    制造年份

4    操作行程 (mm)
5    操作行程 (inch)
6    最大推力 (kN)

设备上的标记设备上的标记

图图 22：：铭牌位置

60 mm 行程

120 mm 行程

铭牌

铭牌
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3    3    结构和工作原理结构和工作原理

3273 型侧装手轮行程为 60 和 120 mm，适用于安装在
SAMSON 240、250、280 和 290 系列阀门上，或与带
有 1000、1400-60、1400-120、2800 和 2 x 2800 cm²
执行机构面积的 3271 型气动执行机构组合安装在具有兼
容接口的阀门上。当气动执行机构未安装在阀门上时，也
可使用特殊类型的侧装手轮移动阀门。

侧装式手轮安装在阀门和执行机构之间。在维护和修理工
作中，或在更换气动执行机构时，手轮仍可安装在阀门上。
在这种情况下，手轮可用于手动将阀门移动到关闭或打开
位置。当信号或气源失效时，手轮可用于手动移动阀门，
以对抗气动执行机构的弹簧力。

蜗杆装置由蜗杆和蜗轮组成，通过手轮驱动。主轴螺母将
旋转运动传递给螺纹杆，从而移动阀门。根据旋转方向和
安装的阀门，螺纹杆伸出或缩回。

用于已安装的用于已安装的 SAMSONSAMSON 单座直通阀单座直通阀

手轮上标有“打开 /关闭”字样，并带有方向箭头。

-   顺时针转动手轮：单座直通阀关闭

-   逆时针转动手轮：单座直通阀打开

用于已安装的用于已安装的 SAMSONSAMSON 三通阀三通阀

手轮上贴有标签，标明转动手轮时螺纹杆的移动方向（见
图 4）。

齿轮由锁紧螺栓锁定，以防止意外调节。

3.1    3.1    类型类型

-   行程为行程为 60 mm60 mm 的类型的类型，用于执行机构面积为 1000 至

       2800 cm² 的 3271 型执行机构（见表 1 和表 2）

-   行程为行程为 120 mm120 mm 的类型的类型，用于执行机构面积为 1400-
       120、2800和2 x 2800 cm²的执行机构（见表4和表5）

-   不带气动执行机构的特殊类型特殊类型（见表 1 和表 3）

结构和工作原理结构和工作原理
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G2

G1

G64

G4

G5

G16

Verteilventil

close A
open B

Diverting valve AB
A

BVanne de distribution

Mischventil

close B
open A

Mixing valve AB
A

BVanne mélangeuse

结构和工作原理结构和工作原理

图图 33：：3273 型侧装手轮剖面图（行程 60 mm）

G1      支架（属于执行机构）

G2      杆连接器螺母（属于执行机构）

G4      支架（属于阀门）

G5      杆连接器螺母（属于阀门）

G16    螺纹杆

G64    蜗杆

执行机构上

控制阀上

分流阀 合流阀

图图 44：：安装在 SAMSON 三通阀上时，手轮上的标签
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3.2    3.2    通信通信

表表 11：：3273 型的技术数据，最大额定行程为 60 mm

实施实施 32733273 型，最大额定行程为型，最大额定行程为 60 mm60 mm

最大行程范围 80 mm

最大推力 80 kN

最大转数 45

手轮直径 315 或 500 mm

安装在执行机构上（带执行机构面积）
1000, 1400-60, 1400-120, 2800 cm²

特殊类型：不带气动执行机构

材料材料

阀体材料和允许环境温度
EN-JS1030 1) · 球墨铸铁 · 最大 100 °C

1.0619/A216 WCC · 涂漆铸钢 · ≥ -29 °C
1.5638/A352 LC3 · 涂漆铸钢 · ≥ -60 °C

主轴和螺纹螺母 1.4104/G-CuSn12Pb

手轮 铝

1)  已停产 

结构和工作原理结构和工作原理
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表表 22：：3273 型的尺寸和重量，最大额定行程为 60 mm · 见第 13 页尺寸图

阀门阀门
DNDN 5050 至至 100100 125125 至至 150150

NPSNPS 22 至至 44 66

阀座孔径 mm ≤100 ≤150

行程 mm 最大可达 30 最大可达 60

执行机构 cm2 1000/
1400-60 1400-120 2800 1000/

1400-60 1400-120 2800

H3 mm 932 1202 1055 1225

H5 mm 295 480 418 503

H9 mm 395 480 395 480

重量

带执行机构 kg 180 300 575 184 303 578

不带执行机构 kg 70 70

阀门阀门
DNDN 200200 至至 250250 300300 至至 500500

NPSNPS 88 至至 1010 1212 至至 2020

阀座孔径 mm ≤200 ≤200

行程 mm 最大可达 60 最大可达 60

执行机构 cm2 1000/
1400-60 1400-120 2800 1000/

1400-60 1400-120 2800

H3 mm 1055 1225 1140 1225

H5 mm 418 503 503 503

H9 mm 395 480 395 480

重量

带执行机构 kg 187 305 580 190 310 585

不带执行机构 kg 70 70

结构和工作原理结构和工作原理
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H5

H3

H9
24

2
16

2

80 H3

H5
H9

80 16
2 24

2

表表 33：：3273 型的尺寸和重量，不带气动执行机构  · 见第 14 页尺寸图

阀门阀门
DNDN 125125 至至 150150 200200 至至 250250

NPSNPS 66 88 至至 1010

手轮 Ø mm 315 500

阀座孔径 mm ≤250 ≤250 >250

H3 mm 最大 920 最大 980 最大 980

H5 mm 418 503 503

尺寸图尺寸图

结构和工作原理结构和工作原理

3273 型，用于最大 1400-60 cm² 的
执行机构，手轮直径 315 mm

3273 型，用于 1400-120 cm² 或更
大的执行机构，手轮直径 500 mm
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H3
H5

表表 44：：3273 型的技术数据，最大额定行程为 120 mm

实施实施 32733273 型，最大额定行程为型，最大额定行程为 120 mm120 mm

最大行程范围 160 mm

最大推力 150 kN

最大转数 258

手轮直径 500 mm

安装在执行机构上（带执行机构面积） 1400-120, 2800, 2 x 2800 cm²

材料材料

阀体材料和允许环境温度
EN-JS1030 1) · 球墨铸铁 · 最大 100 °C

1.0619/A216 WCC · 涂漆铸钢 · ≥ -29 °C
1.5638/A352 LC3 · 涂漆铸钢 · ≥ -60 °C

主轴和螺纹螺母 EN-GJS-500-7/1.0503

手轮 EN-GJL-250 (EN-JL1040)
1)  已停产 

3273 型，不带气动执行机构

尺寸图尺寸图

结构和工作原理结构和工作原理
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表表 55：：3273 型的尺寸和重量，最大额定行程为 120 mm · 见下方尺寸图

执行机构执行机构 cmcm22 1400-1201400-120 28002800 2 x 28002 x 2800

H10 mm 1105 1105 1105

H11 mm 220 220 220

重量（不带执行机构） kg 250 250 250

120

50
0

H1
0 Ø500

H11

3273 型，行程 120 mm，手轮直径 500 mm

尺寸图尺寸图

结构和工作原理结构和工作原理
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4    4    运输和现场运送运输和现场运送

本章节所述的工作只能由具备相关资质的人员进行。

4.1    4.1    接收交付的货物接收交付的货物

收到货物后，请按以下步骤进行操作：

1.    检查交付范围。检查手轮铭牌上的规格是否与交货单
    上的规格一致。

2.    检查货物是否有运输损坏。向 SAMSON 和货运代理
    报告任何损坏情况（参考送货单）。

3.    确定要起吊和运输的装置的重量和尺寸，以便选择合
    适的起吊设备和起吊附件（如需必要）。请见运输文
    件和第 3.2 章节。

4.2    4.2    拆除手轮包装拆除手轮包装

请按以下步骤起吊并安装手轮：

1.    拆除手轮包装。

2.    按照当地规定处理和回收包装。

4.3    4.3    运送和吊装手轮运送和吊装手轮

由于货物悬空而导致坠落的风险。由于货物悬空而导致坠落的风险。

 远离悬挂或移动的货物。

 封闭并固定运输路径。

由于超过额定起重能力，有起吊设备翻倒和起吊附件损坏由于超过额定起重能力，有起吊设备翻倒和起吊附件损坏
的风险。的风险。

 仅使用经批准的起吊设备和附件，其最小起重能力需
    高于被运输货物的重量（包括包装，如适用）。

由于吊索连接不正确，可能导致手轮损坏。由于吊索连接不正确，可能导致手轮损坏。

手轮并非设计用于承受整个手轮装置的重量。

 起吊手轮装置时，确保连接至支架上的吊索能承受全
    部负载。

 不要把承重吊索连接在在手轮上。

 遵守吊装说明（见 4.3.2 章节）。

SAMSON 售后服务部门可按需提供更加详细的运输和吊装
说明。

4.3.1    4.3.1    运送手轮运送手轮

可以使用起吊设备 (如起重机或叉车 )运送手轮。

 将手轮放在运输箱内或托盘上运送。

 遵守运送说明。

运送说明运送说明

-   保护手轮不受外界影响（如冲击）。

-   请勿损坏防腐层（油漆、表面涂层）。如有任何损坏，
    请立即修复。

-   防止手轮受潮和脏污。

-   遵循标准允许运输温度：-20 至 +65 °C。

4.3.2    4.3.2    吊装手轮吊装手轮

要安装手轮，请使用起吊设备 ( 如起重机或叉车 ) 将其吊
起。

吊装说明吊装说明

-   使用带有安全闩的吊钩，以确保吊索在起吊和运输过
    程中不会从吊钩上滑落。

-   固定吊索防止滑落。

-   确保在安装手轮后可以取下吊索。

-   防止手轮倾斜或翻倒。

-   当长时间中断工作时，请勿让负载悬空。

提示提示

注意注意!

危险危险!

运输和现场运送运输和现场运送

警告警告!
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吊装手轮吊装手轮

1.    将吊具安装到支架上。

2.    小心提起手轮，检查起重设备和附件是否能承受这个
    重量。

3.    匀速将手轮移动到安装地点。

4.    安装手轮（见第 5 章节）。

5.    卸下吊具。

4.4    4.4    存储手轮存储手轮

存储说明存储说明

-   保护手轮不受外界影响（如冲击）。

-   将手轮固定在存放位置，防止滑倒或翻倒。

-   请勿损坏防腐层（油漆、表面涂层）。如有任何损坏，
    请立即修复。

-   防止手轮受潮和脏污。在相对湿度低于 75% 的条件下
    存放。在潮湿的空间，要防止冷凝。如有必要，使用 
    干燥剂或加热。

-   确保环境空气中无酸或其他腐蚀性介质。

-   遵循标准允许存储温度：-20 至 +65 °C。
-   请勿在手轮上放置任何物体。

-   将手轮密封包装。

由于存储不当，可能导致手轮损坏。由于存储不当，可能导致手轮损坏。

 遵守存储说明。

 避免长期存放。

 存储条件不同或需长期存放，请联系 SAMSON。

SAMSON 售后服务部门可按需提供更加详细的存储说明。

提示提示

注意注意!

运输和现场运送运输和现场运送
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5    5    安装安装

本章节所述的工作只能由具备相关资质的人员进行。

拧紧扭矩过大或过小，有损坏控制阀部件的风险。拧紧扭矩过大或过小，有损坏控制阀部件的风险。

拧紧控制阀部件时，请遵守规定的扭矩。拧紧扭矩过大会
导致部件磨损更快，而未充分拧紧的部件可能会松动。

 遵守规定的拧紧扭矩（u AB 0100）。

5.1    5.1    安装准备工作安装准备工作

请按照以下步骤进行操作：

 在阀门和执行机构已经组装好，且不带手轮的情况下，
    需先拆除执行机构。参见相关的执行机构文件。

 检查手轮是否损坏。

 检查手轮（型号、行程、推力和手轮直径）是否与执
    行机构和阀门相匹配。

如果阀门、执行机构和手轮是分开交付的，则请按照下一
节的说明进行组装。

 其他安装说明，请参见阀门和执行机构相关文件。

5.2    32735.2    3273 型侧装手轮，额定行程最大型侧装手轮，额定行程最大 60 mm60 mm

5.2.1    5.2.1    在阀门上安装不带防旋转夹具的手轮在阀门上安装不带防旋转夹具的手轮

见图 5：

1.    从阀杆上拧下阀门上的锁紧螺母和杆连接器螺母。

2.    松开槽形螺母（92），从阀门上拆卸支架。

使用不合适的工具，有损坏控制阀部件的风险。使用不合适的工具，有损坏控制阀部件的风险。

在控制阀上工作时需要使用特定工具。

 仅使用经 SAMSON 认可的工具（u AB 0100）。

使用不合适的润滑剂，有损坏控制阀部件的风险。使用不合适的润滑剂，有损坏控制阀部件的风险。

使用的润滑剂取决于控制阀的材料。不合适的润滑剂可能
腐蚀和损坏表面。

 仅使用经 SAMSON 认可的润滑剂（u AB 0100）。

由于行程不同，可能会出现故障。由于行程不同，可能会出现故障。

 确保执行机构、手轮和阀门的行程相匹配。如有疑问，
    请联系SAMSON 售后服务部门。

安装不正确有损坏控制阀的风险。安装不正确有损坏控制阀的风险。

 阀杆处带叉形防旋转夹具的类型（见图 7），必须由
    SAMSON 售后服务部门安装，或经同意后安装。

3.    将手轮放在支架（G4）（属于阀门）上，使其朝向操
    作侧。阀体 (1) 上的铭文可作为导向（因为它也朝向
    操作侧）。

4.    在顶盖 (G60) 的螺纹上涂抹适当的润滑剂。

5.    将支架 (G1) （属于执行机构）放到顶盖 (G60) 上。
    螺纹杆 (G16) 伸出。

6.    在阀门上的槽形螺母（92）的螺纹上涂抹适当的润滑
    剂。

7.    将槽形螺母（92）滑到阀杆（5）上，并将其固定在
    支架（G4）上。请遵守拧紧扭矩。

8.    移动手轮至空档位置（见第 7.1 章节）。

9.    调节锁紧螺母（10），直到设定为相应尺寸（见表 6）。

10.  将杆连接器螺母（G5）（属于阀门）放在阀杆（5）上。
    转动手轮，缓慢向下伸出螺纹杆（G16）。顺时针拧紧
    杆连接器螺母（G5），直至位于底部锁紧螺母（10）上。

    阀杆接头螺母（G5）的顶部有左旋螺纹，底部有右旋

根据阀门（型号、口径等）的不同，使用（属于阀门的）
支架来代替手轮支架（G4）。

信息信息
.
1

注意注意!

注意注意!

注意注意!

注意注意!

注意注意!

安装安装
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    螺纹。螺母将阀杆（5）和螺纹杆（G16）拉到一起，
    然后固定起来。

11.  向下拧顶部锁紧螺母（G51），直至其接触到杆连接
    器螺母（G5）。

12.  将底部锁紧螺母（10）锁定到位。要继续操作，用合
    适的工具固定杆连接器螺母（G5）。请遵守拧紧扭矩。

13.  将顶部锁紧螺母（G51）锁定到位。要继续操作，使

    用合适的工具固定杆连接器螺母（G5）。请遵守拧紧
    扭矩。

14.  可选择在执行机构的螺纹杆（G16）周围安装防护波
    纹管（G69）。

15.  在螺纹杆（G16）的螺纹上涂抹合适的润滑剂。

16.  将杆连接器螺母 （G2）（属于执行机构）松松地拧
    到螺纹杆（G16）上。

A26/27/29
A8
A7
G2

G16

G67

G69

G8

G60

G1

G6
G5

5

92

G4

2

G9

G51

10

G42
G48

1

G64 •

•

•

•

•

•

•
•

•

•

•

•

•

安装安装

1         阀体

2         阀盖

5         阀芯，带阀杆

10       锁紧螺母

92       槽形螺母

A7      执行机构推杆

A8      环形螺母

A26/
27/     杆连接器夹具
29      
G1      支架（属于执行机构）

G2      杆连接器螺母（属于执行机构）

G4      支架（属于阀门）

G5      杆连接器螺母（属于阀门）

G6      手轮

G8      紧固螺母（属于执行机构）

G9      紧固螺母（属于阀门）

G16    螺纹杆

G42    锁紧螺母（属于执行机构）

G48    六角螺母

G51    锁紧螺母（属于阀门）

G60    顶盖

G64    蜗杆

G67    空档位读数

G69    防护波纹管

图图 55：：3273 型侧装手轮，行程为 60 mm，介于 3251 型阀门和 3271 型执行机构之间，执行机构面积为 1000 cm²



EB 8312-1 ZH20

安装安装

图图 66：：3273 型手轮，用于 240 系列阀门（DN 100 至 150）。图中所示为 3271 型执行机构，
     执行机构面积为 1000 cm²。
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安装安装

图图 77：：3273 型手轮，可选配叉形防旋转夹具，用于 250 系列阀门（DN 50 至 100）。图中所示为 3271 型执行机构，
     执行机构面积为 1000 cm²。
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类型 /系列类型 /系列  阀门口径 阀门口径 DNDN 尺寸尺寸 XX
[mm][mm]

250 50 至 100
37

240 100 至 150

250 125 至 150

82240/250 200 至 250 1)

3253 型 250 2)

240/250 250 2)

126
240/250 300 至 400

1)  阀座孔径最大 200 mm
2)  阀座孔径 250 mm 

X

表表 66：：锁紧螺母尺寸（属于阀门）

图图 88 图例图例

安装安装

1         阀体

2         阀盖

5         阀芯，带阀杆

10       锁紧螺母

92       槽形螺母

A7      执行机构推杆

A8      环形螺母

A26/
27/     杆连接器夹具
29      
G1      支架（属于执行机构）

G2      杆连接器螺母（属于执行机构）

G4      支架（属于阀门）

G5      杆连接器螺母（属于阀门）

G6      手轮

G8      紧固螺母（属于执行机构）

G9      紧固螺母（属于阀门）

G16    螺纹杆

G42    锁紧螺母（属于执行机构）

G48    六角螺母

G51    锁紧螺母（属于阀门）

G60    顶盖

G64    蜗杆

G67    空档位读数

G69    防护波纹管
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41
8

10
58

A26/27/29
A8
A7
G2

G16
G67

G69 G8

G60

G1

G6
G5
G4

G9

G51

G42
G48

G64
•

G16

 1
20

7 
 5

03
 

A26/27/29
A8
A7

G16
G69

G8

G60

G1

G6
G5
G4

G9

G48

G64 •

安装安装

图图 88：：3273 型手轮，行程 60 mm，安装在 240 和 250 系列阀门上，带夹紧式防旋转夹具
     左图：带 3271 型执行机构，执行机构面积为 1000 或 1400-60 cm²
     右图：带 3271 型执行机构，执行机构面积为 1400-120 或 2800 cm²
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5.2.2    5.2.2    在阀门上安装带夹紧式防旋转夹具的在阀门上安装带夹紧式防旋转夹具的
       手轮       手轮

见图 8、图 9、图 10 和图 11。

在某些情况下，在安装手轮和执行机构之前，必须将外部
夹紧式防旋转夹具安装到阀杆上。必须事先关闭阀门。

240240 系列阀门（系列阀门（DN 200/NPS 8DN 200/NPS 8 及以上）和及以上）和 250250 系列阀系列阀
门（门（DN125/NPS 6DN125/NPS 6））

1.    从阀杆上拧下阀门上的锁紧螺母和杆连接器螺母（如

    果已安装）。

2.    松开槽形螺母（92），从阀门上拆卸支架。

3.    将滚珠轴承（310）插入阀盖的凹槽中。

4.    将支架（G4）放置在阀盖上，使滚珠轴承与支架的凹
    槽相吻合。

5.    使用槽形螺母（92）拧紧支架（G4）。 

6.    使用软面锤或杠杆压力机，先将滑动垫圈（309）的
    斜面部分尽可能多地压入夹具（301）的凹槽中（不使
    使用任何润滑剂）。清除多余的材料。

7.    在杆连接器螺母（G5）和螺钉（303）的螺纹上薄涂
    一层润滑油（114）。

根据阀门（型号、口径等）的不同，使用（属于阀门的）
支架来代替手轮支架（G4）。

8.    根据表 8 将夹具（301）和杆连接器螺母（G5）固定
    在阀杆上，用手拧紧螺钉（303）和垫圈（304）。

9.    将手轮放在支架（G4）（属于阀门）上，使其朝向操
    作侧。阀体 (1) 上的铭文可作为导向（因为它也朝向
    操作侧）。

10.  在顶盖（G60）的螺纹上涂抹适当的润滑剂。

11.  使用紧固螺母（G9）将手轮固定在支架（G4）上。    

12.  移动手轮至空档位置（见第 7.1 章节）。

13.  转动手轮，缓慢向下伸出螺纹杆（G16），直至其位
    于杆连接器螺母（G5）上。

润滑剂使用不当，会导致功能受损。润滑剂使用不当，会导致功能受损。

 不要在夹具（301）或阀杆的螺纹上涂抹任何润滑剂。

14.  将锁紧螺母（G51）向上旋至螺纹杆（G16）上。

15.  将杆连接器螺母（G5）顺时针旋转（朝向阀杆）规定
    的圈数（见表 8）。阀杆接头螺母（G5）的顶部有左
    旋螺纹，底部有右旋螺纹。螺母将阀杆（5）和螺纹
    杆（G16）拉到一起，然后固定起来。

16.  向下拧顶部锁紧螺母（G51），直至其接触到杆连接
    器螺母（G5）。

17.  以十字形的方式逐渐拧紧螺钉（303）。遵守表 7 中
    规定的拧紧扭矩。

18.  检查并确保：

    -   滑动垫圈与其每一侧支架的接触面之间的公称间
        距为 0.5 至 1 mm（见图 10 中的详细视图 Y）。

    -   防旋转夹具不会卡在支架上，可以沿行程方向自
        由移动。

19.  将顶部锁紧螺母（G51）锁定到位。要继续操作，用
    合适的工具固定杆连接器螺母（G5）。请遵守拧紧扭
    矩。

20.  将支架 (G1) （属于执行机构）放到顶盖 (G60) 上。
    螺纹杆 (G16) 伸出。

21.  可选择在执行机构的螺纹杆（G16）周围安装防护波
    纹管（G69）。

22.  在螺纹杆（G16）的螺纹上涂抹合适的润滑剂。

23.  将杆连接器螺母 （G2）（属于执行机构）松松地拧
    到螺纹杆（G16）上。

24.  安装执行机构，见第 14 章节。

25.  用螺钉将警告标签（如需使用）和行程指示标尺固定
    在执行机构的支架 (G1) 上。

表表 77：：拧紧扭矩

螺钉尺寸螺钉尺寸 拧紧扭矩拧紧扭矩 [Nm][Nm]

M12 50

M16 121

注意注意!

信息信息
.
1

安装安装
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G4

310310

92

Plug stem

安装安装

图图 99：：标准类型带行程指示标尺的支架组件概览

G4      支架（属于阀门）

92       槽形螺母

310     滚珠轴承

阀杆
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301
301

309

309

G5

303

304
114

Y

  

 1
  -0 0,

5 

Y

 1
  -0 0,

5 

Plug stem

安装安装

图图 1010：：标准类型夹持式防旋转夹具组件概览

G5      连接杆

114     润滑剂 Gleitmo 1763 V
301     夹具

303     螺钉

304     垫圈

309     滑动垫圈

阀杆
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安装安装

图图 1111：：安装尺寸
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表表 66：：安装尺寸（尺寸图见图 11）

执行机构执行机构 行程行程 执行机构预压载执行机构预压载 阀门关闭时的尺寸阀门关闭时的尺寸 [mm][mm]

 转数（ 转数（G5G5））
（安装）（安装）[cm²][cm²] [mm][mm] [%][%] [mm][mm] HHII HHKK HHLL HHNN HHOO

安装前安装前
HHUU

DN 125DN 125 至至 150/NPS 6 ·150/NPS 6 · 标准类型标准类型

1000
1400-60

60 0 0
192 87 48 105 70 10

12
  （已安装
  HU= 28 mm）60 25 15

1400-120
60 0 0

192 87
63

105 70 14
12

  （已安装
  HU= 32 mm）60 50 60 48

2800
60 0 0

192 87 48 105 70 14
12

  （已安装
  HU= 32 mm）60 75 90

DN 200DN 200 至至 250/NPS 8250/NPS 8 至至 1010，最大阀座孔径，最大阀座孔径 200 ·200 · 标准类型标准类型

1000
1400-60

60 0 0
195 87

66
108 65 12

12
  （已安装
  HU= 30 mm）60 25 15 66

1400-120
60 0 0

195 87
61

108 65 18
12

  （已安装
  HU= 36 mm）60 50 60 48

2800
60 0 0

195 87
61

108 65 18
12

  （已安装
  HU= 36 mm）60 75 90 48

DN 250/NPS 10DN 250/NPS 10，阀座孔径，阀座孔径 250250 和和 DN 300DN 300 至至 500/NPS 12500/NPS 12 至至 20 ·20 · 标准类型标准类型

1000
1400-60

60 0 0
237 87 100 150 110 12

12
  （已安装
  HU= 30 mm）60 25 15

1400-120
60 0 0

237 87 100 150 110 18
12

  （已安装
  HU= 36 mm）60 50 60

2800
60 0 0

237 87 100 150 110 18
12

  （已安装
  HU= 36 mm）60 75 90

安装安装
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5.2.3    5.2.3    在手轮上安装执行机构在手轮上安装执行机构

本章节所述的工作只能由具备相关资质的人员进行。

在夹具处于张紧状态时，由于不正确拆卸防旋转夹具，有在夹具处于张紧状态时，由于不正确拆卸防旋转夹具，有
导致人身伤害的风险。导致人身伤害的风险。

一旦执行机构安装到阀门上，并且组件已准备就绪，阀杆
上的防旋转夹具（301）就会处于张紧状态。

 安装或拆卸时请遵循本文件中的说明。

 当气源和 / 或执行机构弹簧产生的力传递到执行机构
    推杆和连接杆（9）时，不要松开防旋转夹具的螺钉
   （303）。

 在拆除阀杆上的防旋转夹具之前，先从阀门上拆下执
    行机构，或确保其不会向执行机构推杆传递任何力。

装配手轮和执行机构时，要特别注意执行机构的工作台范
围和动作方向，在执行机构铭牌上有详细说明（参见相关
的执行机构文件）。

1.    移动手轮至空档位置（见第 7.1 章节）。

2.    卸下杆连接器夹具（A26/27/29）和执行机构上的环
    形螺母（A8）。

3.    在执行机构支架（1）的螺纹接头上涂抹合适的润滑剂。

4.    “执行机构推杆伸出”类型：“执行机构推杆伸出”类型：

    在底部膜片室的连接处施加信号压力，将执行机构推
    杆（A7）完全缩回。

    “执行机构推杆缩回”类型：    “执行机构推杆缩回”类型：

    给执行机构排气，使执行机构推杆（A7）完全缩回。

5.    将执行机构放置在支架 (G1) 上。

6.    给环形螺母（A8）涂抹适当的润滑剂。将环形螺母滑
    到执行机构推杆（A7）上，并将其固定在执行机构上。
    请遵守拧紧扭矩。

7.    使用杆连接器螺母（G2）调节执行机构的额定行程。
    额定行程从执行机构推杆底部到杆连接器螺母顶端的
    距离一致。
8.    使用合适的工具将杆连接器螺母（G2）固定在执行机
    构的锁紧螺母（G42）上。

9.    “执行机构推杆伸出”类型：“执行机构推杆伸出”类型：

    给执行机构排气，使执行机构推杆（A7）完全伸出。
    必须接触到杆连接器螺母（G2）。

    “执行机构推杆缩回”类型：    “执行机构推杆缩回”类型：

    对执行机构施加信号压力，使执行机构推杆（A7）完
    全伸出。必须接触到杆连接器螺母（G2）。

10.  使用杆连接器夹具（A26/27/29）连接螺纹杆（G16）
    和执行机构推杆（A7）。

5.2.4    5.2.4    安装手轮安装手轮

1.    使用合适的工具将手轮（G6）尽可能深地插入蜗杆  
   （G64）中。见图 12。
2.    装上垫圈（G15），用六角头螺钉（G41）拧紧手轮。

G64 G15G6 G41

提示提示

警告警告!

安装安装

图图 1212：：安装手轮

G6      手轮

G15    垫圈

G41    螺钉

G64    蜗杆
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A7
A26/27/29

G5
10

5

G18

G16

G6

92

G60 2

G137

A8

G18

G69

G2

1

G64

•

•

•

•

• •

•

•

•

•

•

安装安装

图图 1313：：3273 型侧装手轮，在 3251 型阀门和 3271 型执行机构之间，行程 120 mm，
      执行机构面积为 2800 cm²

手轮和执行机构的三维视图
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5.3    32735.3    3273 型侧装手轮，额定行程最大型侧装手轮，额定行程最大 120 mm120 mm

5.3.1    5.3.1    在阀门上安装不带防旋转夹具的手轮在阀门上安装不带防旋转夹具的手轮

1.    从阀杆上拧下阀门上的锁紧螺母和杆连接器螺母。

2.    松开槽形螺母（92），从阀门上拆卸支架。

3.    将手轮放在阀盖（2）上，使其朝向操作侧。阀体 (1)
    上的铭文可作为导向（因为它也朝向操作侧）。    

4.    在顶盖 (G60) 的螺纹上涂抹适当的润滑剂。

5.    将槽形螺母（92）滑到阀杆（5）上，并将其固定在
    支架（G60）上。请遵守拧紧扭矩。

6.    移动手轮至空档位置（见第 7.1 章节）。

7.    调节锁紧螺母（10），直到设定为相应尺寸（见表 6）。

8.    将杆连接器螺母（G5）（属于阀门）放在阀杆（5）上。
    转动手轮，缓慢向下伸出螺纹杆（G16）。顺时针拧紧
    杆连接器螺母（G5），直至位于底部锁紧螺母（10）上。

    阀杆接头螺母（G5）的顶部有左旋螺纹，底部有右旋
    螺纹。螺母将阀杆（5）和螺纹杆（G16）拉到一起，
    然后固定起来。

9.    向下拧阀门上的顶部锁紧螺母（G18），直至其接触
    到杆连接器螺母（G5）。

10.  将底部锁紧螺母（10）锁定到位。要继续操作，用合
    适的工具固定杆连接器螺母（G5）。请遵守拧紧扭矩。

安装不正确有损坏控制阀的风险。安装不正确有损坏控制阀的风险。

 阀杆处带叉形防旋转夹具的类型（见图 13/ 三维视
    图），必须由 SAMSON 售后服务部门安装，或经同
    意后安装。

11.  将顶部锁紧螺母（G18）锁定到位。要继续操作，使
    用合适的工具固定杆连接器螺母（G5）。请遵守拧紧
    扭矩。

12.  可选择在执行机构的螺纹杆（G16）周围安装防护波
    纹管（G69）。

13.  在螺纹杆（G16）的螺纹上涂抹合适的润滑剂。

14.  将杆连接器螺母 （G2）（属于执行机构）松松地拧
    到螺纹杆（G16）上。

5.3.2    5.3.2    在阀门上安装带叉形防旋转夹具的在阀门上安装带叉形防旋转夹具的
       手轮       手轮

注意注意!

1         阀体

2         阀盖

5         阀芯，带阀杆

10       底部锁紧螺母（属于阀门）

92       槽形螺母

A7      执行机构推杆

A8      环形螺母

A26/
27/     杆连接器夹具
29      

G2      杆连接器螺母（属于执行机构）

G5      杆连接器螺母（属于阀门）

G6      手轮

G16    螺纹杆

G18    顶部锁紧螺母（属于阀门）
      和锁紧螺母（属于执行机构）

G60    支架

G64    蜗杆

G69    防护波纹管

G137  带中位指示器的主轴

安装安装

图图 1313 图例图例
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5.3.3    5.3.3    在手轮上安装执行机构在手轮上安装执行机构

装配手轮和执行机构时，要特别注意执行机构的工作台范
围和动作方向，在执行机构铭牌上有详细说明（参见相关
的执行机构文件）。

G15G6

G41

G64

G122

1.    移动手轮至空档位置（见第 7.1 章节）。

2.    卸下杆连接器夹具（A26/27/29）和执行机构上的环
    形螺母（A8）。

3.    在支架（G60）的螺纹接头上涂抹合适的润滑剂。

4.    “执行机构推杆伸出”类型：“执行机构推杆伸出”类型：

    在底部膜片室的连接处施加信号压力，将执行机构推
    杆（A7）完全缩回。

    “执行机构推杆缩回”类型：    “执行机构推杆缩回”类型：

    给执行机构排气，使执行机构推杆（A7）完全缩回。

5.    将执行机构放置在支架 (G60) 上。

6.    给环形螺母（A8）涂抹适当的润滑剂。将环形螺母滑
    到执行机构推杆（A7）上，并将其固定在执行机构上。
    请遵守拧紧扭矩。

7.    通过杆连接器螺母（G2）调节执行机构的额定行程。
    额定行程从执行机构推杆底部到杆连接器螺母顶端的
    距离一致。
8.    使用合适的工具将杆连接器螺母（G2）固定在执行机
    构的锁紧螺母（G18）上。

9.    “执行机构推杆伸出”类型：“执行机构推杆伸出”类型：

    给执行机构排气，使执行机构推杆（A7）完全伸出。
    必须接触到杆连接器螺母（G2）。

    “执行机构推杆缩回”类型：    “执行机构推杆缩回”类型：

    对执行机构施加信号压力，使执行机构推杆（A7）完
    全伸出。必须接触到杆连接器螺母（G2）。

10.  使用杆连接器夹具（A26/27/29）连接螺纹杆（G16）
    和执行机构推杆（A7）。

5.3.4    5.3.4    安装手轮安装手轮

1.    使用合适的工具将手轮（G6）尽可能深地插入蜗杆  
   （G64）中。见图 14。
2.    装上垫圈（G15），将锯齿形防松垫圈（G122）放
    在六角螺栓（G41）下方，并用螺钉紧固手轮。

提示提示

安装安装

图图 1414：：安装手轮

G6        手轮

G15      垫圈

G41      六角螺栓

G64      蜗杆

G122    锯齿垫圈



EB 8312-1 ZH 33

6    6    启动启动

本章节所述的工作只能由具备相关资质的人员进行。

6.1    6.1    快速检查快速检查

为了测试安装侧装手轮后阀门的功能，可以进行以下快速
检查：

行程运动行程运动

执行机构推杆的运动必须是线性和平稳的。

 打开和关闭阀门，观察执行机构推杆的运动。

 施加最大和最小控制信号，以检查阀门的端部位置。

手轮手轮

 关闭信号压力管。

 松开手轮（参见第 7.2 章节）。

 转动手轮以打开或关闭阀门。

故障 -安全位置故障 -安全位置

 关闭信号压力管。

 检查阀门是否移动到故障 -安全位置。

启动启动
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7    7    操作操作

安装和启动完成后，手轮即可使用。

手动操作时，可通过手轮调节阀门位置。当气源供应中或
气源故障时，或当阀门上未安装气动执行机构（特殊类型）
时，均可进行调节。

存在活动部件产生的挤压危险（执行机构推杆、螺纹杆、存在活动部件产生的挤压危险（执行机构推杆、螺纹杆、
阀杆、手轮）。阀杆、手轮）。

 在操作阀门时，请勿将手或手指插入支架。

操作会受到执行机构推杆、螺纹杆或阀杆堵塞的影响。操作会受到执行机构推杆、螺纹杆或阀杆堵塞的影响。

 不要将物体插入执行机构推杆、螺纹杆或阀杆的路径
    来阻碍其移动。

7.1    7.1    自动操作自动操作

自动操作时，阀门通过气动信号移动。侧装手轮由锁紧螺
栓锁定，以防止意外调节阀门行程。

60 mm60 mm 行程行程

自动操作时，手轮处于空档位置。空档位置指示器的销钉
移动到支架中，使顶部圆周槽与导向管顶部对齐（见图
15）。

手轮解锁并转动后，销钉会上升（见图 16）或消失在支
架中。

120 mm120 mm 行程行程

自动操作时，手轮处于空档位置。防旋转夹具的箭头指向
手轮支架上的标签（见图 17）。

手轮解锁并转动后，防旋转夹具在支架上向上或向下滑
动。

凹槽与导向管对齐

注意注意!

警告警告!

操作操作

凹槽可见

图图 1515：：自动操作时的空档位置 · 60 mm 行程的类型 图图 1616：：手动操作 · 60 mm 行程的类型
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7.2    7.2    手动操作手动操作

带已安装的气动执行机构带已安装的气动执行机构

1.    要从自动操作切换到手动操作，请松开手轮。拉动锁
    紧螺栓并将其旋转 90° 以松开手轮（见图 18）。

2.    转动手轮，直到阀门到达终端位置。

3.    要从手动操作切换到自动操作，请将手轮置于空档位
    置（见第 7.1 章节）。

4.    锁定手轮。将锁紧螺栓旋转至少 90°，直到再次接合
    以锁定手轮（见图 18）。

不带气动执行机构的特殊类型不带气动执行机构的特殊类型

1.    拉动锁紧螺栓并将其旋转 90° 以松开手轮（图 18）。

2.    转动手轮。旋转方向取决于安装的阀门（见表 9）。

3.    将锁紧螺栓旋转至少 90°，直到再次接合以锁定手轮
    （见图 18）。

使用不合适的工具，有损坏手轮的风险。使用不合适的工具，有损坏手轮的风险。

 转动手轮时，请勿使用操纵杆或扳手等其他工具。    

由于用力过猛，有导致阀门损坏的风险。由于用力过猛，有导致阀门损坏的风险。

 在阀门到达终端位置后，不要再用力转动手轮。    

-   只有超过手轮的空档行程后，才能达到阀门行程。此
    时您会发现所需的力会增加。

-   旋转方向取决于安装的阀门（见表 9）。

不带气动执行机构的类型没有空档行程。手轮转动一圈会
立即改变阀门行程。

信息信息
.
1

信息信息
.
1

注意注意!

注意注意!

图图 1717：：自动操作时的空档位置 · 120 mm 行程的类型

操作操作
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表表 99：：手轮的转动方向

打开阀门打开阀门 关闭阀门关闭阀门

 SAMSON SAMSON 单座直通阀单座直通阀 逆时针旋转手轮 顺时针旋转手轮

 SAMSON SAMSON 三通阀三通阀

手轮上标有“打开 /关闭”字样，在 SAMSON 单座直通阀中带有方向箭头。

SAMSON 三通阀手轮上贴有标签，指示转动手轮时螺纹杆的移动方向（见表 9）。

提示提示

图图 1818：：锁定和解锁锁紧螺栓 · 左：60 mm 行程  · 右：120 mm 行程

操作操作

G2

G1

G64

G4

G5

G16

Verteilventil

close A
open B

Diverting valve AB
A

BVanne de distribution

Mischventil

close B
open A

Mixing valve AB
A

BVanne mélangeuse

分流阀 合流阀
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8    8    故障故障

根据操作条件，每隔一段的时间需检查一次手轮，以防止可能出现的故障。设备操作员负责制定检查和测试计划。

SAMSON 售后服务部门可帮助您，为设备制定检查和测试计划。

故障排查故障排查

 故障 故障  可能原因 可能原因  建议操作 建议操作

 执行机构或阀杆 /螺纹杆
 不按需移动。

 执行机构堵塞。
 检查连接。
 清除堵塞物。

 信号压力不足。
 检查信号压力。
 检查信号压力管路是否泄漏。

 手轮不能转动。
 手轮仍处于锁定状态。  解锁手轮（见第 7.2 章节）。

 阀芯已经处于终端位置。  -

 锁紧螺栓无法解锁。  螺栓磨损。 
 润滑锁紧螺栓。如果锁紧螺栓仍然堵
 塞，请联系 SAMSON 售后服务部门。

如出现上表中未列出的故障，请与 SAMSON 售后服务部门联系。

信息信息
.
1

提示提示

故障故障
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9    9    维护维护

本章节所述的工作只能由具备相关资质的人员进行。

9.1    9.1    订购备件和操作用品订购备件和操作用品

有关备件、润滑剂和工具等的信息，请联系离您最近的
SAMSON 子公司或 SAMSON 售后服务部门。

备件备件

备件清单请参见第 14 章节。

润滑剂润滑剂

有关相应润滑剂的详细信息，请见文档u AB 0100。

工具工具

有关相应工具的详细信息，请见文档u AB 0100。

出厂前，SAMSON 已对手轮进行检查。

-   如果未经 SAMSON 售后服务部门同意，擅自进行本
    说明中未描述的维护或维修工作，则产品保修无效。

-   仅使用符合原始规格的 SAMSON 原装备件。

有关如何对阀门和执行机构进行维护的说明，请见相关的
阀门和执行机构文件。

信息信息
.
1

信息信息
.
1

维护维护
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10    10    停运停运

停用手轮以便对阀门进行维护和维修工作或拆卸，请按以
下步骤进行：

1.    关闭控制阀，参见相关阀门文件。

2.    断开气动气源，对执行机构进行减压。

3.    释放所有储存的能量。

4.    锁定手轮。

存在活动部件产生的挤压危险。存在活动部件产生的挤压危险。

手轮包含活动部件（执行机构推杆、螺纹杆、阀杆、手轮），
手或手指插入其中可能会受伤。

 在阀门运行时，请勿将手或手指插入阀门支架。

 在操作手轮时，需切断并锁定气动气源和控制信号。

 使用锁紧螺栓锁紧手轮。

有关停运的更多说明，请见相关阀门和执行机构文件。

信息信息
.
1

警告警告!

停运停运
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11    11    拆卸拆卸

拆卸阀门前，必须满足以下条件：

-   控制阀停止运行（见相关阀门文件）。

-   手轮已锁定。

11.1    11.1    从执行机构和阀门上拆卸手轮从执行机构和阀门上拆卸手轮

存在活动部件产生的挤压危险。存在活动部件产生的挤压危险。

手轮包含活动部件（执行机构推杆、螺纹杆、阀杆、手轮），
手或手指插入其中可能会受伤。

 在阀门运行时，请勿将手或手指插入阀门支架。

 在操作手轮时，需切断并锁定气动气源和控制信号。

 使用锁紧螺栓锁紧手轮。

拧紧扭矩过大或过小，有损坏控制阀部件的风险。拧紧扭矩过大或过小，有损坏控制阀部件的风险。

拧紧控制阀部件时，请遵守规定的扭矩。拧紧扭矩过大会
导致部件磨损更快，而未充分拧紧的部件可能会松动。

 遵守规定的拧紧扭矩（u AB 0100）。

有关拆卸的更多说明，请见相关阀门和执行机构文件。

a)    a)    侧装手轮，额定行程最大侧装手轮，额定行程最大 60 mm60 mm

1.    松开手轮和执行机构之间的杆连接器夹具（A26/27/
    29）。

2.    松开手轮和执行机构之间的杆连接器螺母（G2）和锁
    紧螺母（G42）。

3.    对于带有“推杆伸出”故障 - 安全动作和 / 或预加载
    弹簧的执行机构：施加约 50 % 的信号压力以打开阀
    门。

4.    松开环形螺母（A8）。

5.    再次断开信号压力。

6.    从手轮上卸下环形螺母（A8）和执行机构。将环形螺
    母松松地拧到执行机构推杆（A7）上。

7.    拆卸防护波纹管（G69）。

8.    松开手轮和阀门之间的顶部锁紧螺母（G51），同时
    固定住杆连接器螺母（G5）。

9.    松开顶部锁紧螺母（10），同时固定住杆连接器螺母

    （G5）。

10.  松开杆连接器螺母（G5）。

在夹具处于张紧状态时，由于不正确拆卸防旋转夹具，有在夹具处于张紧状态时，由于不正确拆卸防旋转夹具，有
导致人身伤害的风险。导致人身伤害的风险。

一旦执行机构安装到阀门上，并且组件已准备就绪，阀杆
上的防旋转夹具（301）就会处于张紧状态。

 安装或拆卸时请遵循本文件中的说明。

 当气源和 / 或执行机构弹簧产生的力传递到执行机构
    推杆和连接杆（9）时，不要松开防旋转夹具的螺钉
   （303）。

 在拆除阀杆上的防旋转夹具之前，先从阀门上拆下执
    行机构，或确保其不会向执行机构推杆传递任何力。

11.  松开槽形螺母（92）。

12.  从阀门上拆卸手轮。

13.  将杆连接器螺母和锁紧螺母松松地拧到螺纹杆（G16）
    上。

b)    b)    侧装手轮，额定行程最大侧装手轮，额定行程最大 120 mm120 mm

1.    松开手轮和执行机构之间的杆连接器夹具（A26/27/
    29）。

2.    松开手轮和执行机构之间的杆连接器螺母（G2）和锁
    紧螺母（G18）。

3.    对于带有“推杆伸出”故障 - 安全动作和 / 或预加载
    弹簧的执行机构：施加约 50 % 的信号压力以打开阀
    门。

4.    松开环形螺母（A8）。

5.    再次断开信号压力。

6.    从手轮上卸下环形螺母（A8）和执行机构。将环形螺

转动手轮，缩回螺纹杆（G16）。这样可以更容易地从阀
杆上卸下杆连接器螺母（G5）。

提示提示

警告警告!

信息信息
.
1

注意注意!

警告警告!

拆卸拆卸
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    母松松地拧到执行机构推杆（A7）上。

7.    拆卸防护波纹管（G69）。

8.    松开手轮和阀门之间的顶部锁紧螺母（G18），同时
    固定住杆连接器螺母（G5）。

9.    松开顶部锁紧螺母（10），同时固定住杆连接器螺母

    （G5）。

10.  松开杆连接器螺母（G5）。

11.  松开槽形螺母（92）。

12.  从阀门上拆卸手轮。

13.  将杆连接器螺母和锁紧螺母松松地拧到螺纹杆（G16）
    上。

11.2    11.2    最终步骤最终步骤

将执行机构（不带手轮）安装至阀门将执行机构（不带手轮）安装至阀门

1.    将执行机构安装到阀门上。见相关阀门和执行机构文
    件。

转动手轮，缩回螺纹杆（G16）。这样可以更容易地从阀
杆上卸下杆连接器螺母（G5）。

将阀门和执行机构分开存放将阀门和执行机构分开存放

1.    将锁紧螺母（10）和杆连接器螺母（9）固定在阀门上。

2.    如需必要，将支架放在阀盖（2）上，并用槽形螺母
   （92）紧固。请遵守拧紧扭矩。

3.    将环形螺母（A8）滑到执行机构推杆（A4）上。

4.    拧紧环形螺母（A8）和杆连接器夹具（A26/27/29）。
    请遵守拧紧扭矩。

根据阀门（类型、口径等）的不同，可能需要先安装阀门
的支架。

信息信息
.
1

提示提示

拆卸拆卸
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12    12    检修检修

如果阀门无法按照最初的选型正常工作，或者根本无法工
作，则说明该阀门存在缺陷，必须进行维修或更换。

12.1    12.1    将执行机构运回将执行机构运回 SAMSONSAMSON

损坏的设备可以运回 SAMSON 进行维修。详细信息请联
系 SAMSON 售后服务部（电话：010-67803011）。

维修不当有损坏阀门的风险。维修不当有损坏阀门的风险。

 请勿自行进行任何维修工作。

 联系 SAMSON 的售后服务部门进行维修工作。

注意注意!

检修检修
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13    13    废弃处置废弃处置

 请遵守当地，国家和国际垃圾法规。

 请勿将组件、润滑剂和有害物质与生活垃圾一起处理。

废弃处置废弃处置



EB 8312-1 ZH44

14    14    附录附录

14.1    14.1    售后服务售后服务

当设备出现故障或缺陷时，请与我们的售后服务部门联系，以获得相关工作的支持。

SAMSON 售后服务部（电话：010-67803011）。

14.2    14.2    备件备件

14.2.1    14.2.1    用于最大额定行程用于最大额定行程 60 mm60 mm 的侧装手轮的侧装手轮

46 O 形环

47 按钮

48 六角螺母

51 锁紧螺母（属于阀门；六角螺母带左旋螺纹）

52 固定环

53 轴向滚针轴承

54 滑动垫圈

60 顶盖

61 底盖

63 主轴螺母

64 蜗杆

65 蜗轮

66 盖子

67 空档位置指示器

68 垫圈

69 防护波纹管

101 叉形防旋转夹具（可选）

102 保持器（可选）

110 套筒（可选）

111 套筒（可选）

112 螺钉（可选）

113 螺钉（可选）

114 垫圈（可选）

115 螺钉（可选）

1 支架（属于执行机构）

2 杆连接器螺母（属于执行机构）

4 支架（属于阀门）

5 杆连接器螺母（属于阀门）

6 手轮

8 紧固螺母（属于执行机构）

9 紧固螺母（属于阀门）

10 压缩弹簧

11 止动螺钉

12 锁紧螺栓

13 压缩弹簧

15 垫圈

16 螺纹杆

30 推力滚珠轴承

31 推力滚珠轴承

32 滚针轴承

33 薄垫片

34 固定环

36 固定环

37 固定环

38 闪存盘

39 闪存盘

40 六角螺钉

41 六角螺钉

42 六角螺母

43 固定环

44 槽销

45 润滑脂接头

附录附录
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14.2.2    14.2.2    用于最大额定行程用于最大额定行程 120 mm120 mm 的侧装手轮的侧装手轮

124 六角螺钉

125 标签指示空档位置

126 箭头指示空档位置 1)

128 盖子

129 盖子

130 盖帽螺钉

131 轴向滚针轴承

132 滑动垫圈

133 固定环

134 组合式滚针轴承

135 主轴螺母

136 六角螺钉

137 主轴带空档位置指示器的（125、126）

138 滚针轴承组合

139 间隔环

140 螺纹销

  1)   铆接板

2 杆连接器螺母（属于执行机构）

5 杆连接器螺母（属于阀门）

6 手轮

11 止动螺钉

12 销

13 压缩弹簧

15 垫圈

16 螺纹杆

17 套管（可选）

18 锁紧螺母（属于阀门和执行机构）

20 垫筒（可选）

24 O 形环

31 推力滚珠轴承

33 环

34 固定环

36 固定环

37 固定环

39 闪存盘

41 六角螺钉

44 槽销

47 按钮

55 径向轴密封

60 支架

64 蜗杆

65 蜗轮轮缘

66 防护帽

68 环

69 防护波纹管

101 叉形防旋转夹具（可选）

102 保持器（可选）

108 垫筒（可选）

110 套筒（可选）

112 螺钉（可选）

114 垫圈（可选）

115 螺钉（可选）

122 锯齿垫圈

123 托架

附录附录
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