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Instrucciones de seguridad

El montaje, la puesta en servicio y el mantenimiento de este accionamiento lo
debe realizar personal especializado que esté familiarizado con este pro-
ducto.

En estas instrucciones de montaje y servicio se considera personal especializa-
do a aquellas personas que debido a su formacién técnica y experiencia, asi
como al conocimiento de las normas vigentes, pueden calificar los trabajos
encomendados y reconocer los posibles peligros.

Los equipos con versién Ex, sélo pueden ser manipulados por personal
especialmente instruido y que esté autorizado para trabajar con equipos anti-
deflagrantes en zonas con peligro de explosién.

Deben evitarse los peligros que pueden producirse en la vélvula asociada,
por el fluido, la presién de mando y por piezas méviles, tomando las
precauciones adecuadas.

Cuando debido al aire de alimentacién se puedan producir movimientos o
fuerzas inadmisibles para el accionamiento, se deberé limitar la presién de
aire con una estacién reductora.

Los resortes del accionamiento estén pretensados. Por eso, el accionamiento
de membrana sélo lo abriré el fabricante utilizando herramientas especiales.

Se presupone un transporte y a/macenfa[e correctos.
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Construccion y principio de funcionamiento

1. Construccién y principio de fun-
cionamiento

Estos accionamientos se pueden montar en
vélvulas de la Serie V2001 como la

Tipo 3321, Tipo 3323, Tipo 3531,

Tipo 3535 y Tipo 3214 (DN 65 a 100)

o bien en la vélvula Tipo 3260 (DN 65 y 80).

Los accionamientos se componen principal-
mente de las dos cdmaras de la membrana,
la membrana y los resortes.

Los accionamientos electroneumdticos
ademds estén equipados con un convertidor
i/p y un sistema neumdtico para la regu-
lacién. En los accionamientos con posicion
de seguridad "véstago saliendo” el médulo
convertidor y el sistema de mando estén
montados en la cémara superior, mientras
que en los accionamientos con posicién de
seguridad "véstago entrando" estén monta-
dos en la inferior.

La presion de mando produce una fuerza en
la superficie de la membrana, que se contrar-
resta por los resortes del accionamiento. Los
resortes colocados en la cémara superior o
inferior de la membrana definen el sentido
de actuacién y la posicién de seguridad en
caso de fallo de la presion de mando.

Véstago saliendo del accionamiento:

En caso de fallo de la presién de mando, el
vastago sale del accionamiento y cierra la
vélvula de control (en vélvula de paso recto).

Véstago entrando al accionamiento:

En caso de fallo de la presién de mando, el
vastago entra al accionamiento y abre la
vélvula de control (en vélvula de paso recto).
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Accionamientos electroneumdticos

En estos accionamientos, la sefial de man-
do de 4 a 20 mA (magnitud guia) proce-
dente de un dispositivo de regulacion se
conduce al médulo converitdor i/p y alli se
transforma en una sefial de presion propor-
cional.

La sefial de presién produce una fuerza
sobre la membrana de medicién (11) que
se compara con la fuerza del resorte de me-
dicién (13). El movimiento de la membrana
se transmite a través de la palanca (12) dl
piloto (15), dando asi salida a una presion
de mando correspondiente.

Variaciones de la sefial de entrada o de la
posicién del véstago del accionamiento (po-
sicién de la vélvula) hacen que el vastago
del accionamiento adopte una nueva po-
sicion segon la magnitud guia.

Funcién de cierre hermético:

El accionamiento electroneumdtico se airea
o desairea por completo, cuando la magni-
tud guia sobrepasa o queda por debajo de
un valor prefijado.

En el Tipo 3372 con vastago saliendo del
accionamiento: se produce la desconexion
cuando la magnitud guia es menor que
4,08 mA,; el accionamiento se desairea y los
resortes del accionamiento cierran herméti-
camente la vélvula de paso recto. En las val-
vulas de tres vias, la mezcladora cierra el
paso B y la distribuidora cierra el paso A.
En el Tipo 3372 con véstago entrando al
accionamiento: se produce la desconexién
cuando se sobrepasan los 19,92 mA; el ac-
cionamiento se llena de aire por completo y
la presién de mando cierra la vélvula de
paso recto. En las vélvulas de tres vias, la
mezcladora cierra el paso B y la distribui-
dora el A.



Construccion y principio de funcionamiento

Accionamiento neumdtico

véstago saliendo véstago entrando
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Accionamiento electroneumdtico
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Fig. 3 - Accionamientos

8.8
8.9
14
1 Vélvula 8.8
6 Tuerca 8.9
7 Acoplamiento
8.1 Véstago del
accionamiento 10
8.2 Puente de columnas 10.1
8.3 Resortes del 11
accionamiento 12
8.4 Membrana 13
8.5 Conexidn presion 14
de mando 15
(véstago saliendo) 16

8.6 Tapén de desaireacion

8.7 Tapédn (mandmetro)

Conector eléctrico
Placa-tapa

(span y funcion de
cierre hermético)
Convertidor i/p
Potenciémetro span
Membrana de medicién
Palanca

Resorte de medicién
Dispositivo ajuste de cero
Piloto

Tuercas de las columnas
(jno se deben soltar!)

EB8313ES 5




Datos técnicos

1.1 Datos técnicos

Accionamiento Accionamiento neumdtico Accionamiento electroneumdtico
para V2001-P para V2001-IP

Posicién de seguridad Tipo 3372
Véstago saliendo FA -0411 -0431 -(0/1)511 -(0/1)531
Véstago entrando FE -0421 -0441 -(0/1)521 -(0/1)541
Carrera nominal 15 15(12,6) 15 15
Margen sefial nominal FA 2,1..3,3 1,4..2,3 2,1..3,3 1,4..2,3

FE 04..1,4 1,4..2,3 04..1,4 1,4..2,3
Aire de alimentacion méx. 6 bar mdéx. 4 bar méx. 6 bar mdéx. 4 bar
Magnitud guia 4.a20mA, corriente minima 3,6 mA

resistencia de carga< 6V (300 Ohm con 20mA)

Ajuste del span potenciémetro, 25 % del margen de la carrera
Sentido de actuacion aumentando/aumentando, ajuste fijo
Caracteristica lineal, desviacién con ajuste punto fijo <2 %
Histéresis <1%
Influencia posic. montaje <7%
Funcién de cierre FA: desconexién en< 4,08 mA,
hermético (se desconec- FE: conexién en > 19,92 mA
ta sacando el puente) histéresis de conexién: 0,09 mA
Consumo de aire conw =100 %: 6 bar <200 In/h
en reposo 4bar<1601./h
Temperatura admisible -35a90 -30a70
Tipo de proteccion IP54" opcional con proteccién EEx iall CT5
Peso 3,3 3,7
Final de carrera
Proteccién Ex encapsulado EEx d Il CT6 segin PTB- Nr. Ex-79/1016
Potencia de carga corriente alterna: 250V / 5 A corriente continua: 250V /0,4 A
Temperatura amb. admis. -20a+60°C
Tipo de proteccién IP66
Peso aprox. kg 0,4

1) IP 65, cuando se cambian los tapones de desaireacién por un filtro-vélvula antireforno con nm. de ref. 1790-7408.
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Montaje del accionamiento a la vélvula

2. Montaje del accionamiento a la Montaje con presién de mando o sefial de

vélvula mando mA

1. En el accionamiento neumético debe
Nota: aplicarse por la conexién neumdtica la-
A los accionamientos con posicién de segu- teral para la presién de mando (8.5) si-
ridad "véastago saliendo del accionamien- tuada en la cémara de membrana infe-
to" se les tiene que aplicar aire antes de rior una presién de aprox. 3 bar.
atornillarlos a la parte superior de la vélvu- En el accionamiento electroneumatico
la de forma que el véstago esté introducido debe aplicarse a la conexién para el
en el accionamiento. aire de alimentacién "Supply" una pre-

sion de aprox. 3 bar y ademdas una
sefial de mando de aprox. 10 mA,
para que se introduzca el véstago.

Si al realizar el montaje del accionamiento
no se dispone de presién de mando ni de

sefial eléctrica (mA) para el electroneumati- 2. Desenroscar totalmente lor tuerca hex-
co, se debe apretar la tuerca hexagonal (6) agonal (6) de la parte superior de la
con una llave fija SW 36 contra la fuerza vélvula y colocar el accionamiento, con
de los resortes prefensados. el véstago introducido por la presién
de mando, sobre la parte superior de
jAtencién! la vélvula.
No soltar en ningin caso las tuercas de las 3. Alinear el accionamiento y enroscar la
columnas del puente. tuerca hexagonal (SW 36) y fijarla con

un par de apriete minimo de 150 Nm.

4. Estirar el véstago (3) hacia arriba,

Los accionamientos con posicién de seguri- i
hasta que toque con el véstago del ac-

dad "véstago entrando" se deben presuri-

zar antes de acoplar los véstagos. clonamiento.

Por ejemplo en valvulas de tres vias puede 5. Colocar las dos mitades del acopla-
suceder que el véstago del obturador al ex- miento y unirlas fuertemente mediante
traerlo del cuerpo de la vélvula no llega los tornillos correspondientes.

hasta el véstago del accionamiento. En tal
caso se debe introducir presion a la céma-
ra superior del accionamiento hasta que
ambos vastagos se encuentren y se pueda
montar el acoplamiento.

Para ello, en los accionamientos electro-
neuméticos se puede aplicar presién en la
conexién para manémetro, habiendo quita-
do previamente el tapén (8.7, fig. 3 arriba).
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Conexiones

3. Conexiones

3.1 Conexiones neumdaticas

Las conexiones para el aire son faladros
con rosca G1/8 en el accionamiento
neumdtico y G1/4 en el accionamiento
electroneumético. Se pueden utilizar tanto
récores normales para tubo metélico como
para tubo flexible de pléstico.

flmportante! El aire de alimentacién tiene
que ser seco, limpio y libre de aceite. De-
ben observarse necesariamente las normas
de mantenimiento de las estaciones re-
ductoras previas. Antes de conectar las tu-
berias de aire, deben purgarse a fondo.

La presién de alimentacién necesaria de-
pende del margen nominal y del sentido de
movimiento (posicién de seguridad) del ac-
cionamiento. El margen nominal de sefial
se encuentra en la placa de caracteristicas,
y el sentido de actuacién se indica con FA o
FE, o bien por un simbolo.

Accionamiento neumadtico:

Con "vastago saliendo del accionamien-
to" se conecta la presién de mando en
la conexién de la camara de membrana
inferior y con "véstago entrando al ac-
cionamiento" en la de la cémara supe-
rior. La conexién opuesta debe proveer-
se con un tapén de desaireacién.
Accionamiento electroneumatico:
Conectar el aire de alimentacion a la
conexién "Supply".
Véstago saliendo del accionamiento por la

fuerza de los resortes FA:
(Tipo 3372 -x51x y -3372-x53x)
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Posicién de seguridad "vélvula cerrada"
(en vélvula de paso recto y de angulo)

Presién de aire necesaria =
valor superior del margen nominal+0,5 bar.

Véstago entrando al accionamiento por la
fuerza de los resortes FE:
(Tipo 3372 -x52x y 3372-x54x)

Posicién de seguridad "vélvula abierta"
(en vélvula de paso recto y de angulo)

La presion de alimentacion necesaria debe
ser lo bastante grande para cerrar la vélvu-
la herméticamente cuando la presion en la
entrada sea la existente en la instalacién.
La presion de alimentacién necesaria para
vélvulas con cierre hermético se indica en el
EB correspondiente a la vélvula, o se puede
aproximar a la presién de mando maxima
pstmax que se calcula:

d2-n-Ap

A [bar]

pstmax = F +

d = diémetro del asiento [cm]

Ap = diferencia de presién de la vélvula [bar]
A = superficie del accionamiento [cm?2]

F = valor superior del margen de los resortes

Si no se dispone de datos, calcularla como:
Presion de alimentacién necesaria =
valor superior del margen nominal + 1 bar

Indicacién de la presion de mando:

Para controlar la presién de mando se pue-
de conectar a la cémara de la membrana
un manémetro con rosca G1/8 en lugar
del tapén roscado (8.7).

jAtencion! Para desconectar la vélvula de
control se debe actuar Gnicamente a través
de la magnitud guia y nunca a través del
aire de alimentacién




3.2 Conexiones eléctricas

(sélo para el accionamiento electroneumético)
1.

Soltar el tornillo de fijacion (1) del em-
palme y extraer la clavija de la base
del enchufe del accionamiento.

Nota:

No soltar la base del enchufe del cuerpo
del accionamiento, ya que sélo en la direc-
cién en que estd montada se asegura el
contacto a masa correcto.

Conexiones

Conducir los conductores de la sefial de
mando a través del racor (6) del cuerpo
de la clavija a los bornes sefializados
con 1 (+), 2 () y el simbolo de masa
de la parte interna y atornillarlos.

Introducir la parte interna (3) en el cuer-
po de la clavija de forma que el réacor
(6) apunte en direccion deseada des-
pués de montar el enchufe (el cuerpo
de la clavija se puede girar 90° alrede-
dor de la parte interna en las cuatro di-
recciones).

Colocar la junta de goma (5).

2. Extraer el tornillo de fijacion (1) de la Introducir la clavija en la base del en-
ClGViiCI y sacar |q iunfq de goma (5) chufe de| accionamiento Y fiiar|a con e|
3. Separar la parte interna (3) del cuerpo tornillo (1).
de la clavija (2) con un destornillador
por la entalladura (4).
5
1 Tornillo de fijacion
2 Cuerpo de la clavija
3 Parte inferna
4 Entalladura
5 Junta de goma
6 Récor

Fig. 4 - Asignacién de los bornes en el conector (8.8)
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Comprobacion — Ajuste del punto cero y span

4. Comprobacién — Ajuste del pun-
to cero y span

(sélo para el accionamiento electroneumético)

jNota!
iEl ajuste se debe realizar sélo con la vélvu-
la montada!

El cero y el span se ajustan para fijar el
punto de inicio y el valor final del margen
del accionamiento.

Cuando la sefial de mando (magnitud guia)
enviada por el regulador cambia de 4 a

20 mA la vélvula de control debe pasar por
todo su margen de carrera de 0 a 100 %.
El ajuste del punto cero se refiere siempre a
la posicién cerrada de la vélvula de control.
Por e€j., en una vélvula con posicién de se-
guridad vélvula de paso recto cerrada (ac-
cionamiento Tipo 3372-(0/1)511 y 3372-
(0/1)531 con véstago saliendo del acciona-
miento) el punto cero (punto de inicio) se
ajusta en 4 mA y el valor final en 20 mA.

En una con posicién de seguridad vélvula
de paso recto abierta (accionamiento Tipo
3372-(0/1)521 y 3372-(0/1)541 con
vastago entrando al accionamiento) el pun-
to cero se ajusta en 20 mA y el valor final
en 4 mA.

Sin embrago, después del montaje del ac-
cionamiento a la vélvula se recomienda
comprobar como minimo el cero, como si-
gue:

1. Conectar a la entrada para la magni-
tud guia un generador de mA y aire de
alimentacién a la entrada de la energia
auxiliar "Supply".

2. Desplazar hacia un lado la placa-tapa
(8.9) después de soltar el tornillo de fi-
jacién.

3. Extraer el puente enchufable de los
pins, para desactivar la funcién de cier-
re hermético del accionamiento.

El punto cero se ajusta con la tuerca (14) y

el valor final con el potenciémetro del span
(10.1).

ijlmportante!

Se debe tener en cuenta, que toda modifi-
cacién del span lleva asociado un desplaza-
miento del punto cero, y que por lo tanto
cada vez se deberd volver a ajustar el cero.

jlmportante!

El punto cero y el span de los accionamien-
tos electronemudticos estén ajustados por el
fabricante para la carrera nominal.
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4.1 Accionamiento con posicién de
seguridad "vastago saliendo"

Punto cero (punto de inicio)

1.

Ajustar la sefial de entrada a 4 mA con
el generador de mA.

Girar la tuerca del cero (14) hasta el
momento en que el véstago del obtura-
dor empieza a moverse de su posicién
inicial.

Quitar la sefial de entrada y volver a
aumentarla lentamente. Comprobar
que el véstago empieza a moverse en
A4+0,1lmA,

Corregir la desviacion mediante la
tuerca del cero (14).

Girando la tuerca a la derecha la vélvula
empieza a moverse antes de su posicion
inicial, hacia la izquierda més tarde.

Comprobacion — Ajuste del punto cero y span

Valor final (margen)

5.

Una vez ajustado el punto de inicio, se

aumentaré la sefial de entrada @

20 mA con el generador de mA.

Con el valor final de 20-0.1ImA el vésta-
go del obturdor debe haber recorrido el
100 % de la carrera nominal.

Ajustar el potenciémetro del span (10.1),
hasta que el valor final sea el correcto.
Girando a la derecha aumenta la car-
rera, hacia la izquierda disminuye.

Después de haber efectuado la correc-
cion quitar la sefial de mando y volver
a aumentarla. Comprobar primero el
punto de inicio (4 mA), y a conti-
nuacién el valor final (20 mA).

Repetir la correccion hasta que ambos
valores sean los correctos.

Volver a enchufar el puente (16) para
activar la funcién de cierre hermético.

Potenciémetro del span (10.1)

Puente enchufable (16)

Placa-tapa (8.9)

Tuerca ajuste del cero (14)

Fig. 5 - Accionamiento Tipo 3372-03(5)1x y -03(5)3x con véstago saliendo del accionamiento
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Comprobacion — Ajuste del punto cero y span

4.2 Accionamiento con posicién de
seguridad "vastago entrando"

Punto cero (punto de inicio)

1. Ajustar la sefial de entrada a 20 mA
con el generador de mA.

2. Levantar la caperuza y girar el tornillo
de ajuste del cero (14), hasta el momen-
to en que el véstago del obturador em-
pieza a moverse de su posicién inicial.

3. Aumentar la sefial de entrada y volver-
la a disminuir lentfamente a 20 mA.
Comprobar que el vastago del obtura-
dor empieza a moverse en 20 mA.

4. Corregir la desviacién mediante el tor-
nillo del cero (14). Girando el tornillo a
la izquierda la vélvula empieza a mo-

verse mds tarde, hacia la derecha anfes.

Valor final (margen)

5.

Una vez ajustado el punto de inicio, se
disminuird la sefial de entrada a 4 mA
con el generador de mA.

Con el valor final de 4 mA el véstago
del obturador debe haber recorrido el
100 % de la carrera nominal.

Ajustar el potenciémetro del span (10.1),
hasta que el valor final sea el correcto.
Girando a la derecha aumenta la car-
rera, hacia la izquierda disminuye.

Después de haber efectuado la correc-
cién volver a aumentar la sefial de man-
do. Comprobar primero el punto de
inicio (20 mA), y a continuacién el va-

lor final (4 mA).

Volver a colocar la caperuza del torni-
llo de ajuste del cero.

Volver a enchufar el puente para acti-
var la funcién de cierre hermético.

Caperuza

Tornillo ajuste del cero (14)

Placa-tapa (8.9)

Potenciémetro

span (10.1)

Puente enchufable (16)

)

Fig. 6 - Accionamiento Tipo 3372-0(3/5)2x y -0(3/5)4x con véstago entrando al accionamiento
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5. Funcién de cierre hermético del
accionamiento

El sistema electrénico de desconexion o
conexién del accionamiento, asegura el
cierre hermético de la vélvula de control al
bajar por debajo o sobrepasar el punto de
conexion.

Véstago saliendo del accionamiento:

Cuando la magnitud guia estd por debajo
del punto de conmutacién 4,08 mA +0,09
mA el accionamiento se desairea por com-
pleto y la valvula de paso recto asociada
cierra.

Véstago entrando al accionamiento:

Cuando la magnitud guia supera el punto
de conmutacién 19,92 mA £ 0,09 mA se
abre completamente la salida neumética y
la vélvula de paso recto asociada cierra.

Con el puente enchufado la funcién de cier-
re hermético del accionamiento esta activa-
da, con el puente desenchufado esta
desactivada.

Funcion de cierre hermético del accionamiento

6. Ejecucién con final de carrera -
Ajuste

1. Soltar el acoplamiento de los véstagos
y cambiar la abrazadera frontal por la
abrazadera con estribos que se encuen-
tra entre los accesorios.

2. Situar la vélvula de control en la posicion
donde se debe activar el contacto.

3. Colocar la placa de sujecion en la colum-
na y desplazarla hasta que la palanca re-
pose sobre el estribo del acoplamiento.
Alinear la placa de sujecién y atornillarla.

4. Redlizar las conexiones eléctricas segin
el adhesivo de la placa de sujecién:
negro (BK) / azul (BU) > contacto abier-
to y negro (BK) /marrén (BN) > con-
tacto cerrado.

5. Pasar por la posicién de conmutacion
deseada, y ajustar el punto exacto con
el tornillo de ajuste.

Palanca

. |-
Tornillo de ajuste

Fig. 7 - Final de carrera
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Consultas al fabricante

7. Consultas al fabricante

(Por favor, indicar para consultas)
Tipo
Margen de sefial nominal (margen de la
presion de mando) del accionamiento.

Dimensiones en mm

~— J168 —— ~— 168 Conexién para [
G /8 manémetro
L= ami G]/ 8
PG11 Suppl 3
-1 A ML Su
! EELE e B
™ ™
N N
Gl/4
Desaireacién
Tipo 3372-04xx Tipo 3372-x51xy -x53x Tipo 3372-x52x y-x54x
Accionamiento neumdtico Accionamiento electroneumético
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SAMSON AG

MESS- UND REGELTECHNIK

EG-KONFORMITATSERKLARUNG

Fir das folgend bezeichnete Erzeugnis

I/P-Stellantrieb
Typ 3372

entsprechend der EG-Baumusterpriifbescheinigung PTB 99 ATEX 2049 ausgestellt von der
Physikalisch Technische Bundesanstalt
Bundesallee 100
38116 Braunschweig
als benannte Stelle Nr. 0102

wird hiermit bestatigt, da das Produkt den Anforderungen entspricht, die in den Richtlinien
zur  Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten 94/9/EG  vom
23 Marz 1994 fiir Gerste und Schutzsysteme zur bestimmungsgemé&Ren Verwendung in
explosionsgefédhrdeten Bereichen und 89/336/EWG fur die elektromagnetische
Vertraglichkeit festgelegt sind.

Diese Erklarung gilt fur alle Ausflhrungen, die durch den Typenschlissel erfalt sind und
entsprechend den bausatzméaRigen Unterlagen gefertigt werden.

Die Anforderungen der Richtlinien werden durch Ubereinstimmung mit folgenden Normen
erfllt:

Richtlinie 94/9/EG DIN EN 50014:1997, DIN EN 50018:1994,

DIN EN 50020:1994

Richtlinie 89/336/EWG EN 50081 Teil 1, EN 50082 Teil 2

Diese Erkldrung wird gegeben von
SAMSON AG
MESS- UND REGELTECHNIK
Weismtillerstrale 3
60314 Frankfurt

Frankfurt, den 6.07.1999

{ loflueeacss

Prof. Dr. Hoffmann
Vorstandsmitglied

Vorsitzender
des Aufsichtsrates:
Rolf Sandvoss

Vorstand: Gernot Frank (Vors.),
Prof, Dr. Heinfried Hoffmann,
Dr. Edgar Lindermann, Alfred Mach

b

Zentralabteilungsleiter
Entwicklung

Register- Gericht Weismillerstraie 3 D-60314 Frankfurt/M.
Frankfurt/ M. Postfach 101901 D-60019 Frankfurt/M.
Nr. HRB 7131 Internet: hitp:/fwww.samson.de

Telafon (069) 40090
Telofax (069) 4009507
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SAMSON AG

MESS- UND REGELTECHNIK

KONFORMITATSERKLARUNG

Fur das folgend bezeichnete Erzeugnis

Elektropneumatischer Stellantrieb

Typ 3372

wird hiermit bestéatigt, daR das Produkt den Anforderungen entspricht, die in der Richtlinie
des Rates zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten (iber die elektro-
magnetische Vertraglichkeit ( 89/336/EWG ) festgelegt sind.

Diese Erklarung gilt fur alle Ausfiihrungen, die durch den Typenschiiissel erfaldt sind und
entsprechend den bausatzmaRigen Unterlagen gefertigt werden.

Die Prifungen des Erzeugnisses hinsichtlich elektromagnetischer Vertraglichkeit wurde
nach folgenden Normen durchgefiihrt:

EN 50081 Teil 1
EN 50082 Teil 2

Diese Erklarung wird gegeben von
SAMSON AG
MESS- UND REGELTECHNIK
WeismullerstraBe 3

60314 Frankfurt

Frankfurt, den 7.04.1998

/ /ll/ﬂwc%w RGN

Dr. Hoffmann Kemmler
Vorstandsmitglied Zentralabteilungsleiter
Entwicklung
Vorsitzender Vorstand: Register- Gericht ~ WeismiillerstraBe 3 D 60314 Frankfurt/ M. Telefax {069) 4 00 95 07
des Aufsichtsrates: Gernot Frank (Vors.), Dr. Heinfried Hoffmann, Frankfurt/ M. Postfach 10 19 01 D 60019 Frankfurt/ M. Telex 4 17 288 sams d
Rolf Sandvoss Dr. Edgar Lindermann, Alfred Mach Nr. HRB 7131 Telefon {069) 4 00 90
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SAMSON S.A. - TECNICA DE MEDICION Y REGULACION

Pol. Ind. Cova Solera - Avda. Can Sucarrats, 104 - E-08191 Rubi (Barcelona)
Tel.: 93 586 10 70 - Fax: 93 699 43 00

Internet: http:/ /www.samson.es - e-mail: samson@samson.es
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