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Instrucdes de seguranca

Respeite as instrugdes de seguranca em anexo.

A montagem, colocacdo em servico e operacdo deste equipamento deve ser
feita por pessoal treinado, experimentado com este tipo de produto.

De acordo com este manual de instruces, entende-se por pessoal treinado in-
dividuos cujos conhecimentos, treino especializado e experiéncia lhes permite
avaliar o trabalho que lhes foi atribuido e reconhecer os possiveis perigos, as-
sim como as normas aplicaveis.

A operacdo das versées "Explosion-proof" deste instrumento deve ser feita
por pessoal que recebeu instrugdio ou treino especial para o trabalho com

este tipo de instrumentos em dreas classificadas, ou pessoal devidamente auto-
rizado para o efeito.

Qualquer possibilidade de dano, devido ao fluido do processo, ¢ presséo de
servico, ao sinal de presséo, ou ds partes em movimento da vélvula de contro-
lo deve ser prevenida adoptando medidas adequadas.

Se a presséo do ar de alimentagdo pode produzir forcas inadmissiveis no ac-
tuador pneumético, aplicar uma estagéo redutora de presséo adequada.
Assume-se o transporte e armazenamento do material em condicdes adequa-

das.

Nota! O instrumento com a marca CE preenche os requisitos das directivas
94/9/EC (ATEX) e 89/336/EEC (EMC).

A declaragéo de conformidade pode ser vista e descarregada da internet em
http://www.samson.de.
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Versoes

Posicionador Tipo 3730-0 O
Proteccéio Ex Nenhuma 0
EEx ia IIC Té segundo ATEX (em preparagdo) 1
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Dados Técnicos

Posicionador

Curso nominal,
ajustavel

5,3a30mm
5,3a200 mm

Montagem directa no Tipo 3277:
Montagem seg. [EC 60534-6 (NAMUR):

Gama de cursos

Ajustavel dentro da gama do curso nominal com uma relagdio max. de 1:5

Variével de referéncia w

Sinal: 4-20 mA, 4-12mA e 12-20 mA, selecciondvel nos comutadores de seleccdo,
instrumento 2 fios, proteccdo de inversdo de polaridade
Limite de destruicéio estatica 100 mA

Corrente minima

>3,6 mA

Impedancia

Néo Ex: < 6V (corresponde a 300 Q a 20 mA), Ex:<6V

Ar de alimentacdo

Ar de alimentacdio de 1,4 a 6 bar (20 a 90 psi), Qualidade do ar seg. ISO 8573-1:
tamanho méx. e densidade das particulas: Classe 2 ; Conteddo de 6leo: Classe 3
O ponto de condensacdio deve ser 10°C abaixo da temperatura minima ambiente
esperada

Sinal de press&o (output)

De 0 bar & presséio de alimentagdo. Pode-se limitar a 2,4 bar nos comutadores de
seleccdio

Caracteristica Linear, Desvio<1%
Histerese <1%
Sensibilidade <0,1%

Sentido de acgdo

Seleccionavel nos comutadores de seleccdo

Consumo de ar

Aprox. 120 I,/h (independente da presséo de alimentagéo)

Capacidade do ar de comando
Pressurizagdo do actuador
Despressurizagdo do actuador

AAp=6bar: 28,5 mai/h, A Ap=1,4bar: 3,0 mn/h

Kvmax(20°c) = 0,09
AAp=6bar:<14,0 ma/h, A Ap=1,4bar: 4,5 mn/h

K vmaxi20°c)= 0,15

Temperatura ambiente permitida

20 a +80°C, com bucim metdlico —30 a +80°C

Para instrumentos Ex, ver o certificado respectivo

Influéncias

Temperatura: <0,15%/10K  Ar de alimentagdio: Nenhuma
Vibragges: <0,25% a 2000 Hz e 4 g, segundo IEC 770

Compatibilidade electromagnética

Cumpre os requisitos da EN 50081 / 50082

Protecgéio de exploséo

EExia lICT6 ATEX

Grau de protecgdio P65

Materiais

Caixa Aluminio fundido GD AlSi12 segundo DIN 1725 (WN 3.2582),
cromado e plastificado

Partes externas Acoinox 1.4571 e 1.4301

Peso Aprox. 1,0Kg
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Concepciio e principio de funcionamento

1. Concepgéio e principio de funcio-
namento

O posicionador electro-pneumdtico é mon-
tado em vélvulas pneumdticas de controlo e
é usado para garantir uma dada relagéio
pré-escolhida entre a posicdio da haste da
vélvula (variavel controlada x) e o sinal de
entrada (variavel de referéncia w). O sinal
eléctrico recebido do sistema de controlo é
comparado com o curso da vélvula, e um si-
nal pneumético (variével manipulada ou
output y) é gerado. Para tal, é necesséria
uma alimentacdo pneumdtica de1,4a

6 bar. A alimentagéio eléctrica provém do
sinal eléctrico de entrada (4 a 20 mA da va-
rigvel de referéncia).

Dependendo dos acessérios seleccionados,
o posicionador pode ser montado em actua-
dores SAMSON Tipo 3277 ou em actuado-
res NAMUR (IEC 60534-6).

O posicionador é composto por um sistema
com sensor de deslocamento proporcional
a resisténcia, um conversor i/p analégico
com amplificador a jusante e uma parte
electrénica de controlo analégico.

A posicdio da valvula é transmitida por in-
termédio do brago de acoplamento, sob a
forma de um movimento linear ao sensor
de deslocamento (2) e daqui ao controla-
dor PD andlégico (3). O controlador PD
compara a posicdo actual com o sinal de
comando (por exemplo: 4-20 mA) vindo do
sistema de controlo.

No caso de um desvio, a saida do conver-
sor i/p (6) é dlterada - o actuador da vélvu-
la de controlo (1) é pressurizado ou des-
pressurizado, via o amplificador (7) moven-
do deste modo o obturador para a posicéo
determinada pela variavel de referéncia.
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O ar de dlimentacdo é fornecido ao amplifi-
cador (7) e ao redutor de pressdo (8). Um
regulador de caudal (9) é utilizado para
purgar o posicionador e para garantir um
funcionamento correcto do amplificador.

O sinal pneumdtico de saida do amplifica-
dor pode ser limitado activando o comuta-
dor de seleccdo S5.

A restricdo (10) e o comutador de seleccdio
$6 sdio usados para optimizar o posiciona-
dor, adaptando-o ao tamanho do actuador
e ajustando o ganho.

Fungdo "fecho estanque":

O actuador pneumdtico é completamente
pressurizado ou despressurizado, assim
que a variével de referéncia ultrapassa ou é
inferior a um valor pré-definido.

Posicdo de seguranca "Haste do actuador
estende" (AR PARA ABRIR)

Desactivacdio quando o ponto de comuta-
¢dio 4,16 mA ndo é atingido:

O actuador é completamente despressuriza-
do — a vélvula globo fecha pela forga das
molas do actuador (no caso de uma vélvula
de 3 vias, fecha a via B em vélvulas mistura-
doras e a via A em vélvulas diversoras).



Concepciio e principio de funcionamento

Posigdo de seguranca "Haste do actuador
refrai" (AR PARA FECHAR)

Activagdio quando o ponto de comutagéio
19,84 mA é ultrapassado:

O actuador é completamente pressurizado —
a vélvula globo fecha pelo sinal de presséo
(no caso de uma vélvula de 3 vias, fecha a
via B em vélvulas misturadoras e a via A

em vélvulas diversoras).

1 Vélvula de controlo
2 Sensor de deslocamento DDDDDDDDD 4
3 Controlador PD 123435678910
4 Comutadores de seleccdo ZERO S @+ SPAN
6 Conversor i/p
7 Amplificador
8  Redutor de presséo
9 Regulador de caudal 3
10 Restricdio de volume w b
PD
|7
[n
8/, | |2
= =9 &
(%o
8 N |> 4 1
e 5" )
[ X

Figura 2 - Diagrama funcional
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Montagem em vdlvulas de controlo — pecas de montagem e acessérios

2. Montagem em vélvulas de con-
trolo - pecas de montagem e aces-
sorios

O posicionador pode ser montado directa-
mente em actuadores SAMSON Tipo 3277
ou em vélvulas de controlo com arcadas

fundidas ou do tipo colunas, segundo IEC
60534-6 (NAMUR).

Para a montagem nos diversos tipos de ac-
tuadores, sdo necessarias as pegas de mon-
tagem e os acessérios correspondentes - ver
as Tabelas 1 a 5 com as respectivas referén-
cias.

Os cursos da tabela 3 sdio cursos nominais
aplicaveis as vélvulas SAMSON.

Para outros cursos e para montagem segun-
do NAMUR, ver o braco necessario e a po-
sicdo do pino correspondente na tabela da
pagina 14.

Por defeito o posicionador é equipado com
o brago M (pino na posicéo 35).

Nota!

Se o brago M (pino na posicdo 35 for subs-
tituido, o novo braco deve ser movido uma
vez de extremo a extremo para adaptd-lo
ao braco de medida interno.

Tabela 1 Montagem directa Ref.
Pecas de montagem  Para actuadores com 120 cm? (ver Fig. 3) 1400-7452
Placa de comutagdio (antiga) para actuador Tipo 3277-5xxxxxx.00 (antigo) 1400-6819
Placa de comutagdio (nova) para actuador Tipo 3277-5xxxxxx.01 (novo) 1400-6822
Acessérios para Placa de ligagdio para montagem adicional, por ex. de electrovélvula G1/8 | 1400-6820
o actuador Placa de ligagdio (antiga) para actuador Tipo 3277-5xxxxxx.00 (antigo) | NPT 1/8 | 1400-6821
Placa de ligagdio nova para actuador Tipo 3277-5xxxxxx.01 (novo) 1400-6823
Nota! Apenas as placas de comutagdo e de ligagéio novas podem ser usadas nos novos
actuadores (modelo index 01). As placas novas e antigas néo sdo inter comutdveis.
Placa de ligacdo (6) G1/4 | 1400-7461
'9ae NPT 1/4 | 1400-7462
Acessérios para o ) ometros (7) G1/4 |1400-7458
o posicionador U suporie para manometros NPT 1/4 | 1400-7459
Mais kit manémetros (8) Inox/Latdio | 1400-6950
(Output e Supply) Inox/Inox | 1400-6951
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Montagem em vdlvulas de controlo — pecas de montagem e acessorios

Tabela 2 Montagem directa Ref.2
Pegas de montagem  Para actuadores com 240, 350 e 700 cm? (ver Fig. 4) 1400-7453
Bloco de ligagdio com juntas G1/4 1400-8811
. e parafuso de montagem NPT 1/4 1400-8812
Acessorios
Kit manémetros (Output, Supply) Inox / laido 1400-6950
Put, SUPPYY Inox / Inox 1400-6951
Actuador cm? Material
240 Aco 1400-6444
Kit de tubagem, incluindo juntas 240 Inox 1400-6445
roscadas, requerido para o actuador 350 Aco 1400-6446
"Haste refrai" ou quando a cémara
superior é pressurizada 350 Inox 1400-6447
700 Aco 1400-6448
700 Inox 1400-6449
Tabela 3 Montagem em arcada NAMUR ou colunas (IEC 60534-6) (ver Fig. 5)
Curso em mm Braco Para o actuador Ref.2
75 s Ti[:')o 3271-5 d.e 60 ou 120 cm? para montagem na vélvula de 1400-7457
micro caudal Tipo 3510
. 2
5450 Nenthm (brago M T|po‘3271 de 120 a 700 cm* e para actuadores de outros 1400-7454
fornecido por defeito) | fabricantes
14a100 L Tipo 3271 de 1400 cm? e para actuadores de outros fabricantes | 1400-7455
400200 XL Tipo 3271 de 2800 em? com curso de 120 mm e actuadores 1400-7456
de outros fabricantes
300u 60 Mel Tipo 3271 de 2800 cm? com curso de 30 ou 60 mm 1400-7466

Acessbérios

Placa de ligagéo

G 1/4:1400-7461 NPT 1/4: 1400-7462

Ou suporte para manémetro

G 1/4:1400-7458 NPT 1/4: 1400-7459

Kit manémetros (Output/ Supply)

Inox/Latdo: 1400-6950  Inox/Inox: 1400-6951

Amplificador de inverséo para actuadores
de duplo efeito

G1/4:1079-1118 NPT 1/4:1079-1119

Tabela 4

Montagem na vélvula de micro caudal Tipo 3510 (ver Fig. 7)

Acessorios

Pecas de montagem com brago S para actuadores de 60 e 120 cm? | 1400-7457

Placa de ligagdo (6)

G 1/4:1400-7461 NPT 1/4:1400-7462

Ou suporte para manémetro (7)

G 1/4:1400-7458 NPT 1/4:1400-7459

Kit manémetros (Output/Supply)

Inox/Latdo: 1400-6950 Inox/Inox: 1400-6951

Tabela 5

Acessérios gerais

Bucim roscado M20x1,5 (latdio niquelado) 1890-4875
Adaptador M20x1,5 NPT 1/2 (Aluminio) 0310-2149
Etiqueta com instrugdes de montagem e Aleméio/Inglés (por defeito) 1990-3528
ajuste no interior da tampa Inglés/Espanhol 1990-5769

Inglés/Francés 1990-5768
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Montagem directa

2.1 Montagem directa
2.1.1 Actuador Tipo 3277-5

Na tabela 1 da pégina 8 encontram-se as
referéncias das pecas de montagem e dos
acessorios necessarios.

Actuadores de 120 cm?

Dependendo do tipo de montagem do posi-
cionador, o sinal de presséio é encaminha-
do pela direita ou esquerda da arcada via
uma furagdo interna para a membrana do
actuador.

Para tal, montar a placa de comutagdo (9)
na arcada do actuador com a marca ali-
nhada de acordo com a posigdo de monta-
gem do posicionador (& esquerda ou & di-
reita da vélvula quando se olha para a pla-
ca de comutacéio) e a posicdo de seguran-
ca do actuador ("Haste do actuador esten-
de" ou "Haste do actuador retrai").

1. Montar a placa de ligagdo (6) ou o su-
porte para manémetros (7) com os res-
pectivos manémetros no posicionador.
Verificar que ambos os O-rings (6.1) es-
tdo correctamente posicionados.

2. Retirar o parafuso de vedagdo (4) da
traseira do posicionador e tapar a sai-
da do sinal de presséio ("Output 38" )
na placa de ligagdo (6) ou no suporte
para manémetros (7) com o bujéo (5)
incluido nos acessérios.

3. Colocar a pega de acoplamento (3) na
haste do actuador, alinhé-la e apert-
la firmemente com o parafuso de fixa-
¢dio correctamente posicionado na ra-
nhura da haste do actuador.
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4. Montar a chapa de fixagéo (10) com a
parte mais estreita da abertura (Fig. 3,
esquerda) a apontar para a ligagdio do
sinal de pressdo. Verificar que a junta
(14) fica virada para a arcada.

5. Retirar o pino (2) da posigéio 35 do bra-
¢o M (1) na parte de tras do posiciona-
dor e reposiciond-lo apertando-o firme-
mente na posicdo 25.

6. Inserir a junta (15) na ranhura da cai-
xa do posicionador.

7. Colocar o posicionador na chapa de fi-
xagdo (10) de modo a que o pino (2)
pouse na parte de cima da pega de
acoplamento (3). Para tal, rodar o bra-
¢o (1) abrindo a tampa do posiciona-
dor e rodando o veio deste. O braco
(1) pousaré na peca de acoplamento
com a forca da mola.

Fixar o posicionador na chapa de fixa-
¢dio (10), apertando os dois parafusos.

Durante a montagem, verificar que o o-
ring (10.1) fica correctamente inserido

no furo da chapa.

8. Montar a tampa de protecgdo (11) do
lado oposto. Ter em atengdio que o bu-
jGio de escape deve ficar virado para
baixo quando a vélvula estiver instala-
da, de modo a permitir a drenagem de
qualquer condensado que se possa for-
mar.

Legenda da Figura 3

1 Brago 7 Suporte para

1.1 Porca mandmetros

1.2 Anilha de mola 8 Kit manémetro

2 Pino 9 Placa de comutagdio
3 Pecade acoplamento 10 Chapa de fixacdo
4 Parafuso de vedagdo  10.1 O-ring

5  Bujdo 11 Tampa de protecgéio
6 Placa de ligagdio 14 Junta

6.1 O-rings 15 Junta



Montagem directa

Simbolos

Haste do
actuador estende

g

v

Montagem & esquerda

Haste do
actuador retrai

v

=

“Eh

\4

Montagem a direita

il

\4

Placa de
comutagdio (9)

Ligagdio do si-
nal de pressdio
para monta-

gem & esquerda

Marca

Ligacdio do sinal de pressdo
para montagem & direita

Y

=

0 o) 15
————
——} Braco M
iy 1
,// 1 \\
r £l ) 2
| ¢ :
| - |
\ J 3
O 0 1.1
NN y 1.2
N -
e Abertura da
E}@\ chapa de
fixacgo (10)
NS
UL
Supply 9

10.1
10 9 1
Nota!

Utilizar sempre a placa de ligagdo
incluida nos acessérios para ligar a
alimentagédo (Supply) e o sinal de
presséo (Output). Nunca roscar
directamente na caixa do posicionador.

Figura 3 - Montagem directa — ligacéio do sinal de presséo para o actuador Tipo 3277-5 de 120 cm?
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Montagem directa

2.1.2 Actuador Tipo 3277

Na tabela 2 da pdgina 9 encontram-se as
referéncias das pecas de montagem e dos
acessorios necessdrios.

Actuadores de 240, 350 e 700 cm?

O posicionador pode ser montado do lado
esquerdo ou direito da arcada.

O sinal de pressdo é encaminhado para o
actuador por intermédio do bloco de liga-
¢do (12): para actuadores "Haste do actua-
dor estende" via uma furagdo interna na ar-
cada do actuador e para actuadores "Has-
te do actuador retrai" via um tubo externo.

1. Colocar a pega de acoplamento (3) na
haste do actuador, alinhé-la e apert-
la firmemente com o parafuso de fixa-
¢do correctamente posicionado na ra-
nhura da haste do actuador.

2. Montar a chapa de fixagéo (10) com a
parte mais estreita da abertura (Fig. 3,
esquerda) a apontar para a ligagdo do
sinal de pressdo. Verificar que a junta
(14) fica virada para a arcada.

3. Para actuadores de 700 cm2, retirar o
pino (2) da posigdio 35 do brago M (1)
e reposiciond-lo apertando-o firmemen-
te na posigdio 50.
Para actuadores de 240 e 350 cm2, o
pino (2) fica na posigdio 35.

4. Inserir a junta (15) na ranhura da cai-
xa do posicionador.

5. Colocar o posicionador na chapa de fi-
xagdo (10) de modo a que o pino (2)
pouse na parte de cima da peca de
acoplamento (3). Para tal, rodar o bra-
¢o (1) abrindo a tampa do posiciona-
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dor e rodando o veio deste.

O brago (1) pousaré na pega de aco-
plamento com a forga da mola.

Fixar o posicionador na chapa de fixa-
¢dio (10), apertando os dois parafusos.

Verificar que a lingua da junta (16) do
bloco de ligagdo esté alinhada com o
simbolo correspondente ao actuador
em causa ("Haste do actuador estende”
ou "Haste do actuador retrai).

Se tal ndo se verifica, desapertar os 3
parafusos de fixacdo, remover a tampa
e rodar a junta 1802

No caso de se tratar de um bloco de i-
gagdo antigo (Fig. 4 em baixo), rodar
a placa de comutagéio (13) de modo a
alinhar com a marca o simbolo corres-
pondente ao tipo de actuador em cau-
sa.

Montar o bloco de ligagdo (12) com a

junta contra o posicionador e a arcada
do actuador. Apertar firmemente o pa-
rafuso de fixacdo (12.1).

Para actuadores com posigéio de segu-
ranca "Haste do actuador retrai", reti-

rar o bujdio (12.2) e instalar o tubo ex-
terno para o sinal de pressdo.

Montar o tampa de protecgdio (11) do
lado oposto. Ter em atengdio que o bu-
jGio de escape deve ficar virado para
baixo quando a vélvula estiver instala-
da, de modo a permitir a drenagem de
qualquer condensado que se possa for-
mar.



Montagem directa

1 Brago 12.1 Parafuso de fixacdo

1.1 Porca 12.2 Bujéo para ligagdio

1.2 Anilha de mola de tubo exterior

2 Pino 13 Placade

3 Peca de acoplamento comutacdo

10 Chapa de fixagdo 14 Junta 15 10 14

11 Tampa de protecgéio 15  Junta X

12 Bloco de ligagdo ,E]i, ‘ NN 1 2 3 1
] N
N g ﬂ%
2 4
Braco M -+ 11— " —1- T T
1.1 a
Abertura da 1.2 \7 ‘
chapa de ‘
fixacdo (10) il ﬁ ,‘ \@l
Vista A | !
/4
— = __ ?’ |
T ‘ T A
| w16 , B
BT L D] ‘ | T
. \
retrai estende 16 12 121 12.2 SUPPLY
Haste do actuador
Vista B

Bloco de ligagdio
13 (antigo) com placa
12 de comutacéo (13)

retrai
Haste do actuador
estende

Marca

Figura 4 - Montagem directa — ligacéio do sinal de presséo para o actuador Tipo 3277 de 240, 350 e 700 cm”
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Montagem segundo IEC 60534-6

2.2 Montagem segundo IEC
60534-6

O posicionador é montado na vélvula de
controlo, utilizando o suporte NAMUR (10).

Na tabela 3 da péagina 9 encontram-se as
referéncias das pecas de montagem e dos
acessorios necessdrios.

1.

Apertar os 2 parafusos (14) no suporte
(9.1) da pega de acoplamento das has-
tes (9). Colocar a chapa (3) e fixé-la
com os parafusos (14.1).

Actuador de 2800 cm2:

Para cursos até 60 mm, apertar a cha-
pa maior (3.1) directamente no suporte
(9.1) da pega de acoplamento das has-
tes (9).

Para cursos superiores a 60 mm, mon-
tar primeiro o brago (16) e depois a
chapa (3) com os parafusos (14) e
(14.1).

Montar o suporte NAMUR (10), na vél-
vula de controlo do seguinte modo:
Para montagem em arcada NAMUR,

4,

apertar o parafuso M8 (11) com a ani-
lha dentada directamente na furacdo
da arcada.

Para vélvulas com arcada do tipo colu-
nas, utilizar os 2 parafusos em U (15),
para fixar o suporte NAMUR na coluna.

Alinhar o suporte NAMUR (10) de
modo a que a chapa (3) fique alinhada
nos 50% da escala gravada no suporte
(a 50% do curso, a ranhura da chapa
(3) deve estar alinhada ao centro do su-
porte).

Montar a placa de ligagdo (6) ou o su-
porte para manémetro (7) com os res-
pectivos manémetros (8) no posiciona-
dor. Verificar que os O-rings (6.1) es-
tdo correctamente posicionados.

Seleccionar na tabela abaixo o braco
(1) necessério (M, L ou XL) e a posigéio
do pino, de acordo com o tamanho do
actuador e o curso da vélvula.

Se pretender uma posigdo do pino dife-
rente da 35 no braco M, ou se prefen-
der outro brago (L ou XL), deve proce-
der do seguinte modo:

Tabela de cursos para montagem segundo IEC 60534-6

Vélvulas SAMSON Outras valvulas Braco Posicdo
cm? Curso nominal em mm Min.  Curso  Max. necessdrio do pino
60e120 75 53 17,6 S 17
53 17,6 M 25
AC}‘:;’f“ 120/ 240/ 350 15 75 35,4 M 35
3271 700 / 2800 1530/ 30 10 50,0 M 50
14 70,8 L 70
1400/ 2800 60 20 100 L 100
2800 120 40 120 XL 120
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Montagem segundo IEC 60534-6

Montagem em
arcada do fipo
colunas

11 15
10 &m@
9 | Montagem em
‘ \\\urcodu NAMUR
9.1 ‘ ,

|
rago adicional para ‘ -
|

|B

i actuadores de 2800 cm? I<:~ -— \>;>
| — com curso = 60 mm ~ —

\

Bracos Le XL i
% 1 \ o o
Braco fgq%] i ‘ o) b o

Porca

N —

Anilha de mola ‘
Pino |
Chapa ‘
Chapa i

Placa de ligagdio
O-rings

Suporte para manémetro
Kit manémetros

Peca de acoplamento
das hastes

9.1 Suporte

10 Suporte NAMUR

11 Parafuso

13 Placa de comutacdo
14 Parafusos

14.1 Parafusos o . 3
15 Parafusos em U Nota! Utilizar sempre a placa de ligagéo incluida nos acessé-

16 Braco rios para ligar a alimentacdo (Supply) e o sinal de pressdo
(Output). Nunca roscar directamente na caixa do posicionador.

VEONO®OWWN = — —

Figura 5 - Montagem NAMUR
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Amplificador de inverséo para actuadores de duplo efeito

5. Aparafusar o pino (2) na furagéo cor-
respondente & posicdo pretendida.
Usar apenas o pino (2) fornecido com
o kit de montagem.

6. Colocar o brago (1) no eixo do posicio-
nador e apertd-lo firmemente com a
porca (1.1) e a anilha de mola (1.2).

Nota!

Se um novo braco (1) for montado, deve
ser movido uma vez de extremo a extremo,
para o adaptar ao brago de medida inter-
no.

7. Colocar o posicionador no suporte NA-
MUR, de modo a que o pino (2) entre
no rasgo da chapa (3, 3.1).
Apertar o posicionador no suporte NA-
MUR usando os dois parafusos de fixa-
¢do.

16 B 8384-0 PT

2.3 Amplificador de inverséo para
actuadores de duplo efeito

Para a utilizagdio em actuadores de duplo
efeito, deve-se montar no posicionador um
amplificador de inversdo — ver acessérios

na tabela 3 da pégina 9.

O sinal de pressdo do posicionador é ali-
mentado ao output A1 do amplificador de
inversdo. Uma pressdo oposta é alimenta-

da ao output A2 (A2 =Z - Al).

Montagem

1. Montar a placa de ligagdo (6) no posi-
cionador (ver tabela 4 — acessérios).
Verificar que ambos os O-rings (6.1) es-
tdo correctamente posicionados.

2. Montar as porcas especiais (1.3) dos
acessérios do amplificador de inverséo
nas ligagdes roscadas da placa de ligo-
¢do.

3. Inserir a junta (1.2) no amplificador e
alinhar os 2 parafusos especiais (1.1)
com as ligagdes Al e Z.

4. Colocar o amplificador de inversdo na
placa de ligagdo (6) e apertar firme-
mente os 2 parafusos especiais (1.1).

Nota!

Néo retirar o bujéo de vedagdo (1.5) do
amplificador de inversédo.

Com o bujdo de vedacdo (1.5) inserido, a
junta de borracha (1.4) néo é necesséria e
pode ser retirada.




Amplificador de inversdo para actuadores de duplo efeito

do posicionador

— Output 38 Supply 9 —
|
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!
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| |
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Sinais de comando
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14 1.5 1 Amplificador de inversdo

1.1

Parafusos especiais

para o actuador A {com furacdo inferna)
1.2 Juntas
1.3 Porcas especiais
1.4 Junta de borracha
1.5  Bujdio de vedagdo
6 Placa de ligagdo
6.1 6 6.1  O-rings
‘ 6.2 Parafusos
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Figura 6 - Montagem do amplificador de inversdo

1.3 1.2
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Montagem na vélvula de micro-caudal Tipo 3510

Ligacdes dos sinais de pressao

A1: Ligar o output A1 d ligagdio para sinal
de pressdo do actuador que abre a vélvula
quando a presséo aumenta.

A2: Ligar o output Az a ligagdo para sinal
de pressdo do actuador que fecha a vélvula
quando a pressdo aumenta.

Ajustar o comutador de selecgdio S1 de
acordo com os simbolos AR PARA
ABRIR ou AR PARA FECHAR conforme
descrito na seccéio 4.2.2.
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2.4 Montagem na vélvula de mi-
cro-caudal Tipo 3510

O posicionador é montado na arcada da
vélvula usando um suporte.

Na Tabela 4 da pégina 9 encontram-se as
referéncias das pecas de montagem e dos
acessorios necessdrios.

1. Colocar a pega de acoplamento (3) na
peca de acop|c1mento das hastes da val-
vula, alinhé-la em angulo recto e aper-
ta-la firmemente.

2. Montar o suporte (10) na arcada da
vélvula, usando os dois parafusos (11)
fornecidos.

3. Montar a placa de ligagéo (6) ou o su-
porte para manémetro (7) com os res-
pectivos manémetros no posicionador.
Verificar que ambos os O-rings (6.1) es-
tdo correctamente posicionados.

4. Retirar o brago M (1) com o respectivo
pino (2) do veio do posicionador.

5. Montar o pino (2) na posicdio 17 do
braco $ (1).

6. Colocar o brago S no veio do posicio-
nador e aperta-lo firmemente com a
porca (1.1) e a anilha de mola (1.2).
Mover o braco uma vez de extremo a
extremo.

7. Colocar o posicionador no suporte
(10), movendo o braco (1) de modo a
fazer deslizar o pino na ranhura da
peca de acoplamento (3).

Apertar o posicionador no suporte (10)
com os parafusos hexagonais.



Montagem na vélvula de micro-caudal Tipo 3510

Braco S

[ |
\VQ

Braco

Porca

Anilha de mola

Pino

Peca de acoplamento
Placa de ligagdio
O-rings

Suporte para manémetro
Kit manémetros
Suporte

Parafuso

N —

ONOONWN — — —

—_—
— O

Nota! Utilizar sempre a placa de ligacdo incluida nos acessérios
para ligar a alimentacéo (Supply) e o sinal de presséo (Output).
Nunca roscar directamente na caixa do posicionador.

Figura 7 - Montagem na vélvula de micro caudal Tipo 3510
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Ligacdes eléctricas

Respeite as instrugdes de seguranca em anexo.

3. Ligagoes

3.1 Ligacoes eléctricas

A Na instalagdo eléctrica do equipa-

mento, devem-se respeitar os regula-
mentos electrotécnicos e de preven-
¢do de acidente relevantes dos orga-
nismos competentes, aplicveis no
pais de utilizagdo. Na Alemanha
sdio as normas VDE e os regulamen-
tos de prevencdo de acidente das se-
guradoras dos trabalhadores.
Na instalagdo em éreas classifica-
das, aplica-se a seguinte normaliza-
¢éo: EN 60079-14: 1997; VDE
0165 Parte 1/8.98 "Equipamento
eléctrico para atmosferas de gés ex-
plosivo" e EN 50281-1-2: VDE
0165 Part 2/11.99 "Equipamento
eléctrico para aplicacdo na presen-
¢a de p6 combustivel”.
Para equipamento eléctrico com se-
guranga intrinseca aprovado de
acordo com a Directiva
79/196/EEC, os dados especifica-
dos no certificado de conformidade
aplicam-se para a ligagdo de circui-
tos com seguranca infrinseca.
Para equipamento eléctrico com se-
guranga intrinseca aprovado de
acordo com a Directiva 94/9/EC,
os dados especificados no certifica-
do Tipo EC aplicam-se para a liga-
¢do de circuitos com seguranga in-
frinseca.
Atencao! As ligacdes dos terminais
eléctricos indicadas no certificado
devem ser respeitadas! O seu ndo
cumprimento, pode provocar a inefi-
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cécia da proteccdo de exploséo.
Néo desapertar parafusos selados
na ou da caixa.

Input
Sinal de comando

Figura 8 - Ligagdes eléctricas

Os condutores da variével de referéncia de-
vem ser ligados aos terminais 11 e 12. Em
geral ndo é necessario ligar o posicionador
a um condutor de terra, no entanto se tal
for necessario, esta disponivel no posiciona-
dor o respectivo ponto de ligagdo de terra.

Nota! A variavel de referéncia néo deve
descer abaixo dos 3,6 mA.
Acessérios

Bucim p|é|stico M20x1,5:

Preto Ref.2 1400-6985
Azul Ref.2 1400-6986
Bronze niquelado  Ref.? 1890-4857

Adaptador M20x1,5 para 1/2" NPT
Aluminio plastificado

Ref.2 0310-2149

3.2 Ligagoes pneumadticas

Atencdo!

As roscas da caixa do posicionador ndo fo-
ram concebidas para a ligagéo directa de
ar!

As ligagdes pneumdticas devem ser rosca-
das na placa de ligagdio, no suporte para



manémetro ou no bloco de ligagdo, inclui-
dos nos acessérios. As ligagdes pneumdti-
cas sdio opcionalmente de rosca NPT 1/4

ou G 1/4.

Podem-se utilizar as unides macho usuais

para tubos de metal, cobre ou pléstico.

Nota!

O ar de alimentagdo deve ser seco e livre
de éleo ou poeira. As instrugées de manu-
ten¢do para as estacoes redutoras a mon-
tante devem ser respeitadas. Soprar cuida-
dosamente todas as tubagens e ligacdes de
ar antes da montagem.

Se o posicionador for directamente monta-
do no actuador Tipo 3277, a ligagdo do si-
nal pneumético de saida para o actuador &
fixa. Para a montagem NAMUR, o sinal de
pressdo é ligado & cmara superior ou infe-
rior da membrana, dependendo da posi-
¢do de seguranga do actuador.

3.2.1 Manémetros

Para monitorizar a pressdo de alimentagdo
(Supply) e o sinal de pressdo (Output), reco-
menda-se a montagem de manémetros (ver
acessérios nas tabelas das paginas 8 e 9).

3.2.2 Pressdo do ar de alimentacao

A pressdo do ar de alimentacdio requerida
depende da gama das molas e do sentido
de acgdio do actuador (posicdio de seguran-
ca), e estdo indicados na chcpa de identifi-
cagdio do actuador do seguinte modo:
Gama das molas - "spring range" ou "sig-
nal pressure range".

Sentido de accdo — "FA" ou "FE" ou um sim-
bolo.

Ligacoes pneumdticas

Haste do actuador estende FA (MOLAS FE-
CHAM / AR PARA ABRIR)

Posicdio de seguranga "valve CLOSED"
(para vélvulas globo e angulares):

Pressdo de ar de alimentacdo necesséaria =
valor superior da gama das molas
+ 0,2 bar (min. 1,4 bar).

Haste do actuador retrai FE (MOLAS
ABREM / AR PARA FECHAR)

Posicéio de seguranga "valve OPEN"
(para vélvulas globo e angulares):

Para o fecho da vélvula, a presséo do ar
de alimentacéio necesséria é calculada a
partir do sinal de presséio méximo (pstmax.)
do seguinte modo:

d2. - A
pstmax = F + #
d = Diémetro da sede [cm]
Ap = Pressdo diferencial na valvula [bar]
A = Area do actuador [em?2]
F = Valor superior da gama das molas do

actuador [bar]

Se ndo se conhecer os dados necessdrios,
calcular do seguinte modo:

Pressdo de ar de alimentacdio necesséaria =
valor superior da gama das molas + 1 bar

Nota!

O sinal de presséo a saida do posicionador
(Output 38) pode ser limitado a 2,4 bar no
comutador de seleccdo S5.
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Operaciio — Ajustes

4. Operagdo — Ajustes Ajustes do ZERO e do SPAN

Os potenciémetros ZERO e SPAN utilizam-
se para ajustar o ponto de arranque (zero)
e o valor superior da gama (span) da varié-
vel de referéncia.

4.1 Elementos operativos

Comutadores de seleccdo S1 a $S10

Uma grande parte das funcdes do posicio- L

nador é ajustada nos comutadores de selec-  Restricdo de volume Q
¢Gio. A restricdo de volume utiliza-se para adap-
tar a alimentagdio pneumética ao tamanho
do actuador. Dependendo do actuador,

existem duas posicdes pré-definidas desta

restricdo.
Comutadores de selecgdio e respectivas fungdes | S5 Limitagéo do sinal de pressdo a 2,4 bar
S1 Posicdio de seguranga do actuador Sé Alterar amplificador

$2/S3 | Curso nominal da vélvula de controlo | S7/58 | Selecgéio da gama da variével de referéncia

S4 Sentido de acgdo w/x S9/S10 | Activagdio da fungdio "fecho estanque”

Simbolos do actuador para montagem pneumdtica & direita

Comutadores
de seleccdio 9o | ST
=Tz, | ol 1s Jq\
. 350 0L ¥ =EE
B §= £ Restricdio de

. = 2
[:Bo]ls R =R volume
+= =4 =]

/" 30 0L Ev

Ajuste do zero

Ajuste do span Simbolos do actuador para montagem pneumdtica & esquerda

Figura 9 - Elementos operativos
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4.2 Ajuste do posicionador

4.2.1 Posicdo por defeito (de fabri-
ca) dos comutadores de seleccao

Apbs a montagem do posicionador na val-
vu|c1, todos os comutadores de se|ec<;ao -
S1a S10 - devem estar na posicdio OFF.

4.2.2 Posi¢do de seguranca

No comutador de selecgdo S1, ajusta-se a
posicdio de seguranca do actuador: "Haste
do actuador estende" (Ar para abrir - sinal
de pressdo abre a vélvula) ou "Haste do ac-
tuador retrai" (Ar para fechar - sinal de
pressdo fecha a vélvula).

Para tal, ler qual deve ser a posicdio correc-
ta (S1 = ON ou OFF) no interior da tampa
do posicionador.

Os simbolos que se aplicam s@o os que se
podem ler adequadamente quando a vdl-
vula é montada com o actuador virado
para cima. Os que estdo virados ao con-
trario ndo se aplicam.

Para vélvulas com actuadores "Haste do
actuador estende" (AR PARA ABRIR) e
com o actuador virado para cima, as li-
gagdes pneumdticas estdo do lado:

direito ST = ON, esquerdo S1 = OFF

Para vélvulas com actuadores "Haste do
actuador retrai" (AR PARA FECHAR) e
com o actuador virado para cima, as li-
gagdes pneumdticas estdo do lado:
direito S1 = OFF  esquerdo S1 = ON

Ajuste do posicionador

4.2.3 Restri¢ao de volume Q

Para actuadores de tamanho inferior a
240 cm?, e ligagdio do sinal de presséio
lateral (Tipo 3271-5), colocar a restrigdo

na posicdo MIN SIDE.

Para actuadores de tamanho inferior a
240 cm? e ligagdio do sinal de pressdo
traseira (Tipo 3277-5), colocar a restri-

¢dio na posicdio MIN BACK.

Para actuadores de tamanho 240 cm?2 e

superiores, ajustar o posicionador do se-
guinte modo:

MAX SIDE para ligagdo do sinal de pres-
sdo lateral.

MAX BACK para ligagdo do sinal de

pressdo fraseira.

4.2.4 Pré-ajuste do curso

Nos comutadores de seleccdo $2 e $3, faz-
se o pré-ajuste do curso da vélvula, tendo
em conta a posicdio do pino.

Se necessdrio, o ajuste final deve ser feito
conforme descrito na seccéo 4.2.12.

Curso
Posicéio com ajuste do span na posicdio O
dopino | 57 53|52 s3|s2 S3|S2 S3
OFF OFF | ON OFF [OFF ON |ON ON
17 53 7,5 10,6
25 5,3 7,5 10,6 15
35 73 10,6 15 21,2
50 10,6 15 21,2 30
70 15 21,2 30 42,4
100 21,2 30 42,4 60
200 42,4 60 84,8 120
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Ajuste do posicionador

4.2.5 Sentido de ac¢do

No comutador de selecgdo $4, ajusta-se o
sentido de accéio w/x.

> > O curso da vélvula x aumenta quando
a variavel de referéncia w aumenta.

O curso da vélvula diminui quando a varié-
vel de referéncia diminui.

<> O curso da vélvula x diminui quando a
variével de referéncia w aumenta.

O curso da vélvula aumenta quando a va-
riavel de referéncia diminui.

Posi¢dio de seguranca AR PARA ABRR | >> sS4 ON
Haste do actuador estende <> OFF
Posigtio e seguranca ARPARAFECHAR | >> | o, OFF
Haste do actuador refrai <> ON

4.2.6 Ligacéo do posicionador

Aplicar o ar de alimentagdo (ver pres-
sdo adequada na secgdo 3.2.2) na liga-
¢dio pneumdtica (Supply 9).

Aplicar o sinal eléctrico de comando (ter-
minais 11 e 12).

Cuidado!

Ao ligar o sinal eléctrico de coman-
do (variavel de referéncia), o sinal
de pressé@o poderd provocar o movi-
mento da haste do obturador.
Perigo de lesdo!
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4.2.7 Limitacéo do sinal de pressdo

Se necessdrio, colocar o comutador de se-
leccéio S5 em ON de modo a limitar o sinal
de pressdo para o actuador a 2,4 bar.

4.2.8 Pré-ajuste do zero

Colocar o potenciémetro do SPAN na
posicdio 0.

Para posi¢do de seguranga "Haste do ac-
tuador estende" (AR PARA ABRIR):

Ajustar o sinal de entrada a 4 mA.

Rodar o ajuste do ZERO, até que a haste
do obturador comece a mover-se da sua
posicdio inicial.

Para posi¢do de seguranga "Haste do ac-
tuador retrai" (AR PARA FECHAR):

Ajustar o sinal de entrada a 20 mA.

Rodar o potenciémetro do ZERO, até
que a haste do obturador comece a mo-
ver-se da sua posicdo inicial.

4.2.9 Amplificador

Quando a resposta do posicionador & insté-
vel, colocar o comutador de seleccdo S6

em ON, para reduzir a amplificagdo do
laco de controlo.

Recomenda-se a verificacdio do zero quan-
do a posicdio de comutagdio é modificada.



4.2.10 Variavel de referéncia

Utilize os comutadores de seleccdo S7 e S8
para escolher o sinal de entrada (gama da
variavel de referéncia).

Comutador S7 S8 | S7 S8 | S7 S8
OFF OFF | ON OFF | OFF ON
Input mA 4..119 12,1...20 4..20

Em operagdo de split-range (Fig. 10, direi-
ta), as valvulas de controlo trabalham com
gamas da variével de referéncia mais pe-
quenas — O sinal que controla duas valvu-
las é dividido de modo a que ambas as vél-
vulas percorram o seu curso total em ape-
nas 50% da gama da variével de referén-
cia (por exemplo, a primeira valvula é ajus-
tada de 4 a 11,9 mA e a segunda de 12,1
a 20 mA).

Para evitar o funcionamento das duas valvu-
las em simulténeo, deve-se providenciar
uma banda morta de £ 0,1 mA.

Ajuste do posicionador

4.2.11 Ajuste do zero

Uma vez realizados os pré-ajustes da vélvu-
la de controlo, é necessario, adaptar a va-
riével de referéncia ao curso. Por exemplo,
com uma variével de referéncia de 4 o

20 mA, a vélvula deve percorrer todo o seu
curso desde a posicdio O a 100% (Fig. 10,
esquerdal).

O ponto zero, refere-se sempre & posicdo
fechada da vélvula de controlo.
Dependendo da posicdio de seguranca da
vélvula "Haste do actuador estende" (AR
PARA ABRIR) ou "Haste do actuador retrai"
(AR PARA FECHAR) e o sentido de accéio
do posicionador (>> ou <>), o ponto zero
poderé ser o valor superior ou inferior da
gama da variavel de referéncia (4, 12 ou
20 mA).

Para "Haste do actuador estende" (AR
PARA ABRIR):

Ponto zero (por exemplo, 4 mA)

Ajustar o sinal de entrada a 4 mA.

Rodar o ajuste do ZERO até que a haste
do obturador comece a mover-se da sua
posicdio fechada.

Sinal de entrada

100% \< > <<
Aberta N
AN
Curso N\
AN
\
Fechag; \\
4 20 mA
. Variével de referéncia

Figura 10 - Operagéo standard e split-range

100%
Aberta <> <<
Curso
Fechada
N Véivula 2\ | Mélvula 1
0% -
4 12 20 mA

Banda morta 4—‘ }_7
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Ajuste do posicionador

Cortar o sinal de entrada e devagar vol-
tar a fazé-lo subir. Verificar se a haste

do obturador comeca a mover-se a
4,0 mA.

Corrigir qualquer desvio no potenciéme-
tro do ZERO.

Para "Haste do actuador retrai" (AR PARA

FECHAR):

Ponto zero (por exemplo, 20 mA)
Ajustar o sinal de entrada a 20 mA.
Rodar o ajuste do ZERO até que a haste
do obturador comece a mover-se da sua
posicdio fechada.
Aumentar o sinal de entrada e devagar
voltar a fazé-lo baixar. Verificar se a
haste do obturador comega a mover-se

a 20,0 mA.

Corrigir qualquer desvio no potenciéme-

tro do ZERO.
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4.2.12 Ajuste do curso

No caso de o curso nominal da vélvula de
controlo n&o corresponder ao curso selec-
cionado de acordo com a tabela da secgdio

4.2.4:

Ajustar o valor superior da gama do si-
nal de entrada (por ex.: 4, 12 ou

20 mA).

Rodar o potenciémetro do SPAN até
que a haste do obturador atinja a sua
posicdio final.

4.2.13 Activagao da funcdo "fecho
estanque"

Apbs ajuste do zero e do span, a funcdio de
fecho estanque (descricdio na pég. 6) deve
ser activada nos comutadores de selecgdio
$9 e $10 de modo a garantir um fecho es-
tanque da vélvula de controlo.

Haste do actuador estende S9 S10
AR PARA ABRIR ON OFF
Haste do actuador retrai S9 S10
AR PARA FECHAR OFF ON

. . S9 S10
Vélvula de trés vias ON ON




Respeite as instrugdes de seguranga em anexo.
5. Manutengdo

O posicionador ndo requer manutengdio.
A ligagdio pneumdtica 9/Supply estd equi-
pada com um filtro (mesh 100 um) que
pode ser desenroscado e removido para
limpeza.

Observar as instrucdes de manutencdo
para as estagdes redutoras de presséo a
montante (se aplicavel).

Manutencto

6. Reparagdo de equipamentos
com proteccdo de explosdo

Se uma parte de um posicionador da qual
depende a protecgdo de explosdo necessita
de ser reparada, o posicionador ndo deve
ser reposto em servico até que um perito ins-
peccione o equipamento de acordo com os
requerimentos da protecgdio de exploséo
em causa e emita um certificado ou marque
o equipamento em conformidade.

A inspeccéio de um perito ndio é necesséria,
se o fabricante realizar uma rotina de verifi-
cagdio do equipamento antes da recoloca-
¢do em funcionamento do mesmo, e a pas-
sagem por essa rotina de verificacdo for do-
cumentada pela colocagéio de uma marca
de conformidade no equipamento.
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Dimensdes em mm

7. Dimensées em mm

[ \‘\\\
— ~o
N
\\
.
\
N,
\\
d. \
° Montagem directa \
N \ M20x1,5
] wl ———
\ I |ll I 3
I ) 1 B
< I
ol |® + 0 Gel
164
1
s - —
[
|
Suporte dos
manémetros

ou placa de ligagdes

Montagem segundo IEC 60534-6 (NAMUR)

34

Braco S =17 mm
M =50
L =100
XL =200

Opcionalmente
amplificador de inversdo
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Indicacoes de seguranca para as Instrucoes de Montagem
e Operacao de Posicionadores com Certificacao ATEX

Instrucdes de seguranca em conformidade com a secgdo 30 da EN 60079-0:2009

1 Instrucdes de seguranca importantes

A montagem, colocag@io em servico ou operagdo des-
te equipamento deve ser feita por pessoal qualificado,
familiarizado com este fipo de produto. De acordo
com estas Instrugdes de Montagem e Operagdo, en-
tende-se por pessoal qualificado aquelas pessoas que
devido & sua instrucdio técnica, treino especializado e
experiéncia, assim como o seu conhecimento da nor-
malizagdio aplicavel, podem realizar conscientemente
os trabalhos que lhe sdo atribuidos e reconhecer os
possiveis perigos.

As versdes deste equipamento com proteccdio de ex-
plosdio s6 podem ser operadas por pessoal que re-
cebeu instrucdio ou treino especial, ou pessoal devi-
damente autorizado a trabalhar com equipamentos
protegidos contra explosdio em dreas classificadas

Quaisquer perigos que possam ser causados pelo flu-
ido do processo, ou pelas partes em movimento da
vdlvula de controlo, devem ser evitados adoptando as
medidas adequadas.

Se movimentos ou forgas inadmissiveis forem produ-
zidos no actuador pneumdtico devido & pressdo de
alimentagdio, essa pressdo deve ser limitada através
de uma estagdio redutora de presséo adequada.

Assume-se o transporte e o armazenamento adequa-
do do equipamento.

2 Ligacdes eléctricas

Na instalagdo eléctrica, respeitar os regulamentos
electrotécnicos relevantes e os regulamentos de pre-
vencdio de acidentes que se aplicam no pais de uti-
lizacdo.

As normas seguintes aplicam-se & montagem
em atmosferas explosivas: EN  60079-14: 2008
VDE 0165-1 Atmosferas Explosivas — Projecto, Selec-
c&io e Instalagdo de Equipamentos Eléctricos.

ATENCAO!

Respeitar a atribuicdo de bornes especificada! A in-
correcta atribuicdo de bornes eléctricos pode tornar
ineficaz a protecgdio contra explosdo.

Néo violar os parafusos selados da caixa ou do in-
terior.

Na interligagdio de equipamento eléctrico intrinseca-
mente seguro, aplicam-se os valores maximos permiti-
dos especificados no certificado CE (U, ou U, |; ou |,
P.ou P, CiouC,, eljouly).

3 Seleccdo de cabos e fios condutores

Na instalacdo de circuitos intrinsecamente seguros,
respeitar a Secgdio 12 da norma EN 60079-14: 2008
VDE 0165-1.

Na utilizacdo de cabos multi-condutores com mais
do que um circuito infrinsecamente seguro, aplica-
-se a Seccdio 12.2.2.7 desta norma. A espessura do
isolamento de cabos condutores com materiais de
isolamento comuns (por ex. polietileno), ndio deve ser
inferior a 0.2 mm. O didmetro do fio de um condutor
de filamento ndo deve ser inferior a 0.1 mm. As ex-
tremidades do condutor devem ser protegidas contra
o destrangar, por ex. com ponteiras de cravar. Para @
ligagdo de dois cabos separados, instalar um bucim
adicional. As entradas de cabo néo utilizadas devem
ser seladas com bujdes.

Equipamentos que trabalhem com temperaturas am-
bientes inferiores a =20 °C devem utilizar bucins me-
télicos.

4 Equipamento para utilizacdo em zona 2 / zona 22

Os equipamentos com proteccdo Ex na Il seg.
EN 60079-15:2003 (equipamentos ndo produtores
de faiscas), apenas podem ser ligados, interrompi-
dos ou comutados durante a instalacdo, manutencéo
ou reparacdo. Os equipamentos ligados a circuitos
com limitagdio de energia com protecgdo EEx nl seg.
EN 60079-15:2003 (equipamentos com limitagdio de
energia) podem ser comutados em condices normais
de funcionamento.

Na interligagdo de equipamentos com protecgdo
EEx nL IIC em circuitos com limitago de energia, apli-
cam-se os valores méximos permitidos especificados
na declaragdio de conformidade ou na sua adenda.
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5 Reparacéo de equipamentos com protecgdo de
explosdo

Se uma parte do equipamento sobre a qual se baseia
a protecgdo de exploséio precisa de ser reparada, es-
te ndo deve ser recolocado em operacdo até que um
inspector qualificado avalie o equipamento de acordo
com os requisitos da protecgdo de explosdo, e emita
o respectivo certificado ou marca de conformidade.
A verificagdo de um inspector qualificado néo ¢ ne-
cessdria se o fabricante realizar um teste de rotina no
equipamento antes da recolocagdio em operacdo. Essa
passagem por um feste de rotina deve ser documenta-
da, anexando uma marca de conformidade ao equi-
pamento. A substituigdio de componentes com protec-
¢dio de exploséo deve ser feita apenas por componen-
tes originais festados, fornecidos pelo fabricante.

Dispositivos que j& tenham sido utilizados fora de ére-
as classificadas, e estdo previstos para utilizagdo futu-
ra em dreas classificadas devem verificar os requisitos
de seguranca atrés especificados para os equipamen-
tos reparados. Antes de colocar um equipamento em
operagdio numa drea classificada, teste-o conforme
indicado para os equipamentos reparados.

6 Manutengdo, calibragdo e trabalhos no
equipamento

A interligagdio com circuitos intrinsecamente seguros
para verificar ou calibrar os equipamentos, dentro ou
fora de éreas classificadas, deve ser realizada unica-
mente com calibradores de corrente/ tensdo e instru-
mentos de medic&o infrinsecamente seguros, de modo
a evitar qualquer dano aos componentes relevantes da
proteccdio contra explosdo.

Respeite os valores méximos permitidos, indicados nos
certificados dos circuitos intrinsecamente seguros.

PT - Portugués



