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Istruzioni di sicurezza generali

Questi apparecchi possono essere montati, messi in funzjone e manovrati solo
da personale formato ed esperto in questo tipo di prodotti. Secondo queste
"istruzioni operative e di montaggio", per personale informato si intendono
soggetti in grado di giudicare il lavoro assegnato e riconoscere i rischi poten -
ziali, grazie ad appositi training, alla loro cognizione, esperienza e conoscen -
za delle norme vigenti.

Gli apparecchi con protezione antideflagrante possono essere comandati da
personale che abbia ricevuto una speciale preparazione ed istruzione e che
sia autorizzato ad operare su apparecchi a protezione antideflagrante in
zone a rischio.

Qualsiasi pericolo che possa essere causato dal fluido di processo, dalla pres -
sione di esercizio e di comando e da parti mobili della valvola di regolazione
deve essere evitato con apposite misure preventive.

Nel caso si verifichino movimenti o forze inammissibili nell’attuatore pneumati -
co dovute dl livello dell’aria di alimentazione, questa deve essere limitata con
un’idonea stazione di riduzione della pressione.

Un accurato trasporto ed uno stoccaggio appropriato sono indispensabili.

Nota! Gli apparecchi con marchio CE rispondono alle norme specificate nella
direttiva 94/9/EC (ATEX) e 89/336/EEC (EMC).

Per leggere e/o scaricare la dichiarazione di conformita andare sul sito
http://www.samson.de.
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Versioni

Posizionatore Tipo 3760- X X X X X X
Protezione Ex Senza 0
Ex Il 2G EEx iA IIC Té secondo ATEX 1
CSA/FM 3
Ex Il 3G EEx nA Il Té secondo ATEX 8
Accessori Senza 0
Contatto di prossimita induttivo 1
Attacchi G1/8 1
pneumatici 1/8 NPT 2
Attacchi Senza
eleftrici M20 x 1.5 blu
M20 x 1.5 nero
Connettore DIN 43650
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0.2+ 1bar/ 3+ 15psi

4 + 20 mA con modulo i/p 6109
0 + 20 mA con modulo i/p 6112
1 +5mA con moduloi/p 6112
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Dati tecnici

Campo corsa

0+5 0+7.7 0=+15(vedere tab. "molla di misura" a pagina 11)

0.2+1.0bar(3+15psi)

Variabile riferimento pneumatica
elettrica

Split-range

0+ 50 % oppure

50+ 100 %

percorsa 7.5 e 15 mm

4+20mA (perelemento i/p 6112 anche0+20mA)  1+5mA

Resistenza interna a +20 °C
4 +20mA: zonanon Ex 200Q, zona Ex 250Q
0+20mA:200Q
1+ 5mA:850Q

Alimentazione

1.4+ 6bar (20+ 90 psi)

Segnale di comando

0+ 6bar (0+90 psi)

Caratteristica

Lineare, scostamento per faratura fissa <1.5%

Direzione di azione Reversibile
Isteresi <0.5%
Sensibilita di risposta <0.1%

Consumo aria da fermo

<100 In/h per segnale comando 0.6 bar e pressione alimentazione fino 6 bar

Capacita di consumo aria

1600In/hatAp 1.4bar and 5000 In/h atAp 6 bar

Tempo di corsa con attuatore Tipo
3277 (corsa 15 mm, press. 0.2+ 1 bar)

120cm?<2sec.  240cm?<6sec. 350 cm?<8 sec.

Temperatura ambiente ammessa

2010 +70°C

fino @ —30 °C con pressacavo metallico

fino a—40 °C con pressacavo metallico e convertitore Tipo 6112 i/p

Per versioni con protezione Ex sono inoltre validi i valori specificati nei
certificati EC .

-40 + +70 °C per versioni con posizionatore pneumatico 3760-00x000
senza finecorsa induttivo

Influenze

Temperatura punto zero: <0.03 %/°C ampiezza:<0.03 %/°C
vibrazioni: fra 5e 120 Hz e 2g<0.5% aria alimentaz.:<0.6 %/1 bar

Variaz. posizione con rotazione 180°

<35%

Tipo di protezione

IP 54 (IP 65 con valvola di non ritorno con filtro, vedere accessori)

Peso

ca.0.6kg

Materiali

Custodia in poliammide, parti esterne in acciaio inox.

Accessori elettrici aggiuntivi

Finecorsa induttivo

Tipo $J2-SN

Circuito di controllo

Valori in funzione dell’amplificatore a monte

Diff. di commutazione per corsa nom.

<1%
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Costruzione e funzionamento

1Costruzione e funzionamento

Il posizionatore pneumatico o elettropneu-
matico serve a coordinare la posizione del-
la valvola (variabile controllata x) e il segna-
le di comando (variabile di riferimento w). Il
segnale ricevuto da un dispositivo di regola-
zione o di comando viene confrontato con
la corsa della valvola e viene prodotto un
segnale pneumatico di pressione corrispon-
dente (variabile di uscita).

Il posizionatore & costituito da un’unita
pneumatica con staffa di fissaggio (10),
molla di misura (7), leva della membrana
(4) ed un amplificatore (12) con doppio of-
turatore (13).

Il posizionatore elettropneumatico & dotato
inoltre di un convertitore elettropneumatico
(2). Il posizionatore & indicato per il mon-
taggio diretto su attuatori SAMSON Tipo
3277. Il segnale di comando emesso
dall'untia di controllo, solo se pneumatico,
viene mandato direttamente alla membrana
di misura (3) come segnale di pressione pe.
Se invece & un segnale di corrente continua
(DC), p.es 4 + 20 mA, viene portato diretta-
mente al convertitore i/p, dove viene trasfor-
mato in un segnale di pressione proporzio-
nale pe.

Il segnale di pressione pe produce sulla
membrana di misura (3) una forza confron-
tata con la forza delle molle (7). Il movimen-
to della membrana (3) viene trasmesso me-
diante la leva (4) sul doppio ofturatore (13)
dell’amplificatore (12) , generando un ri-
spettivo segnale di comando pst.
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La direzione di azione del segnale di co-
mando, crescente >> o <> decrescente per
segnale di ingresso in aumento, dipende
dalla posizione dell’amplificatore ruotabile
di 180°.

Una modifica del segnale di ingresso causa
una variazione di pressione nell'amplificato-
re e la pressione di comando pst emessa,
sposta |'asta dell’ofturatore in una posizio-
ne funzione della variabile di riferimento.

Le viti di taratura dello ZERO (5) e dell’ AM-
PIEZZA (8) vengono utilizzati per regolare il
campo inferiore e superiore del segnale
d'ingresso.

La molla di misura (7) deve essere selezio-
nata in funzione della corsa nominale della
valvola e dell’'ampiezza della variabile di ri-
ferimento.



Costruzione e funzionamento
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Montaggio su attuatori

2 Montaggio su attuatori

Montare il posizionatore con le due viti di
fissaggio della custodia direttamente sul ca-
stello dell’attuatore, la guarnizione di gom-
ma fa da tenuta tra custodia e castello.

Per il montaggio del posizionatore & richie-
sto un apposito kit, costituito da staffa di fis-
saggio, coperchio e tappo con guarnizione.
Il kit di montaggio necessario & elencato nel-
la tabella a pagina 12.

Per l'installazione su attuatori da 120 cm?2
(Fig. 3), rimuovere il filtro dall’attacco latera-
le della pressione di comando. Chiudere
'attacco (uscita 36) mediante un tappo con
guarnizione (vedere accessori).

La pressione di comando viene trasmessa at-
traverso |'apposito foro sul lato posteriore
della custodia del posizionatore direttamen-
te sulla rispettiva camera della membrana
tramite il castello.

Durante il montaggio del posizionatore sul
castello & necessario osservare che la guar-
nizione dotata di filtro venga installata nel
foro laterale del castello.

L'apporto della pressione di comando di-
pende dall'installazione a sinistra o a de-
stra. A questo proposito il rispettivo simbolo
sulla piastra di commutazione deve essere
allineato secondo la marcatura riportata sul
castello.

Nel caso venga installata sull’ attuatore an-
che un’eletirovalvola o simile apparecchio,
il foro per la pressione di comando sul retro
del posizionatore deve essere chiuso, proce-
dendo come segue: rimuovere la vite instal-
lata sotto il foro della pressione di comando
(posizione di parcheggio) ed inserirla nel
foro della pressione di comando.

In questo caso la pressione di comando
deve arrivare all'attuatore dall’apposito at-
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tacco "output" attraverso un piastra di fis-
saggio. La piastra di commutazione non &
piu necessaria.

Nota! Piastra di commutazione e di fissag-
gio sono accessori per ['attuatore da 120
cm?2. Per i dettagli vedere tabella a pagi-
na 12.

Per l'installazione su attuatori da 240 e
350 cm? (fig. 4), la pressione di comando
deve essere trasmessa all’attacco dell’ attua-
tore utilizzando una appropriata tubazione.
I kit di tubazione necessario & indicato nel-
la tabella degli accessori a pagina 12.
Inoltre & necessario chiudere il foro della
pressione di comando sul lato posteriore
del posizionatore. Procedere, rimuovendo
la vite installata nel foro inferiore (posizione
di parcheggio) ed inserirla nel foro della
pressione di comando (vedere fig. 3).

2.1Determinazione della direzione
di azione

La direzione di azione del posizionatore de-
termina anche la posizione di montaggio
dell’attuatore, a sinistra o a destra del ca-
stello (vedere fig. 4) mentre la posizione
dell’'amplificatore (12) viene coordinata in
funzione del posizionatore .

Quando il segnale d'ingresso (variabile di
riferimento) aumenta, la pressione di co-
mando pst aumenta (azione direfta >>) o di-
minuisce (azione inversa <>).

Lo stesso vale quando il segnale in ingresso
diminuisce, per I'azione direfta >> il segna-
le di comando diminuisce, mentre aumenta
per 'azione inversa <>.
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Piastra di commutazione

Foro pressione

di comando ,,,,I,
| Vite [posizione di I’%'
parcheggio)
o 8
I /

v
{ Tenuta con
filtro o)
T T
Simbolo
Marcaturer
Asta in uscita Asta in entrata

Montaggio a sx  Montaggio a dx Mont agio a sx Montaggio a dx

Fig. 3 Attacco pressione di comando mediante piastra di commutazione per attuatori da 120 an®

Tappo di scarico, Attacco pressione di comando con tubi per 240 e 350 cn?
per valvola di non ritorno con filtro IP 65

i m
=

Asta in uscita Asta in entrata
Direzione di azione >> Direzione di azione <> Direzione di azione <> Direzione di azione >>
Montaggio a sinistra Montaggio e destra Montaggio a sinistra Montaggio a destra

Fig. 4 - Posizione di montaggio del posizionatore per attuatori da 240 e 350 cm?
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Montaggio su attuatori

| simboli che indicano la direzione di azio-
ne sono riportati sull’amplificatore. Il simbo-
lo desiderato deve essere allineato alla frec-
cia stampigliata sulla custodia del posizio-
natore.

Se il simbolo indicato non corrisponde alla
direzione di azione desiderata, procedere
come segue: rimuovere la vite di fissaggio,
ruotare |'amplificatore di 180° e serrare
nuovamente la vite.

Nota! In caso di una successiva modifica
della direzione di azione di un posizionato -
re montato, & necessario cambiare anche la
posizione di installazione di amplificatore e
posizionatore.

Un montaggio a sinistra o a destra significa
che, guardando sulla piastra di commuta-
zione o |'attacco del segnale, il posizionato-
re deve essere fissato a destra o a sinistra
del castello dell'attuatore. L'uscita della pres-
sione di comando (output 36) del posiziona-
tore deve essere rivolta verso la parte ante-
riore dei loro aftacchi (Fig. 4).

2.2IMontaggio della staffa di fis-
saggio

Dopo aver installato il posizionatore & ne-

cessario installare la staffa di fissaggio sulla

parte opposta dell’asta dell’attuatore (fig. 5).

1. Inserire la staffa di fissaggio lateralmen-
te all’asta dell’attuatore nel castello (per
attuatori da 120 cm?2, inclinarla di 90°
prima di inserirla).

2. Collocare la staffa di fissaggio sull’asta
dell’attuatore e fissare con la vite di fis-
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saggio.
E’ necessario verificare che la vite di fis-

saggio rimanga nella fessura dell’asta e
che la staffa di fissaggio sia allineata
esattamente a 90°.

3. Agganciare la molla di misura sulla
leva della staffa e sulla vite di taratura
dell'ampiezza, nella scanalatura piv
esterna per corse da 5e 6 mm e in
quella pit interna per corse da 10.5 e
12 mm. Regolare la vite del punto
ZERO in modo da avere una lieve ten-
sione sulla molla.

La molla di misura del posizionatore & asse-
gnata a corse e campi di ingresso diversi e
deve essere selezionata di conseguenza se-
condo la tabella a pagina 11. Le molle di
misura sono contrassegnate con diversi colo-
ri.

Chiudere il castello dell’attuatore con la pia-
stra di copertura solamente dopo aver effet-
tuato |'impostazione del posizionatore (ve-
dere cap. 4).

Se si effettuano procedure di taratu-
ra durante il funzionamento, 'attua-
tore si trova sotto pressione. L'asta
dell’attuatore in movimento pud pro-
vocare seri danni a mani e dita- per
lavorare sull amolla di misura e sul-
la staffa usare sempre strumenti ap-
propriati.
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Vite di fissaggio

Taratore dell’
- — ampiezza
( III = | # @
M= Molla di misu- |
& ra i
- |
m
|_C /\ - @
O m O
@ Taratore pun- | :)_'
to zero | N) i .0
NePam
@ —— Taratore @ G ‘ :[% i [0
ampiezza i — !
Fig. 5 - Montaggio della staffa di fissaggio
Molladimisura | Colori contrass. | Variabile di riferimento Corsa Codice
0...100 % 12/15
1 giallo 0..50% 6/7.5 1400-6892
50...100 % 6/7.5
2 rosso 0...100% 6/7.5 1400-6893
3 verde 0...50% 12/15 1400-6894
4 blu 50...100 % 12/15 1400-6895
5 bianco 0...100% 5 1400-6896
6 marrone 0...100% 20 1400-6975
0...100 % 10.5
7 nero 0..50% 5 1400-6976
50...100 % 5
giallo/rosso 0..50% 10.5 1400-6977
giallo/verde 50...100 % 10.5 1400-6978
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Montaggio su attuatori

Accessori Codice
Kit di montaggio Attuatore da 120 cm? Attuatore da 240 e 350 cm?
Piastra di fissaggio e di copertura 1400-6898 14006899
Kit tubazioni con tubo 6 x 1 mm per attuatori da 240 e 350 cn?
Asta in uscita Asta in entrata
Attuatore
Mont. a sinistra adestra asinistra adestra
2 Zincato 1400-6919 1400-6921 1400-6923
240 cm
Acciaio inox 1400-6920 1400-6922 1400-6924
2 Zincato 1400-6919 1400-6925 1400-6927
350 cm
Acciaio inox 1400-6920 1400-6926 1400-6928
Kit di montaggio manometro per segnale di comando (output) per versionesenza tubazione 1400-6900
Kit di montaggio manometro per segnale di comando (output) per versionecon tubazione 1400-6900
Elemento a T supplementare (CrNiMo) 8582-0721
Raccordo di tubazione supplementare (CrNiMo) 8582-3330
Accessori per Piastra commutazione (old ) per 3277-5xxxxxx00(old) 1400-6819
Piastra commutazione (new) per Tipo 3277-5xxxxxx.01(new) 1400-6822
Attuatore Tipo 3277-5 (120 cm?) Piastra di fissagio (old) G1/8 1400-6820
Per Tipo 3277-5xxxxxx.00 (old) NPT 1/8 1400-6821
Piastra di fissaggio (new) per Tipo 3277-5xxxxxx.01 (new) 1400-6823

Nota! Per nuovi attuatori con indice 01 possono essere utilizzate solo piastre di commutazione e di fissaggio nuove.

Le piastre vecchie e nuove non sono intercambiabili!

PressacaviM20 x 1.5

Nero plastico 8808-1011
Blu plastico 8808-1012
Pressacavo in metallo fino -40 °C 1890-4875
Adattatore M20 x 1.5 to 1/2" NPT con rivestimento in polvere in alluminio 0310-2149
Valvola di non ritorno con filtro sostituisce lo sfiato (fig.4) e aumenta il tipo di protezione a IP65|  1790-7408
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3 Attacchi

3.1Attacchi pneumatici

Gli attacchi pneumatici sono fori filettati
1/8-18 NPT 0 ISO 228/1-G 1/8 . L'ingres-
so dell’alimentazione (SUPPLY 9) & dotato
di un filtro contro le impuritd, fissato su un
supporto, che pud essere rimosso, pulito e
sostituito, se necessario, con un cacciavite
(codice del filtro: 1400-6897).

Per I'attacco possono essere utilizzati i co-
muni raccordi per tubo in metallo o rame o
tubi flessibili in plastica.

Nota!

U’aria di alimentazione deve essere secca,
priva di olio e polvere. Rispettare sempre le
istruzioni di manutenzione per le stazioni di
riduzione pressione installate a monte.
Soffiare accuratamente tutte le tubazioni pri-
ma di effettuare i collegamenti

3.1.1Indicazione del segnale

Per una regolazione esatta del posizionato-
re, & raccomandabile installare un manome-
tro per misurare la pressione di comando
(OUTPUT 34).

Per il kit di montaggio vedere gli accessori
elencati nella tabella a pagina 12.

3.1.2 Pressione di alimentazione

L'alimentazione richiesta dipende dal cam-
po del segnale e la direzione di azione (po-
sizione di sicurezza) dell’attuatore.

Il campo del segnale & indicato come cam-
po molla o campo della pressione di coman-
do sulla targhetta, mentre la direzione di

Attacchi

azione viene specificata mediante simbolo.

Asta in uscita:
Posizione di sicurezza "valvola CHIUSA"
(per valvole a globo e ad angolo)

Alimentazione richiesta =
campo superiore del segnale + 0.2 bar,
minimo 1.4 bar.

Asta in entrata:
Posizione di sicurezza "valvola APERTA"
(per valvole a globo e ad angolo)

Per valvole a tenuta perfetta I'alimentazione
richiesta viene determinata approssimativa-
mente dalla pressione di comando max.
pstmax :

d2- - Ap

7 A [bar]

pStqu =F+

d = diametro del seggio [cm]

Ap = pressione diff. sulla valvola [bar]

A = superficie membrana [cm?]

F = campo superiore del segnale del
attuatore

Se non ci sono indicazioni, calcolare:

Alimentazione richiesta =
campo superiore del segnale + 1 bar

3.1.3Tipo di protezione IP 65

Per passare dal Tipo di protezione IP 54 a
IP 65, sostituire lo sfiato sul coperchio

dell'attuatore con la valvola di non ritorno
con filtro (accessori). Per i dettagli, vedere

fig. 4.
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Attacchi elettrici

3.2 Attacchi elettrici

Per l'installazione elettrica dello stru-
mento, osservare le relative norme
vigenti per l'installazione di appa-
recchi e quelle relative alla preven-
zione degli infortuni del paese di de-
stinazione. In Germania sono le nor-
me VDE e le norme dell’ente assicu-
rativo contro gli infortuni sul lavoro.
Per l'installazione in aree a rischio
di esplosioni, attenersi alle seguenti
normative: EN 60079-14: 1997;
VDE 0165 Parte 1/8.98 "dispositivi
elettrici per ambienti a rischio di
esplosione gas" e la EN 50281-1-
2: VDE 0165 Parte 2/11.99 "appa-
recchi elettrici per utilizzo in presen-
za di polveri combustibili".

Per l'installazione nei circuiti di ap-
parecchi elettrici a sicurezza intrinse-
ca, certificati secondo la direttiva
79/196/EEC, é valido quanto spe-
cificato nel certificato di conformita.
Per l'installazione nei circuiti di ap-
parecchi elettrici a sicurezza intrinse-
ca, certificati secondo la direttiva
94/9/EC, é valido quanto specifica-
to nel certificato EC.

I\

Attenzione! Utilizzare la stessa asse-
gnazione dei morsetti come specifi-
cato nel certificato. L'inversione dei
collegamenti elettrici pud rendere
inefficace la protezione dalle esplo-
sioni. Non svitare viti verniciate den-
tro o sulla custodia

Per le versioni con posizionatore elettrop-
neumatico, connettere le linee di trasmissio-
ne della variabile di riferimento con il pres-
sacavo sui morsetti della custodia +11 e -
12 . Versioni con finecorsa richiedono la
connessione delle linee sui morsetti + e —.

| pressacavi sono disponibili come accesso-
ri, per i deftagli vedere a pagina 12.

3.2.1 Amplificatore

Per il funzionamento del finecorsa induttivo,
& necessario installare un amplificatore d'in-
versione sul circuito in uscita. Per l'installa-

zione in zone pericolose rispettare le relati-

ve norme vigenti.

’m ‘—12

[+ -

Connettore

o=
DIN 4
( 3650) @@@
[
‘F77A77 |'ﬁcot7c>;e77j‘ S | ‘riiAir;pl'Eccfio:eiij‘
mpl egnale n
I I 9 I I [ ]
I sec.EN 60947-5-6 | mA I sec. EN 60947-5-6 |
b - b - Connettore Morsetti
Finecorsa Finecorsa 1 +11  convertitore
Versione pneumatica Versione elettropneumatica 2 -1 i/p
3 .
Fig. 6 - Attacchi dei morsetti 4 _  Finecorsa
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4 Funzionamento - Taratura

4.1Punto zero e variabile di riferi-
mento

La molla di misura incorporata nel posizio-
natore & funzione della corsa nominale del-
la valvola e del segnale d'ingresso (variabi-
le di riferimento), come elencato nell’apposi-
ta tabella a pagina 11.

Di norma I'ampiezza della variabile di rife-
rimento & 100 % = 0.8 bar 0 16 mA.

Un ampiezza ridotta, p.es. 50 % = 0.4 bar
o 8 mA viene richiesta solamente per il fun-
zionamento split-range (fig. 7).

Il campo pud essere modificato sostituendo
la molla di misura.

Una faratura del posizionatore richiede un
adattamento della corsa alla variabile di ri-
ferimento e viceversa.

Per una variabile di riferimento di p.es.
0.2+ 1 bar o 4 =20 mA, la valvola deve
raggiungere l'intera corsa, da 0 + 100 %.

Il punto zero & 0.2 bar o 4 mA, mentre il va-
lore superiore & 1 baror 20 mA.

Nel funzionamento split range il segnale
viene suddiviso in modo da regolare due

Funzionamento — Taratura

valvole. Per metd segnale d'ingresso le val-
vole percorrono I'intera corsa (p.es. prima
valvola impostata su 0.2+ 0.6 bar o

4+ 12 mA, e seconda valvola impostata su
0.6+ 1 baro 12 + 20 mA).

Per evitare sovrapposizioni, calcolare una
banda morta di £0.05 bar 0 +0.5 mA
come descritto nella fig. 7.

Il punto zero viene impostato mediante la
vite di taratura ZERO (5). La variabile di ri-
ferimento e quindi il valore superiore vengo-
no tarati mediante la vite di taratura SPAN
(8).
Per il posizionatore pneumatico, connet-
tere |'ingresso del segnale (IN SIGNAL
27) attraverso taratore remoto e mano-
metro di controllo con la fonte di alimen-
tazione di max. 1.5 bar .

Per il posizionatore elettropneumatico
connettere un amperometro sui morsetti
+11 and -12.

Connettere I'aria compressa all’ ingresso
di alimentazione (SUPPLY 9); vedere an-
che cap. 3.1.2.

100%
Aperta AN
\
<> \ >>
Corsa \
\
Chiusa N\
\
AN
0% —
0.2 1 bar
4 Variabile rif. 20 mA
y segnale ingr. —

Fig. 7 - Funzionamento normale e split range

100%
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<> >>
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Chiusa
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0% - o—
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4 12 20 mA

—I l=—Banda morta
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4.2 Taratura per "Asta in uscita"

Nota!

Perché l'intera forza di chiusura possa agi-
re sulla valvola, disaerare completamente la
camera della membana per il valore inferio-
re (direzione di azione >>) e per il valore
superiore (direzione di azione <> | del
campo della variabile di riferimento.

Per questo motivo, impostare il segnale d'in-
gresso su un punto zero leggermente mag-
giore a 0.23 bar (4.5 mA) quando la dire-
zione di azione & direfta >>, e su un punto
zero leggermente minore a 0.97 bar (19.5
mA) per direzione di azione inversa <>.

Questo vale soprattutto per regolatori e si-
stemi di controllo con segnale di uscita limi-
tato su un campo 4 + 20 mA.

Punto zero
P.es. 0.23 bar (4.5 mA)

1. Ruotare la vite di taratura ZERO (5)
fino a muovere I'asta dell’otturatore dal-
la posizione di riposo (osservare |'asta
dell’otturatore con I'indicatore della cor-
sa).

2. Diminuire il segnale d'ingresso e au-
mentarlo dinuovo lentamente. Control-
lare se 'asta dell’ofturatore inizia a
muoversi per un punto zero di 0.23 bar
(4.5 mA) e, se necessario, correggere.
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Valore superiore (corsa)
p.es. 1 bar (20 mA)

3. Dopo la taratura del punto zero, au-
mentare il segnale d'ingresso. L'asta
dell’otturatore deve aver percorso I'inte-
ra corsa (100%, osservare |'indicatore
della corsa sulla valvolal) e raggiunto
la posizione di arresto per un valore fi-
nale superiore esatto di 1 bar (20 mA).
Se il valore superiore non & esatto, cor-
reggere mediante la vite di taratura
SPAN (8).

La corsa aumenta girando la vite verso
il punto di rotazione della leva, mentre
diminuisce girando in senso opposto.

Nota!

Durante la taratura la molla di misura (7)
deve avere una posizione verticale . Se ne-
cessario, modificare il punto di aggancio
sulla leva (6).

Attenzione! Una modifica dell' ampiezza im-
plica una nuova calibrazione del punto
zero.

4. Controllare nuovamente il valore finale
superiore.
Regolare entrambi i valori finché non
siano corretti.



4.3 Taratura per "Asta in entrata"

Nota!

Per attuatori con azione "Asta in entrata”,
la pressurizzazione della camera della
membrana deve essere sufficiente per ga-
rantire una chiusura perfetta della valvola,
anche in presenza di pressione a monte
nell'impianto. Il valore superiore della varia-
bile di riferimento deve essere 1 bar o 20
mA (direzione di azione diretta >>) mentre
il valore inferiore deve essere 0.2 bar o 4
mA (direzione di azione inversa <>).

La pressione di comando richiesta viene
calcolata approssimativamente come ali-
mentazione richiesta (vedere equazione al

cap. 3.1.2 a pagina 13.

Punto zero
P.es. 1 bar (20 mA)

1. Tarare il segnale d'ingresso su 1 bar
(20 mA) mediante taratore remoto (am-
perometro).

2. Ruotare la vite di taratura ZERO (5) fin-
che l'asta dell’otturatore non inizi a
muoversi.

3. Aumentare il segnale d'ingresso e dimi-
nuirlo lentamente a 1 bar (20 mA).
Controllare che la valvola inizi a muo-
versi esattamente a 1 bar (20 mA).

4. Correggere qualsiasi scostamento me-
diante la vite di taratura ZERO (5).

Valore superiore (corsa)
p.es. 0.2 bar (4 mA)

5. Dopo la taratura del punto zero, impo-
stare il segnale d'ingresso su 0.2 bar
(4 mA) mediante taratore remoto (am-

Funzionamento — Taratura

perometro). L'asta dell’otturatore deve
aver percorso |'intera corsa (100%, os-
servare |'indicatore!) e aver raggiunto
la posizione di arresto per un valore su-

periore esatto di 0.2 bar (4 mA).

6. Se il valore superiore non & esatto, cor-
reggere mediante vite di taratura SPAN
(8).
La corsa aumenta girando la vite verso
il punto di rotazione della leva, mentre
diminuisce girando in senso opposto.

Attenzione! Una modifica dell’ampiezza
implica una nuova calibrazione dello zero.

7. Controllare nuovamente il valore supe-
riore. Regolare entrambi i valori finche
non siano esatti.

8. Quando la correzione & completata, im-
postare nuovamente il segnale d’ingres-
soa 1 bar (20 mA).

9. Ruotare la vite di taratura ZERO (5) fin-
ché la pressione di comando richiesta
(cap. 3.1.2, pag. 13) non venga indica-
ta sul manometro installato nella linea.

In caso manchi il manometro, imposta-
re il punto zero a 0.97 bar (19.5 mA).

Nota!

Dopo la taratura del posizionatore, chiude-
re il castello dell'attuatore con una piastra
di copertura.

Assicurarsi che lo sfiato sul coperchio sia
collocato sul fondo della valvola per favori-
re lo scarico ed evitare un accumulo di con-
densa.
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Taratura finecorsa

5 Taratura finecorsa

La versione 3760-X1XXXX & dotata di un fi-
necorsa induttivo per la segnalazione, ad
esempio di una posizione finale della corsa.
Il movimento della corsa dell’asta dell’ottura-
tore viene trasmesso sulla banderuola del
contatto di prossimita attraverso il perno (5)
e la leva (3).

Per il funzionamento del finecorsa induttivo,
& necessario installare un amplificatore
(cap. 3.2.1) sul circuito di uscita.
Normalmente il finecorsa viene tarato per
fornire un segnale quando la valvola rag-
giunge una posizione finale. E’ comunque
anche possibile la segnalazione di posizio-
ni di corsa intermedie.

Taratura del punto di commutazione:

Prima della taratura del finecorsa, & neces-
sario impostare il punto zero e il campo su-
periore del posizionatore.

1. Lindicazione di commutazione gialla
(7) deve essere entro i limiti della mar-
catura (8). In caso contrario ruotare la
vite di taratura (4).

2. Portare la valvola nella posizione di
commutazione desiderata. Ruotare la
vite di taratura (4) fino a raggiungere il
punto di commutazione indicato
dall’amplificatore.

L'elemento di commutazione e le leve di co-
mando reagiscono leggermente sensibili a
cambiamenti di temperatura. Per garantire
una commutazione sicura, la distanza del
punto di commutazione tra fermo meccani-
co (otturatore e seggio) e punto di commuta-
zione deve essere maggiore rispetto allo
spostamento del punto di commutazione at-
traverso la temperatura.
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Il morsetto di collegamento del finecorsa
(41/42 or 51/52) pud essere riportato
dall’utente stesso sulla targhetta di funziona-
mento all'interno del coperchio del posizio-
natore.

Indicare sull'altra targhetta la funzione di
commutazione impostata, infervento a val-
vola aperta oppure a valvola chiusa.

5.1Montaggio successivo di un fi-
necorsa

Per installare successivamente un finecorsa
in un posizionatore i/p (a partire da indice
apparecchio .02 ; indice.00 e .01 senza
protezione Ex) & richiesto un apposito kit di
montaggio (codice 1400-8803).

Per I'installazione, il posizionatore deve es-
sere smontato dall’attuatore.

1. Inserire la spina del cavo dell’interrutto-
re di prossimita nell’ attacco (2) della
scheda di controllo.

2. Fissare la piastra di supporto (8) sulla
piastra in alluminio adiacente alla mor-
sefttiera mediante due viti.

3. Montare il posizionatore sull attuatore.

4. Collocare la lamierina a squadra con il
perno (5) sulla staffa montata sull’asta
dell’attuatore e fissare con le viti. Accer-
tare che il perno (5) sia inserito nell’in-
cavo della leva (3).

5. Collegare i morsetti + e — mediante
pressacavi o connettori all’amplificato-
re

6. Per la taratura procedere secondo
quanto indicato al cap 5.



Taratura finecorsa
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Fig. 8 - Finecorsa, montaggio a sinistra del posizionatore — ruotare di 180° per il montaggio a destra
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Conversione del posizionatore

6 Conversione del posizionatore

Il posizionatore pud essere trasformato da
pneumatico in elettropneumatico e vicever-
sa grazie ad un apposito kit di conversione.
Oltre al kit di conversione riportato nella ta-

bella a pagina 21, potrebbe essere necessa-

rio anche un modulo i/p.

6.1Conversione da pneumatico
p/p a elettropneumatico i/p

1.

Rimuovere i raccordi (4) dall'ingresso
del segnale (IN SIGNAL 27) e sostituire
con un tappo con guarnizione compresi
nel kit di conversione.

N

Svitare il tappo (1) dalla custodia e so-
stituire con un pressacavo o connettore.

Svitare le due viti di fissaggio dalla cu-
stodia e rimuovere il coperchio (2) con
I'elemento di tenuta (3).

Svitare la scheda dalla morsettiera.

Inserire il cavo di collegamento compre-
so nel kit nella custodia attraverso la
morsettiera.

Collocare la spina blu sull'attacco di
mezzo e collegare I'altra estremita al
modulo i/p (per modulo i/p Tipo 6109
attacco a spina; per Tipo 6112, aftacco
a morsetti con — blu e + verde).

Fissare il modulo i/p nella custodia me-
diante le due viti. Verificare che I'ele-
mento di tenuta (3) e la strozzatura sia-

OO WN —

© N

[(EIE=CiE

Tappo

Piastra di fissaggio
Guarnizione
Raccordo
Connessione filett.

Spina per elemento

i/p 6109 4 ‘
Modulo i/p

Tappo

Fig. 9 - Conversione
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no collocati in modo esatto nel modulo.
La strozzatura deve essere posizionata
sopra il foro destro della custodia (vista

dall'alto), vedere fig. 9.

6.2 Conversione da elettropneuma-

tico i/p a pneumatico p/p

1. Rimuovere il tappo (8) con guarnizione
dal segnale d'ingresso (IN SIGNAL 27).
e sostituire con raccordo appropriato

(5) filettato G 1/8 0 1/8 NPT .

Conversione del posizionatore

Svitare le viti di fissaggio e, dopo aver
sconnesso gli attacchi elettrici, rimuove-
re il modulo i/p (7) dalla custodia .

Chiudere i fori sul fondo della custodia
mediante una piastra di fissaggio (2)
con elemento di tenuta (3). Controllare
che la piastra sia installata nella posi-
zione corretta (vedere fig. 9).

Svitare la scheda dalla morsettiera. Ri-
muovere la spina blu e sfilare il cavo di
collegamento.

Awvitare la scheda nuovamente sulla
morsettiera

Kit di conversione e modifica successiva

Codice

Da pneumatico a elettropneumatico
(a partire dall’ indice di apparecchio 01 )

Conmoduloi/p Tipo 6109" (campo inmA)

1400-6988

Senza finecorsa

4+ 20 non Ex

6109-0010

1400-6904

Con finecorsa

Da pneumatico a elettropneumatico
(a partire dallindice di apparecchio 01)

Conmoduloi/p Tipo 611 2! (campo in mA)

4+20nonEx  6112-041110 | 0+20nonEx  6112-042110
Senza finecorsa 1400-6989
Con finecorsa 1400-69206 1+5non Ex 6112-043110
Da elettropneumatico a pneumatico 1400-6931
Dotazione successiva di attacco elettrico DIN 43650 -AF3-Pg 11
Con connettore 1400-6902

" Il modulo i/p richiesto con il codice del tipo riportato in grassetto deve essere ordato separatamente. Non & incluso

nel kit di conversione.
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Dimensione in mm

7 Dimensione in mm

Manometro
Pressione
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4= DIN 43650

)

7
/
/

f
-
TVNOIS ‘NI

J

—~—

!

|

; B
=T
36

C

?

:
|

Attacchi pneumatici
G1/80r1/8NPT
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