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Wskazéwki dotyczqgce niniejszej instrukeji montazu i obstugi

Niniejsza instrukcja montazu i obstugi zawiera informacje umozliwiajgce bezpieczny mon-
taz i bezpieczng obstuge urzadzenia. Wskazéwki i zalecenia w niniejszej instrukcji montazu
i obstugi sq wigzqce w odniesieniu do urzqdzen firmy SAMSON.

2 W celu zapewnienia bezpiecznego i wlasciwego zastosowania urzqdzenia przed roz-
poczeciem uzytkowania starannie zapoznaé sie z niniejszg instrukejq i zachowaé jg na

potrzeby wykorzystania w przyszfosci.

2 W przypadku pytan wykraczajqgeych poza zakres niniejszej instrukcji montazu i obstugi
prosze kontaktowad sie z dziatem serwisu firmy SAMSON

(aftersalesservice@samson.de).

Instrukcje montazu i obstugi urzqdzer sq dostarczane wraz z nimi. Aktu-
alne wersje tych dokumentéw sq dostepne na stronie internetowej www.
samson.de > Service & Support > Downloads > Documentation.

Wskazoéwki i ich znaczenie

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczne sytuacje, ktére mogq prowa-
dzi¢ do utraty zycia lub powaznego okale-
czenia ciafa.

O WSKAZOWKA

Ostrzezenie przed uszkodzeniem urzqdze-
nia.

A\ OSTRZEZENIE

Sytuacje,, ktére moga prowadzié do utraty
zycia lub powaznego okaleczenia ciata.

i Informacja
dodatkowe wyjasnienia.

N

%} Rada
wskazéwki praktyczne.
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Wskazéwki dotyczgce bezpieczenistwa i dziatar w celu zapewnienia bezpieczeristwa

1 Wskazéwki dotyczqgce bezpieczenstwa i dziatan w celu
zapewnienia bezpieczeristwa

Zastosowanie urzgdzenia zgodnie z przeznaczeniem

Pneumatyczny wzmacniacz przeptywu sprezonego powietrza, typ 3755, stosuje sie wraz
z ustawnikami pozycyjnymi w celu zwiekszenia predkosci przestawienia sitownikéw pneu-
matycznych wyposazonych w membrane o powierzchni roboczej = 1000 cm? lub o pojem-
nosci skoku = 6 |.

Urzqdzenie przeznaczone jest do pracy w doktadnie okreslonych warunkach (np. cisnienie
robocze, temperatura). Z tego wzgledu uzytkownik musi upewni¢ sie, ze wzmacniacz prze-
plywu sprezonego powietrza jest wykorzystywany tylko tam, gdzie warunki eksploatacyjne
sq zgodne z parametrami doboru podanymi w zaméwieniu. Jesli operator urzgdzenia
chciatby wykorzystaé wzmacniacz przeptywu sprezonego powietrza do innych zastosowari
lub w innych warunkach, musi w tym celu skonsultowaé sie z firmg SAMSON.

Firma SAMSON nie odpowiada za szkody powstate z powodu niezastosowania sie do za-
leceri dotyczqcych stosowania urzgdzenia zgodnie z jego przeznaczeniem, ani za szkody
spowodowane dziataniem sit zewnetrznych lub innych zewnetrznych czynnikéw.

= Granice, obszary i mozliwosci zastosowania urzqdzenia podane sg w danych
technicznych.

Nieprawidlowe zastosowanie, ktére mozna przewidzie¢ kierujgc sie zdrowym rozsgdkiem

Wzmacniacz przeptywu sprezonego powietrza typu 3755 nie moze byé stosowany w naste-
pujacych warunkach:

— wartoéci parametréw technicznych wykraczajgce poza wartosci graniczne okreslone
w danych technicznych i podczas doboru urzgdzenia.
Poza tym ponizsze dziatania nie spetniajg wymagania zgodnosci zastosowania urzqdzenia
Z jego przeznaczeniem:
- stosowanie czesci zamiennych dostarczanych przez strony trzecie,

— wykonywanie nieopisanych czynnosci konserwacyjnych.

Kwalifikacje personelu obstugowego

Wzmacniacz przeptywu sprezonego powietrza moze byé montowany, uruchamiany i pod-
dawany konserwacii tylko przez specjalistyczny personel stosujqcy sie do powszechnie
uznanych zasad techniki. Specjalistyczny personel to, w rozumieniu niniejszej instrukcji
montazu i obstugi, osoby, ktére ze wzgledu na ich specjalistyczne wyksztatcenie, posiadang
wiedze i doswiadczenie oraz znajomosé odnosnych norm, sq w stanie oceni¢ powierzone
im prace i ewentualne zagrozenia.
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Wskazéwki dotyczgce bezpieczenistwa i dziatar w celu zapewnienia bezpieczerstwa

Srodki ochrony indywidualnej

Firma SAMSON zaleca stosowanie, w zaleznosci od medium, nastepujqcych srodkéw
ochronnych:

— nauszniki ochronne, na czas wykonywania prac przy wzmacniaczu przeptywu sprezo-
nego powietrza lub w poblizu zaworu,

= O koniecznos¢ stosowania innych srodkéw ochrony nalezy zapyta¢ operatora instalacii.

Zmiany i inne modyfikacje urzgdzenia

Zmiany, przebudowa i inne modyfikacje urzgdzenia nie sq autoryzowane przez firme SAM-
SON. Podejmowane sq na wlasne ryzyko i mogg prowadzié miedzy innymi do zagrozenia
dla bezpieczeristwa oraz do utraty przez urzqdzenie wlasciwosci wymaganych do jego sto-
sowania.

Rozwigzania stuzgce zapewnieniu bezpieczerstwa

Pneumatyczny wzmacniacz przeplywu sprezonego powietrza typu 3755 jest urzqgdzeniem
zabezpieczajgcym i w stosownym przypadku stuzy do bezpiecznego odpowietrzania.

Ostrzezenie przed pozostatymi niebezpieczeristwami

Aby zapobiec zagrozeniom, ktére mogq spowodowaé w zaworze regulacyjnym przeptywa-
jace medium i ciénienie robocze oraz ciénienie nastawcze i ruchome elementy, uzytkownik

i personel obstugowy muszq podjgé odpowiednie dzictania. W tym celu uzytkownik i perso-
nel obstugowy muszq stosowaé sie do wszystkich wskazéwek informujgcych o niebezpie-
czenstwie i wskazéwek zawartych w niniejszej instrukcji montazu i obstugi, w szczegélnosci
dotyczqcych montowania, uruchamiania i naprawiania urzgdzenia.

Jezeli wskutek zbyt wysokiego cisnienia powietrza zasilajgcego zaistniejg w sitowniku pneu-
matycznym niedopuszczalne ruchy lub sity, to cisnienie powietrza zasilajgcego nalezy ogra-
niczy¢ za pomocg odpowiedniej stacji redukeyjnej.

Obowigzek dochowania starannosci przez operatora urzgdzenia

Operator urzqdzenia jest odpowiedzialny za prawidfowq eksploatacje oraz przestrzeganie
przepiséw bhp. Operator urzqgdzenia ma obowigzek udostepnienia personelowi obstugowe-
mu niniejszej instrukeji montazu i obstugi oraz poinstruowania personelu obstugowego

w zakresie prawidfowej obstugi urzgdzenia. Ponadto operator urzgdzenia musi upewni¢ sie,
ze personel obstugowy lub osoby trzecie nie sq narazone na niebezpieczenistwo.
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Wskazéwki dotyczgce bezpieczenistwa i dziatar w celu zapewnienia bezpieczeristwa

Obowigzek dochowania starannosci przez personel obstugowy

Personel obstugowy musi by¢ zaznajomiony z niniejszg instrukcjg montazu i obstugi oraz

z dokumentacjq obowigzujgcg réwnolegle i stosowaé sie do zawartych w nich wskazéwek

dotyczqeych bezpieczeristwa, ostrzegawczych i ogélnych. Ponadto personel obstugowy musi

by¢ zaznajomiony z obowigzujgcymi przepisami bhp i stosowaé sie do nich.

Dokumenty obowigzujgce réwnolegle

Uzupetniajgco do niniejszej instrukcji montazu i obstugi obowigzujg nastepujace dokumen-

ty:

— instrukcje montazu i obstugi urzgdzen (zaworu, sitownika, ustawnika pozycyjnego itp.),
na ktérych zostat zamontowany wzmacniacz przeptywu sprezonego powietrza.

1.1 Wskazéwki dotyczqce sytuacji grozgcych okaleczeniem ciata

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenistwo okaleczenia przez nadcisnienie panujgce w urzgdzeniu!

Wzmacniacz przeptywu sprezonego powietrza znajduje sie pod ci$nieniem. Nieprawi-
dtowy demontaz lub otwarcie wzmacniacza przeptywu sprezonego powietrza moze
prowadzi¢ do rozerwania czesci urzgdzenia i odniesienia ciezkich obrazen ciata.

= Przed demontazem lub otwarciem wzmacniacza przeptywu sprezonego powietrza
nalezy zredukowaé cisnienie do zera (wytqgczyé cisnienie nastawcze i zabezpieczy¢
przed ponownym wigczeniem)!

Wysoki poziom cisnienia akustycznego! Zagrozenie uszkodzeniem stuchu!

Jesli w przylqczu powietrza zuzytego nie jest wkrecony reduktor hatasu, podczas odpo-
wietrzania wzmacniacz przeplywu sprezonego powietrza generuje wysoki poziom ci-
$nienia akustycznego.

= Nalezy nosié nauszniki ochronne!
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Wskazéwki dotyczgce bezpieczenistwa i dziatar w celu zapewnienia bezpieczerstwa

1.2 Wskazéwki dotyczqgce sytuacji grozgcych uszkodzeniem
urzqgdzenia

O WSKAZOWKA

Uszkodzenie wzmacniacza przeptywu sprezonego powietrza przez zanieczyszczenia!

Nieprawidtowe postepowanie z urzgdzeniem moze sprawié, ze przedostanq sie do je-
go wnetrza ciata obce i zanieczyszczenia, ktére spowoduijq jego niewlasciwe dziatanie
i uszkodzenie!

= Podczas montazu, transportu, przechowywania itp. do urzgdzenia nie moze sie
przedostaé zadne medium!

Uszkodzenie wzmacniacza przeptywu sprezonego powietrza z powodu nieprawidto-
wego polozenia montazowego!

Nieprawidtowe ustawienie urzqdzenia moze sprawi¢, ze przedostang sie do jego wne-
trza ciata obce i zanieczyszczenia, ktére spowodujq jego niewtasciwe dziatanie i uszko-
dzenie!

2 Wzmacniacz przeptywu sprezonego powietrza nalezy zamontowaé w taki sposéb,
aby otwér odprowadzenia powietrza zuzytego byt skierowany do dotu (wyjatek:
typ3755-2, jedli przylacze powietrza zuzytego jest na state przykrecone do rury).

2 W przypadku ryzyka pokrycia $éniegiem, oblodzenia, zanieczyszczenia wzmacniacz
przeplywu sprezonego powietrza musi by¢ tak zamontowany, aby strona powietrza
zuzytego byta skierowana do dotu; alternatywnie mozna go zabezpieczy¢ przez
odpowiednie elementy/osfony.

= Przy stosowaniu wkrecanego tumika wzmacniacz przeptywu sprezonego powietrza
nalezy tak zamontowaé, aby ttumik byt skierowany do dotu.
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Oznaczenia umieszczone na urzqdzeniu

2 Oznaczenia umieszczone na urzgdzeniu

2.1 Kod produkitu

Pneumatyczny wzmacniacz przeplywu sprezonego
powietrza, typ 3755-

x x 00 x x 00 x 00 0 O

Typ |
Zredukowany poziom hatasu powietrza zuzytego
dzigki plytce filtrujacej ze spiekanego polietylenu
Gwintowany kotnierz / fqcznik z gwintem jako
przytqcze powietrza zuzytego

0 0

3/5 0/1

Przytgcza pneumatyczne

Powietrze zasilajqce i sitownik zgodnie ISO 228 - G
%4, sygnat zgodnie z ISO 228 - G 4

Powietrze zasilajgce i sitownik 3%4-14 NPT,
sygnat -18 NPT

Wersja wylotu zuzytego powietrza
Plytka filtrujgca ze spiekanego polietylenu

Gwintowany kotnierz / tqcznik z gwintem zgodnie
z1SO0228-G 1

Gwintowany kotnierz / fgcznik z gwintem 1-11%2 NPT

Przeptyw
Napowietrzanie Kys = 2,5 m3/h,
odpowietrzanie Kys = 2,5 m3/h

Dziatanie dynamiczne

Standardowe (typowa regulacja)

Materiat korpusu
Aluminium

Stal nierdzewna

Kolor urzgdzenia

Szarobezowy strukturowany, RAL 1019
(korpus z aluminium)

Bezbarwny (korpus ze stali nierdzewne;)

Zakres temperatury
Standardowa temperatura, od ~40°C do +80°C
Niska temperatura, od -55°C do +60°C
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Wskazéwki dotyczgce bezpieczenistwa i dziatar w celu zapewnienia bezpieczerstwa

2.2 Tabliczka znamionowa

Ambient temperature range

Model 3755-[1]
SAMSON AG, Germany Vcr.-ID

SAMSON 3755 Pneumatic Volume Booster

4
kvs Supply  2.5m3/h
kvs Exhaust 2.5 m3/h

Supply max. 10 bar/145 psi
Signal max. 7 bar/101.5 psi
Output max. 7 bar/101.5 psi Dynamic set Standard

Serial no.

EAL

Made in Germany

Numer typu

ID wariantu wykonania
Numer seryjny

Zakres temperatury
Wersja korpusu

MM wN—

10
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3 Budowa i sposéb dziatania

Pneumatyczny wzmacniacz przeptywu spre-

zonego powietrza, typ 3755, stosuje sie
wraz z ustawnikami pozycyjnymi w celu
zwigkszenia predkosci przestawienia sifow-
nikéw pneumatycznych wyposazonych

w membrang o powierzchni roboczej

> 1000 cm? lub o pojemnosci skoku = 6 .

Pneumatyczny wzmacniacz przeptywu spre-

zonego powietrza dostarcza do przylqcza
sifownika strumien sprezonego powietrza,
ktérego cisnienie jest takie samo, jak cisnie-
nie sygnatu, ale sam strumieri ma o wiele
wiekszy przeptyw objetosciowy.

Jezeli ustawnik pozycyjny wysyta sygnat
Jhapowietrzyé sifownik”, to wzrasta cisnie-

nie dziatajgce na membrane (1). Réznica ci-

$niert przy membranie powoduje, ze wyko-
nujgc ruch skokowy, podnosi ona grzyb na-
powietrzajgcy (2) i umozliwia dostarczenie
do sitownika (actuator) powietrza zasilajg-
cego (supply) o maks. cisnieniu 10 baréw.

Odwrotnie, sygnat ,odpowietrzy¢ sitownik”
powoduije podniesienie grzyba odpowie-
trzajqcego (3), dzieki czemu ci$nienie w si-
towniku moze zostaé zredukowane poprzez
otwér odprowadzenia powietrza zuzytego
(exhaust).

Za pomocgq $ruby diawika obejscia (4) usta-
wia sie prég zadziatania pneumatycznego

wzmacniacza przeplywu sprezonego powie-

trza odpowiednio do wymagan obiegu re-
gulacyjnego. Nastawe dfawika obejécia
mozna zablokowaé przed zmiang i dodat-
kowo zaplombowaé.

Budowa i sposéb dziatania

Szczegétowe informacije dotyczqce procedu-
ry nastawiania zawiera roz. 5.3.1,

str. 26.

3.1 Techniczna funkcja
bezpieczeristwa

Pneumatyczny wzmacniacz przeptywu spre-
zonego powietrza typu 3755 jest urzqdze-
niem zabezpieczajgcym i w stosownym
przypadku stuzy do bezpiecznego odpowie-
trzania.

3.2 Wersje

- Typ 3755-1:
Pneumatyczny wzmacniacz przeptywu
sprezonego powietrza ze zmniejszajqgcq
poziom szuméw plytkq filtrujgcq ze spie-
kanego polietylenu (Rys. 2)

- Typ 3755-2:
Pneumatyczny wzmacniacz przeptywu
sprezonego powietrza (korpus z alumi-
nium), z gwintowanym kofnierzem jako
przylgczem powietrza zuzytego (Rys. 3)

- Typ 3755-2:
Pneumatyczny wzmacniacz przeptywu
sprezonego powietrza (korpus ze stali
nierdzewne;j), facznik gwintowany na
przytqaczu zuzytego powietrza (Rys. 4)

EB 8393 PL
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Budowa i sposéb dziatania

Przylgcza w wersiji aluminiowej: Przylgcza w wersii z stali nierdzewnej
SIG SIG
SUP
Sup = - ©
0 our
out i
SIG  Sygnat
S SUP  Powietrze zasilajgce
OUT  Wyiscie (do sitownika)
EXH EXH EXH  Powietrze zuzyte

Przekréj wersji z aluminium (w wersji ze stali nierdzewnej obowigzuje ta sama zasada):

ISygnq’f

Obejscie (bypass)

! 4
6 S | 4.1
— =
// I ~
|
Powietrze | &< I # 1 I
zasilajgee ~ ‘ ==
(Supply) \ 5
q T—-—11r— - I ! 2
v At
| Sitownik
! ‘ (Actuator)
95 -

Membrana

Grzyb napowietrzajqcy

Grzyb odpowietrzajqcy

Sruba diawika obejscia

Nakretka kontrujgca

Kanat bypassu )

Kanat odcigzenia cisnieniowego !

ZI' /7

Powietrze zuzyte

(Exhousr)l

CUANWN—

W wersji ze stali nierdzewnej
poprzez orurowanie

Rys. 1: Przytacza pneumatyczne i rysunek przekrojowy
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Budowa i sposéb dziatania

3.3 Wyposazenie dodatkowe

Wkrecany Humik ze stali nierdzewnej
Gwint przylgczenio- Nr katalogowy
wy
Gl 8504-1009
1 NPT 8504-1010

= Przy stosowaniu wkrecanego fumika
wzmacniacz przeptywu sprezonego po-
wietrza nalezy tak zamontowaé, aby thu-
mik byt skierowany do dotu.

= Tlumik nalezy prawidtowo zamontowaé
przy uzyciu odpowiednich érodkéw
montazowych i uszczelniajgcych, aby
zapobiec zapiekaniu sie (wzeraniu)
gwintéw.

2 W przypadku ryzyka pokrycia $niegiem,
oblodzenia, zanieczyszczenia ttumik na-
lezy zabezpieczy¢ przez odpowiednie
elementy/ostony.

Przy zachowaniu ww. warunkéw stopien

ochrony wynosi IP54.

Rys. 4: Typ 3755-2 (korpus ze stali nierdzewnej)
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Budowa i sposéb dziatania

3.4 Czeici zamienne / zestawy do modyfikacji

Wersja aluminiowa

Czesci zamienne do sruby dtawika obejscia Nr katalogowy
Nakretka kontrujgea ze stali nierdzewnej M8 x 1 8350-0469
Czesci zamiennego do typu 3755-1 (plytka filtrujgca ze spiekanego Nr katalogowy
polietylenu)

Plytka filtrujgca ze spiekanego polietylenu 0550-0825
Plytka podtrzymujqca ze stali nierdzewnej 0500-1401
Sruba mocujgca ze stali nierdzewnej M5 x 16 8333-2501
Czesci zamienne do typu 3755-2 (kotnierz gwintowany) Nr katalogowy
Kotnierz gwintowany G 1 0410-6315
Kotnierz gwintowany 1 NPT 0410-6488
Pierscien uszczelniajgcy 74 x 3 NBR 70 Shore A 8421-0513
Sruba mocujqea ze stali nierdzewnej M5 x 25 8333-2503
Zestawy do modyfikacji z materiatem montazowym (patrz roz. 5.4) Nr katalogowy
na typ 3755-1 z plytkq filtrujacq ze spiekanego polietylenu 1400-9991
na typ 3755-2 z kotnierzem gwintowanym G 1 1400-9988
na typ 3755-2 z kotnierzem gwintowanym 1 NPT 1400-9989

Wersja ze stali nierdzewnej
Czesci zamienne do sruby diawika obejscia Nr katalogowy
Nakretka kontrujaca ze stali nierdzewnej M8 x 1 8350-0469
Czesci zamienne do orurowania korpusu Nr katalogowy
Rura formowana ze stali nierdzewnej, obejscie @8 x 1 0401-2537
Rura formowana ze stali nierdzewnej, odcigzenie cisnieniowe @8 x 1 0401-2538
Ztqczka gwintowana ze stali nierdzewnej G 4 @8 8582-0321
Ztqczka gwintowana ze stali nierdzewnej G V& @8 8582-0380
14 EB 8393 PL




3.5 Dane techniczne

Budowa i sposéb dziatania

Pneumatyczny
wzmacniacz przeptywu
sprezonego powietrza

Typ 3755-1 Typ 3755-2 Typ 3755-2
Korpus z aluminium Korpus ze stali
nierdzewnej

Przeptyw

Wspétezynnik Ky dla

obejscia (Bypass)

3
napowietrzania (Supply) 2,5m3/h
Wspétczynnik Kys dla ,
odpowietrzania (Exhaust) 2,5m3/h
Wspétczynnik Kys dla 03 mi/h

Regulacja

Stosunek cisnien
sygnat : wyjsicie

1:1

Ciénienie zadziatania

80 milibaréw
100 milibaréw

Standardowy zakres temperatury:
Zakres niskich temperatur:

Cisnienie

Powietrze zasilajqce

(Supply)

maks. 10 baréw - maks. 145 psi

Sitownik (Actuator)

maks. 7 baréw - maks. 101,5 psi

Sygnat (Signal)

maks. 7 baréw - maks. 101,5 psi

Jakos¢ powietrza zgodnie
z normq ISO 8573-1

maks. wielkos¢ i gestos¢ czgsteczek: klasa 4
zawarto$é oleju: klasa 3,
punkt rosy: klasa 3 lub przynajmniej 10 K ponizej najnizszej
oczekiwanej temperatury otoczenia

Gwint przytgczeniowy

Powietrze zasilajgce/
zasilanie (SUP)

G % (opcjonalnie 34 NPT)

Sitownik/wyjscie (OUT)

G % (opcjonalnie 34 NPT)

Sygnat (SIG) G 4 (opcjonalnie 4 NPT)
Przytqcze powietrza B ] ]
zuzytego (EXH) G 1 (opcjonalnie 1 NPT)

1 Do stosowania tylko w standardowym zakresie temperatury i tylko w przypadku korpusu z aluminium

EB 8393 PL
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Budowa i sposéb dziatania

Pneumatyczny Typ 3755-1 Typ 3755-2 Typ 3755-2
wzm.ucniucz prz?p’fywu Korpus z aluminium Korpus ze stali
sprezonego powietrza nierdzewnej

Poziom nienaruszalnosci bezpieczeristwa

Zastosowanie w ukfadach | Urzgdzenie moze by¢ stosowane w obwodach bezpieczeristwa
bezpieczeristwa, o wskazniku do SIL 2: dotyczy pojedynczego urzqdzenia.

wykonanych zgodnie urzgdzenie moze by¢ stosowanie w obwodach bezpieczenstwa
zIEC 61508/1EC 615111 | 4 wskazniku do SIL 3: dotyczy stosowania w zaworach pofgczonych
w sposéb redundantny zgodnie z normg IEC 61508.

= Patrz deklaracja producenta HE 1193 (dostepna na zyczenie).

Stopieri ochrony

Stopien ochrony

zapewniany przez korpus IP 442 IP 663
wg DIN EN 60529
Zgodnosé [H[
Pozostate parametry robocze |
Dop. temperatura Standardowy zakres temperatury:  od —40°C do +80°C
otoczenia Zakres niskich temperatur: od -55°C do +60°C
Trwatosé uzytkowa 21 x 107 petnych skokéw
Ciezar 2,1 kg 2,4 kg | 52 kg
Materiaty
Korpus Odlew aluminium, lakierowany proszkowo
(RAL1019)
EN AC-43000KF wg | 1 4404 i 1.4571
EN AC-43000KF wg | DIN 1706 i EN AW-
DIN EN 1706 5083-H112 wg
DIN EN 755-3

Strona powietrza zuzytego Ttumik do redukcji

szuméw z plytkg Kotnierz gwintowany

filtrujgcq ze z aluminium, Przytqcze
spiekanego powlekany gwintowane ze stali
polietylenu i z ptytkg proszkowo nierdzewnej

podtrzymujqcq ze (RAL1019)

stali nierdzewnej
Membrana Standardowy zakres temperatury: VMQ

Zakres niskich temperatur: PYMQ

16 EB 8393 PL



Budowa i sposéb dziatania

Pneumatyczny Typ 3755-1 Typ 3755-2 Typ 3755-2
wzm.acniocz P"z‘?PlyWU Korpus z aluminium Korpus ze stali
sprezonego powietrza nierdzewnej
Uszczelnienie zespotu VMQ

gniazda i grzyba

Pozostate uszczelki NBR

Pozostate czesci 1.4404

zewnetrzne ’

2 Strona powietrza zuzytego skierowana do dofu lub na bok
3} Wobec typu 3755-2 obowiqgzuje: korpus IPé6; stopieri ochrony zalezy od wykonanego odpowietrzania (przewody

rurowe, Humik itp.)

EB 8393 PL
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Budowa i sposéb dziatania

3.6 Wymiary w mm

3.6.1 Wersja aluminiowa

Wersja 3755-1
z plytkq filtrujgeq ze

spiekanego polietylenu do 3120
redukeji hatasu 52
przeplywu powietrza 15
zuzytego

|

155

Wersja 3755-2
Kotnierz gwintowany jako przylqgcze
do odbioru powietrza zuzytego

18 EB 8393 PL



3.6.2 Wersja ze stali nierdzewnej

Budowa i sposéb dziatania

max.190

[}
=
>

©

100

2120

@90
% I “
= 8
G
N
o o
(D\q' T ]
el
|
76

EB 8393 PL

19



20

EB 8393 PL



4 Czynnosci przygotowawcze

Po otrzymaniu fowaru nalezy:

1. Sprawdzi¢ kompletno$é dostawy.
Poréwnaé dostarczony towar z listem
przewozowym.

2. Sprawdzi¢, czy dostarczony towar nie
zostat uszkodzony podczas transportu.
Szkody transportowe nalezy zgtosié.

4.1 Rozpakowanie urzgdzenia

i Informacja
Nie rozpakowywaé wzmacniacza przeply-
wu sprezonego powietrza, jezeli ma on by¢
przewozony dalej lub skfadowany.

Przed zamontowaniem wzmacniacza prze-

plywu sprezonego powietrza nalezy:

1. Rozpakowaé wzmacniacz przeptywu
sprezonego powietrza.

2. Zutylizowaé opakowanie w prawidfowy
sposéb.

O WSKAZOWKA

Przedostanie sie do wnetrza wzmacniacza
przeplywu sprezonego powietrza ciat ob-
cych moze doprowadzi¢ do jego uszkodze-
nia.

Folig ochronng usuwaé dopiero bezposred-
nio przed zamontowaniem urzqdzenia.

Czynnosci przygotowawcze

4.2 Podnoszenie
i transportowanie
urzqgdzenia
4.2.1 Transportowanie
urzqgdzenia
- Wzmacniacz przeptywu sprezonego po-
wietrza nalezy chroni¢ przed zewnetrz-
nymi oddziatywaniami, jak np. udarami.
—  Chronié¢ wzmacniacz przeptywu sprezo-
nego powietrza przed wilgociq i zanie-
czyszczeniami.
— Temperatura transportu musi miescic¢ sie
w zakresie dopuszczalnej temperatury

ofoczenia (patrz dane techniczne,
roz. 3.5).

4.2.2 Podnoszenie urzqgdzenia

Wskutek niewielkiego cigzaru wlasnego do
podnoszenia wzmacniacza sprezonego po-
wietrza nie sq potrzebne zadne podnosniki,

4.3 Sktadowanie urzgdzenia

O WSKAZOWKA

Uszkodzenie wzmacniacza przeptywu spre-
Zonego powietrza wskutek nieprawidfowego
sktadowanial

Urzqdzenie sktadowaé zgodnie z zalecenia-
mi. W przypadku watpliwosci skontaktowaé
sie z firmg SAMSON.

EB 8393 PL
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Czynnosci przygotowawcze

Warunki sktadowania

Wzmacniacz przeptywu sprezonego po-
wietrza nalezy chroni¢ przed zewnetrz-
nymi oddziatywaniami, np. udarami,
uderzeniami i drganiami.

Nie uszkodzi¢ zabezpieczenia przeciw-
korozyjnego (powloka chronigca po-
wierzchnie urzgdzenia).

Chronié¢ wzmacniacz przeptywu sprezo-
nego powietrza przed wilgociq i zanie-
czyszczeniami. W wilgotnych pomiesz-
czeniach zapobiegaé tworzeniu sie kon-
densatu. W razie potrzeby stosowaé
$rodki osuszajqce lub ogrzewanie.

Zapakowaé szczelnie wzmacniacz prze-
plywu sprezonego powietrza.

22
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Montaz i uruchomienie

5 Montaz i uruchomienie = Urzqdzenie montuje sie miedzy ustawni-
kiem pozycyjnym a sifownikiem pneu-
= Pneumatyczny wzmacniacz przeptywu matycznym.

sprezonego powietrza na|eiy zamonto-
waé w taki sposéb, zeby sprezone po-
wietrze przeptywato pomiedzy zasila-
niem a sitownikiem w kierunku wskazy-
wanym przez strzatke na korpusie.

Ze wzgledéw bezpieczenstwa miedzy pneu-
matycznym wzmacniaczem przeptywu spre-
Zonego powiefrza a pneumatycznym sifow-
nikiem mozna zamontowaé zawér elektro-
magnetyczny (Rys. 2).

O :

I: §-Z : 2
.l ><
Rys. 5: Standardowe przytqczenie wzmacniacza przeplywu sprezonego powietrza

w obu pofozeniach bezpieczerstwa

3

’ /
I
/ Ustawnik pozycyjny
T Stacja zasilania powietrzem
0’ v Zawdr e|ektromcgneryczny

1
2
3
5 4 Sitownik pneumatyczny
’ 5 Wzmacniacz przeptywu
sprezonego powietrza
]
@}
1 2

Rys. 6: Instalacja wzmacniacza przeplywu sprezonego powietrza
z dodal‘/(owym zaworem e/e/dromagnetycznym
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Czynnosci przygotowawcze

O WSKAZOWKA

Nieprawidtowe dziatanie wzmacniacza
przeplywu sprezonego powietrza wskutek
zanieczyszczenial

Podczas montazu, fransportu, przechowy-
wania itp. do urzqdzenia nie moze sig
przedosta¢ zadne medium!

5.1 Potozenie montazowe

Typ 3755-1:

=> Ustawienie ze strong zuzytego powie-
trza skierowang do géry jest niedozwo-
lone!

= Wzmacniacz przeptywu sprezonego po-
wietrza nalezy zamontowaé w taki spo-
séb, aby strona zuzytego powietrza byta
skierowana do dotu lub na bok.

2 W przypadku ryzyka pokrycia $niegiem,
oblodzenia, zanieczyszczenia
wzmacniacz przeplywu sprezonego
powietrza musi byé tak zamontowany,
aby strona powietrza zuzytego byta
skierowana do dotu; alternatywnie
mozna go zabezpieczy¢ przez
odpowiednie elementy/osfony.

Typ 3755-2:

Dozwolona pozycja montazowa zalezy od

zastosowania zlgcza zuzytego powietrza.

= Pozycja montazowa wzmacniacza prze-
plywu sprezonego powietrza jest dowol-
na, jedli ztacze zuzytego powietrza jest
przymocowane na state do orurowania.

= Przy stosowaniu wkrecanego ttumika na-
lezy przestrzegaé wskazéwek zawartych
w roz. 3.3, strona 13.

5.2 Przylgcza pneumatyczne

Przylqcza sprezonego powietrza ,sygnat”,
,zasilanie”, ,sifownik” oraz przytqcze zuzy-
tego powietrza w typie 3755-2 wykonane
jako kotnierz gwintowany sq wykonane

z gwintem wewnetrznym w wersji G lub NPT
(patrz kod produktu, str. 9).

— Otwory do wkrecenia w wersjach G ma-
ja uktad X w wersji do regulacji wg DIN
3852-2.

- Otwory do wkrecania w wersjach NPT
sq przygotowane do montazu za pomo-
cq klucza ptaskiego zgodnie z ANSI/
ASME B1.20.1.

Ponadto wobec przylgczy obowigzujg
nastepujgce wskazéwki:

= Przed montazem nalezy wyczyscié
wszystkie przewody rurowe i usungé
z nich zanieczyszczenia i ciata obce.

= Polgczenia $rubowe nalezy prawidtowo
zamontowaé przy uzyciu odpowiednich
$rodkéw montazowych i uszczelniajg-
cych, aby zapobiec zapiekaniu sie (wze-
raniu) gwintéw.

= Jako $rodka uszczelniajgcego nie wolno
stosowad teflonu.

> Wszystkie potgczenia srubowe nalezy
pewnie dokreci¢.

24
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5.2.1

Biorgc pod uwage wielko$é czgsteczek,
zawarto$é oleju i punkt rosy, powietrze
zasilajgce musi spetniaé wymogi normy 1S)
8573-1 (wzglednie danych technicznych)

Powietrze zasilajgce

= Ciénienie powietrza zasilajgcego powin-
no by¢ wyzsze od maksymalnie oczeki-
wanego ciénienia sygnatu (maks. 10 ba-
réw).

5.2.2 Przylgcze powietrza zu-
zytego, typ 3755-2

A\ OSTRZEZENIE

Wysoki poziom cisnienia akustycznego! Za-
grozenie uszkodzeniem stuchu.

Jesli w przytqczu powietrza zuzytego nie
jest wkrecony reduktor hatasu, podczas od-
powietrzania wzmacniacz przeplywu spre-
Zonego powietrza generuje wysoki poziom
ci$nienia akustycznego.

Nalezy nosi¢ nauszniki ochronne!

Do przylqcza powietrza zuzytego typu

3755-2 mozna podigczy¢ rury do innych

zastosowan, jak np. przedmuchiwanie ko-

mory sprezyny lub odbiér/odprowadzanie

powietrza zuzytego.

= Przy doborze orurowania i potgczer
$rubowych nalezy zapewnié odpowied-
nie przekroje poprzeczne.

Czynnosci przygotowawcze

5.3 Uruchomienie

A\ OSTRZEZENIE

Wysoki poziom cisnienia akustycznego,
nadcisnienie!

Zagrozenie uszkodzeniem stuchu i odniesie-
niem obrazer ciata.

Nalezy nosi¢ nauszniki ochronne!

Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ catq
instalacje pod kgtem prawidfowego monta-
zu wszystkich komponentéw!

i Informacja
Wzmacniacz przeptywu sprezonego powie-
trza typu 3755 jest przeznaczony do sifow-
nikéw o powierzchni roboczej = 1000 cm?
lub o pojemnosci skoku = 6 .

Przy uruchamianiu wzmacniacza przeptywu
sprezonego powietrza nalezy wykonaé po-
nizsze czynnosci w okreslonej kolejnosci:

1. Sprawdzi¢ prawidtowy montaz pomie-
dzy ustawnikiem pozycyjnym a sitowni-
kiem, wzglednie aktualny montaz.

2. Podaé ciénienie powietrza zasilajgcego;
w miare mozliwosci zwieksza¢ powoli.

3. Ustawi¢ obejscie zgodnie ze wskazéw-
kami w roz. 5.3.1.

4. Dostosowaé regulacje zgodnie ze wska-
zéwkami zawartymi w roz. 5.3.2.
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Czynnosci przygotowawcze

53.1

W celu optymalizaciji obiegu regulacyjnego
obejscie wzmacniacza przeptywu sprezone-
go powietrza nalezy ustawié zgodnie z wy-
mogami.

Ustawienie obejscia

1. Odkrecié¢ nakretke kontrujgeg (Rys. 1,
poz. 4.1) i za pomocg klucza imbusowe-
go o rozmiarze 4 mm wkrecié az do
oporu $rube dtawika obejicia (4), obra-
cajqc jg w kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara. Nalezy przy tym
uwazaé, aby nie zacisngé nakretki kon-
trujqcej.

2. W ustawionym pofozeniu wykrecié¢ srube
dtawika obejscia, wykonujgc trzy petne
obroty w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara.

3. Przytrzymaé $rube dtawika obejscia
i dokreci¢ nakretke kontrujgcg momen-
tem dokrecania wynoszgcym maks. 3
Nm. Nastepnie usungé narzedzia na-
stawcze.

4. Ustawi¢ parametry regulacii ustawnika
pozycyjnego zgodnie z odpowiedniq in-
strukcjg montazu i obstugi i w stosow-
nym przypadku zatgczyé.

5. Po ustawieniu $rube dtawika obejicia
nalezy zaplombowaé.

5.3.2 Dopasowanie regulacii

W razie potrzeby mozna zmieni¢ obejcie.
W tym celu nalezy stopniowo zmieniaé po-
tozenia sruby dtawika obejscia, wykonujac
pét obrotu, i odpowiednio zmodyfikowa¢
lub ustawi¢ na nowo parametry ustawnika
pozycyjnego.

Wekrecenie $ruby dtawika obejscia

= zmniejsza obejicie i powoduje obnizenie
progu zadziatania wzmacniacza prze-
plywu sprezonego powietrza.

Wplyw zbyt matego obejscia na regulacie:

- System moze wpasé¢ w wibracje.

Wykrecenie sruby dtawika obejscia

= zwieksza obejicie i powoduje podniesie-
nie progu zadziatania wzmacniacza
przeptywu sprezonego powietrza.

Wplyw zbyt duzego obejscia na regulacje:

- wolna regulacja

- wydtuzone czasy nastawiania
(napowietrzanie i odpowietrzenie)
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5.4 Przebudowa

A\ OSTRZEZENIE

Wysoki poziom cisnienia akustycznego,
nadcisnienie!

Zagrozenie uszkodzeniem stuchu i odniesie-

niem obrazer ciata.

Nalezy nosi¢ nauszniki ochronne!

Przed otwarciem wzmacniacz przeptywu
sprezonego powietrza nalezy wytqczy¢
z eksploatacji!

5.4.1 Przebudowa z typu

3755-1 na typ 3755-2
1. Wykrecié osiem $rub M5 x 16 (1) i wy-

ja¢ z korpusu plytke podtrzymujqceq (2).

2. Wyijaé plytke filtrujgcq ze spiekanego
polietylenu (3).

3. Wiozyé do rowka zatgczony w zestawie

pierscieri uszczelniajgcy (6).

4. Umocowaé na korpusie kotnierz gwinto-

wany (5). Nalezy przy tym dokrecié¢ po

przekgtnej osiem nowych $rub M5 x 25

(4) momentem dokrecajgcym wynoszg-
cym maksymalnie 4,2 Nm.

Czynnosci przygotowawcze

5.4.2 Przebudowa z typu

N

3755-2 na typ 3755-1

. Wykreci¢ osiem $rub M5 x 25 (4) i wy-

ja¢ z korpusu kotnierz gwintowany

z pierécieniem uszczelniajgcym (6).
Wiozyé nowq plytke filtrujgcq ze spieka-
nego polietylenu (3) w taki sposéb, aby
porowata, szorstka strona byfa skiero-
wana do wewngtrz.

Umocowaé na korpusie ptytke podtrzy-
mujqcq (2) plytke filtrujgeq ze spiekane-
go polietylenu (3). Nalezy przy tym
dokreci¢ po przekgtnej osiem nowych
$rub M5 x 16 (1) momentem dokrecajg-
cym wynoszqcym maksymalnie 4,2 Nm.
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Czynnosci przygotowawcze

Rys. 7: Typ 3755-1: redukujgca poziom
hatasu plytka fi/fruiqca ze
spiekanego polietylenu

Rys. 8: Typ 3755-2 z gwintowanym
kotnierzem jako przytgczem
powietrza zuzytego

Sruba M5 x 16

Plytka podtrzymujgca

Plytka filtrujgca ze spiekanego
polietylenu

Sruba M5 x 25

Kotnierz gwintowany
Pierscien uszczelniajgcy

WN —

o~ O
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6 Konserwacja urzgdzenia

i Informacja

Przed wysytkq wzmacniacz przeplywu spre-

Zonego powietrza zostat sprawclzony przez

firme SAMSON.

— Przeprowadzenie nieopisanych prac kon-
serwacyjnych i napraw bez uzgodnienia
z serwisem posprzedazowym firmy SAM-
SON powoduje utrate gwarancji udzielo-
nej na urzqdzenie.

— Jako czesci zamienne stosowaé wylqgcznie
orygina/ne czesci firmy SAMSON, ktdre
sq zgodne z pierwotng specyfikacjq.

Pneumatyczny wzmacniacz przeptywu spre-
Zonego powietrza typu 3755 jest urzqdze-
niem bezobstugowym. Przy zmniejszeniu sie
przeptywu objetosciowego moze okaza¢ sie
konieczna wymiana plytki filtrujgcej ze spie-
kanego polietylenu (patrz lista czesci za-
miennych, roz. 3.4, str. 14).

6.1 Wymiana plyiki filtrujgcej
ze spiekanego polietylenu

A\ OSTRZEZENIE

Wysoki poziom cisnienia akustycznego,
nadcisnienie!

Zagrozenie uszkodzeniem stuchu i odniesie-
niem obrazer ciata.

Nalezy nosi¢ nauszniki ochronne!

Przed otwarciem wzmacniacz przeptywu
sprezonego powietrza nalezy wytqczy¢

z eksploatacji!

Konserwacja urzgdzenia

=> Patrz Rys. 7

1. Wykrecié¢ osiem $rub M5 x 16 (1) i wy-
ja¢ z korpusu ptytke podtrzymujqcq (2).

2. Wyjaé plytke filtrujgcg ze spiekanego
polietylenu (3).

3. Wihozyé nowq plytke filtrujacq ze spieka-
nego polietylenu w taki sposéb, aby po-
rowata, szorstka strona byta skierowana
do wewnaqtrz.

4. Umocowa¢ z powrotem na korpusie pyt-
ke podtrzymujgcqg (2). W tym celu nale-
zy dokreci¢ po przekgtnej osiem $rub
M5 x 16 (1) momentem dokrecajgcym
wynoszgcym maksymalnie 4,2 Nm.

6.2 Przygotowanie urzgdzenia
do odestania do
producenta

Uszkodzone wzmacniacze przeptywu spre-
zonego powietrza mozna przestaé do na-

prawy do serwisu firmy SAMSON.

Wysyltajqgc urzgdzenie do serwisu firmy

SAMSON nalezy postepowaé w nastepujacy

sposéb:

1. Zawér regulacyjny wytgczyé z eksplo-
atacji (patrz dokumentacja zaworu).

2. Wymontowaé wzmachiacz przeptywu
sprezonego powietrza z przewodu ruro-
wego (patrz roz. 8).

3. Wystaé urzgdzenie do serwisu SAM-
SON Sp. zo. o.
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7 Zaklécenia w pracy

Btad

Mozliwa przyczyna

Sposéb postepowania

Wystepuje nieszczelnos¢ po-
miedzy wzmacniaczem prze-
plywu sprezonego powietrza a
przytgczami powietrza.

Potgczenia $rubowe nie sqg do-
brze dokrecone.

Sprawdzi¢ szczelnos¢ i prawi-
dtowe osadzenie gwintowanej
ztqczki rurowe;.

Przeptyw objetosciowy jest niz-
5Zy.

Plytka filtrujgca ze spiekanego
polietylenu jest zanieczyszczo-
na lub zuzyta.

Sprawdzi¢ sitko na wlocie po-
wietrza i plytke filtrujgeq ze
spiekanego polietylenu i usng¢

zanieczyszczenia.

Ewentualnie moze okazaé sie
konieczna wymiana plytki filtru-
jacej ze spiekanego polietylenu
(patrz roz. 6.1).

System wpada w wibracje.

Prawdopodobnie jest ustawione
zbyt mate obejicie.

Dopasowaé zgodnie ze wska-
zéwkami zawartymi
wroz. 5.3.2.

Wzmacniacz przeptywu spre-
Zonego powietrza nie wigcza
sie.

Prawdopodobnie jest ustawione
zbyt duze obejicie.

Dopasowaé zgodnie ze wska-
zéwkami zawartymi
wroz. 5.3.2.

i Informacja
Przy innych usterkach wzmacniacza prze-
plywu sprezonego powietrza nalezy skon-
taktowac sie z serwisem posprzedazowym
firmy SAMSON.

7.1 Podejmowanie dziatan

w sytuacjach awaryjnych

W przypadku przerwy w doptywie sprezo-
nego powietrza ustawnik pozycyjny odpo-
wietrza sitownik poprzez wzmacniacz prze-
plywu sprezonego powietrza, a zawér regu-
lacyjny jest przestawiany w potozenie bez-
pieczenstwa wynikajqce z funkcii sifownika.

Podjecie dziatai w sytuacjach awaryjnych
nalezy do obowiqzkéw operatora instalacji.

% Rada

Dziatania, ktére nalezy podjaé¢ w przypadku
zaktécers w pracy zaworu, opisano w doku-
mentacji zaworu.
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8 Zakorczenie eksploatacii

urzgdzenia i wymontowywa-

nie urzgdzenia z instalacji

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo rozerwania urzqdzenia
cisnieniowego!
Zawory regulacyjne, elementy wyposazenia
dodatkowego i przewody rurowe sq urzq-
dzeniami cisnieniowymi. Kazde nieprawi-
dfowe otwarcie moze spowodowac roze-
rwanie elementéw zaworu regulacyjnego.
— Przed rozpoczeciem prac przy zaworze
regulacyjnym zredukowa¢ do zera cisnie-
nia w danej czesci instalacji i w zaworze.
— Stosowa¢ sie do wskazéwek bezpieczen-
stwa dotyczgcych zaworu regulacyjnego.

A\ OSTRZEZENIE

Wysoki poziom cisnienia akustycznego!
Zagrozenie uszkodzeniem stuchu.
Nalezy nosi¢ nauszniki ochronne!

8.1 Zakoriczenie eksploatacji

urzqgdzenia

Aby wylgczyé wzmacniacz przeptywu spre-
zonego powietrza z eksploatacji w celu
przeprowadzenia czynnosci konserwacyj-
nych lub wymontowania go z instalacji, na-
lezy wykonaé ponizsze czynnoci:
1. Odtqczy¢ doprowadzenie powietrza za-

silajgcego do sitownika.

2. Odtqgczyé zasilanie pneumatyczne.

3. W razie potrzeby elementy zaworu re-
gulacyjnego pozostawié do ostygniecia
lub ogrzaé.

8.2 Demontaz wzmacniacza
przeplywu sprezonego
powietrza

1. Wzmacniacz przeptywu sprezonego po-

wietrza wylqczy¢ z eksploatacii, patrz
roz. 8.1.

2. Odkreci¢ potgczenia rur.

3. Wzmacniacz przeptywu sprezonego po-

wietrza wyjqé z przewodu rurowego.

8.3 Utylizacja

= Utylizujgc urzqdzenie, nalezy stosowaé
sie do przepiséw miejscowych, krajo-
wych i miedzynarodowych.

= Nie wyrzucaé zadnych czesci, smaréw
i niebezpiecznych materiatéw jako od-
padéw komunalnych.
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9 Serwis

Serwis SAMSON Sp. z o. o. stuzy pomocq
w zakresie przeprowadzania prac konser-
wacyjnych i napraw urzqdzer oraz usuwa-
nia przyczyn zaktécer w pracy lub uszko-
dzen urzgdzen.

E-mail
Z serwisem posprzedazowym mozna kon-

taktowaé sie za posrednictwem poczty elek-
troniczne.

Adresy spétki SAMSON AG i jej spétek za-
leznych

Adresy spétki SAMSON AG, jej spétek za-
leznych, oddziatéw i punktéw serwisowych
znajdujq sie na stronie internetowe] www.

samson.com.pl i w katalogu urzadzen firmy
SAMSON.

Wymagane informacje

Kierujgc pytania do producenta urzgdzenia,

nalezy poda¢ nastepujqce dane:

— numer zamdwienia i pozycji w zamé-
wieniu

— typ, numer seryjny, wersja urzadzenia.
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