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Nota sobre estas instrucciones de montaje y servicio

Estas instrucciones de montaje y servicio sirven de ayuda para el montaje y uso del equipo
de forma segura. Las instrucciones son vinculantes para el uso de equipos SAMSON.

= Para el uso seguro y adecuado de estas instrucciones, léalas atentamente y guérdelas

por si las puede necesitar en un futuro.

= Si tiene alguna pregunta acerca de estas instrucciones, péngase en contacto con el Ser-
vicio de asistencia técnica de SAMSON (aftersalesservice@samson.de).

Documentation.

Las instrucciones de montaije y servicio de los equipos se incluyen en el
suministro. La documentacién mds actualizada se encuentra en nuestro
sitio web www.samson.de > Service & Support > Downloads >

Anotaciones y su significado

Aviso sobre peligros que provocan heridas
graves o incluso la muerte

O NoTA

Aviso sobre riesgo de dafio material y de
fallo de funcionamiento

A\ ADVERTENCIA

Aviso sobre peligros que pueden provocar
heridas graves o incluso la muerte

i Informacién
Ampliacién de informacién

4\ Consejo
Recomendaciones prdcticas
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Instrucciones y medidas de seguridad

1 Instrucciones y medidas de seguridad

Uso previsto

El posicionador SAMSON TROVIS 3793 se monta en vélvulas de control neumdticas y sirve
para posicionar la vélvula segin la sefial de mando. El equipo se puede ampliar mediante
médulos neumdticos y/o de opciones y esté dimensionado para unas determinadas condi-
ciones (p. e|. presién de servicio, temperatura). Por lo tanto, el usuario se debe asegurar de
que el posicionador solo se utiliza en aplicaciones cuyas condiciones cumplan con los datos
técnicos. En caso de que el usuario tenga la intencién de utilizar el posicionador en otras
aplicaciones o condiciones que las especificadas deberd consultar a SAMSON.

SAMSON no se hace responsable de los dafios causados por su uso en condiciones diferen-
tes a las del uso previsto, ni de los dafios debidos a fuerzas externas y otras influencias ex-
ternas.

= Consultar los datos técnicos para conocer los limites, campos de aplicacién y usos pre-
vistos.

Mal uso previsible

El posicionador TROVIS 3793 no es adecuado para las siguientes aplicaciones:

- Uso fuera de los limites definidos durante el dimensionado y por los datos técnicos

Por ofro lado, las siguientes actividades no cumplen con el uso previsto:

- Uso de piezas de repuesto no originales del fabricante

— Redlizacién de actividades de mantenimiento no descritas en estas instrucciones

Cudlificacién del usuario

El montaie, la puesta en marcha y el mantenimiento del posicionador lo debe realizar perso-
nal especializado y cudlificado, teniendo en cuenta las regulaciones de la técnica. En estas
instrucciones de montaije y servicio se considera personal especializado a aquellas personas
que debido a su formacién técnica, conocimientos y experiencia, asi como al conocimiento
de las normas vigentes, pueden calificar los trabajos encomendados y reconocer los posibles
peligros.

Los equipos con ejecucién Ex, solo pueden ser manipulados por personal especialmente ins-
truido y que esté autorizado para trabajar con equipos antideflagrantes en zonas con peli-
gro de explosién.
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Instrucciones y medidas de seguridad

Equipo de proteccion personal

No se requiere equipo de proteccién para trabajar directamente con el posicionador. Durante
el montaje y desmontaje puede ser necesario realizar algin trabajo en la vélvula conectada.

= Tener en cuenta el equipo de proteccién personal indicado en la documentacién de la
valvula correspondiente.

= Consultar con el responsable de la planta para obtener mayores detalles sobre equipos
de proteccién adicionales.

Cambios y otras modificaciones

Los cambios, conversiones y otras modificaciones en los equipos no estén autorizados por
SAMSON. El usuario los lleva a cabo bajo su propio riesgo y pueden dar lugar a peligros
para la seguridad entre ofros. Por otra parte, el equipo deja de cumplir con los requerimien-
tos para su uso previsto.

Dispositivos de seguridad

En caso de fallo de la energia auxiliar neumdtica, el posicionador desairea completamente
el accionamiento y la vélvula va a la posicién de seguridad predefinida por el accionamien-
to. En caso de fallo de la energia auxiliar eléctrica las salidas neuméticas del posicionador
airean o desairean segun cual sea la combinacién de los médulos neuméticos (ver Tabla 14,
pdg. 71).

Advertencia sobre riesgos residuales

El posicionador tiene una influencia directa sobre la vélvula de control. Para evitar lesiones
personales o dafios materiales, los responsables y usuarios de la planta deberdn evitar los
peligros que pueden producirse en la vélvula por el fluido, la presién de servicio asi como la
presién de mando y por piezas méviles, tomando las precauciones adecuadas. Se deben
observar todas las indicaciones de peligro, advertencia y notas de estas instrucciones de
montaje y servicio, especialmente durante el montaije, la puesta en marcha y el manteni-
miento del equipo.

En caso de producirse en el accionamiento neumdtico movimientos o fuerzas inadmisibles
debido a la elevada presién del aire de alimentacién, deberd limitarse esta presién median-
te una estacién reductora adecuada.

Responsabilidades del responsable de la planta

El responsable de la planta es responsable del uso correcto y del cumplimiento de las nor-
mas de seguridad. El responsable de la planta estd obligado a proporcionar estas instruc-
ciones de montaje y servicio a los usuarios de la planta y de instruirlos en el funcionamiento
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Instrucciones y medidas de seguridad

adecuado. Ademds, el responsable de la planta debe asegurarse de que ni usuarios ni ter-
ceros no estdn expuestos a ningdn peligro.

Responsabilidades del usuario

El usuario debe leer y comprender estas instrucciones de montaje y servicio, asi como respe-
tar las indicaciones de peligro, advertencias y notas. Ademds, los usuarios deben estar fami-
liarizados con la normativa de seguridad y prevencién de accidentes aplicable y cumplirla.

Reparacion de equipos Ex

En caso de reparar una parte del equipo con certificado Ex, antes de volverlo a instalar, es
necesario que sea inspeccionado por un experto de acuerdo a los requerimientos de la pro-
teccién Ex, y que esto sea certificado, o bien que el equipo sea sellado en conformidad. La
inspeccién por un experto no es necesaria si el fabricante realiza una inspeccién de rutina
en el equipo antes de instalarlo y se documenta el éxito de la prueba de rutina sellando el
equipo con una marca de conformidad. Los componentes Ex solo se sustituirén por compo-
nentes certificados originales del fabricante.

Equipos que se hayan utilizado en zonas no Ex y que en el futuro se quieran utilizar en zo-

nas Ex, deben cumplir con las demandas de seguridad de los equipos reparados. Antes de
Ex, deb pl las d das de seguridad de los equipos reparados. Antes d

ponerlos en funcionamiento, se deben inspeccionar segin las especificaciones estipuladas

para la "Reparacién de equipos Ex".

Notas acerca del mantenimiento, calibracién y operacién del equipo

= jLa interconexién con circuitos intrinsecamente seguros para comprobar, calibrar y ajus-
tar el equipo se debe realizar solo mediante calibradores de corriente/tensién e instru-
mentos de medicién intrinsecamente seguros!

= ;Se deben observar los limites para circuitos intrinsecamente seguros especificados en
las aprobaciones!

Normativa y reglamentos

Los equipos marcados con el simbolo CE cumplen con los requerimientos de las directivas

2014/30/UE, 2014/34/UE y 2011/65/UE (RoHS). Al final de este EB se encuentran los

correspondientes Certificados de Conformidad.

Documentacién de referencia

Estas instrucciones de montaje y servicio se complementan con los siguientes documentos:

- Instrucciones de servicio para el diagnéstico de valvulas: B EB 8389-2

- Instrucciones de montaje y servicio de los equipos donde se encuentra montado el posi-
cionador (vélvula, accionamiento, accesorio de vdlvula...)
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Instrucciones y medidas de seguridad

1.1 Notas acerca de posibles lesiones personales graves

iPeligro de muerte por formacién de una atmésfera explosiva!
La instalacién, operacién o mantenimiento impropios del posicionador en zonas con
riesgo de explosién podrian encender la atmésfera y causar la muerte.

= Para el montaje y la instalacién en zonas con riesgo de explosién tener en cuenta la
norma EN 60079-14, VDE 0165 parte 1.

= La instalacién, operacién o mantenimiento del posicionador solo pueden realizarlo
personal especialmente instruido y que esté autorizado para trabajar con equipos
con proteccién contra explosién en zonas con peligro de explosién.

1.2 Notas acerca de posibles lesiones personales

A\ ADVERTENCIA

iRiesgo de lesion debido a partes méviles en la valvula!

Durante la inicializacién del posicionador y la operacién la vélvula recorre todo su mar-
gen de carrera. Si se toca existe el peligro de aplastamiento.

= Durante la inicializacién no tocar el puente ni las partes méviles de la vélvula.
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Instrucciones y medidas de seguridad

1.3 Notas acerca de posibles dafios materiales

O NoTA

iRiesgo de dafios en el posicionador debido a un montaje incorrecto!
= No montar el posicionador con la parte posterior hacia arriba.

= No cerrar o reducir la apertura de desaireacién.

iError de funcionamiento por no seguir el orden en la puesta en marcha!

El funcionamiento correcto del posicionador sélo se garantiza si se ha llevado a cabo el
montaje y la puesta en marcha en el orden predeterminado.

= Llevar a cabo el montaje y la puesta en marcha segon el cap. 5, pag. 40.

iRiesgo de dafios en el posicionador debido a una alimentacién eléctrica inadmisible!

Una fuente de alimentacién debe proporcionar la energia auxiliar eléctrica para el posi-
cionador.

= Utilizar sélo fuentes de corriente, nunca una fuente de tensién.
iRiesgo de dafios en el posicionador y fallo de funcionamiento debido a una asigna-
cion de bornes incorrecta!

El funcionamiento correcto del posicionador requiere que se mantenga la asignacién de
bornes predeterminada, especialmente en los médulos de opciones que se utilicen.

= Llevar a cabo las conexiones eléctricas en el posicionador y en los médulos de opcio-
nes segin la asignacién de bornes.
iRiesgo de daiios en el médulo de opciones por una descarga electroestatical

Los componentes en riesgo se pueden destruir incluso por pequefias descargas electros-
téticas (ESD: Electro Static Discharge).

= Tener en cuenta la proteccién ESD segin DIN EN 61340-5-1.

= Almacenar los médulos de opciones en su embalaje original.

iRiesgo de daiios en el posicionador y en los médulos de opciones debido al uso del
slot incorrecto!

Los slots para los médulos de opciones estan predeterminados (ver cap. 6.2.2).

= Colocar los médulos de opciones Gnicamente en los slots previstos.
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iFallo de funcionamiento debido a la falta de inicializacién!

Mediante la inicializacién el posicionador se adapta a la situacién de montaije. El posi-
cionador esté operativo solo después de completarse una inicializacién con éxito.

= Inicializar el posicionador en la primera puesta en marcha.

= Volver a inicidlizar el posicionador después de cualquier cambio en la posicién de
montaije.

= Inicializar el posicionador después de una sustitucién/instalacién de un médulo neu-
mdtico/de opciones.

iRiesgo de daiios en el posicionador debido a la conexién a tierra incorrecta de
equipos eléctricos de soldadural!

= No conectar a tierra equipos eléctricos de soldadura cerca del posicionador.

iRiesgo de dafios en la ventana de la tapa debido a una limpieza incorrecta!

La ventana de inspeccién es de Makrolon® y se puede dafiar si se usan detergentes
abrasivos o que contengan disolventes.

= No frotar en seco la ventana de la tapa.
= No utilizar defergentes clorados o alcohélicos, corrosivos, agresivos o abrasivos.

= No usar estropaijos, cepillos o similares.

12
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2 Identificacién

2.1 Placa de caracteristicas

Ejecucion Ex

Identificacion

Ejecucion no Ex

SAMSON TROVIS 3793
HART® Positioner

Supply 1
Input 2

Pressure sensor

13

Firmware 8  Hardware
Model 3793 - 10

Var-ID © 11 Serial no.
SAMSON AG D-60314 Frankfurt

C€x

Pneumatic Single or double acting A
output Independent single acting {&] B

é * See EU Type Exam. Certificate for further values
14

9

12
Made in Germany

SAMSON TROVIS 3793
HART® Positioner c €

Supply 1
Input 2

Pneumatic Single or double acfing A
output Independent single acting {&] B
Pressure sensor

A See technical data for ambient temperature

Firmware . 8  Hardware 9
Model 3793- 10
Var-ID 11 Serialno. 12

SAMSON AG D-60314 Frankfurt Made in Germany

1 Presién de alimentacién

2 Margen de la sefial

3 Médulo neumético simple o doble efecto (si/no)

4 2x Médulos neumdticos simple efecto, independientes (si/no)

5 Slot A ocupado (si/no)

6 Slot B ocupado si/no

7 Sensor de presién (si/no)

8 Versién de firmware

9 Versién de hardware

10 Tipo

11 Nomero ID de configuracién

12 N°de serie

13 Proteccién equipos Ex

14 Limites de temperatura del Certificado de prueba en equipos Ex
EB 8493 ES 13



Identificacion

2.2 Médulos de opciones

Si el posicionador TROVIS 3793 tiene algin médulo de opciones (ver cap. 6.2) instalado, el
equipo llevard una etiqueta identificativa para cada médulo.

2

SAMSON 73799 Option module [1]

1 Identificacién del médulo de opciones
2 Funcién del médulo de opciones

= Ver Tabla 16, pég. 76

2.3 Médulo electrénico

—_—

Etiquetado de los slots
para médulo de opciones

(ver. cap. 6.2.2)
—_—

)

Sa)
S
S

[oubig

¢

v

o

SAMSON Module 3793 7»

E3793-

Var.-ID
Serial no.

SERIAL INTERFACE

=

LYVH d1u0ipe[3

-2 +1

@

10

11
12

Asignacién de bornes para
la energia auxiliar eléctrica
(ver. cap. 5.11.2)

10 Tipo
11 Nomero ID de configuracién
12 N°de serie

14
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2.4 Cédigo de producto

Identificacion

Posicionador

TROVIS 3793- x

X

Xx0xxxxxxxx000x0x0x0099xx

Con pantalla LCD, Autotune (autoaijuste),
comunicacién HART®
Proteccién Ex
Sin 00
11 2 G Ex ia IC T4/Té Gb 10
112 D Exia llCT 85 °C Db
12D Extb ICT 85 °C Db 10
ATEX --=--o--mm-ootoTo Tl
I 3G Ex nA IIC T4/T6é Ge 10
12D Extb ICT 85 °C Db
Il 3G ExnA IIC T4/Té Ge 50
1Ex ia IC T4/T6 Gb X 13
Ex ia IC T85°C Db X
EAC  ~--------------ooooooooooooooooo
2Ex nA IIC T4/T6 Gc X 13
Ex tb IC T85°C Db X
Ex ia IIC T4/T6 Gb 11
Ex ia lIC T 85 °C Db
Ex tb IC T 85 °C Db 11
IECEX ~------------------------oooooo-
Ex nA IIC T4/T6 Gc 11
Ex tb IC T 85 °C Db
Ex nA IIC T4/T6 Gc 51
IS Clase I, I, Ill, Divisién 1,
Grupos A, B, C, D, E, F, G; Tipo 4X
FM  NiClasel, I, lll, Divisién 2, 30
Grupos A, B, C, D, E, F, G; Tipo 4X
Clase I, Zona 1, AEx ia IIC; Tipo 4X
Ex ia IC T6..T4 Gb 12
Ex iaD 21 T85
Ex D A21 IP66 T85°C 12
T R e R
Ex nAlICT6..74 Ge 12
Ex iD A21 IP66 T85°C
Ex nA lIC T4..T6 Gc 52
Neumdtica
Simple/doble efecto, Ky = 0,35 01
Simple/doble efecto, K, = 0,70 02
Simple efecto, 2x independiente K = 0,35 03

EB 8493 ES
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Identificacion

Posicionador TROVIS 3793-x x x 0 x x
Médulo de opciones 1 (Slot C)

xxxx000x0x0x0099xx

Sin/médulo ciego

Contactos limite por software + salida binaria (NAMUR), [N]
Contactos limite por software + salida binaria (PLC), [X] ") 11
Transmisor de posicién +enfrada/salida binaria (NAMUR),[T]
Desaireacién forzosa + entrada/salida binaria (NAMUR), [V]
Médulo de opciones 2 (Slot D)

Sin/médulo ciego 00
Contactos limite por software + salida binaria (NAMURY),[N] 10
Contactos limite por software + salida binaria (PLC), [X] ! 11

Contactos limite inductivos + salida binaria (NAMUR), [P]; 15
-50 a +85 °C

Contactos limite mecdnicos, [M]; 40 a +85 °C 30

x
|
0
0

- O — X

© M
o

Transmisor de posicién + entrada/salida binaria
(NAMUR), [T]

Sensores de presién
Sin 0
Estandar (Supply 9, Output 138, Output 238); -40 a +85 °C 1

Conexién eléctrica

40

M20 x 1,5 (1x racor para cables, 3x tapones) 1
Y2-14 NPT (1x racor para cables, 3x tapones) 4

Maieria| de IG carcasa

Aluminio (estandar) 0

Aplicaciones especiales
Sin 0

Aprobacién adicional
Sin 0

Temperatura ambiente admisible
Estandar: =20 a +85 °C, racor para cables de pléstico 0
-40 a +85 °C, racor para cables metdlico 1

-55 a +85 °C, ejecucién para bajas temperaturas con racor para cables metdlico 2

Idioma del texto en pantalla

Estandar (inglés, alemdn) 0
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Identificacion

Posicionador

TROVIS3793-x x x 0 x x x x x x x x 000 x0x0x0099 x x

Ejecucién especial
Sin

Tapa sin ventana

Versién de hardware

1.00.00

99

Versién de firmware

1.00.05

96

1 El médulo de opciones contactos limite por software + salida binaria (PLC), [X] no esté disponible para la ejecucion

Ex.

EB 8493 ES
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Construccion y principio de funcionamiento

3 Construccién y principio de
funcionamiento

= Ver Fig. 1

El posicionador electroneumético TRO-

VIS 3793 se monta en vdlvulas de control
neumdticas y sirve para garantizar una rela-
cién preestablecida entre la posicién de la
vélvula (magnitud regulada x) y la sefial de
mando (punto de consigna w). Compara la
sefial de mando procedente de un regulador
o estacién de control, con la posicién o én-
gulo de apertura y envia como sefial de sali-
da una presién de mando al accionamiento.
El posicionador se compone principalmente
de un sistema sensor de carrera sin contacto
(2), una parte neumdtica y una parte elec-
trénica con microprocesador (4). La salida
de la ejecucién esténdar es de simple o do-
ble efecto, lo que significa que tanto Ou-
tput 138 como Output 238 pueden propor-
cionar la sefial de salida y conducir la pre-
sién de mando al accionamiento.

El posicionador se puede configurar para
cumplir con las especificaciones de cada
aplicacién afiadiendo un méximo de dos
médulos neumdticos (A, B) y médulos de op-
ciones electrénicos (C, D). Los médulos neu-
mdticos se componen principalmente de un
microprocesador que acciona un convertidor
i/p conectado a una vélvula de corredera.
En funcién del accionamiento se puede ce-
rrar una salida del posicionador para con-
seguir la funcién de simple efecto. Los médu-
los de opciones ofrecen ademés funciones
individuales, como p. €. deteccién de posi-
ciones finales. En el cap. 6.2.1 se encuentra
la lista.

La posicién de la vélvula como carrera o én-
gulo de apertura, se transmite a la palanca
y al sensor de carrera (2) y se conduce al
microprocesador (4) . El algoritmo PID del
regulador compara este valor de medicién
del sensor de carrera (2) con la sefial eléctri-
ca de 4 a 20 mA, procedente de la estacién
de control, después de que esta sefial sea
convertida por el convertidor AD (3). Cuan-
do se produce una desviacién se modifica la
alimentacién del médulo neumdtico (A, B)
de forma que el accionamiento de la vélvula
de control (1) es aireado o desaireado a tra-
vés del médulo neumdtico segin correspon-
da. De esta forma la posicién del elemento
obturador (por €j. obturador de la vélvula)
cambia de acuerdo al punto de consigna.

El médulo neumdtico se alimenta con aire de
alimentacién, pero el caudal de salida del
médulo se puede limitar por software.

La operacién del posicionador se realiza
con el selector (9) navegando a través de un
meny que se muestra en la pantalla (8).

El diagnéstico de valvulas ampliado EXPER-
Tplus estd integrado en el posicionador.
Ofrece informacién acerca de la vélvula y
del posicionador y genera avisos de diag-
néstico y de estado, que en caso de fallo fa-
cilitan una répida deteccién de la causa.

18
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Construccion y principio de funcionamiento

Serial 6 9

Interface :@ 8 [Tt [o- M
, f 42,09

FSK ventiposition y
# LM

pC C %K M.2

| B3
w
m

M.3

s?O_I
®_
—4

) iIM.5
i L L B
= =k = J/_M.é
el
/%
1 1
p/# :5

Exh é
1
> Y /1 A Slot para médulo neumético A
Vo \ — X B Slot para médulo neumdtico B
> x B o C  Slot para médulo de opciones C
2 —- % I><] D  Slot para médulo de opciones D
Qa5 =] 3
A & g 2
1 Vélvula de control 3 &
2 Sensor de carrera M Mddulos de opciones disponibles, ver cap. 6.2, pég. 74
3 Convertidor A/D M.1  Contactos limite por software con salida binaria (NAMUR)
4 Microprocesador M.2  Contactos limite por software con salida binaria (PLC)
5 Sensores de presién M.3  Contactos limite inductivos con salida binaria (NAMUR)
6 Interfaz de comunicacién M.4  Finales de carrera mecénicos
7 Conexién HART® M.5  Transmisor de posicién con entrada y salida binarias
8 Pantdlla M.6  Desaireacién forzosa con entrada y salida binarias
9 Selector (girar/pulsar)
Fig. 1: Diagrama de bloques
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Construccion y principio de funcionamiento

3.1

El posicionador electroneumdtico TRO-

VIS 3793 puede utilizarse como posiciona-
dor de simple o doble efecto, dependiendo
de la combinacién de médulos neumdticos
que se utilice.

Ejecuciones

Su construccién modular también permite

afadir diversas funciones adicionales, que
sirven para adaptar el posicionador a las

necesidades especificas localmente.

Més informacién de los médulos de opciones:

= Ver. cap. 6, pdg. 69.

3.2 Tipos de montaje

El posicionador TROVIS 3793 es adecuado
para los siguientes tipos de montaje con los
correspondientes accesorios (ver cap. 3.5):

- Montaje integrado a accionamiento
Tipo 3277:
El posicionador se monta en el puente
del accionamiento. Con "véstago salien-
do del accionamiento" la presién de
mando se conduce al accionamiento por
una conduccién interna en el puente a
través del bloque de unién y con "vésta-
go entrando al accionamiento” a través
de una tuberia de presién de mando ex-
terna.

= Ver cap. 5.3

- Montaje a accionamiento segin IEC
60534-6:
El posicionador se monta a la vélvula
mediante un soporte angular NAMUR.
= Vercap. 54

— Montaje en accionamiento rotativo se-
gun VDI/VDE 3845:
El posicionador se monta mediante el
correspondiente soporte al accionamien-
to rotativo.

= Ver cap. 5.5

- Montaje segun VDI/VDE 3847:
El montaje segin VDI/VDE 3847 con el
correspondiente accesorio, permite un
cambio rdpido del posicionador con el
proceso en marcha.

= Ver cap. 5.7

3.3 Configuracién con
TROVIS-VIEW

El posicionador se puede configurar con el
programa de configuracién y servicio de
SAMSON TROVIS-VIEW (Versién 4). El po-
sicionador se conecta por su interfaz digital
SAMSON SERIAL INTERFACE (SSP) a través
de un cable adaptador con la interfaz USB
del PC.

El programa TROVIS-VIEW permite una con-
figuracién facil del posicionador y la visuali-
zacién de los datos de proceso en modo on-
line.

i Informacién
El programa TROVIS-VIEW es un software
gratuito que se puede descargar en la pdgi-
na de internet de SAMSON en: www.sam-

songroup.com > Service & Support > Down-
loads > TROVIS-VIEW.

20
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Construccion y principio de funcionamiento

3.4 Vista general y elementos de mando

Conexién de puesta a tierra (PE)
Puerto de comunicacién SSP
Bornes de conexién sefial de entrada
Interruptor giratorio desaireacién forzosa
Pantalla

Selector (girar/pulsar)

Pulsador inicializacién (INIT)

Bloqueo del eje

ONOOA~AWN—

Fig. 2: Elementos de mando
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Construccion y principio de funcionamiento

3.5 Accesorios

Tabla 1: Accesorios generales

Denominacién

NOm. referencia

— 4x filtros
- 2x clips bisagra para tapa

Placa ciega para las conexiones neuméticas, aluminio 1402-1079
Placa ciega para las conexiones neumdticas, acero inoxidable 1402-1438
Pléstico negro (bornes 6 a 12 mm) 8808-1011
Plastico azul (bornes 6 a 12 mm) 8808-1012
Racor para cables M20 x 1,5, Latén, niquelado (bornes 6 a 12 mm) 1890-4875
Latén, niquelado (bornes 10 a 14 mm) 1992-8395
Acero inoxidable 1.4305 (bornes 8 a 14,5 mm) 8808-0160
Aluminio, con recubrimiento epoxy 0310-2149
Adaptador M20 x 1,5 a 2 NPT
Acero inoxidable 1400-7114
Palanca M 0510-0510
Palanca L 0510-0511
Palanca XL 0510-0512
Palanca XXL 0510-0525
TROVIS-VIEW 6661
Adaptador inferfaz USB aislado (SAMSON-SSP — USB (PC)) incl. CD TROVIS-VIEW 1400-9740
Kit de piezas de recambio, compuesto de:
- 2x juntas de cierre de la interfaz neumdtica 1402-1582

22
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Construccion y principio de funcionamiento

Tabla 2: Montaje integrado al Tipo 3277 (ver cap. 5.3)

Piezas de montaje/accesorios

NGm. referencia

Kit de montaije esténdar para montaje integrado en accionamiento 240, 350, 355, 700, 750 cm? 1400-7453
G 1400-8819
Blogue de unién con juntas y tornillo
Va NPT 1402-0901
Acero inoxidable/latén 1402-0938
Kit de montaje para manémetros, méx. 6 bar (Output/Supply)
Ac. inoxidable/ac. inoxidable 1402-0939

Tubeado externo con racores !

NGm. referencia

G V4/G ¥ 1400-6444
Accionamiento de 240 cm?, acero

Va NPT/¥8 NPT 1402-0911

G /G ¥ 1400-6445
Accionamiento de 240 cm?, acero inoxidable

Va NPT/¥8 NPT 1402-0912

G V4/G ¥ 1400-6446
Accionamiento de 350 cm?, acero

/4 NPT/¥s NPT 1402-0913

G 4/G ¥ 1400-6447
Accionamiento de 350 cm?, acero inoxidable

/4 NPT/¥s NPT 1402-0914

G V4/G ¥ 1402-0972
Accionamiento de 355 cm?, acero

Ve NPT/¥8 NPT 1402-0979

G V4/G ¥ 1402-0973
Accionamiento de 355 cm?, acero inoxidable

Va NPT/¥8 NPT 1402-0980

G 4/G ¥ 1400-6448
Accionamiento de 700 cm?, acero

Va NPT/¥8 NPT 1402-0915

G V4/G ¥ 1400-6449
Accionamiento de 700 cm?, acero inoxidable

/4 NPT/¥s NPT 1402-0916

G 4/G ¥ 1402-0974
Accionamiento de 750 cm?2, acero

4 NPT/¥s NPT 1402-0981

G V4/G ¥ 1402-0975
Accionamiento de 750 cm?, acero inoxidable

Va NPT/¥s NPT 1402-0982

1) Para sentido de actuacién "véstago entrando en el accionamiento”;

con aireacién de la cémara superior de la membrana;

aireacién de la cémara de los resortes para sentido de actuacién "véstago saliendo del accionamiento”

EB 8493 ES
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Construccion y principio de funcionamiento

Tabla 3: Montaje en puente NAMUR/montaje en columnas ") seg. IEC 60534-6 (ver cap. 5.4)

Carrera Palanca | Para accionamiento Num. referencia
en mm
5a50 M2 | Accionamiento de otro fabricante y Tipo 3271 de 240 a 750 cm? 1400-7454
144100 L Accionamiento de ofro fabricante y Tipo 3271, ejecuciones 1000 y 1400- 1400-7455
60 cm?
Tipo 3271, ejecuciones 1400-120 y 2800 cm? con carrera de 30/60 mm 1400-7466
Angulo de montaije para accionamientos lineales de Emerson y Masoneilan;
30060 L ademés, en funcién de la carrera, se requieren unas piezas de montaje 1400-6771
segln IEC 60534-6, ver arriba.
Valtek Tipo 25/50 1400-9554
40a200] XL Accionamiento de ofro fabricante y Tipo 3271, ejecuciones 1400-120 y 1400-7456
2800 cm? con carrera de 120 mm
60a300] xxL Accionamiento de ofro fabricante y Tipo 3271 ejecucién 1400-250 cm? para 1402-0806
carrera 250 mm
Accesorios Num. referencia
GV 1402-1434
Placa de conexiones, aluminio
Va NPT 1402-1435
GV 1402-1436
Placa de conexiones, acero inoxidable
a NPT 1402-1437
GVa 1402-1599
Conector para manémetro, doble, aluminio
Va NPT 1402-1600
GVa 1402-1601
Conector para manémetro, doble, acero inoxidable
4 NPT 1402-1602
G 1402-1578
Conector para manémetro, triple, aluminio
Va NPT 1402-1579
G 1402-1580
Conector para manémetro, triple, acero inoxidable
Va NPT 1402-1581
Acero inoxidable/latén 1402-0938
Kit de montaje para mandémetros, doble, hasta méx. 6 bar Acero inoxidable/acero
L 1402-0939
inoxidable
Kit de montaje para manémetros, doble, hasta méx. 10 bar 1402-1583
Kit de montaje para mandémetros, friple, hasta méx. 10 bar 1402-1528

" Columnas @20 a 35 mm
2 La palanca M va montada de fébrica en el equipo (incluida en el suministro del posicionador).

24
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Construccion y principio de funcionamiento

Tabla 4: Montaje segin VDI/VDE 3847

Piezas de montaje Nom. referencia
Adaptador de interfaz VDI/VDE 3847 para TROVIS 3793 1402-1527

Kit de montaje para manémetros, triple, hasta méx. 10 bar 1402-1528
Adaptador de interfaz ) VDI/VDE 3847 para Tipo 3730 1402-0257

Kit de montaje para montaje en SAMSON Tipo 3277 de 175 a 750 cm? 1402-0868

Kit de montaje para montaje en SAMSON Tipo 3271 o accionamiento de ofro fabricante 1402-0869
Toma de la carrera para vélvulas con carrera hasta 100 mm 1402-0177
Toma de carrera para vélvulas con carrera de 100 a 200 mm (solo SAMSON Tipo 3271) 1402-0178

1) Sin aireacién de la cémara de resortes, solo simple efecto
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Construccion y principio de funcionamiento

Tabla 5: Montaje en accionamiento rotativo (ver cap. 5.5)

Piezas de montaje/accesorios

NOm. referencia

al nivel de fijacién 1.

Montaje segin VDI/VDE 3845 (Septiembre 2010), superficie del accionamiento correspondiente

Tamaiio AAT hasta AA4, ejecucién robusta 1400-9244
Tamafio AAS5, ejecucién robusta (p.ej. Air Torque 10 000) 1400-9542
Superficie acoplamiento correspondiente al nivel de fijacién 2, ejecucién robusta. 1400-9526
Montaje a SAMSON Tipo 3278 160 cm? y VETEC Tipos S160, R y M, ejecucién robusta 1400-9245
1400-5891
Montaje a SAMSON Tipo 3278 de 320 cm? y VETEC Tipo $320, ejecucién robusta y
1400-9526
Montaje a Camflex II 1400-9120
G 1402-1434
Placa de conexiones, aluminio
Va NPT 1402-1435
G 1402-1436
Placa de conexiones, acero inoxidable
Va NPT 1402-1437
GV 1402-1599
Conectfor para manémetro, doble, aluminio
Va NPT 1402-1600
G 1402-1601
Conector para manémetro, doble, acero inoxidable
Va NPT 1402-1602
Accesorios
G 1402-1578
Conector para manémetro, triple, aluminio
Va NPT 1402-1579
G 1402-1580
Conector para manémetro, triple, acero inoxidable
Va NPT 1402-1581
Ac. inox./latén 1402-0938
Kit de montaje para manémetros, doble, hasta méx. 6 bar
Ac. inox./ac. inox. | 1402-0939
Kit de montaje para manémetros, doble, hasta méx. 10 bar 1402-1583
Kit de montaje para manémetros, friple, hasta méx. 10 bar 1402-1528
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3.6 Tablas de carrera

Construccion y principio de funcionamiento

i Informacién

La palanca M se incluye en el suministro del posicionador.
Las palancas L, XL, XXL para el montaje segun IEC 60534-6 (NAMUR) estén disponibles

como accesorio (ver Tabla 3, pdg. 24).

Tabla 6: Montaje integrado a accionamiento Tipo 3277

Tamano Carrera Margen de ajuste del Posicion del
accionamiento nominal posicionador Palanca pin correspon-
[em?] [mm] Carrera [mm] necesaria diente

240/350 15 7,0a35,0 M 35
355/700/750 30 10,0 @ 50,0 M 50
Tabla 7: Montaje segun IEC 60534-6 (NAMUR)
Vélvula SAMSON Margen de ajuste del posicio-
con accionamiento Tipo 3271 nador en ofras valvulas
Tamaiio Carrera Posicién del
accionamiento nominal | Carrera min. | Carrera max. Palanca pin corres-
[em?] [mm] [mm] [mm] necesaria pondiente
240/350/355/
700/750 75y15 7,0 35,0 M 35
355/700/750 30 10,0 50,0 M 50
30 14,0 70,0 L 70
1000/1400/2800
60 20,0 100,0 L 100
1400/2800 120 40,0 200,0 XL 200
1400 250 60,0 300,0 XXL 300

Tabla 8: Montaje en accionamiento rotativo

Angulo de giro Palanca necesaria KL de] pin
correspondiente
24 a 100° M 90°

EB 8493 ES
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Construccion y principio de funcionamiento

3.7 Datos técnicos

Tabla 9: Posicionador electroneumdtico TROVIS 3793

Carrera

Carrera ajustable en

Montaije integrado al Tipo 3277: 3,6 a 30 mm
Montaje segin IEC 60534-6 (NAMUR): 5 a 300 mm
Montaje segin VDI/VDE 3847 5 a 300 mm

Montaje en accionamiento rotativo: 24 a 100° (170° 1)

Punto de consigna w

Margen de la sefial

4020 mA
Técnica 2-hilos, protegido contra inversién de polaridad,
operacién en rango partido (configurable libremente, span minimo 4 mA)

Limite de destruccién
estdtica

40V, limite de corriente inferna aprox. 40 mA

Corriente minima

3,75 mA para indicacién/operacién (comunicacién HART® y configuracién)
3,90 mA para funcién neumdtica

Resistencia de carga

<9,9 V (corresponde a 495 Q para 20 mA)

Energia auxiliar

Presién de alimentacién

2,5 a 10 bar (30 a 150 psi)

Calidad del aire ISO
8573-1

Clase 4

Clase 3

Clase 3 o como minimo 10 K por
debajo de la menor temperatura
ambiente posible

Tamafio y densidad méx. de particulas:
Contenido de aceite:
Punto de rocio:

Presién de mando

(salida)

0 bar hasta la presién de alimentacién

Histéresis

<0,3%

Sensibilidad de reaccién

<0,1 %, ajustable por software

Tiempo de arranque

Después de interrumpir la operacién < 300 ms: 100 ms
Después de interrumpir la operacién > 300 ms: <2 s

Tiempo de recorrido

Aireacién y desaireacién ajustables separadamente por software hasta
10000 s

Sentido de actuacién

Reversible

Consumo de aire?

Cada médulo <300 |, /h con presién de alimentacién 6 bar

1) Sobre demanda

2 Referido al margen de temperatura —40 a +85 °C

28
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Construccion y principio de funcionamiento

Suministro de aire (con Ap = 6 bar)

Aireacién
accionamiento

32 m,3/h con un médulo neumdtico (Ky 14, (20 ) = 0,34)

60 m,3/h con dos médulos neumdticos iguales (Ky ¢ 20 ) = 0,64)

Desaireacién
accionamiento

37 m,3/h con un médulo neumdtico (Ky 4, (20 -y = 0,40)

70 m,3/h con dos médulos neumdticos iguales (Ky ., (20 <) = 0,75)

Condiciones ambientales y temperaturas admisibles

Condiciones ambientales admisibles segon EN 60721-3

Almacenaje 1K6 (humedad relativa del aire <95 %)
Transporte 2K4
4K4
—-20 a +85°C:  Todas las ejecuciones
Operacién —40 a +85°C:  Con racor para cables metdlico
-55a +85°C:  Ejecucién para bajas temperaturas con racor metdlico

Para equipos Ex limitaciones adicionales segin el Certificado de prueba

Resistencia a las vibraciones

Vibraciones
arménicas
(sinusoidal)

Segdn DIN EN 60068-2-6:
0,15 mm, 10 a 60 Hz; 20 m/s2, 60 a 500 Hz por eje
0,75 mm, 10 a 60 Hz; 100 m/s2, 60 a 500 Hz por eje

Golpes (medio seno)

Segin DIN EN 60068-2-29:
150 m/s2, 6 ms; 4000 golpes por eje

Ruido

Segdn DIN EN 60068-2-64:
10 a 200 Hz: 1 (m/s2)2/Hz
200 a 500 Hz: 0,3 (m/s?)2/Hz

4 h/ eje
Servicio continuo <20 m/s?
recomendado
Influencias
Temperatura <0,15%/10K

Energia auxiliar

Ninguna

Requerimientos

Tolerancia
electromagnética

Cumple las normas EN 61000-6-2, EN 61000-6-3, EN 61326-1 y NE 21.

Tipo de proteccién

IP 66

Conformidad

Ce i
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Construccion y principio de funcionamiento

Conexiones eléctricas

Racores para cables

Hasta 4 unidades, M20 x 1,5 o 2 NPT

Bornes

Bornes roscados para seccién de cable de 0,2 a 2,5 mm?
(hasta 1,5 mm2 con los médulos de opciones)

Proteccién Ex

| Ver Tabla 10

Materiales

Carcasa y tapa

Fundicién a presién de aluminio EN AC-AISi12 (Fe) (EN AC-44300)
segun DIN EN 1706, cromada y revestida de material sintético

Ventana de inspeccién

Makrolon® 2807

Racores para cables

Poliamida, latén niquelado, acero inoxidable 1.4305

Ofras partes exteriores

Acero inoxidable 1.4571 y 1.4404 (316 L)

Comunicacién

| TROVIS VIEW con SSP/HART® Revisién 7

Peso

| 1,4 a 1,6 kg (segon ejecucién)

30
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Construccion y principio de funcionamiento

Tabla 10: Resumen de las aprobaciones Ex concedidas

TROVIS 3793 | Aprobacién Proteccion Ex
. Nomero BVS 16 ATEX E117 I 2 G Ex ia IC T4/T6 Gb
’ Fecha  01/12/2016 Il 2D Exia IIC T 85 °C Db
Nomero BVS 16 ATEXE117
-510 12D Exth NICT 85 °C Db
ATEX Fecha  01/12/2016
o) Nomero BVS 16 ATEXE117 I 3 G Ex nA IIC T4/T6 Gc
i Fecha  01/12/2016 I 2D Ex th IC T 85 °C Db
Nomero BVS 16 ATEX E123
-850 I 3G Ex nA IIC T4/T6 Gc
Fecha  01/12/2016
113 Nomero TC RU C-DE.PB.B.00127 1Ex ia IIC T4/T6 Gb X
Fecha 28/06/2018 Ex ia IC T85°C Db X
i EAC Ndmero TC RU C-DE.PB98.B.00127 | 2Ex nA IIC T4/T6 Gc X
’ Fecha  28/06/2018 Ex tb IC T85°C Db X
an Nomero IECEx BVS 16.0084 Ex ia IC T4/T6 Gb
Fecha  07/12/2016 Ex ia llIC T 85 °C Db
Numero |ECEx BVS 16.0084 o
-511 ECE Fecha  07/12/2016 Ex tb IC T 85 °C Db
X
811 Nomero |ECEx BVS 16.0084 Ex nA IIC T4/Té Gc
Fecha  07/12/2016 Ex th IC T 85 °C Db
Nomero IECEx BVS 16.0084
-851 Fecha  07/12/2016 Ex nA IIC T4/Té Ge
Nomero FM16CA0218X IS Clase I, 11, Il Divisién 1,
Fecha  06/01/2018 Grupos A, B, C, D, E, F, G; Tipo 4X
-130 FM NI Clase I, II, lll, Divisién 2,
Grupos A, B, C, D, E, F, G; Tipo 4X
Clase I, Zona 1, AEx ia lIC; Tipo 4X
112 Nomero GYJ17.1245X Ex ia ICT6..T4 Gb
Fecha  21/11/2017 Ex iaD 21 T85
Nomero GYJ17.1245X o
-512 NEPS| Fecha 21/11/2017 Ex tD A21 IP66 T85°C
812 Nomero GYJ17.1245X Ex nA IC T6..T4 Gc
Fecha 21/11/2017 Ex tD A21 IP66 T85°C
Nomero GYJ17.1245X
-852 Fecha  21/11/2017 Ex nA IC T4..T6 Gc
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Tabla 11: Funciones adicionales opcionales (ver cap. 6.2, pdg. 74)

Transmisor de posicién analégico

Ejecucién

Técnica 2-hilos, separacién galvanica, protegido contra inversién de
polaridad, sentido de actuacién reversible

Energia auxiliar 10a30VDC
Sefial de salida 4a20 mA
Sefializacién de fallos 2,4021,6 mA
Corriente de reposo 1,4 mA

Limite de destruccién
estética

38V DC-30VAC

Contactos limite software

NAMUR

PLC

Ejecucién Separacién galvénica, protegido Separacién galvénica, protegido
contra inversién de polaridad, sali- | contra inversién de polaridad, en-
da de conmutacién segin trada binaria de un PLC segin
EN 60947-5-6 EN 61131-2, P, = 400 mW

Estado de No conduce | <1,0 mA No conduce

la sefial Conduce >2,2 mA Conduce (R = 348 Q)

Limite de destruccion | 37 b / 24V AC 16V DC / 50 mA

estdtica

Salida binaria NAMUR PLC

Ejecucién Separacién galvénica, protegido | Separacién galvénica, protegido
contra inversién de polaridad, sali- | contra inversién de polaridad, en-
da de conmutacién segin trada binaria de un PLC segin
EN 60947-5-6 EN61131-2, P = 400 mW

Estado de No conduce | <1,0 mA No conduce

la sefial Conduce >2,2 mA Conduce (R = 348 Q)

Limite de destruccién
estdtica

32VDC/ 24V AC

32V DC/ 50 mA

Entrada binaria

OFF

Ejecucién Separacién galvénica, protegido contra inversién de polaridad
Entrada de tensién 0a24VDC

Resistencia entrada >7 kQ

Estado de conmutacién

ON Ue>15V

Estado de conmutacién Ue<]1V

32
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Limite de destruccién
estdtica

38V DC/30VAC

Desaireacion forzosa

Ejecucién

Separacién galvénica, protegido contra inversién de polaridad

Entrada de tensién

0a24VDC

estdtica

Resistencia entrada >7 kQ

Estado de  Activa Ue <11V

la sefial Inactiva Ue>15V

Limite de destruccién 38V DC/ 30V AC

Contactos limite inductivos

Ejecucién

Para conectar a amplificador inversor segin EN 60947-5-6,
detector de ranura Tipo SJ2-SN, protegido contra inversién de polaridad

Placa de medicién no

detectada 23 mA

Placa de medicién

detectada =1 mA

le'lf.e de destruccién 20V DC
estdatica

Temp.e.rafuro ambiente 50 q +85 °C
admisible

Finales de carrera mecanicos

Contacto libre de
potencial

Normalmente cerrado/abierto

Limite de destruccién
estdtica

38VDC-30VAC-0,2A

Temperatura ambiente

admisible ~40a+85°C
Tabla 12: Sensores de presién

Sensores de presién

Margen de presién 0a 14 bar

Temperatura ambiente 40 0 +85 °C

admisible

EB 8493 ES
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3.8 Dimensiones en mm
I T
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3
Montaje segin IEC 60534-6 (NAMUR)
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Conector para manémetro, doble Conector para mandmetro, friple

G

46

46

OO0

Placa de conexiones
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Montaje segin VDI/VDE 3847 13
a accionamiento Tipo 3277 7
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Montaje en accionamiento rotativo segin VDI/VDE 3845
Nivel de fijacién 1, tamafio AA1 hasta AA4, ver cap. 3.9

erc?
SOHO7 |
I
hel
s}
el
| 0
2 155
86
101 166
Palanca
| z
| Y.
I x |
1 i
S e Y
Palanca X y z
M 25 mm 50 mm 66 mm
L 70 mm 100 mm 116 mm
XL 100 mm 200 mm 216 mm
XXL 200 mm 300 mm 316 mm

EB 8493 ES
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3.9 Niveles de fijacion segin VDI/VDE 3845 (Septiembre 2010)

Nivel de fijacién 2 (superficie soporte)

nlRescccaces Nivel de fijacién 1 (superficie accionamiento)

Accionamiento

Dimensiones en mm
Tamaiio A B C @d M., | DV
AAO 50 | 25| 15| 5,5para M5 66 50
AAT 80 | 30| 20 | 5,5para M5 96 50
oD AA2 80 | 30| 30| 5,5para M5 96 50
AA3 130 30| 30 | 55paraM5 | 146 | 50
A AA4 130 30| 50 | 5,5paraM5 | 146 | 50
AA5 200 50 | 80 | 6,5paraMé | 220 | 50
) Tipo de brida FO5 segon DIN EN ISO 5211
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4 Preparacion

Cuando se recibe la mercancia proceder co-
mo se indica a continuacién:

1. Controlar el alcance del suministro.
Comparar los equipos suministrados con
el albardn de entrega.

2. Comprobar que la mercancia no presen-
ta desperfectos. Notificar cualquier dafio
de transporte.

4.1 Desembalaje

O NoTA

jRiesgo de dafios en el posicionador por la
entrada de cuerpos extrafios!

No retirar el embalaje ni folio/tapas de pro-
teccién hasta el momento del montaje y la
puesta en marcha.

1. Desempagquetar el posicionador.

2. Eliminar el embalaje en conformidad.

4.2 Transporte

—  Proteger el posicionador contra las in-
fluencias externas, como p. ej. golpes.

- Proteger el posicionador contra hume-

dad y suciedad.

— Tener en cuenta la temperatura ambiente
admisible durante el transporte (ver los
datos técnicos, cap. 3.7).

Preparacion

4.3 Almacenamiento

O NoTA

iRiesgo de dafios en el posicionador debido

a un almacenamiento incorrecto!

— Observar las instrucciones de almacena-
miento.

— Evitar periodos de almacenamiento largos.

— Consultar a SAMSON en caso de condi-
ciones de almacenamiento diferentes o pe-
riodos de almacenamiento prolongados.

Instrucciones de almacenamiento

— Proteger el posicionador contra las in-
fluencias externas, como p. ej. golpes,
choques y vibraciones.

- No dafiar la proteccién anticorrosién
(revestimiento).

— Proteger el posicionador contra hume-
dad y suciedad. En espacios htmedos,
evitar la formacién de condensados. Si
es necesario utilizar un agente de seca-
do o una calefaccién.

— Tener en cuenta la temperatura ambiente
admisible durante el almacenaie (ver los
datos técnicos, cap. 3.7).

- Almacenar el posicionador con la tapa
cerrada.

- Cerrar las conexiones neumdticas y eléc-
tricas.

EB 8493 ES
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5 Montaje y puesta en marcha

O NoTA

jError de funcionamiento por no mantener el
orden de montaje, instalacién y puesta en
marchal!

jPrestar atencién a la secuencia especificadal

= Secuencia de pasos:
1. Quitar las tapas de proteccién de las co-
nexiones neumdticas.

2. Montar el posicionador en la valvula.
= A partir del cap. 5.3

3. Redlizar las conexiones neumadticas.
= A partir del cap. 5.8

4. Realizar las conexiones eléctricas.
= A partir del cap. 5.11

5. Redlizar los ajustes.
= A partir del cap. 8

5.1 Posicién de montaje

O NoTA

iRiesgo de dafios en el posicionador debido

a un montaje incorrecto!

— No montar el posicionador con la parte
posterior hacia arriba.

— No cerrar o reducir la apertura de desai-
reacion.

= Tener en cuenta las posiciones de monta-
je permitidas (ver Fig. 4).

= No cerrar o reducir la apertura de desai-
reacién (ver Fig. 3).

5.2 Palanca y posicién del pin

El posicionador se adapta al accionamiento
utilizado y a la carrera nominal a través de
la palanca de la cara posterior del posicio-
nador y del pin.

Las tablas de carreras de la pég. 27
muestran los mdargenes de ajuste méximos
en el posicionador. La carrera méxima de la
vélvula se limita adicionalmente por la posi-
cién de seguridad elegida y la pretensién de
los resortes del accionamiento.

Como estandar el posicionador va equipado
con la palanca M (posicién del pin 50) (ver
Fig. 5).

i Informacién
La palanca M se incluye en el suministro del
posicionador.
Las palancas L, XL, XXL para el montaje
segun IEC 60534-6 (NAMUR) estén
disponibles como accesorio (ver Tabla 3,
pdg. 24).

Si se necesita una palanca diferente (L o XL)
a la montada de fébrica, palanca M con po-
sicién del pin 50, proceder de la siguiente
manera (ver Fig.6 ):

1. Sies necesario, soltar el pin transmisor
(2) y roscarlo en la posicién recomenda-
da (segin tablas de carrera en pagi-
na 27). Para ello emplear Gnicamente
el pin fransmisor largo incluido en el kit
de montaje.

2. Colocar la palanca (1) en el eje del posi-
cionador y atornillarla con la arandela
de presién (1.2) y la tuerca (1.1).
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m;

H i i F

B Apertura para

= desaireacién

© I~

1l O F

] Fig. 3: Apertura para desaireacién
= (parte posterior posicionador)

I r—

== = | 1 Palanca
=== 1.1 Tuerca
‘ N = 1.2 Arandela de presién
| . 2 Pin transmisor

Fig. 6: Montaje de la palanca
y el pin transmisor
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5.3 Accionamiento Tipo 3277
= Accionamiento de 240 a 750 cm? (Fig. 7)

= Piezas de montaje y accesorios: ver Ta-
bla 2, pag. 23.

= Observar las tablas de carreras en la
pdgina 27!

1. Colocar el dispositivo de arrastre (3) en
el véstago del accionamiento, alinearlo y
fijarlo de forma que el tornillo de fijacién
esté bien alojado en el encaje del vésta-
go del accionamiento.

2. Fijar la placa intermedia (10) con la parte
saliente mds estrecha hacia la conexién
de la presién de mando, la junta plana
(14) enganchada tiene que quedar del lo-
do del puente del accionamiento.

3. Controlar la posicién del pin transmisor
(2) en la palanca M (1). Tener en cuenta
la posicién del pin indicada en las tablas
de carreras y si es necesario cambiar el
pin de posicién (ver cap. 5.2).

4. Colocar la junta de cierre (15) en la ra-
nura de la carcasa del posicionador.

5. Girar la palanca contra el sentido hora-
rio hasta que se note la fuerza del resor-
te (posicién 1) y a continuacién seguir
girando hasta la posicién 2 (ver Fig. 7,
abajo derecha).

6. Activar el bloqueo del eje (ver Fig. 7,
abajo izquierda), para mantener la pa-
lanca en la posicién 2.

= Si el posicionador dispone de finales de
carrera, tener en cuenta el cap. 6.3.2.

7. Colocar el posicionador en la placa in-
termedia de forma que el pin transmisor

(2) se apoye encima del dispositivo de
arrastre (3). La palanca (1) tiene que
apoyar en el dispositivo de arrastre por
accién del resorte.

Atornillar el posicionador mediante los
tres tornillos a la placa intermedia (10).

8. Comprobar que la lengieta de la junta
(16) lateral al bloque de unién, se en-
cuentra encima del simbolo correspon-
diente a la ejecucién del accionamiento
"véstago saliendo" o "véstago entran-
do". Si es necesario, desatornillar los
tres tornillos, levantar la tapa, girar la
junta (16) 180° y volver a fijarlo.

9. Colocar el bloque de unién (12) con sus
juntas en el posicionador y puente del
accionamiento, y fijarlo con los tornillos
(12.1). En accionamientos "véstago en-
trando" se tiene que quitar el tapén cie-
go (12.2) y montar el tubo para la pre-
sién de mando.

10. Montar la tapa (11) en el otro lado. Al
hacerlo prestar atencién para que una
vez instalada la vélvula, el tapén de des-
aireacién apunte hacia abajo, para ase-
gurar la evacuacién de posibles conden-
sados.

=> Las conexiones 238 y 79 se tienen que
cerrar con la placa ciega, ver cap. 1.4.

i Informacién
Esta variante de montaje no se recomienda
cuando se utilizan dos médulos neumdticos
(ver cap. 6.1) porque el blogue de unién re-
duce el valor de K,
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1 Palanca 12.2 Tapdn ciego o conexién para

1.1 Tuerca tubo externo presién de mando

1.2 Arandela de presién 14 Junta plana

2 Pin transmisor 15 Junta de cierre

3 Dispositivo de arrastre 16 Junta 14 1 2 3 11
10 Placa intermedia 15

11 Tapa 10 —x!

11.1  Tapén de desaireacién
12 Bloque de unién

12.1 Tornillo 11.1

I/I‘/

ot

Parte saliente
placa intermedia (10)

1.1/1.2

| =

b=
T

EF%JM 12/ 121 fA 12.2

Véstago del
accionamiento

entrando  saliendo

Log

.. |} Posicién 1

Activacién del bloqueo Posicién de la palanca para el montaje
(Mirando la parte posterior del equipo)

Fig. 7: Montaje integrado al accionamiento Tipo 3277 de 240, 350, 355 y 750 cm?
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i Informacién

— Cuando se necesitan dos médulos neumd-
ticos, realizar las conexiones como en el
montaje segun IEC 60534-6 (ver
cap. 5.4).

— Cuando se utilicen dos médulos neumdti-
cos se deberd disponer una desaireacién
adicional por la conexién 79 y cerrar la
conexién 238 (ver cap. 5.8).

— Accesorios: ver Tabla 1, pdg. 22.

5.4 Montaje segin IEC
60534-6

= Ver Fig. 8

= Piezas de montaje y accesorios: ver Ta-
bla 3, pag. 24.

= Observar las tablas de carreras en la
pdgina 27!

1. Atornillar las dos uniones pasador (14)
al soporte angular (9.1) del acoplamien-
to (9), encajar la placa (3) y fijarla con
los tornillos (14.1).

Para accionamientos de 2800 cm? y

1400 cm? (carrera 120 mm):

- con carrera de hasta 60 mm se debe
atornillar la placa de arrastre més
larga (3.1) directamente al acopla-
miento (9).

- con carrera superior a 60 mm se fija
la placa (3) a través del soporte an-
gular (16) con las uniones pasador
(14) y los tornillos (14.1).

2. Montar soporte angular NAMUR (10):

- el montaje a puente NAMUR se ho-
ce directamente en el taladro del
puente con el tornillo M8 (11) y la
arandela dentada.

- el montaje en columnas se hace me-
diante dos abrazaderas (15) que se
fijan en la columna. Colocar el so-
porte angular (10) a una altura tal
que la placa (3) se alinee central-
mente con la escala del acoplamien-
to en el 50 % de la carrera (en la mi-
tad de la carrera de la vélvula la ro-
nura de la placa debe estar a la mi-
tad del acoplamiento NAMUR).

. Montar la placa de conexiones (6) o el

conector para manémetro (7) con el ma-
németro (8) al posicionador, cuidando
que las juntas (6.1) queden en su lugar.

. Elegir en funcién del tamafio del accio-

namiento y de la carrera de la vélvula la
palanca (1) M, L o X, asi como la posi-
cién del pin (ver tabla de carreras,

pdg. 27 y cap. 5.2).

. Colocar el posicionador en el acopla-

miento NAMUR de forma que el pin
transmisor (2) se aloje en la ranura de la
placa (3, 3.1). Mover la palanca (1) se-
gUn corresponda.

Fijar el posicionador con sus tres tornillos
de fijacién en el acoplamiento NAMUR.
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Montaje a columnas
columnas @20 a 35 mm

Montaje a
puente NAMUR

Tuerca

1 : o

.2 Arandela presion
| Palancas XLy L |

2 Pin transmisor | Eﬁ%
3 Placa de arrastre
3.1 Placa de arrastre
6 Placa de conexiones
6
7

1

|

.1 Juntas ‘
Conector para

A |

mandmetro ‘

|

|

|

|

8 Mandmetro

9 Acoplamiento

9.1  Soporte angular

10 Soporte angular
NAMUR

11 Tornillo

14 Uniones pasador

14.1  Tornillos

15 Abrazadera

16 Soporte angular

@

Fig. 8: Montaje segin IEC 60534-6 (NAMUR)
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5.5 Accionamiento rotativo
(ejecucién robusta)

=> Ver Fig. 10

O NoTA

iNo dadar el posicionador por giro inco-
rrecto del accionamiento rotativo!

jTener en cuenta el sentido de giro del accio-

namiento rotativo para realizar el siguiente
montaje!

= Piezas de montaje y accesorios: ver Ta-
bla 5, pag. 26.

= Preparar el accionamiento, si es necesa-
rio, montar un adaptador del fabricante
del accionamiento.

1. Montar la caja adaptadora (10) en el
accionamiento rofativo. Con montaje se-
gUn VDI/VDE, si es necesario, colocar
primero las piezas distanciadoras (11).
Para mayores detalles y dimensiones de
los niveles de fijacién segin VDI/VDE
3845 consultar el cap. 3.9 en pdg. 38.

2. En los accionamientos rotativos SAM-
SON Tipo 3278 y VETEC S$160 atornillar
el adaptador (5) en el extremo libre del
eje del accionamiento, en el VETEC R
acoplar el adaptador (5.1). En los Tipo
3278, VETEC S160 y VETEC R acoplar el
adaptador (3), en la ejecucién VDI/VDE
solo cuando lo requiera el tamafio del
accionamiento.

3. Pegar el adhesivo (4.3) en el acopla-
miento, de forma que la parte amarilla
sea visible por la ventana de la caja
cuando la vélvula esté "abierta" (las eti-

quetas con simbolos aclaratorios se in-
cluyen en el suministro y si es necesario
se pueden poner en la carcasa).

4. Colocar el acoplamiento (4) en la ranura

del véstago del accionamiento o bien del
adaptador (3) y fijarlo mediante el torni-
llo (4.1) y la arandela de presién (4.2).

5. Desatornillar el pin (2) estandar de la

palanca M (1) del posicionador.
Atornillar el pin transmisor (&5 mm) del
kit de montaje en la posicién de pin 90°.

6. Colocar el posicionador en la caja

adaptadora (10) y fijarlo. Teniendo en
cuenta el sentido de giro del acciona-
miento, alinear la palanca (1) para que
quede en la ranura de la rueda del aco-
plamiento con su pin (ver Fig. 9).

Accionamiento gira en
sentido antihorario
1

<N <
Accionamiento gira en
sentido horario

Fig. 9: Sentido de giro
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Palanca 5.1 Adaptador

1
2 Pin transmisor 10 Caja adaptadora
3 Adaptador 10.1 Tornillos
4 Acoplamiento 11 Pieza distanciadora
4.1 Tornillo
4.2 Arandela de
presién
4.3
5

Etiqueta adhesiva
Véstago accionamiento
o adaptador

10.1

N

Montaje segun VDI/VDE 3845

SAMSON Tipo 3278 (Sept. 2010) nivel de fijacién 1,
VETEC 5160, ' tamaiio AAT hasta AA4

VETECR

Fig. 10: Montaje en accionamiento rotativo, ejecucién robusta
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5.6 Aireacion de la cédmara de
resortes en accionamientos
de simple efecto

La desaireacién del posicionador se puede uti-
lizar para proteger de la corrosién la cémara
de los resortes del accionamiento.

5.6.1 Montaje integrado Tipo

3277, 240 a 750 cm?

Sentido de actuacién "vastago saliendo del
accionamiento":

Quitar el tapén ciego 12.2, ver Fig. 7,

pdg. 43, del bloque de unién y redlizar
una conexién neumdtica a la cdmara de re-
sortes del accionamiento.

4t Consejo

En la Tabla 2 de la pdgina 23 se indican
las conexiones neumdticas que se deben lle-
var a cabo.

= Si para el montaje se dispone de un
bloque de unién antiguo, fuera de fabri-
cacién (NOm. de referencia 1400-8811
o 1400-8812), tener en cuenta las ins-
trucciones de montaje del cap 5.6.2!

Sentido de actuacién "vastago entrando al
accionamiento":

Aireacién del accionamiento automética.

5.6.2 Montaje segun IEC
60534-6
(NAMUR/columnas),
accionamientos rotativos

1. Montar la placa de conexiones y unir la
conexidén 79 con la cémara de resortes.

2. En los accionamientos de simple efecto
cerrar la conexién 238.

Cuando hay componentes adicionales en la
desaireacién del accionamiento (electrovdl-
vulas, amplificadores, desaireadores, etc.),
es necesario comunicar también esta desai-
reacién a la cémara de resortes del acciona-
miento. La conexién del posicionador se de-
be proteger en el tubo con una vélvula anti-
rretorno, p. ej. vélvula antirretorno G 4,
nim. de referencia 8502-0597. La desairea-
cién a través de otro componente, podria
provocar una sobrepresurizacién que podria
dafiar el posicionador.
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5.7 Montaje segun
VDI/VDE 3847

El montaje segin VDI/VDE 3847 facilita el
cambio répido del posicionador con el pro-
ceso en marcha mediante el bloqueo neu-
mdtico del accionamiento.

i Informacion
Esta variante de montaje no se recomienda
cuando se utilizan dos médulos neumdticos
(ver cap. 6.1) porque el bloque de unién re-
duce el valor de K,

Montaje y puesta en marcha

%t Consejo

Para controlar la presién de alimentacién y
la presién de mando, SAMSON recomienda
montar mandémetros (ver accesorios,

cap. 3.5).

Procedimiento de bloqueo del accionamien-
to (ver Fig. 11):

1. Soltar el tornillo de seguridad rojo (20).
2. Girar la llave de bloqueo del aire (19)

en la parte inferior del bloque adapta-
dor segtn la inscripcién.

i Informacion
Si las conexiones neumdticas superiores del
posicionador estdn cerradas con la placa
ciega, ésta se deberd desatornillar antes del
montaje.
Para més informacién de las conexiones
neumdticas: ver cap 5.8.

i Informacion
El adaptador en dngulo 1402-0257 para el
posicionador Tipo 3730 también se puede
utilizar para montar el posicionador TRO-
VIS 3793 segun VDI/VDE 3847, con las si-
guientes limitaciones:
— Sin aireacién de la cémara de resortes.
— Solo sirve para simple efecto.
— Las conexiones neumdticas superiores (79
y 238, ver cap. 5.8) se tienen que cerrar
con la placa ciega.

19 20

o=

@ O )
© 8.
.-,.,O up' oF

o

20
19

Fig. 11: Bloque adaptador para montaje segin

VDI/VDE 3847
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5.7.1 Preparacién del
posicionador para el
montaie Double acting Single acting Reverse acting

1. Desatornillar la placa reversible (7) del 9 ]|33 2|33 7|9 9 ]FB 2|38 "9 ]|38 2|38 9

adaptador en dngulo (6). A \ \: A \J' A J‘/
2. Colocar el adaptador en éngulo (6) enci- Y Y y

1 1
ma del posicionador y fijarlo con los tor- | supply Y1 Y2 Supply YI Y2 Supply VI Y2

nillos (6.1).

= Prestar atencién a la correcta coloca- A
cién de las juntas (9)!

3. Avornillar la placa reversible (7) en el
adaptador en dngulo (6), elegir la fun-
cién de conmutacién segin Fig. 12 gi- Fig. 12: Etiqueta en el adaptador en dngulo
rando la placa reversible.

= Prestar atencién a la correcta coloca-
cién de las juntas!

= Una flecha en la placa reversible sefiali-
za la funcién de conmutacién correspon-
diente:
- Doble efecto (izquierda)
- Simple efecto (centro)
- Simple efecto inverso (derecha)

4. Colocar la junta de cierre (6.2) en la ra-
nura del adaptador en dngulo (6).

5. Elegir en funcién del tamafio del accio-
namiento y de la carrera de la vélvula la
palanca (1) M, L o X, asi como la posi-
cién del pin (ver tabla de carreras,
pdg. 27 y cap. 5.2).
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Fig. 13: Montaje del adaptador en dngulo en el posicionador

Palanca

Tuerca

Arandela de presion
Pin transmisor
Adaptador en dngulo
Tornillos

Junta de cierre
Tornillos

Tornillos

Placa reversible
Tapdn ciego

Juntas téricas
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5.7.2 Montaje en
accionamiento
Tipo 3277

= Piezas de montaje y accesorios: ver Ta-
bla 4, pag. 25.

El posicionador se monta en el puente como
se representa en la Fig. 14. En accionamien-
tos con "véstago saliendo del accionamien-
to" la presién de mando se conduce al ac-
cionamiento por una conduccién interna en
el puente a través de la placa de conexiones
(12), y con "véstago entrando al acciona-
miento" a través de un tubo externo.

Para el montaje del posicionador solo se uti-
liza la conexién Y1. La conexién Y2 se pue-
de utilizar para la agireacién de la cémara
de los resortes.

1. Colocar el dispositivo de arrastre (3) en
el véstago del accionamiento, alinearlo y
fijarlo de forma que el tornillo de fijacién
esté bien alojado en el encaje del vésta-
go del accionamiento.

2. Colocar la junta de cierre (17.1) en la
placa reversible (17) y montar la placa
reversible en el bloque adaptador (13)
con tornillos (17.2).

3. Montar la placa ciega (18) con tornillos
(18.1) encima de la placa reversible
(17), cuidando que las juntas queden en
su lugar.

i Informacion
En lugar de la placa ciega (18) también es
posible montar una electrovélvula, la posi-
cién de montaje de la electrovélvula estd de-
terminada por la disposicién de la placa re-

versible (17). Alternativamente también se
puede montar una placa de restriccién, ver
» ABT1.

4. Poner los tornillos (13.1) en el taladro
central del bloque adaptador (13).

o

Colocar la placa de conexiones (12) jun-
to con la junta (12.1) en los tornillos
(13.1) segin la posicién de seguridad
"véstago saliendo" o "véstago entrando
al accionamiento”. La posicién de segu-
ridad activa es la determinada por la
alineacién de la ranura del bloque
adaptador (13) con la ranura de la pla-
ca de conexiones (12).

6. Montar el bloque adaptador (13) con la
placa de conexiones (12) con los torni-
llos (13.1) en el accionamiento.

7. Poner un tapén de desaireacién (11.1)
en la conexién Exh.

8. Con posicién de seguridad "véstago sa-
liendo del accionamiento" cerrar la co-
nexién YT con un tapédn ciego.

Con posicién de seguridad "vdstago en-
trando al accionamiento" unir la cone-
xién Y1 con la conexién de la presién de
mando del accionamiento.

9. Activar el bloqueo del eje del posiciona-
dor preparado segin el cap. 5.7.1 (ver.
Fig. 7, abajo izquierda) y fijar la palan-
ca en posicién 2.

10. Colocar el posicionador de forma que el
pin transmisor (2) se apoye encima del
dispositivo de arrastre (3). La palanca
(1) tiene que apoyar en el dispositivo de
arrastre por accién del resorte.
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13.1
1 Palanca
1.1 Tuerca
13 17117 17.2 18 18.1 1.2 Arandela de presion
2 Pin transmisor
3 Dispositivo de arrastre
g 11 Tapa
B B 11.1 Tapén de desaireacion
O @ 0 12 Placa de conexiones
12.1 Junta
4 13 Bloque adaptador
: : ~ 13.1 Tornillos

17 Placa reversible

! ! - 17.1 Junta de cierre
Véstago del 17.2 Tomnillos
12 saliendo entrando 18 PIOC? clega
18.1 Tornillos
@ @ 19 Llave bloqueo aire
v 20  Tornillo de seguridad
12.1 v
TL:J /]2
Eﬁ 13

Fig. 14: Montaje en accionamiento Tipo 3277 segin VDI/VDE 3847
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11. Atornillar el posicionador mediante los
dos tornillos (6.3) al bloque adaptador
(13), cuidando que la junta de cierre
(6.2) quede en su lugar (ver Fig. 13).

12. Montar la tapa (11) en el otro lado. Al
hacerlo prestar atencién para que una
vez instalada la vélvula, el tapén de des-
aireacién apunte hacia abajo, para ase-
gurar la evacuacién de posibles conden-
sados.

5.7.3 Montaje segin
IEC 60534-6 (NAMUR)

= Piezas de montaje y accesorios: ver Ta-
bla 4, pag. 25.

= Observar las tablas de carreras en la
pdgina 27!

1. Vdlvula Serie 240, tamaiio acciona-
miento hasta 1400-60 cm?2: Atornillar
las dos uniones pasador (14) segin cual
sea la ejecucién, en el dngulo del aco-
plamiento o directamente en el acopla-
miento, encajar la placa de arrastre (3) y
fijarla con los tornillos (14.1).

Vaélvula Tipo 3251, tamaiio acciona-
miento 350 cm? hasta 2800 cm2: Ator-
nillar la placa de arrastre larga (3.1) se-
g0n cual sea la ejecucién, en el dngulo
del acoplamiento o directamente en el
acoplamiento del accionamiento.

Vélvula Tipo 3254, tamaiio acciona-
miento 1400-120 cm? hasta 2800 cm2
Atornillar las dos uniones pasador (14)
en el dngulo (16). Atornillar el dngulo
(16) en el acoplamiento, encaijar la pla-

ca de arrastre (3) y fijarla con los torni-
llos (14.1).

2. El montaje a puente NAMUR se hace di-
rectamente en el taladro del puente con
el bloque de unién NAMUR (10) el torni-
llo y la arandela dentada (11). Alinear
la marca en el bloque de unién NAMUR
(sefializada al lado con 1) con el 50 %
de la carrera.

Para el montaje en vélvulas con colum-
nas colocar las abrazaderas (15) entor-
no la columna: enroscar los cuatro espd-
rragos en el bloque de unién NAMUR
(10). Colocar el bloque de unién NA-
MUR en la columna y colocar por el otro
lado las abrazaderas (15). Fijar las
abrazaderas con las tuercas y arandelas
dentadas en los espdrragos. Alinear la
marca en el bloque de unién NAMUR
(sefializada al lado con 1) con el 50 %
de la carrera.

3. Colocar la junta de cierre (17.1) en la
placa reversible (17) y montar la placa
reversible en el bloque adaptador (13)
con tornillos (17.2).

4. Montar la placa ciega (18) con tornillos
(18.1) encima de la placa reversible, cui-
dando que las juntas queden en su lugar.

i Informacién
En lugar de la placa ciega (18) también es
posible montar una electrovélvula, la posi-
cién de montaje de la electrovélvula estd de-
terminada por la disposicién de la placa re-
versible (17). Alternativamente también se
puede montar una placa de restriccion, ver
> ABT1.
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13

I
{}@:01

i
L

2 Pin transmisor 13.1 Tornillos 17.1 Junta de cierre

3 Placa de arrastre 14 Uniones pasador 17.2 Tornillos

3.1 Placa de arrastre 14.1 Tornillos 18  Placa ciega

10  Bloque de unién NAMUR 15 Abrazaderas 18.1 Tornillos

11 Tornillo con arandela dentada 16 Soporte angular 19 LUave bloqueo aire
13 Bloque adaptador 17 Placa reversible 20  Tornillo de seguridad

Fig. 15: Montaje segin IEC 60534-6 (NAMUR) y VDI/VDE 3847
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5. Fijar el bloque adaptador (13) con torni-
llos (13.1) en el bloque de unién NA-
MUR.

6. Poner un tapén de desaireacién en la co-
nexién Exh.

7. Colocar el posicionador en el bloque
adaptador (13) de forma que el pin
transmisor (2) se aloje en la ranura de la
placa (3, 3.1). Mover la palanca (1) se-
gUn corresponda.

8. Elegir en funcién del tamafio del accio-
namiento y de la carrera de la vélvula la
palanca (1) M, L o X, asi como la posi-
cién del pin (ver tabla de carreras,
pdg. 27 y cap. 5.2).

9. Atornillar el posicionador mediante los
tornillos (6.3) al bloque adaptador (13),
cuidando que la junta de cierre (6.2)
quede en su lugar.

10.En accionamientos de simple efecto sin
aireacién de la cémara de resortes unir
la conexién Y1 del bloque adaptador
con la conexién de la presién de mando
del accionamiento. Cerrar la conexién
Y2 con un tapén ciego.

En accionamientos de doble efecto y ac-
cionamientos con aireacién de la cama-
ra de resortes unir la conexién Y2 del
bloque adaptador segin corresponda
con la conexién de la presién de mando
de la segunda cdmara del accionamien-
to o con la cémara de resortes del accio-
namiento. Cerrar la conexién Exh. del
bloque adaptador con un tapén ciego.

5.8 Conexiones neumdaticas

A\ ADVERTENCIA

iRiesgo de dafios debido al posible movi-
miento de partes del posicionador, acciona-
miento y vélvula cuando se conecta la ener-
gia auxiliar neumdtica!

iNo tocar ni bloquear las partes méviles!

O NoTA

iRiesgo de dafios en el posicionador y error
de funcionamiento por una conexién neu-
mdtica incorrecta!

jLos racores se encuentran entre los acceso-
rios y se tienen que roscar solo en la placa
de conexiones, en el bloque de manémetros
o en el bloque de unién!

Las cuatro conexiones neumdticas se en-
cuentran en la cara posterior del posiciona-
dor (ver Fig. 16).

La disponibilidad de las salidas 138 y 238
depende de la combinacién de médulos
neumdticos (ver cap. 6.1).

= Cerrar la salida 238 y la desaireacién
79 con la placa ciega (ver Fig. 17),
cuando solo esté disponible una salida
neumdtica.
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7 [Exhaust 79
Output 138

Exhaust 79
Output 138

Output 238
Supply 9

Fig. 17: Cerrar la salida 238 y la desaireacién 79 con la placa ciega
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i Informacién
Cuando se utilice un médulo neumdtico,
todo el circuito de aire (racor, tubo, placas
de montdje...) tiene que tener un didmetro
interior minimo de 5,9 mm.
Cuando se utilicen dos médulos neumdticos,
todo el circuito de aire (racores, tubos, pla-
cas de montaje ...) tiene que tener un didme-
fro interior minimo de 7 mm.
Debido a que el caudal de aire se reducird
por la presencia de desvios y curvas del
circuito de aire, SAMSON recomienda que
todo el circuito tenga un diégmetro interior
superior.

O NoTA

jError de funcionamiento por la mala cali-
dad del aire!

El aire de alimentacién tiene que ser seco,
limpio y libre de aceite!

iDeben observarse necesariamente las nor-
mas de mantenimiento de las estaciones re-
ductoras previas!

jAntes de conectar las tuberias de aire de-
ben purgarse a fondo!
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5.9 Conectar la alimentacién
de aire

O NoTA

jError de funcionamiento por no mantener el
orden de montaje, instalacién y puesta en
marchal
jProceder con el orden siguiente!

1. Quitar las tapas que protegen las cone-
xiones neumdticas.
Montar el posicionador en la vélvula.
Conectar la energia auxiliar neumdtica.
Conectar la energia auxiliar eléctrica.
Realizar los ajustes.

G AN

Las conexiones en la placa de conexiones,
bloque de manémetros y bloque de unién
pueden tener rosca 4-NPT o G-V4. Se pue-
den utilizar los racores usuales para tubo
metdlico y de cobre o para tubo de pléstico.

= iTener en cuenta las notas del cap. 5.8!

5.9.1 Conexion para presion

de mando
La conexién de la presién de mando depen-
de del tipo de montaje:
Accionamiento Tipo 3277
= La conexién de la presién de mando esta
preestablecida.
Montaje segin IEC 60534-6

= Con posicién de seguridad "véstago en-
trando al accionamiento": conectar la
presién de mando por la parte superior
del accionamiento.

Montaje y puesta en marcha

= Con posicién de seguridad "véstago sa-
liendo del accionamiento": conectar la
presién de mando por la parte inferior
del accionamiento.

Accionamiento rotativo (ejecucién robusta)

= En accionamientos rotativos se tienen
que observar las instrucciones de cada
fabricante.

5.9.2 Manémetros

%t Consejo

Para controlar la presién de alimentacién y
la presién de mando, SAMSON recomienda
monfar mandémetros, ver accesorios,

cap. 3.5.

Montaje del manémetro:
= Ver cap. 5.4y Fig. 8
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5.9.3 Presion de alimentacion

La presién de alimentacién necesaria depen-

de del margen nominal de sefial y del sentido
de actuacién (posicién de seguridad) del ac-

cionamiento.

El margen nominal de sefial se encuentra en
la placa de caracteristicas como margen de
resortes o margen de la presién de mando. El
sentido de actuacién se indica con FA o FE, o
bien por un simbolo.

Véstago saliendo del accionamiento por la
fuerza de los resortes FA (AIR TO OPEN)

Posicién de seguridad "vélvula cerrada" (en
vélvulas de paso recto y de dngulo):

= Presién de alimentacién necesaria =
valor superior del margen nominal +
0,2 bar, y como minimo 2,5 bar.

Véstago entrando al accionamiento por la
fuerza de los resortes FE (AIR TO CLOSE)

Posicién de seguridad "vélvula abierta" (en
vélvulas de paso recto y de éngulo):

La presién de alimentacién necesaria para
vdlvulas con cierre hermético se aproxima a
la presién de mando méxima pst_,, que se
caleula:

d2-m- Ap

Si no se especifican datos, calcularlo como:

= Presién de alimentacién necesaria = va-
lor superior del margen nominal + 1 bar,
y como minimo 2,5 bar

pstoe = F + [bar]
4.-A

d = didmetro del asiento [cm]
Ap = diferencia de presién en la vélvula [bar]
A = superficie del accionamiento [cm’]
F = valor superior del margen nominal del

accionamiento [bar]
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5.10 Aplicaciones usuales y configuraciones

A continuacién se describen las aplicaciones mds usuales y configuraciones del posiciona-
dor TROVIS 3793. Ademds de la conexién del posicionador al accionamiento neumdtico, se
tiene que considerar la combinacién de los médulos neumdticos. Tener en cuenta las posi-
bles combinaciones permitidas segin Tabla 14, pag. 71.

5.10.1 Aplicacién usual con accionamiento de simple efecto

La sefial de la salida 138 se utiliza para operar un accionamiento neumdtico de simple efec-
to. Las salidas 238 y 79 estén cerradas (ver Fig. 17, pdg. 57). El caudal de aire se puede
duplicar mediante dos médulos neumdticos.

En este caso el posicionador iré equipado con los siguientes médulos neuméticos:

Slot A Slot B Salida de aire
Médulo P3799-0001 Médulo P3799-0000 (médulo ciego) Kys 0,35
Médulo P3799-0001 Médulo P3799-0001 Kys 0,70

Aplicacién usual con accionamiento de simple efecto:

2 3 I
n e =A==y

Vélvula

Accionamiento con sentido de actuacién "véstago saliendo del accionamiento”
Accionamiento con sentido de actuacién "véstago entrando al accionamiento”
Posicionador

Salida 138

< hNoN-—
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5.10.2 Aplicacién usual con accionamiento de doble efecto

Para operar un accionamiento de doble efecto se utilizan ambas salidas del posicionador.
La salida 79 se cierra con un tapén ciego. En la posicién de seguridad la salida 138 desai-
reay la salida 238 es aireada. El caudal de aire se puede duplicar mediante dos médulos

neumdticos.

En este caso el posicionador iré equipado con los siguientes médulos neumdticos:

Slot A Slot B Salida de aire
Médulo P3799-0001 Médulo P3799-0000 (médulo ciego) Kys 0,35
Médulo P3799-0001 Médulo P3799-0001 Kys 0,70
Aplicacién usual con accionamiento de doble efecto:
5 {
LJ_
4
Y]
Y2
1
1 Vdlvwla
4 Posicionador
5 Accionamiento de doble efecto
Y, Salida 138
Y, Salida 238
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5.10.3 Simple efecto con aireacién de la cémara de resortes

La sefial de la salida 138 se utiliza para operar un accionamiento neumdtico de simple efec-
to. A través de la salida 79 (Exhaust) del posicionador se conduce aire de instrumentacién a
la cémara de resortes del accionamiento, para proteger de la corrosién el interior del accio-
namientfo. La conexién 238 se tiene que cerrar con un tapén ciego.

El caudal de aire se puede duplicar mediante dos médulos neumdticos.

En este caso el posicionador iré equipado con los siguientes médulos neuméticos:

Slot A Slot B Salida de aire
Médulo P3799-0001 Médulo P3799-0000 (médulo ciego) Kys 0,35
Médulo P3799-0001 Médulo P3799-0001 Kys 0,70

Aplicacién usual con accionamiento de simple efecto con aireacién de la camara de resortes:

EXH

1 Vélvwla

2 Accionamiento de simple efecto
4 Posicionador

Y, Salida 138

EXH Salida 79 (Exhaust)
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5.10.4 Modo seiial grande/seiial pequeiia

Si se requieren tiempos de recorrido rdpidos y a la vez una buena calidad de regulacién, se
puede utilizar el modo sefal grande/sefal pequefia. Para ello la sefial pequefia se conduce a
través de la salida 138 directamente al accionamiento. Para saltos grandes se utilizardn uno o
varios accesorios (p. ej. amplificador de caudal, vélvula de desaireacién répida,...) para ope-
rar el accionamiento a través de la salida 238 del posicionador. La salida 79 se puede utilizar
para conducir aire a la cémara de resortes o deberd cerrarse con un tapén ciego.

Las ventajas de esta aplicacién son:

— Tiempos de recorrido cortos

- Menos exceso de respuesta

— Tiempos de asentamiento cortos

- Menor desviacién

— Grandes saltos con mayor velocidad

— Regulacién exacta para saltos pequefios

El modo sefial grande/sefial pequefia solo se puede utilizar en accionamientos de simple
efecto. En este caso el posicionador iré equipado con los siguientes médulos neumdticos:

Slot A Slot B Salida de aire
Médulo P3799-0002 Médulo P3799-0003 Kys 0,35

Aplicacién con modo sefial grande/seiial pequefia:

2
_q P'
1T
6
4 % %/(

1 Vélvula

Yl 2 Accionamiento
4 Posicionador

Y, 6 Equipamiento adicional

1 (Ej. aqui: amplificador de caudal)

Y, Salida 138
Y, Salida 238
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5.11 Conexiones eléctricas

Montaje y puesta en marcha

iPeligro de muerte por formacién de una atmésfera explosiva!
Para la instalacién eléctrica en zonas con riesgo de explosién se deberdn observar las nor-

mas de instalacién vélidas de cada pais!

La norma vdlida en Alemania es la EN 60079-14, VDE 0165-1: "Atmésfera con riesgo de
explosién - planeacién, seleccién y construccién de instalaciones eléctricas”

A\ ADVERTENCIA

jUna conexién incorrecta puede anular la seguridad intrinseca del equipo!

— jRespetar la asignacién de bornes!
- iNo soltar los tornillos lacados!

— Para la conexién del circuito de seguridad intrinseca se deben observar los valores mdxi-
mos permitidos que figuran en el Certificado de prueba de tipo EC (U. o Uy, I. 0 I,, P: o Py:

CoGCyylioly)

Seleccion de cables y conductores

= Lo instalacién de circuitos de seguridad
intrinseca se realiza segon los pérrafos
correspondientes de la EN 60079-14!

= Las entradas para cables que no se utili-
cen, se tienen que cerrar con tapones
ciegos.

= Los equipos que se utilicen con una tem-
peratura ambiente inferior a =20 °C de-
ben ir equipados con racores metdlicos.

Equipos con proteccion Ex nA

Para los equipos con proteccién Ex nA (sin
chispa) solo se permite la conexién, inferrup-
cién o conmutacién bajo tensién durante la
instalacién, mantenimiento y reparacién.

Utilizar solamente cables, entradas para ca-

bles y tapones de cierre adecuados para la
proteccién contra explosién y con un tipo de

proteccién = 6X, que sean adecuados para
los mérgenes de temperatura certificados.

El circuito de sefial se conecta mediante bor-
nes roscados (bornes 11/12) para cables
eléctricos con una seccién de cable de 0,2 a
2,5 mm2. El par de apriete es de 0,5 a

0,6 Nm.

Los circuitos de los médulos de opciones se
conectan mediante bornes roscados para
cables eléctricos con una seccién de cable
de 0,14 a 1,5 mm2. El par de apriete es de
0,50 0,6 Nm.

Equipos con proteccion Ex t

Para los equipos con proteccién Ex t (protec-
cién por la carcasa) solo se permite la cone-
xién, interrupcién o conmutacién bajo ten-
sién durante la instalacién, mantenimiento o
reparacion.
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iSi se abre la tapa de la carcasa durante la
operacién en zonas con riesgo de polvo ex-
plosivo, se puede perder la proteccién con-
tra explosién!

Utilizar solamente cables, entradas para ca-
bles y tapones de cierre adecuados para la
proteccién contra explosién y con un tipo de
proteccién = 6X, que sean adecuados para
los mérgenes de temperatura certificados.

El circuito de sefial se conecta mediante bor-
nes roscados (bornes 11/12) para cables
eléctricos con una seccién de cable de 0,2 a
2,5 mm2. El par de apriete es de 0,5 a

0,6 Nm.

Los circuitos de los médulos de opciones se
conectan mediante bornes roscados para
cables eléctricos con una seccién de cable
de 0,14 a 1,5 mm2. El par de apriete es de
0,5a0,6 Nm.

5.11.1 Entrada para cables con
racor

La carcasa del posicionador TROVIS 3793
tiene cuatro orificios, que cuando sea nece-
sario se pueden equipar con racores.

= Las caracteristicas de los racores depen-
derdn del margen de temperatura am-
biente, ver los datos técnicos, cap. 3.7,
pdg. 28.

= Los bornes de conexién aceptan seccio-
nes de cable de 0,2 a 2,5 mm? (par de
apriete: 0,5 Nm).

= Conectar como mdximo una fuente de
corrientel

En general, no es necesario conectar el posi-
cionador a un conductor equipotencial. No
obstante, si fuera necesario, el conductor
equipotencial se puede conectar fuera o
dentro del equipo (ver Fig. 2, pag. 21).

5.11.2 Conexién de la energia
auxiliar

O NoTA

jError de funcionamiento por no mantener el
orden de montaje, instalacién y puesta en
marchal!
jProceder con el orden siguiente!

1. Quitar las tapas de proteccién de las
conexiones neumdticas.
Montar el posicionador en la vélvula.
Conectar la energia auxiliar neumdtica.
Conectar la energia auxiliar eléctrica.
Realizar los ajustes.

O ALN

= Conectar la energia auxiliar (sefial de
mando mA) segin Fig. 18.

Fig. 18: Esquema de conexiones de los bornes
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Accesorios

Racor de conexién M20 x 1,5

Pléstico negro
(bornes 6 a 12 mm)

Pléstico azul
(bornes 6 a 12 mm)

Latén niquelado
(bornes 6 a 12 mm)

Latén niquelado
(bornes 10 a 14 mm)

Acero inoxidable 1.4305
(bornes 8 a 14,5 mm)

Adaptador M20 x 1,5 a 2 NPT
Aluminio, con recubrimiento epoxy

Acero inoxidable

Referencia

8808-1011

8808-1012

1890-4875

1992-8395

8808-0160

0310-2149
1400-7114

Montaje y puesta en marcha

5.11.3 Establecimiento de la
comunicacion

El establecimiento de la comunicacién entre
el PC y el posicionador utilizando un médem
FSK o terminal portétil, y si es el caso un
amplificador separador, se realiza segon el
protocolo HART®.

Médem FSK Tipo Viator
— RS-232 No Ex Referencia 8812-0130
- USB No Ex Referencia 8812-0132

Si la resistencia de carga del regulador o es-
tacién de control es demasiado baja, serd
necesario conectar un amplificador separa-
dor entre el regulador y el posicionador (co-
nexién como conexién del posicionador en
zona con peligro de explosién, ver Fig. 19).

Regulador/
estacién de control

Conexién en zona

Regulador/
estacién de control

Fig. 19: Conexién con médem FSK

Conexién en zona segura, no Ex Terminal portétil o - —L__
2°médem FSK 1 ‘
L T J
4020 mA | TROVIS 3793
[
I
con peligro de explosién, Ex Zonasegura  |Zona Ex
[ 1
f>\7 i TROVIS 3793
) o
Amplificador separador Ex }r j} I><]
L]
Terminal portdtil o T
2° médem FSK en ejecucién Ex
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Cuando se utiliza el posicionador en zonas
con peligro de explosién serd necesario un
amplificador separador en ejecucién Ex.

Mediante el protocolo HART® los equipos de
campo y de control son accesibles individual-
mente con su direccién por Bus esténdar.

Bus estdndar:

En modo Bus estandar el posicionador sigue
continuamente el punto de consigna analé-
gico. La direccién de bus/direccién de lla-
mada debe estar entre 1y 15.

En caso de problemas de comunicacién:

Pueden aparecer problemas de comunica-
cién si la salida del regulador/estacion de
control no es conforme HART®.

En equipos no Ex y equipos con protfeccién
Ex tb, como alternativa, se pueden conectar
una resistencia de 250-Q en serie y un con-
densador de 22-pF en paralelo a la salida
analégica (Fig. 20). En tal caso, la resisten-
cia para la salida del regulador aumentard.

Regulador/
estacién de control

Fig. 20: Adaptacién de la sefal de salida

5.11.4 Amplificador inversor
segun EN 60947-5-6

En el circuito de los contactos limite son ne-
cesarios amplificadores inversores. Estos de-
beran cumplir con las limitaciones del circui-
to de control segin EN 60947-5-6.

= Si se instala en zonas con peligro de ex-
plosién se deberdn observar las regula-
ciones relevantes.

Cuando se utiliza el posicionador en zonas
no Ex los contactos limite por software se
pueden conectar directamente a la entrada
binaria del PLC segdn DIN EN 61131. Esto
aplica al margen de trabajo esténdar para
entradas digitales segon DIN EN 61131-2
cap. 5.2.1.2 con las tensién nominal

24 V DC.
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6 Médulos de opciones

El posicionador TROVIS 3793 se puede adaptar a las necesidades especificas de cada apli-
cacién gracias a su construccién modular. Mediante médulos neumdticos se pueden modifi-
car el caudal de aire y el sentido de actuacién (ver cap. 6.1). Estén disponibles diferentes
funciones adicionales en forma de médulos de opciones (ver cap. 6.2).

Si el posicionador se ordena con médulos neumdticos (Fig. 21) y/o médulos de opciones
(Fig. 22, Fig. 23), se suministrard con los médulos instalados y conectados, listos para su uso.

Fig. 21: Médulo neumdtico

Fig. 23: Mddulo de opciones con contactos limite hardware (unidos entre ellos por el cable de sefial)
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6.1 Moddulos neumdticos

En el posicionador TROVIS 3793 el caudal de aire y el sentido de actuacién se pueden mo-
dificar empleando y combinando médulos neuméticos. Como mdximo se pueden instalar en
el posicionador dos médulos neuméticos.

Tabla 13: Médulos neumdticos disponibles para el posicionador TROVIS 3793

Cédigo de producto Funcién del médulo neumdtico

P3799-0000 Médulo ciego (cierra las conexiones del slot y se tiene que utilizar siempre
que se instala un Gnico médulo neumético)

P3799-0001 Médulo Output 138 y Output 238 (simple y doble efecto)
P3799-0002 Médulo Output 138 (simple efecto)
P3799-0003 Médulo Output 238 (simple efecto)

P3799-0001 P3799-0002 P3799-0003
3] 4 5 3] 4 5 3] 4 5
2 pC ——"ﬂn., 2 pC ——nﬂn., 2 pC H— ——nﬂn‘.
) ) )
L e L 5 L 5
K F 1K F [ 4 =
qIIIL IIIT TATELI4 \ L
ST || N i
i o i
Supply  Output Supply  Output Supply  Output
]2 \S/élvuluéie corredera 451 Eircui'ro 3e seguridad
ensor de carrera onvertidor i
3 Microprocesador 6 Vélvula reductgra de presién

Fig. 24: Construccién de los médulos neumdticos

O NoTA
iFallo de funcionamiento debido a una combinacién incorrecta de médulos neumdticos!
No combinar los médulos P3799-0001 y P3799-0003.
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Tabla 14: Combinaciones de médulos neumdticos

Slot A Slot B Funcionamiento Salit‘iu = Posicién de seguridad
gl Output 138 Output 238
P3799-0001 | P3799-0000 Simple/doble efecto Kys 0,35 Desairea Con aire
P3799-0001 | P3799-0001 Simple/doble efecto Kys 0,70 Desairea Con aire
P3799-0002 | P3799-0003 | Simple efecto, 2x independiente | Kys0,35 Desairea Desairea

Tabla 15: Uso recomendado

Superficie accionamiento | Ndmero de médulos neumdticos

Tipo 3271/3277
175 a 750 cm? 1x médulo neumdtico
1000 a 1400-60 cm? 2x médulos neumdticos

A partir de 1400-120 cm? | 1x médulo neumdtico ademds de 1x o mds amplificadores de caudal

i Informacién

Para el uso del modo seial grande/sefial pequeiia (ver cap. 5.10.4) se recomienda el ac-
cionamiento Tipo 3271 con superficie 1400-120 cm?.

6.1.1 Instalar y desinstalar médulos neumdticos/ciego

A\ ADVERTENCIA

jRiesgo de lesiones debido a sobrepresién en el equipo!
jlnstalar/sustituir los médulos neumdticos solo con el posicionador despresurizado!

O NoTA

jRiesgo de dafios en el posicionador debido a una instalacién/desinstalacién incorrecta de
los médulos neumdticos!

jAntes de instalar/sustituir un médulo neumdtico desconectar la energia auxiliar!

El posicionador dispone de dos slots dénde montar los médulos neumdticos:
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Médulo neumdtico |
en slot A

Médulo ciego
en slot B

Inscripcién

" Slot "A"

Inscripcién
Slot "B"

Fig. 25: Slots para médulos neumdticos

i Informacién
Siempre se deben instalar dos médulos neu-
mdticos o un médulo neumdtico y un médulo
ciego. No se puede dejar un slot sin ocupar.

Desinstalacién de un médulo neumdtico/

ciego

1. Soltar el tornillo de fijacién con el destor-
nillador plano adecuado (15 vueltas de
destornillador).

2. Empujar el médulo en direccién a la
pantalla y extraerlo con cuidado.

3. Almacenar el médulo en el embalaje co-
rrespondiente.

Instalacién de un médulo neumdtico/ciego

1. Tener en cuenta las combinaciones de
médulos neumdticos permitidas, ver Ta-
bla 14, pég. 71.

2. Comprobar que la junta esté colocada
correctamente en el médulo (ver Fig. 27):
la junta no debe sobresalir de la ranura.

3. Girar el tornillo para empujar la cufia
hacia abajo hasta el final (ver Fig. 26).

4. Insertar el médulo como en la Fig. 28.
Presionar el médulo hacia la pantalla e
introducirlo a lo largo de la cufia.

5. Empujar el médulo ligeramente hacia
abajo, mientras se aprieta el tornillo de
sujecién con un destornillador plano
adecuado, aplicando un par de apriete
de 0,7 £0,1 Nm.

i Informacién
Cuando se llevan a cabo modificaciones en
los médulos neumdticos, es necesario volver
a inicializar el posicionador, ver cap. 8.5.
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1

Junta

Fig. 27: Junta del médulo neumdtico

Fig. 28: Instalacién/sustitucién de un médulo neumdtico
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6.2 Funciones adicionales
opcionales

El posicionador TROVIS 3793 ofrece funcio-
nes adicionales opcionales, que se pueden
afiadir a posteriori como médulos de opcio-
nes:

Contactos limite hardware

Los contactos limite con toma de posicién
mecdnica emiten una sefial al sistema de
control cuando la vélvula alcanza una de las
dos posiciones limite ajustadas.

- Contactos limite inductivos: los sensores
de ranura inductivos, se activan por me-
dio de léminas metdlicas ajustables. En
el circuitos de los contactos limite inducti-
vos son necesarios amplificadores inver-
sores (ver cap. 5.11.4).

— Contfactos limite mecanicos: los microcon-
mutadores se activan por medio de rodi-
llos con punto de conmutacién ajustable.

Contactos limite software

Los contactos limite por software emiten una
sefial cuando la vélvula alcanza uno de los
dos limites ajustados:

- Cuando no se alcanza el limite 1
- Cuando se sobrepasa el limite 2

Hay disponibles las siguientes ejecuciones:

- Conexién a un PLC segin
DINEN 61131-2, P, = 400 mW

— Conexién a un amplificador inversor
NAMUR segin EN 60947-5-6 (ver
cap 5.11.4)

méix

Transmisor de posicion analégico

El transmisor de posicién trabaja como
transmisor técnica 2-hilos y emite una sefial
de carrera de 4 a 20 mA procesada por el
microprocesador. Esta sefial se emite inde-
pendientemente de la sefial de entrada del
posicionador. Ademds, el transmisor de po-
sicién permite sefializar fallos de funciona-
miento del posicionador a través de una se-
fial <2,4 mA 0 >21,6 mA.

Desaireacion forzosa

Cuando la tensién en los bornes del médulo
de opciones no alcance los 11V, las salidas
del posicionador desaireardn o aireardn en
funcién de cual sea la combinacién de mé-
dulos neumdticos (ver Tabla 14, pag. 71).
Esto sucede independientemente del punto
de consigna. Una tensién >15 V mantiene la
funcién de desaireacién forzosa en estado
inactivo.

Entrada binaria

Las entradas binarias pueden ser de libre
potencial o no (0 a 24 V) y se pueden confi-
gurar. Se pueden configurar las siguientes
funciones:

- Estado de conmutacién: registro del esta-
do de conmutacién de la entrada binaria.

— Proteccion contra escritura local: des-
pués de la primera inicializacién se pue-
de establecer una proteccién contra es-
critura local. Mientras que la entrada bi-
naria permanece activa, no se pueden
modificar ajustes en el posicionador. El
posicionador no se puede volver a ini-
cializar.
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— PST (test de carrera parcial): funcién de
prueba, que comprueba la movilidad y
andliza el comportamiento dindmico
(PST: test de carrera parcial /FST: test de
carrera total).

- Iniciar PST: se realiza la prueba de
respuesta gradual en un margen
ajustado.

— Iniciar FST: se realiza la prueba de
respuesta gradual en todo el margen
de carrera segin unos pardmetros
configurados.

- Mover la vélvula a valor fijo: la vélvula
se mueve a una posicién definida (posi-
cién de la valvula en %).

Ademds, se puede desactivar una entrada
binaria.

Salida binaria

Una salida de anomalias sefializa una fallo
en el sistema de control. Hay disponibles las
siguientes ejecuciones:
— Conexién a un PLC segin

DIN EN 61131-2, P, = 400 mW

- Conexién a un amplificador inversor
NAMUR segin EN 60947-5-6 (ver
cap 5.11.4)

max
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6.2.1 Médulos de opciones

En la Tabla 16 se indican todos los médulos de opciones disponibles con la combinacién de

funciones adicionales.

Tabla 16: Médulos de opciones disponibles para el posicionador TROVIS 3793

Funcionamiento

Contactos limite inductivos
Finales de carrera mecdnicos
Contactos limites por software (NAMUR)
Contactos limite por software (PLC)
Transmisor posicién analégico
Médulo de opciones Desaireacion Ff)rzo.sq
Entrada binaria
Cédigo de producto Identificacién Salida binaria | Descripcién
Z3799-00000 Médulo ciego Cap. 6.2.3
Z23799-xxx10 [N] ° ° Cap. 6.2.4
Z3799-xxx11 [X] . . Cap. 6.2.4
73799-xxx151 [P] . . Cap. 6.3
73799-xxx30 " M] . Cap. 6.3
73799-xxx40 [ . o Cap. 6.2.4
Z3799-xxx80 V] o oo Cap. 6.2.4

11 Formado por un médulo de opciones y una unidad de montaje mecdnica

O NoTA

jFallo de funcionamiento debido a una combinacién incorrecta de médulos de opciones!
No utilizar médulos de opciones con el mismo ID de configuracién simulténeamente en el

posicionador.

Tabla 17: Aprobaciones Ex de los médulos de opciones

Cédigo de producto de los médulos de opciones 73799-

Proteccién Ex
Sin

Ex ia

Ex t

Ex t/Ex nA
Ex nA

©® 0w 0 — O — X

O = = - Oo—X

O O O O O — %
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6.2.2 Slots para médulos de opciones

Como méximo se pueden instalar dos médulos de opciones en el posicionador (Fig. 29).
— Slot C (slot superior)
- Slot D (slot inferior)

= iSeleccionar el slot segun Tabla 18, pég. 82!

O NoTA

jla instalacién incorrecta de los médulos de opciones podria dafiar el posicionador!
iNo insertar los contactos limite hardware en el slot C!

lN\‘ Médulo de opciones

| instalado en slot C

. Médulo de opciones
instalado en slot D

Inscripcién lateral:

~ = £
o
SERIAL INTERFACE E3
%) =
o -
=1 12 41 3
ol®

by

SAMSON Module 3793 7»

Fig. 29: Slots para médulos de opciones
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6.2.3 Médulo de opciones
ciego

Cuando el posicionador se suministra sin
médulos de opciones, en el slot D se encuen-
tra un médulo ciego, con la misién de prote-
ger los contactos del slot.

O NoTA

jRiesgo de dafios en la electrénica debido a
contactos no protegidos!

jCerrar los slots vacios con médulos ciegos!

Dependiendo de cual sea el slot que queda
libre, el médulo ciego se deberd adaptar al
slot rompiendo los cantos que correspondan.
Romper los cantos con ayuda de unas pin-
zas por los puntos de rotura definidos segun
Fig. 31 o Fig. 32.

Quitar el médulo ciego

1. Coger el médulo ciego por las pestafias.

2. Presionar las pestafias y extraer el médu-
lo ciego cuidadosamente del slot.

Insertar el médulo ciego

1. Seleccionar el slot que corresponda al
médulo ciego.
Coger el médulo ciego por las pestafias.
Presionar las pestafias e insertar cuida-
dosamente el médulo ciego en el slot,

hasta que los salientes queden en las ra-
nuras previstas.

4. Soltar las pestafias para permitir que los
salientes encajen con un sonido de clic.
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Pestafia
Puntos de rotura

definidos

Fig. 30: Médulo ciego en estado de suministro, insertado en el slot D,
ambos slots permanecen cerrados.

Fig. 31: Médulo ciego adaptado, cantos superior e inferior rotos,
insertado en el slot C, el slot C permanece cerrado.

Fig. 32: Médulo ciego adaptado, canto superior roto,
insertado en el slot D, el slot D permanece cerrado.
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6.2.4 Insertar/extraer

médulos de opciones

iPeligro de muerte al anular la proteccién
contra explosion en caso de uso no permi-
tido de los médulos de opciones!

Instalar Gnicamente aquellos médulos de op-
ciones, cuya proteccién contra explosién
coincida con la del posicionador.

O NoTA

ila instalacién/desinstalacién incorrecta de
los médulos de opciones podria dafar el
posicionador!

jAntes de insertar/extraer un médulo de op-
ciones se deberd desconectar la energia au-
xiliar eléctrical

O NoTA

jRiesgo de dafios en el médulo de opciones

por una descarga electroestdtical

— jTener en cuenta la proteccién ESD segin
DIN EN 61340-5-11

— jAlmacenar los médulos de opciones en su
embalaje originall

= Antes de instalar el médulo de opciones
comprobar su aprobacién Ex a partir del
cédigo de producto en Tabla 17, pag.
76!

Insertar el médulo de opciones

1. Seleccionar el slot para el médulo de op-
ciones segun Tabla 18.

2. Coger el médulo de opciones por las
pestafas.

3. Presionar las pestafias e insertar cuida-
dosamente el médulo de opciones en el
slot, hasta que los salientes queden en
las ranuras previstas.

4. Soltar las pestafias para permitir que los
salientes encajen.

5. Controlar el apoyo correcto del médulo
de opciones.

6. Redlizar las conexiones eléctricas segun
la Tabla 18.

i Informacién
Después de instalar el médulo de opciones
se deberd pegar la etiqueta identificativa en
la carcasa, al lado de la placa de caracteris-
ticas del posicionador (ver cap. 2.2).
=> la efiqueta se encuentra en el paquete.

Quitar el médulo de opciones
1. Desconectar los cables de conexién.

2. Coger el médulo de opciones por las
pestafas.

3. Presionar las pestafias y extraer el médu-
lo de opciones cuidadosamente del slot.

4. Almacenar el médulo de opciones en el
embalaje correspondiente.

5. Quitar la etiqueta identificadora de la
carcasa del posicionador.
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ALaN

Tener en cuenta la proteccién ESD

Fig. 33: Instalacién de un médulo de opciones
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Tabla 18: Slot y asignacién de bornes de los médulos de opciones

23799-xxx10 [N] - Contactos limite por software con salida binaria (NAMUR)
Asignacién de bornes

Slot
CoD

D DD D| [ DD

Descripcion Borne ] ] ] ] ]
+45 —,

Contacto limite software NAMUR 1 N ”

55
Contacto limite software NAMUR 2 N t56
83
Salida binaria NAMUR N +84

Z3799-xxx11 [X] - Contactos limite software con salida binaria (PLC)
Asignacién de bornes

Slot
CoD D D|[D> D [D D
| || - |- .
Descripcion Borne ] )| ) | ]
. +91
Contacto limite software PLC 1 X o7
93
Contacto limite software PLC 2 X i94
+95
Salida binaria PLC X
alida binaria Yy

Contactos limite inductivos con salida binaria (NAMUR)

Z3799-xxx15 [P] -
Asignacién de bornes

Slot
D D | [ D[ D
iNOTA! — (o] ] ] [ ] (o]
Ri de dait Descripcion Borne
iRiesgo de dafios
5 +83
en Pfl médulo de Salida binaria NAMUR P
opciones! jNo se -84
permite el montaje o . +41
en el slot CI Contacto limite inductivo 1 P 42
o . +51
Contacto limite inductivo 2 P 52
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Z3799-xxx30 [M] - Contactos limite mecdnicos

Asignacién de bornes

Slot
D D> D D] [ D D
iNOTA! Descripcion i) d.e , Borne (o] (o] ]| | o] ] (o]
. o conmutacion

iRiesgo de dafios

en el médulo de Contacto limite NC A7

opciones! jNo se mecdnico 1 (contacto C M 48

permite el montaje de conmutacién) NO 49

|

en el slot C! Contacto limite NC i
mecdnico 2 (contacto C M 58
de conmutacién) NO 59

Z3799-xxx40 [T] - Transmisor de posicién con entrada binaria (24 V) y salida binaria (NAMUR)

Slot

Asignacién de bornes

CoD

D DD D

D D

(o] ] ] [

(o] [

Descripcién Borne
+31 —,
Transmisor de posicién 4 a 20 mA T )
87
Entrada binaria 24 V T2
-88
83
Salida binaria NAMUR T J:SA

Z3799-xxx80 [V] - Desaireacién forzosa con entrada binaria (24 V) y salida binaria (NAMUR)

Asignacién de bornes

Slot
CoD > D [D D [D> D
iNOTA!
i
. | (| || (.
Ajustar como Descripcién Borne El ,-_—l ,-_—l ,___l ,___l ,___l
corresponda el 181
interruptor Desaireacién forzosa \ Y
giratorio para w87
desaireacion Entrada binaria 24 V \%
Forzosa, ver -88
+83
cop. 41 Salida binaria NAMUR v
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6.3 Contactos limite hardware

En los contactos limite hardware, ademds
del médulo de opciones, se tiene que montar
la unidad mecdnica (los contactos limite y el
médulo de opciones estén conectados por
un cable de sefial).

O NoTA

ila instalacién/desinstalacién incorrecta de
los médulos de opciones podria dafar el
posicionador!

jAntes de insertar/extraer un médulo de op-
ciones se deberd desconectar la energia au-
xiliar eléctrical

O NoTA

jRiesgo de dafios en el médulo de opciones

por una descarga electroestdtical

— jTener en cuenta la proteccién ESD segin
DIN EN 61340-5-11

— jAlmacenar los médulos de opciones en su
embalaje originall

Insertar los contactos
limite hardware

6.3.1

= Insertar el médulo de opciones para los
contactos limite hardware en el slot D
(slot inferior).

1. Comprobar que el conector de la parte
inferior del médulo de opciones est
bien asentado.

2. Coger el médulo de opciones por las
pestanas.

3. Presionar las pestafias e insertar cuida-
dosamente el médulo de opciones en el
slot D, hasta que los salientes queden en
las ranuras previstas.

4. Soltar las pestafias para permitir que los
salientes encajen con un sonido de clic.

5. Controlar el apoyo correcto del médulo
de opciones.

6. Guiar la unidad de montaje mecénica
sobre la pantalla y colocarla como se
muestra en la Fig. 34. Asegurarse de
que el eje del pifién encaja con la rueda
dentada para una correcta transmisién
de la posicién.

= Si no se puede insertar porque la rueda
dentada estd desplazada, girar ligera-
mente el eje del pifién.

7. Empujar cuidadosamente hacia abaijo la
unidad mecdnica hasta llegar al tope.

8. Apretar los tornillos con un destornilla-
dor adecuado con un par de apriete de
1,2+ 0,2 Nm.

i Informacién
Cuando los contactos limite hardware se
montan por primera vez en el posicionador,
los tornillos formarén la rosca en los orificios,
por lo que en tal caso cuesta un poco mds
atornillarlos. Si se han desinstalado los con-
tactos limite hardware, al volver a instalarlos
proceder como se indica a continuacién:
— Girar brevemente los tornillos en sentido
anti horario para centrarlos en la rosca
existente.

— Apretar los tornillos con un par de apriete
de 1,2 + 0,2 Nm.
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\)

Tener en cuenta la

proteccién ESD

Fig. 34: Montaje de los contactos limite hardware
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9. Coger los dos cables de conexién entre
médulo electrénico y carcasa del posi-
cionador y presionarlos hacia abajo, ver
Fig. 35.

= Al hacerlo prestar atencién a que los ca-
bles no sobresalgan de la carcasa ni se
enganchen al cerrar la tapa.

10.Realizar las conexiones eléctricas segin

la Tabla 18.

11. Ajustar los puntos de conmutacién segun

el cap. 6.3.2.

Médulo electrénico

Cable de conexién

Fig. 35: Colocacién de los cables de conexién

T

Y it €N/ )
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‘ k;,;// /
k== 5
| ) : 5
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R ( — S 5 D
- 77\ _ 2
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Cable de conexién
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6.3.2 Ajuste de los puntos de
conmutacion

Los puntos de conmutacién de los contactos li-
mite se acostumbran a ajustar para sefializar
las posiciones finales de carrera/éngulo de
apertura. Pero también es posible sefializar
una posicién intermedia ajustando el punto
de conmutacién en cualquier posicién dentro
del margen de carrera/dngulo de apertura.

El ajuste de ambos puntos de conmutacién
se hacer mediante los tornillos con ranura de
la parte superior de la unidad de montaje
mecénica (Fig. 36):

— Contacto limite 1 (tornillo 1)

- Contacto limite 2 (tornillo 2)

Contacto limite 1
o
= ©
)
N7
o
Contacto limite 2
Sirve solo para bloquear el eje
mediante un destornillador

Fig. 36: Ajuste de los puntos de conmutacién

1. Mover la vélvula al punto de conmuta-
cioén.

2. Ajustar el punto de conmutacién de la si-
guiente manera:
Contactos limite mecdnicos:
Girar el tornillo de ajuste hasta que la le-
va alcance el rodillo del microconmuta-
dor y cambie la sefial de salida.

Contactos limite inductivos:

Girar el tornillo de ajuste hasta que la
bandera salga del campo magnético del

Médulos de opciones

detector de proximidad y cambie la se-
fial de salida.

3. Girar el tornillo de ajuste en sentido con-
trario, para compensar el desplazamien-
to del punto de conmutacién debido a
cambios de temperatura. El ndmero de
vueltas de tornillo necesarias se encuen-
tran en la siguiente tabla:

Desplazamiento del punto de conmutacién

Angulo de giro Carrera

<2°

<0,8 mm

Vueltas del tornillo de ajuste
Vie | V16

4. Mover la vélvula fuera de la posicién de
conmutacién y comprobar si la sefial de
salida cambia.

5. Volver a situar la vélvula ofra vez a la
posicién de conmutacién y controlar el
punto de conmutacién.

6.3.3 Bloqueo del eje

Para bloquear el eje del posicionador al
montarlo en la vélvula (ver cap. 5.3 y Fig. 7,
pdg. 43), insertar un destornillador plano
en la ranura de la unidad de montaje mecd-
nica (ver Fig. 36) y mantener el eje en la po-
sicién 2.

O NoTA

iUn giro no permitido del eje del posiciona-
dor podria dafarlo!

Utilizar un destornillador plano Gnicamente
para bloquear el eje del posicionador du-
rante el montaje a la vélvula.
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6.4 Desaireacion forzosa

El posicionador TROVIS 3793 se suministra de fébrica con el interruptor giratorio de la des-
aireacién forzosa (ver Fig. 37) en la posicién requerida. Si el médulo de opciones con la
funcién de desaireacién forzosa se instala o desinstala posteriormente, el inferruptor girato-
rio se deberd ajustar como se indica en Tabla 19.

Inferruptor giratorio
para desaireacién
forzosa

Fig. 37: Interruptor giratorio para la desaireacién forzosa

= Ajustar el interruptor giratorio segin Tabla 19 mediante un destornillador plano.

Tabla 19: Posicién del conmutador

Médulo de opciones con la funcién desaireacién forzosa

Slot C No usado En uso No usado En uso
Slot D No usado No usado En uso En uso
0
Posicién del
1 3
conmutador
2

i Informacién

El posicionador va a la posicién de seguridad si la posicién del interruptor no coincide con
la configuracién del médulo de opciones.
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7 Elementos de mando

Elementos de mando

Conexién SSP \

Interruptor desaireacién forzosa

Pantalla

Fig. 38: Elementos de mando del posicionador TROVIS 3793

Pulsador inicializacién (INIT)

Selector (girar/pulsar)

7.1 Selector

El selector para la operacién local del posicionador se sitia al lado de la pantalla (derecha
o izquierda dependiendo de la posicién de montaje).

@ Girar: para seleccionar puntos de mend, pardmetros o valores.

@ Pulsar: para confirmar la seleccién.

@ Mantener pulsado (2 segundos): para retroceder un nivel del ment
(se indicard ESC con la barra de progreso).
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7.2 Pulsador inicializacién (INIT)

A\ ADVERTENCIA

iRiesgo de dafios debido a las partes méviles del posicionador, accionamiento y vélvula!
iNo tocar ni bloquear las partes méviles!

O NOTA

jAnomalia debido al movimiento inadmisible del accionamiento/vélvula!

iNo redlizar la inicializacién con el proceso en marcha y sélo cuando las vélvulas de inte-
rrupcién estén cerradas!

Para una operacién normal, simplemente presionar el pulsador de inicializacién (INIT) una
vez montado el posicionador en la vélvula. En tal caso se llevard a cabo la inicializacién en
modo MAX (ver cap. 8.4.4) con la posicién de seguridad ATO (ver cap. 8.4.6). Ademds, se
tendrdn en cuenta los ajustes de fébrica de los parémetros (ver cap. 12.3.1).

Proceder como se indica a continuacién para una inicializacién rapida:

1. Montar el posicionador en la vélvula.

2. Conectar la alimentacién de aire.

3. Conectar la energia auxiliar eléctrica.
= Durante la primera inicializacién se mostrard el asistente para la puesta en marcha (ver
cap. 8.1).

4. Ajustar la restriccién por software como se describe en el cap. 8.4.8.

5. Presionar el pulsador de inicializacién (INIT) con un objeto puntiagudo.

7.3 Interruptor desaireacién forzosa
= Ver cap. 6.4
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7.4 Pantadlla

i Informacion
El margen de trabajo de la pantalla es de 30 a +65 °C. Fuera de este margen de tempera-
turas la lectura de la pantalla tiene limitaciones.

Tan pronto se conecta la energia auxiliar eléctrica (sefial de mando mA), el posicionador
muestra en la primera puesta en marcha el asistente (ver cap. 8.1) y en otro caso, la panta-
lla principal (Fig. 39, izquierda), que se identifica por la numeracién de la pantalla desde
0-0 hasta 0-10 (en la pantalla arriba a la derecha). Los simbolos que se indican dan infor-
macién, entre otros, del modo de operacién, estado, etc... (ver cap. 7.4.2). Pulsar *® para
ir desde la pantalla principal al nivel de menus (Fig. 39, derecha). En el nivel de mend se
pueden hacer todos los ajustes y ejecutar todas las funciones. En el cap. 8.2 se describen to-
dos los ajustes bésicos para la puesta en marcha. En el anexo, cap. 12.3, a partir de la
pég. 118, se encuentra un resumen de la estructura de los mends y una lista de pardmetros
para la operacién local.

Pantalla principal Nivel de mends

Nomero de pantalla j Numero de pantalla j
T Ae |0-0 Main menu I
42 D - Target operating
A% mocle
valve position M2 5,

Indicacién del modo de operacién, Indicacién de los mends, submends,
estado, avisos, efc... pardmetros, etc...

Fig. 39: Pantalla principal y nivel de mends en la pantalla del posicionador TROVIS 3793

> Girar @ en sentido horario para cambiar desde la pantalla 0-0 hasta la 0-10. La nu-
meracién 0-0 hasta 0-10 se muestra u oculta en funcién del modo de operacién, confi-
guracién, estado, efc... del posicionador.

> Pulsar & para ir desde la Pantalla principal ol Nivel de mens.
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7.4.1 Estructura del mend

Pantalla principal

— Pantalla inicial: Posicién de la vélvula en %
— Posicién de la vélvula en grados

— Valor consigna en %

— Desviacién en %

— Presién de alimentacién en bar

= Estado del médulo neumdtico en slot A1)
= Estado del médulo neumdtico en slot B ")

— Estado del médulo de opciones en slot C)
- Estado del médulo de opciones en slot D )
— Avisos 2

- Pulsar @, para cambiar al nivel de menus.

Nivel de menus

% Modo de operacién deseado
L Punto de consigna (lazo abierto)

% Punto de consigna manual (MAN)
% @ Causa de la posicién de seguridad
~ B Cambiar direccisn de lectura

- [l Nivel de usuario

} Puesta en marcha

~ [& Configuracion

Procesamiento del punto de consigna
Identificacién
Comunicacién HART

Ver cap.
Ver cap.
Ver cap.
Ver cap.
Ver cap.
Ver cap.
Ver cap.
Ver cap.
Ver cap.
Ver cap.
Ver cap.

Ver pdg.
Ver pdg.
Ver pdg.
Ver pdg.
Ver cap.
Ver cap.
Ver cap.
Ver pdg.

Ver pdg.
Ver pdg.
Ver pdg.

7.4
7.4
7.4
7.4
7.4
7.4
7.4
7.4
7.4
7.4
7.4

118

118

118

118

7.4.3

8.3

8.4y pdg. 119
121

121
123
124
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E] Pardmetros de control Ver pdg. 124

F Opciones para slots Ver pdg. 125

E:ﬂ Médulos neumdticos Ver pdg. 125

% @ Datos de proceso Ver pdg. 127

% Diagnéstico/mantenimiento Ver pdg. 128
% Funciones de restablecimiento Ver cap. 8.7
L Asistente (Wizard) Ver cap. 8.1

11 Solo visible en caso de estado de error
2 Algunos avisos se pueden confirmar: para ello seleccionar el aviso y pulsar &
(solo se puede hacer si la configuracién estd desbloqueada, ver cap. 8.3).

7.4.2

Tabla 20:

Simbolos en la pantalla

Modos de operacién

Simbolo

Modo de operacién

Descripcién

3

Modo automético

El posicionador se encuentra en modo de regulacién y sigue la
sefial de mA.

,

Modo manual

El posicionador sigue el punto de consigna manual, no la sefial
de mA.

S

SAFE
(posicién de seguridad)

Las salidas neumdticas del posicionador airearén o desaireardn
dependiendo de la combinacién de los médulos neuméticos (ver
Tabla 14)

-~
1-:_*

Modo de lazo abierto

El modo de lazo abierto permite ajustar la posicién de la vélvu-
la manualmente (aunque el posicionador no esté inicializado).

F

Modo funcién

El posicionador esté realizando un proceso de inicializacién o
bien un fest.

11" El modo de operacién de lazo abierto no se puede seleccionar directamente y corresponde al modo
de operacién manual cuando el posicionador todavia no se ha inicializado.
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Tabla 21: Estados NAMUR

Simbolo | Significado

@ Fallo

W Control de funcién
& Fuera de especificacién

@ Mantenimiento imprescindible

OK (ningdn aviso)

Tabla 22: Otros simbolos

Simbolo | Significado

Desbloqueo para configuracién (se desbloquea la proteccién contra escritura local)

Proteccién contra escritura

Médulo de opciones en slot C

Médulo de opciones en slot D

Contacto binario 1 activo

Contacto binario 2 activo

J2 o= 0|0 ;&

Contacto binario 3 activo

7.4.3 Cambiar la direccién de lectura de la pantalla

La direccién de lectura de la pantalla se puede adaptar a la posicién de montaje (giréndola
180°).

1. Pulsar & (desde la pantalla de inicio), para entrar en el Mend principal.
2. Girar @), hasta que aparezca cambiar direccién de lectura [5].

3. Pulsar 6B, para cambiar la direccién de lectura.
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7.5 Comunicaciéon HART®

Condiciones para la comunicacién HART®:
= El posicionador requiere una alimentacién minima de 3,6 mA.
= Conectar el médem FSK en paralelo al lazo de corriente.

Para la comunicacién esté disponible un archivo DTM (Device Type Manager) segin especifi-
cacién 1.2. Esto permite operar el equipo con por ejemplo el software de operacién PACTwa-
re. Todos los pardmetros del equipo son accesibles a través del DTM y la interfaz del usuario.

= Llevar a cabo la puesta en marcha segin el cap. 8.

i Informacién
En el caso que, en el posicionador se inicien funciones complejas que requieren largos tiem-
pos de cdlculo o conduzcan a grandes cantidades de datos para almacenar en la memoria
voldtil del posicionador, se emitird el aviso "equipo ocupado/busy" a través del archivo
DTM. Este aviso no es un aviso de fallo y se puede eliminar confirméndolo.

Bloqueo de la comunicacién HART®

El acceso para modificacién mediante comunicacién HART® se puede bloquear. El bloqueo y
desbloqueo se puede hacer localmente en el equipo desde Configuracién [8]/Comunicacién
HART [8.3]/bloqueada [8.3.1] (Posibles ajustes: si/no, ajuste de fébrica: no, ver lista de pa-
rdmetros, pég. 124).

Bloqueo de la operacién local

A través de comunicacién HART® se puede bloquear la operacién local del posicionador. El
bloqueo solo se puede volver a eliminar via comunicacién HART®. De fébrica estd ajustado
acceso libre a la operacién local.

i Informacién

Cuando se bloquea la operacién local del posicionador via comunicacién HART®, también
se bloquea el acceso via TROVIS-VIEW.
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7.5.1

Variables HART® dindmicas

La especificacién HART® define cuatro variables dindmicas formadas por un valor y una
unidad. Estas variables se pueden asignar individualmente a parémetros del equipo segin
se requiera. El comando 3 universal HART® (Universal Command #3) lee las variables ding-
micas del equipo. Esto permite transferir también pardmetros especificos del fabricante utili-

zando un comando universal.

En el posicionador TROVIS 3793, las variables dinémicas se pueden asignar en [Configura-
cién > Comunicacién HART] como se indica a continuacién:

Tabla 23: Asignacién variables HART® dindmicas

Variable

Unidad, descripcién

Punto de consigna en la entrada

%

Posicién de vélvula

%

Desviacién

%

Estado condensado

Estado actual activo/no activo

Slot C.1: entrada binaria

Estado actual activo/no activo !

Slot D.1: entrada binaria

Estado actual activo/no activo !

Slot C.2: entrada binaria

Estado actual activo/no activo 1)

Slot D.2: entrada binaria

Estado actual activo/no activo )

Slot C.3: entrada binaria

Estado actual activo/no activo )

Slot D.3: entrada binaria

Estado actual activo/no activo !

Carrera total

Valor actual de carreras totales

Temperatura actual

Indicacién de la temperatura actual

Resultado PST

No ejecutado/completado/aviso de anomalia especifico de test

Resultado FST

No ejecutado/completado/aviso de anomalia especifico de test

Posicién de la vélvula discreta

Regulador no inicializado, cerrada, abierta, posicién intermedia

Presién de alimentacién

bor

1 La evaluacién del parémetro depende del equipamiento adicional opcional del posicionador

i Informacién

En TROVIS-VIEW ademds estdn disponibles los pardmetros "OUTPUT 138: presién" y "OU-
TPUT 238: presién". Sin embargo, estos pardmetros por el momento no se pueden evaluar.
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8 Puesta en marcha del posicionador

O NoTA

jError de funcionamiento por no mantener el orden de montaje, instalacién y puesta en mar-
cha!

jProceder con el orden siguiente!

Quitar las tapas que protegen las conexiones neumdticas.

Montar el posicionador en la vélvula.

Conectar la alimentacién de aire.

Conectar la energia auxiliar eléctrica.

Realizar los ajustes.

ONON =

Cuando se han terminado las tareas de montaje y puesta en marcha, se puede empezar con
ey p p p

los ajustes (ver cap. 8.2). El posicionador se puede operar tan pronto se conecta a la ener-

gia auxiliar eléctrica (sefial de mando mA).

8.1 Primera puesta en marcha

La primera vez después del suministro, que el posicionador TROVIS 3793 se conecta a la
energia auxiliar eléctrica, el equipo empieza con el asistente para la puesta en marcha (Wi-
zard). En este menG de inicio se ajustan la direccién de lectura de la pantalla y el idioma del
menU (por defecto en inglés). La direccién de lectura de la pantalla dependerd de la posi-
cién de montaje (posicién del médulo neumdtico derecha o izquierda de la pantalla).

1. Girar @: determinar la direccion de lectura de la Wizard |‘| I3
pantalla (posicién de montaje con médulo neums- Headiﬂg direction

tico a la derecha o izquierda de la pantalla).

Pulsar 2x &: confirmar la direccién de lectura.

Right preumatic conn

Girar @): seleccionar el idioma del mend.
Pulsar 3x &): confirmar el idioma del meng.

A continuacién la pantalla cambia a la pantalla principal (ver Fig. 39).

V¥ s

Cuando se selecciona ESC en el asistente, se puede navegar con las flechas adelante
(>) y atrés (<) entre las pantallas del asistente: 1/3 (direccién de lectura), 2/3 (idioma)
y 3/3 (salir del asistente).

7

Después de cinco minutos sin ninguna intervencién, el posicionador cambia a la pan-
talla principal (ver Fig. 39).
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8.2 Ajustes de la puesta en marcha

= Llevar a cabo los ajustes para la puesta en marcha con el orden siguiente:

Accién Capitulo

1. Desbloquear la configuracién 8.3

2. Seleccionar el meng "Puesta en marcha" 8.4

3. Ajustar el tipo de accionamiento 8.4.1
4. Ajustar la posicién del pin 8.4.2
5. Ajustar el margen nominal 8.4.3
6. Seleccionar el modo de inicializacién 8.4.4
7. Ajustar el modo de inicializacién 8.4.5
8. Definir la posicién de seguridad 8.4.6
9. Asignar la salida neumdtica 8.4.7
10. Ajustar la restriccién por software 8.4.8
11.Inicializacién con signatura valvular 8.4.9
12. Inicializar el posicionador 8.5

8.3 Desbloquear la configuracién

1. Pulsar & (desde la pantalla de inicio), para entrar en el Mend principal.
2. Girar @), hasta que aparece el Nivel de usuario [6].

3. Pulsar y después girar @), hasta que aparece Escritura local.

4. Pulsar @, para confirmar la seleccién.

5. Mantener pulsado @ 2 s, para volver a la pantalla de inicio.

= La configuracién estd desbloqueada, se reconoce por el simbolo .

i Informacién
Después de 5 min. sin modificacién se cancela el desbloqueo para configuracién.
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8.4 Menu de puesta en marcha

1. Pulsar & (desde la pantalla de inicio), para entrar en el Mend principal.
2. Girar @, hasta que aparece Puesta en marcha [7].

3. Pulsar @, para entrar en el mend de Puesta en marcha.

8.4.1 Ajustar el tipo de accionamiento

Se puede seleccionar entre tres pardmetros:

Accionamiento lineal

Accionamiento rotativo

Accionamiento lineal (experto), con opciones de ajuste separadas para la posicién del
pin y el margen nominal

—_

. Girar @ (dentro del ment Puesta en marcha [7]) hasta que aparece Accionamiento
[7.1].

2. Pulsar @), después girar para ajustar el fipo de accionamiento.

&

Pulsar @, para confirmar la seleccién.

8.4.2 Ajustar la posicién del pin

Los ajustes posibles dependen del tipo de accionamiento ajustado:

—  Para accionamiento lineal: Posicién del pin [7.2]: "ninguna", 17, 25, 35, 50, 70, 100,
200 o 300 mm

—  Para accionamiento rotativo: Posicién del pin [7.3]: 90° y "sin palanca"”

— Para accionamiento lineal (experto): Posicién del pin [7.4]: 10 a 9999 mm

1. Girar @ (dentro del mend Puesta en marcha [7]), hasta que aparece Posicién del pin
[7.2/7.3/7.4].

2. Pulsar @), después girar para ajustar la posicién del pin segon el montaie.

3. Pulsar @, para confirmar la seleccién.
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i Informacién

Con los modos de inicializacién NOM y SUB se necesita introducir una posicién del pin, ver
cap. 8.4.5.

8.4.3 Ajustar el margen nominal

El ajuste del margen nominal depende de la posicién del pin ajustada.

1. Girar @ (dentro del mend Puesta en marcha [7]), hasta que aparece Margen nominal
[7.5/7.6/7.7].

2. Pulsar @), después girar para ajustar el margen nominal.

3. Pulsar €8, para confirmar la seleccién.

i Informacién
Si no se ha ajustado ninguna posicién del pin, el punto de mend Margen nominal solo esta-
rd disponible para el tipo de accionamiento Accionamiento lineal (experto).

8.4.4 Seleccionar el modo de inicializacién

Durante la inicializacién el posicionador se adapta éptimamente a los rozamientos y sefial de
presién requerida por la vélvula. El modo y alcance de este autoajuste se determina por el modo
de inicializacién ajustado. Hay disponibles los siguientes modos de inicializacién:

MAX: Margen maximo

El posicionador determina la carrera/éngulo del obturador desde la posicion CERRADA
hasta el tope mecdnico contrario y toma esta carrera/dngulo como margen de trabajo de 0
a 100 %.

NOM: Margen nominal - Modo de inicializacién para todas las vélvulas de paso recto

La carrera exacta de la vélvula se puede medir de forma muy precisa gracias al sensor cali-
brado. Durante la inicializacién el posicionador comprueba si la vélvula es capaz de reco-
rrer todo el margen nominal introducido (carrera o éngulo) sin topar. En tal caso, se toma
como margen de trabajo el margen nominal introducido.
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MAN: Posicién final seleccionada manualmente - Modo de inicializacién para valvulas de
paso recto

Antes de empezar la inicializacién es necesario mover la vélvula manualmente a su posicién
final. A partir de las dos posiciones alcanzadas por la vélvula, el posicionador calcula la
carrera/dangulo diferencial y lo toma como margen de trabaijo. Este modo de inicializacién
solo se puede iniciar cuando la posicién de la vélvula difiere en las posiciones finales y el
posicionador todavia no se ha inicializado.

SUB: Sustitucion - Para sustituir un posicionador con el proceso en marcha

Un proceso de inicializacién completo tarda algunos minutos y hace que la vélvula realice
su carrera varias veces. En el modo de sustitucién SUB los parémetros de regulacién no se
determinan durante la inicializacién sino que se estiman, por lo que no se puede esperar
una elevada exactitud estacionaria. Siempre que la instalacién lo permita, se deberia elegir
ofro modo de inicializacién.

El modo de sustitucién se elige cuando se debe cambiar un posicionador con la planta en
marcha. Para ello es imprescindible bloquear la vélvula a una apertura determinada mecd-
nicamente o bien neumdticamente mediante una sefial de presién externa al accionamiento.
La posicién de bloqueo sirve para que la planta pueda seguir funcionando con esa apertura
de vélvula. La posicién de bloqueo también puede ser la posicién de seguridad, si esta posi-
cién es vdlida temporalmente.

El posicionador de recambio no debe estar inicializado, en caso contrario primero se tiene
que restablecer, ver cap. 8.7.

8.4.5 Ajustar el modo de inicializacién

i Informacién

Después de 5 min. sin modificacién se cancela el desbloqueo para configuracién. Desblo-
quear la configuracién: ver cap. 8.3.

Ajustar los modos de inicializacion MAXy NOM:

1. Girar @ (dentro del ment Puesta en marcha [7]), hasta que aparece Modo de iniciali-
zacién [7.10].

2. Pulsar @), después girar para ajustar el modo de inicializacién MAX o NOM.

3. Pulsar @, para confirmar la seleccién.
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i Informacién

Con los modos de inicializacisn NOM y SUB se necesita introducir la posicién del pin, ver
cap. 8.4.2.

Ajustar el modo de inicializaciéon MAN:

i Informacién

Con el ajuste MAN, la inicializacién solo se puede iniciar cuando la posicién de la vélvula
difiere en las posiciones finales y el posicionador todavia no se ha inicializado.

1. Girar & (dentro del mend Puesta en marcha [7]), hasta que aparece Modo de iniciali-
zacioén [7.10].

2. Pulsar @), despuss girar para ajustar el modo de inicializacién MAN.
3. Pulsar @, para confirmar la seleccién.
4. Girar @), hasta que aparece Punto de consigna (lazo abierto) [7.12].

5. Pulsar @), después girar, para situar la vélvula en la primera posicién final deseada.
Introducir un valor entre =90 y 90°.

6. Pulsar B, para confirmar el valor (primera posicién final).

7. Girar @), hasta que aparece Confirmar posicién de vélvula 1[7.13].

8. Pulsar &, para aceptar el ajuste de la primera posicién final como posicién de vélvula 1.
9. Girar @), hasta que aparece Punto de consigna (lazo abierto) [7.12].

10.Pulsar &), después girar, para situar la vélvula en la segunda posicién final deseada.
Introducir un valor entre =90 y 90°.

11.Pulsar &), para confirmar el valor (segunda posicién final).
12.Girar @), hasta que aparece Confirmar posicién de valvula 2 [7.15].

13. Pulsar @), para aceptar el ajuste de la segunda posicion final como posicién de vélvula 2.
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Ajustar el modo de inicializacién SUB

i Informacion
El modo de inicializacién SUB es una calibracién sustitutiva, que se elige cuando se debe
cambiar un posicionador con la planta en marcha. Con este modo, los pardmetros de regu-
lacién no se determinan durante la inicializacién sino que se estiman, por lo que no se
puede esperar una elevada exactitud estacionaria. Siempre que la instalacién lo permita, se
deberia elegir otro modo de inicializacién.
Con el ajuste SUB, la inicializacién solo se puede iniciar cuando el posicionador todavia no
se ha inicializado.

1. Anotar la posicién actual de la vélvula en %.

2. Girar @ (dentro del ment Puesta en marcha [7]), hasta que aparece Modo de
inicializacién [7.10].

3. Pulsar @), después girar para ajustar el modo de inicializacién SUB.

4. Pulsar &, para confirmar la seleccién.

5. Girar @, hasta que aparece Posicién del pin [7.2/7.3/7.4].

6. Pulsar @), después girar para ajustar la posicién del pin segin el montaie.
7. Pulsar @), para confirmar la seleccién.

8. Girar @, hasta que aparece Margen nominal [7.5/7.6/7.7].

9. Pulsar @), después girar para ajustar el margen nominal del accionamiento.
10. Pulsar €8, para confirmar la seleccién.

11.Girar @), hasta que aparece Posicién actual de la vélvula [7.17].

12. Pulsar @), después girar para ajustar la posicién actual de la vélvula en %
(ver punto 1), en la cual se encuentra bloqueada la vélvula.

13.Girar @), hasta que aparece Sentido de giro [7.18].
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14.Pulsar &), después girar para ajustar el sentido de giro, de forma que el sentido de
giro de la palanca coincida con el sentido de cierre de la vélvula.
Ejemplo:
La vélvula cierra cuando el véstago del obturador se mueve hacia abajo, con este
movimiento la palanca del posicionador gira en sentido anti horario (mirando hacia la
pantalla).

= Ajuste: sentido anti horario

i Informacién

Una vez completada la inicializacién SUB, se pueden ajustar los parémetros de regulacién
(Configuracion [8]/Parémetros de regulacion [8.4], ver cap. 12.3.1).

8.4.6 Definir la posicién de seguridad

Teniendo en cuenta el tipo de vélvula y el sentido de actuacién del accionamiento se define
la posicién de seguridad:

Posicion de seguridad Descripcion
AIR TO OPEN Presién de mando abre, p.ej. para vélvula con posicién de seguridad
(cerrada) vélvula cerrada
AIR TO CLOSE Presién de mando cierra, p.ej. para vélvula con posicién de seguridad
(abierta) vélvula abierta

1. Girar & (dentro del mend Puesta en marcha [7]), hasta que aparece Posicién de
seguridad [7.11].

2. Pulsar B, después girar para ajustar la posicién de seguridad AIR TO OPEN o AIR TO
CLOSE.

3. Pulsar @, para confirmar la seleccién.

Comprobacién: después de completar la inicializacién, con la vélvula cerrada debe apare-
cer 0 % en la pantalla del posicionador.
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8.4.7 Asignar la salida neumdtica primaria

Es necesario definir en que sefial neumdtica se basard el diagnéstico o la signatura valvular.
Por defecto estd asignada la salida OUTPUT 138.

1. Girar &) (dentro del ment Puesta en marcha [7]), hasta que aparece Output P3799
primaria [7.19].

2. Pulsar @), después girar para asignar OUTPUT 138 o OUTPUT 238.

3. Pulsar @0, para confirmar la seleccién.

8.4.8 Ajustar la restriccién por software

Con la restriccion por software se adapta el suministro de aire al tamafio del accionamiento.
La restriccién por software se puede ajustar tanto para la aireacién como para la desairea-
cién:

1. Girar @ (dentro del mend Puesta en marcha [7]), hasta que aparece Restriccién por
software (aireacion) [7.21].

2. Pulsar @), después girar para ajustar el valor (100, 75, 50 o 25 %).
3. Pulsar @, para confirmar la seleccién.
4. Girar @), hasta que aparece Restriccién por software (desaireacion) [7.22].

5. Pulsar €, después girar para ajustar el valor (100, 75, 50 o 25 %).

o

Pulsar @B, para confirmar la seleccién.

i Informacion
Si se modifica la restriccién por software después de la inicializacién, serd necesario volver
a inicializar el posicionador.

1.t Consejo
En los accionamientos con superficie de membrana < 240 cm? SAMSON recomienda ajus-
tar la restriccién por software para aireacién y desaireacién segun Tabla 24.
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Tabla 24: Valores de ajuste recomendados para aireacién y desaireacién en accionamien-
tos con superficie <240 cm?

Superficie accionamiento 175 cm? 240 cm?
Nomero de médulos neumdticos 1 1
Valor para la restriccion por software | 25 % 50 %

8.4.9 Inicializacién con signatura valvular

Durante la inicializacién con signatura valvular, la presién de mando se registra en funcién
de la posicién de la vélvula y se almacena como valor de referencia en el posicionador.

i Informacién

— La inicializacién con signatura valvular solo es posible si el posicionador estd equipado
con sensores de presin.

— La signatura valvular esté activada de fébrica.

1. Girar @ (dentro del mend Puesta en marcha [7]), hasta que aparece Inicializacién con
signatura valvular [7.23].

2. Pulsar @), despuss girar para seleccionar Si o No.

3. Pulsar @, para confirmar la seleccién.
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8.5 Inicializar el posicionador

Cuando se han realizado todos los ajustes segin el cap. 8.4 se puede inicializar el posicio-
nador.

A\ ADVERTENCIA

jRiesgo de dafios debido a las partes méviles del posicionador, accionamiento y vélvula!
iNo tocar ni bloquear las partes méviles!

O NoTA

jAnomalia debido al movimiento inadmisible del accionamiento/vdlvula!

iNo realizar la inicializacién con el proceso en marcha y sélo cuando las vélvulas de inte-
rrupcién estén cerradas!

i Informacién

La inicializacién se puede empezar a través del mend solo previo desbloqueo de la configu-
racioén.

1. Girar @ (dentro del meny Puesta en marcha [7]), hasta que aparece Iniciar inicializa-
cion [7.24].

2. Pulsar @, para empezar con la inicializacién.
3. Confirmar el aviso con OK.
4. Esperar hasta que se complete el proceso de inicializacién.

Después de completarse la inicializacién el equipo permanece en el punto de mend Iniciar
inicializacién [7.24].

> Mantener pulsado @) 2 s, para cambiar ol Mend principal.

> Volver a pulsar @ durante 2 s para cambiar a la pantalla de inicio.

En la pantalla se indica la posicién de la vélvula en %. El posicionador se encuentra en mo-
do de operacién automtico (simbolo &), el estado NAMUR es OK (simbolo 4]) y la confi-
guracién sigue desbloqueada (simbolo ).

= Ahoraq, el posicionador, estd listo para la operacién.
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1% Consejo
La inicializacién también se puede iniciar a través del pulsador de inicializacién (INIT) (ver
cap. 7.2).

8.6 Realizar una calibracién del punto cero

En caso de incongruencia en la posicién de cierre, p. ej. con obturador con junta blanda, es
posible que sea necesario ajustar el punto cero. Durante la calibracién del punto cero la vél-
vula se mueve una vez a la posicién cerrada.

A\ ADVERTENCIA

iRiesgo de dafios debido a las partes méviles del posicionador, accionamiento y vélvula!
iNo tocar ni bloquear las partes méviles!

O NOTA

jAnomalia debido al movimiento inadmisible del accionamiento/vélvula!

iNo redlizar un ajuste del cero con el proceso en marcha y solo cuando las vélvulas de inte-
rrupcién estén cerradas!

i Informacién

Cuando existe un desplazamiento del punto cero superior al 5 %, no se puede calibrar el
punto cero.

1. Girar @ (dentro del mend Puesta en marcha [7]), hasta que aparece Iniciar
calibracién del punto cero [7.25].

2. Pulsar @), para empezar con el ajuste del punto cero
3. Confirmar el aviso con OK.
4. Esperar hasta que se complete la calibracién del punto cero.

Después de completarse la calibracién del punto cero, el equipo permanece en el punto de
meny Iniciar calibracién del punto cero [7.25].

2 Mantener pulsado & 2 s, para cambiar ol Men principal.

> Volver a pulsar @) durante 2 s para cambiar a la pantalla de inicio.
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8.7 Restablecer el posicionador (Reset)

Con un Reset podemos restablecer el posicionador a sus ajustes esténdar. El posicionador
TROVIS 3793 tiene las siguientes opciones de restablecimiento:

Funcién de
restablecimiento

Descripcién

Ejemplo de aplicacion

Restablecer diagnéstico

Restablecimiento de todas las fun-
ciones de diagnéstico, incl. grafi-
cos y histogramas.

Los andlisis de diagnéstico de las
horas de operacién anteriores no
son relevantes.

Restablecer (estandar)

Restablecimiento del posicionador
al estado de suministro, se mantie-
nen los ajustes especificos de ac-
cionamiento y vélvula.

El posicionador se ha reparado o
modificado, los datos de diagnésti-
co no son relevantes, es necesaria
una nueva inicializacién.

Restablecer (extendido) | Se restablecen todos los paréme- El posicionador se monta en otro
tros a sus valores de fébrica. accionamiento/en otra vélvula.
Reinicio El posicionador se apaga y se Puesta en marcha después de un

reinicia.

fallo.

Restablecer inicializacién

Se restablecen todos los paréme-
tros ajustados para la puesta en
marcha (ver cap. 8.2). A continua-
cién se requiere una nueva iniciali-
zacion.

Se necesita modificar los ajustes de
la puesta en marcha.

1. Girar & (dentro del Mend principal), hasta que aparece Funciones de
restablecimiento [11].

2. Pulsar @, para entrar en el mend.

3. Girar @), para seleccionar la funcién de restablecimiento.

o o &

Pulsar @, para ejecutar la funcién de restablecimiento.

Confirmar el aviso con OK.

Esperar hasta que se termina el proceso de restablecimiento.
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9 Mantenimiento

i Informacién

SAMSON prueba el posicionador antes de

su suministro.

— El equipo pierde su garantia si se lleva a
cabo algun trabajo de mantenimiento o
reparacién no descrito en estas instruccio-
nes sin el consentimiento previo del depar-
tamento de asistencia técnica de SAM-
SON.

— Utilizar Gnicamente piezas de repuesto ori-
ginales SAMSON, que cumplan con las
especificaciones originales.

9.1 Limpieza de la ventana de
la tapa
O NOTA

jRiesgo de dafios en la ventana de la tapa

debido a una limpieza incorrectal!

La ventana de inspeccién es de Makrolon® y

se puede dafiar si se usan detergentes abra-

sivos o que contengan disolventes.

— No frotar en seco la ventana de la tapa.

- No utilizar detergentes clorados o alcohs-
licos, corrosivos, agresivos o abrasivos.

— No usar estropajos, cepillos o similares.

9.2 Preparativos para la
devolucién

Los posicionadores defectuosos se pueden
enviar a SAMSON para su reparacién.

Proceder como se indica a continuacién pa-
ra enviar un equipo a SAMSON:

1. Poner la vélvula de control fuera de ser-
vicio (ver la documentacién de la valvula
asociada).

2. Rellenar la declaracién de contamina-
cién. Este formulario esté disponible en
» www.samsongroup.com > Service &
Support > After Sales Service.

3. Desmontar el posicionador, ver cap. 11.

b

Enviar el posicionador a la filial més cer-
cana de SAMSON. La lista de las fi-
liales de SAMSON esté disponible en

» www.samsongroup.com > About
SAMSON > Sales offices.
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9.3 Actudlizacién del firmware

La actualizacién del firmware del posiciona-
dor se puede pedir a través de la filial o ofi-
cina de ventas correspondiente (P> www.
samsongroup.com > About SAMSON > Sa-
les offices).

Datos necesarios

En caso de pedir una actualizacién del Fir-
mware, facilitar los siguientes datos:

— Tipo

- N°de serie

- Nomero ID de configuracién
—  Versién del Firmware actual

—  Versién del Firmware deseada

Mantenimiento
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10 Anomalias

Las anomalias se indican en la pantalla con un aviso de anomalia junto con un simbolo pa-
ra la clasificacién del estado (ver Tabla 25) y un ID del fallo. En la Tabla 26 se enumeran los
posibles avisos de anomalia y su posible solucién.

i Informacién

— Para las anomalias no indicadas en la tabla, contactar con el servicio de asistencia técnica
de SAMSON.

- La clasificacién de estados de los avisos de anomalia se puede modificar a través del pro-
grama de SAMSON TROVIS-VIEW.

Tabla 25: Simbolos con la clasificacién del estado

Simbolo | Significado

@ Fallo

W Control de funcién
& Fuera de especificacién

@' Mantenimiento imprescindible

Tabla 26: Solucién de anomalias

ID error | Estado | Mensaje Solucién

1 @ Init: No se alcanza la carrera = Revisar el montaje y la posicién del pin.
nominal

3 @ La vélvula no se mueve = Revisar el montaje, la posicién del pin 'y

el aire de alimentacién, comprobar tam-
bién el tubeado y la configuracién de los
componentes, llevar el posicionador a su
posicién de seguridad.

21 @ Posicién del pin incorrecta = Comprobar la posicién del pin.
27 & Posicionador sin inicializacién 2 Realizar una inicializacién.
31 @ Cancelacién externa de la > Comprobar la alimentacién eléctrica/
inicializacién energia eléctrica auxiliar.
= Controlar si la desaireacién forzosa estd
activa.
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ID error | Estado | Mensaje Solucién

100 ® P3799: Combinacién = Revisar la configuracién, instalar los
médulos neumdticos adecuados.

101 @I Sin médulo neumdtico instalado | 2 Instalar médulo neumdtico (debe estar ins-
talado como min. un médulo neumdtico).

144 & La temperatura minima no se = Comprobar la temperatura ambiente

alcanza

145 & La temperatura méxima se => Comprobar la temperatura ambiente.

sobrepasa

146 W Control de funcién activo El posicionador se encuentra en modo test

(p- &j. proceso de inicializacién, prueba de

respuesta gradudl, ...).

= Esperar a la finalizacién del proceso o
cancelarlo.

149 @ Disminucién temporal de = Comprobar la alimentacién eléctrica/

alimentacién energia eléctrica auxiliar.

153 % Corriente insuficiente = Comprobar la alimentacién eléctrica/
energia eléctrica auxiliar.

154 & Corriente excesiva = Comprobar la alimentacién eléctrica/
energia eléctrica auxiliar.

155 @ Coeficiente de carga dindmica | = Se aconseja pedir el repuesto pronto.

agotado

156 @ Se ha superado la carrera total | = Comprobar el buen funcionamiento de
la vélvula.

157 @I Desaireacién forzosa => Comprobar la tensién de alimentacién,
buscar la causa de la activacién de la
desaireacién forzosa.

162 @ Combinacién 23799 = Desmontar el médulo de opciones, y si
es necesario sustituirlo por ofro.

194 @ Banda de tolerancia = Revisar el montaje y la presién de ali-

(desviacién) mentacién.

195 @ Desplazamiento de la posicién = Revisar asiento y obturador.

final inferior

196 @ Desplazamiento de la posicién | = Revisar asiento y obturador.

final superior

201 @l Posicién incorrecta del interruptor | = Corregir la posicién del interruptor.

para desaireacién forzosa

EB 8493 ES

113



Anomalias

ID error | Estado | Mensaje Solucién
206 @» Problema al registrar la signatura | = Revisar la configuracién.
valvular
207 & Sin presién de alimentacién = Controlar la presién de alimentacién.
208 @» Presién de alimentacién >10 bar | =& Controlar la presién de alimentacién.
209 @ Fallo de los sensores de presién | = Controlar la presién de alimentacién.
= Comprobar la alimentacién eléctrica/
energia eléctrica auxiliar.
211 @ Modo de emergencia activo = Revisar la toma de la carrera.
212 @ Cambio en la friccién (posicién | Las condiciones de friccién han cambiado.
intermedia) = Revisar la funcién mecénica de la valvu-
213 @ Cambio en la friccion (ABIERTA) la y la configuracién.
214 @ Cambio en la friccién (CERRADA)

Tabla 27: Otros fallos y medidas para su solucién

Descripcion del fallo

Medidas

La pantalla no indica nada

= Revisar fanto las conexiones eléctricas como la ali-
mentacién eléctrica/energia eléctrica auxiliar.

= Prestar atencién a la temperatura ambiente (el mar-
gen de trabajo de la pantalla es de =30 a +65 °C).

Accionamiento demasiado lento

= Controlar la presién de alimentacién.

= Desactivar la restriccién por software.

= Corregir los ajustes del filtro (tiempo de recorrido).
= Instalar un segundo médulo neumético.

= Revisar el tubeado o diémetro de las uniones rosca-

das.

= Revisar la configuracién de las piezas de montaje.

El accionamiento se mueve en la direccién
incorrecta

= Revisar los ajustes de la caracteristica.

= Revisar el ajuste de OUTPUT.

= Revisar el tubeado.

= Revisar la configuracién de las piezas de montaje.

El equipo tiene grandes fugas

= Comprobar el montaje del médulo neumdtico.
=> Cerrar las conexiones 79 y 238 con una placa ciega.
= Revisar las juntas en la placa de conexiones.

Los finales de carrera no trabajan
correctamente

= Revisar el montaje y cableado.
= Comprobar la polaridad de los cables de sefial.
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10.1 Actuaciones en caso de
emergencia

En caso de fallo de la energia auxiliar neu-
mdtica, el posicionador desairea completa-
mente el accionamiento y la vélvula va a la
posicién de seguridad predefinida por el ac-
cionamiento. En caso de fallo de la energia
auxiliar eléctrica las salidas neumdticas del
posicionador airean o desairean segin cual
sea la combinacién de los médulos neuméti-
cos (ver Tabla 14, pég. 71).

El responsable de planta es el responsable
de tomar medidas de emergencia.

1% Consejo

Las medidas de emergencia a tomar en caso
de aparecer una anomalia en la vélvula, se
describen en la documentacién de la vélvula
correspondiente.

Puesta en fuera de servicio y desmontaje

11 Puesta en fuera de servicio y
desmontaje

iPeligro de muerte al anular la proteccién
contra explosién!

Cuando se abre la tapa de la caja del posi-
cionador no se garantiza la proteccién con-
tra explosién.

Para el montaje y la instalacién en zonas
con riesgo de explosién tener en cuenta la
norma EN 60079-14, VDE 0165 parte 1.

O NoTA

jAnomalia en el proceso debido a la inte-
rrupcién de la regulacién!

No realizar trabajos de montaje y manteni-
miento en el posicionador con el proceso en
marcha, y llevarlos a cabo sélo cuando las
vélvulas de interrupcién estén cerradas.

11.1 Puesta en fuera de servicio

Para poner el posicionador fuera de servicio
y poder desmontarlo, proceder como se in-
dica a continuacién:

1. Desconectar y bloquear la presién de
alimentacién y la energia auxiliar neu-
mdtica.

2. Abrir la tapa de la caja del posicionador
y desconectar los cables de la energia
eléctrica.
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Puesta en fuera de servicio y desmontaje

11.2 Desmontar el posicionador

1. Retirar los cables para la energia auxi-
liar eléctrica del posicionador.

2. Desconectar las conducciones de la pre-
sién de alimentacién y de la energia au-
xiliar neumdtica (no es necesario en ca-
so de montaje integrado a través de blo-
que de unién).

3. Soltar los tres tornillos de fijacién del po-
sicionador para desmontarlo.

11.3 Gestion de residuos

SAMSON estd registrado en el
Registro nacional alemén de
fabricantes de aparatos
eléctricos (EAR) como productor
de equipos eléctricos y
electrénicos, nom. de registro

WEEE: DE 62194439

= Para desecho del equipo tener en cuenta
las regulaciones locales, nacionales e in-
ternacionales.

= No tirar los componentes utilizados, lu-
bricantes y materiales peligrosos junto
con los residuos domésticos.

4 Consejo

Si el cliente lo solicita, SAMSON puede con-
tratar una empresa de servicios de desmon-
taje y reciclaje.
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12 Anexo

12.1 Servicio de asistencia
técnica

Contactar con el servicio asistencia técnica
de SAMSON para el mantenimiento y la re-
paracién de equipos, asi como en caso de
presentarse defectos o anomalias de funcio-
namiento.

E-Mail
El servicio de asistencia técnica se puede

contactar a través de la direccién de mail:
aftersalesservice@samson.de.

Anexo

Direcciones de SAMSON AG y sus filiales

Las direcciones de SAMSON AG y sus filia-
les, asi como delegaciones y oficinas, se
pueden consultar en Internet: www.samson-

group.com o en los catélogos de productos
SAMSON.

Datos necesarios

En caso de consulta y para el diagnéstico de

fallos facilitar los siguientes datos:

- Nomero de pedido y de posicién

- Tipo, nimero de serie, versién de
Firmware, ejecucién del equipo

12.2 Estructura de la pantalla principal

Nomero de pantalla

Descripcion

0-0 Pantalla inicial: Posicién de la vélvula en %
0-1 Posicién de la vélvula en grados

0-2 Valor consigna en %

0-3 Desviacién en %

0-4 Presién de alimentacién en bar

0-5" Estado del médulo neumético en slot A
0-6" Estado del médulo neumético en slot B
0-71 Estado del médulo de opciones en slot C
0-8" Estado del médulo de opciones en slot D
0-9 Avisos

0-10 Pulsar @), para cambiar al nivel de mens.

1) Solo visible en caso de estado de error
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Anexo

12.3 Estructura del mend y parémetros (Nivel de menus)

i Informacién

La disponibilidad de los diferentes puntos del mend y de los pardmetros depende de la con-
figuracién del posicionador y de los médulos de opciones instalados.

12.3.1 Parédmetros para la operacién local

Mend
Meno principal

Modo de operacién
deseado

Punto de consigna
(lazo abierto)

Punto de consigna
manual (MAN)

Causa de la posicién de
seguridad

Cambiar direccién de
lectura

Nivel de usuario

Margen de ajuste/valores [valor de fabrical/descripcion

[AUTO]: Modo automdtico

SAFE:  Posicién de seguridad

MAN:  Modo manual

El paso de modo automdtico a manual se realiza de forma
continua.

-90,0 a 90,0° [-30,0°]

Con el punto de consigna (lazo abierto) se puede mover ma-
nualmente una vélvula con el posicionador en modo de lazo
abierto (posicionador sin inicializar). La indicacién del dngulo
no es un valor absoluto y sirve de orientacién.

-25,0 a 125,0 % [0,0 %]

Ajuste manual del punto de consigna con el selector. En la
pantalla se indica la posicién/éngulo en % si el posicionador
estd inicializado, sino muestra la posicién relativa de la pa-
lanca en®

Indicacién de la causa que ha llevado el posicionador a su
posicién de seguridad. El parédmetro solo se indicard en caso
de existir un evento que lo lleve a la posicién de seguridad.

Direccién de / DINPI)
lectura ap uomdaq

La direccién de lectura de la pantalla se gira 180°.

[Local: lectural/Local: escritura

Se desbloquea la posibilidad de modificar los datos (se desac-
tiva automdticamente después de 5 min con el selector en re-
poso).
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Mend
Puesta en marcha

Accionamiento

Posicién del pin

Posicién del pin en
accionamiento lineal
Posicién del pin en
accionamiento rotativo
Posicién del pin en
accionamiento lineal
(experto)

Margen nominal

Margen nominal en
accionamiento lineal

Margen nominal en
accionamiento rofativo

Margen nominal en
accionamiento lineal
(experto)

Margen nominal méximo

Margen nominal
detectado

Modo de inicializacién

7.2

7.3

7.4

7.5

7.6

7.7

7.8

7.9

7.10

Anexo

Margen de ajuste/valores [valor de fébrical/descripcién

[Accionamiento lineal]
Accionamiento rotativo
Accionamiento lineal (experto)

Seleccién del tipo de accionamiento, accionamiento lineal (ex-
perto) con opciones de ajuste para la posicién del pin y el
margen de carrera.

El pin se debe colocar en la posicién correcta en funcién de la
carrera/éngulo de la vélvula (ver cap. 3.6, pég. 27.)

[no]/17/25/35/50/70/100/200/300 mm
[90°]/sin palanca

[10] hasta 655 mm

El ajuste del margen depende de la posicién del pin ajusta-
da. Si no se ha ajustado ninguna posicién del pin, el punto de
menG "Margen nominal" solo estard disponible para el tipo
de accionamiento "Accionamiento lineal (experto)".

3,6 a 300,0 mm
9,0a 170,0°

3,6 @ 999,0 mm

Indicacién del margen nominal méximo posible, independien-
te del valor introducido para la posicién del pin.

Indicacién del margen nominal determinado en el acciona-
miento rofativo.

[MAX]: Carrera/dngulo desde la posicién CERRADA hasta el
tope mecdnico contrario

NOM: Carrera/éngulo medido desde la posicién CERRADA
hasta el valor establecido para la posicién ABIERTA

MAN: Margen seleccionado manualmente

SUB:  Sustitucién, sin proceso de inicializacién
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Anexo

Mend

Posicién de seguridad

Punto de consigna (lazo
abierto)

Confirmar posicién de
vélvula 1

Posicién de vdlvula 1
Confirmar posicién de

vélvula 2

Posicién de vélvula 2

Posicién actual de vélvula

Sentido de giro

Output P3799 primario

Accesorio

Restriccién por software

Aireacién

Desaireacién

7.11

7.12

7.13

7.14
7.15

7.16
7.7
7.18

7.19

7.20

7.21
7.22

Margen de ajuste/valores [valor de fdbrical/descripcion

[ATO]: AIR TO OPEN = presién de mando abre, p. ej. para
vélvula con posicién de seguridad "vélvula cerrada.

ATC: AR TO CLOSE = presién de mando cierra, p. ej. para
vélvula con posicién de seguridad "vélvula abierta".

Teniendo en cuenta el tipo de valvula y el sentido de actuacién
del accionamiento se define la posicién de seguridad:

-90,0 a 90,0° [-30,0°]

Primera posicién final de la vélvula ajustada manualmente en
la inicializacion MAN

Aceptar para confirmar

Solo indicacién (posicién de la palanca en grados)

Segunda posicién final de la vélvula ajustada manualmente
en la inicializacién MAN
Aceptar para confirmar

Solo indicacién (posicién de la palanca en grados)
-25,0 a 125,0 % [0,0 %]
Sentido anti horario/[Sentido horariol

Definir el sentido de giro de la palanca, ejemplo:

La vélvula cierra cuando el véstago del obturador se mueve
hacia abajo, con este movimiento la palanca del posicionador
gira en sentido anti horario (mirando hacia la pantalla).

= Ajuste: sentido anti horario

[OUTPUT 138]/OUTPUT 238

Se tiene que asignar la salida primaria, en la que se basa la
posicién de seguridad.

[Sin equipo]

Vélvula de escape rapido

Aireacién rapida

Con la restriccién por software se adapta el suministro de aire
al tamafio del accionamiento.

25/50/75/1100 %]
25/50/75/1100 %]
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Mend

Inicializacién con
signatura valvular

Iniciar inicializacién
Iniciar calibracién del
punto cero
Configuracién

Procesamiento del punto
de consigna

Inicio del margen w

Final del margen w

Sentido de actuacién

7.23

7.24
7.25

8.1.1

8.1.2

Anexo

Margen de ajuste/valores [valor de fébrical/descripcién
[Sil/No

Durante la inicializacién con signatura valvular, la presién de
mando se registra en funcién de la posicién de la vélvula y se
almacena como valor de referencia en el posicionador.

Confirmar para empezar

Confirmar para empezar

[0,0]1 a 75,0 %

Valor inicial del margen del punto de consigna vélido, debe
ser inferior al valor final: fin w, 0 % = 4 mA.

El margen del punto de consigna es la diferencia entre fin w e
inicio w, y debe ser Aw = 25 % = 4 mA.

Para un margen de punto de consigna de 0 a 100 % = 4 a
20 mA la vélvula debe recorrer todo su margen de trabajo de
0 a 100 % de la carrera/dngulo.

En operacién en rango partido, las vélvulas trabajan con mar-
genes de punto de consigna méds pequefios. Para ello se utiliza
la sefial de mando del dispositivo de regulacién para controlar
dos véivulas, de forma que por ej. la mitad de la sefial de en-
trada sirva para recorrer la carrera/éngulo completa (primera
vélvula ajustada de 0 a 50 % = 4 a 12 mA y la segunda ajus-
tada de 50 a 100 % = 12 a 20 mA del punto de consignal).

25,0 a[100,0 %]

El valor final del margen del punto de consigna vélido debe
ser superior al valor inicial: inicio w.

[Aumentando/aumentando] o Aumentando/disminuyendo

El efecto del punto de consigna en la posicién de la vélvula se

determina de la siguiente forma:

— Aumentando/aumentando: cuando aumenta el punto de
consigna una vélvula de paso recto abre.

— Aumentando/disminuyendo: cuando aumenta el punto de
consigna una vélvula de paso recto cierra.
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Mend

Caracteristica

Inicio del margen x

Final del margen x

8.1.5

8.1.6

Margen de ajuste/valores [valor de fdbrical/descripcion

Seleccionar entre las siguientes caracteristicas:
[Lineal]

Isoporcentual

Isoporcentual inversa

Mariposa lineal

Mariposa isoporcentual
Obturador rotativo lineal
Obturador rotativo isoporcentual
Sector de bola lineal

Sector de bola isoporcentual
Definida por el usuario

[0,0] a 99,0 %

Valor inicial de la carrera/éngulo en el margen nominal o de
trabajo

El margen de trabajo es la carrera/dngulo real de la vélvula y
se limita mediante el inicio del margen x y el final del margen
x. Normalmente el margen de trabajo y el margen nominal
son idénticos. El margen nominal se puede limitar al margen
de trabajo mediante el inicio y el final del margen x.

El valor se muestra y debe ser introducido. La caracteristica se
adapta. La diferencia entre el inicio del margen x y el final del
margen x tiene que ser como minimo del 1 %.

1,0 a[100,0 %]

Valor final de la carrera/éngulo en el margen nominal o de
trabajo.

El valor se muestra y debe ser introducido.
La caracteristica se adapta.

Ejemplo: una aplicacién de margen de trabajo modificado es
por ejemplo, el caso de una vélvula sobredimensionada. La
resolucién total del margen del punto de consigna se reparte
dentro de los nuevos limites establecidos.

0 % corresponde al limite inferior y 100 % al limite superior.

La diferencia entre el inicio del margen x y el final del margen
x tiene que ser como minimo del 1 %.
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Mend

Tiempo de rampa
creciente

Tiempo de rampa
decreciente

Carrera/s (creciente)
Carrera/s (decreciente)

Posicién final baja

Posicién final w <=

Posicién final alta

Posicién final w >=

Identificacién

Versién de firmware
N° de serie

Posicionador

8.1.9

8.1.10

8.1.11
8.1.12

8.1.13
8.1.14

8.2
8.2.1

8.2.2

8.2.3

Anexo

Margen de ajuste/valores [valor de fébrical/descripcién

[0,0] a 10000,0 s

Tiempo para recorrer el margen de trabajo cuando la vélvula
abre.

En algunas aplicaciones es aconsejable limitar el tiempo de
recorrido del accionamiento para evitar intervenciones rdpi-
das en el proceso.

[0,0] a 10000,0 s

Tiempo para recorrer el margen de trabajo cuando la vélvula
cierra.

1,0 100,0 % [10,0 %]

Cambio de carrera en % por segundo requerido
1,0 100,0 % [10,0 %]

Cambio de carrera en % por segundo requerido
[Activa]/No activa

0,0 a 49,0 % [1,0 %]

Si el punto de consigna w alcanza el valor porcentual ajusta-
do en direccién a cerrar la vélvula, el accionamiento se desai-
rea completamente (con AIR TO OPEN) o se llena completa-
mente (con AIR TO CLOSE). La accién siempre conduce al cie-
rre méximo de la vélvula.

Activa/[No actival
51,0 a 100,0 % [99,0 %]

Si el punto de consigna w alcanza el valor porcentual ajusta-
do en direccién a abrir la vélvula, el accionamiento se llena
completamente (con AIR TO OPEN) o se desairea completa-
mente (con AIR TO CLOSE). La accién siempre conduce a la
apertura méxima de la vélvula.

Ejemplo: para una vélvula de tres vias ajustar la posicién final

w>=a 99 %.

Solo indicacién

Muestra la versién de firmware actual.

Solo indicacién

Muestra el nimero de serie.

Confirmar para indicar el nimero de fabricacién
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Mend
Comunicacién HART

Blogqueada

Valor fijo (comunicacién)

Valor fijo (comunicacién)

Direccién (polling

address)

Loop current value
TAG

N° tag (largo)
Preémbulos

Find Device Flag
Pardmetros de control
Zona muerta

Activacién de la
componente |

Kp (aireacién)

Ki (aireacién)

Kd (aireacién)
Kp (desaireacién)
Ki (desaireacién)

Kd (desaireacién)

Restriccién por software
(aireacién)

Restriccién por software
(desaireacién)

8.3

8.3.1
8.3.2
8.3.3
8.3.4

8.3.5
8.3.6
8.3.7
8.3.8
8.3.9
8.4

8.4.1
8.4.2

8.4.3

8.4.4

8.4.5

8.4.6

8.4.7

8.4.8

8.4.9

8.4.10

Margen de ajuste/valores [valor de fdbrical/descripcion

Si/[No]
Activa/[No actival
1,0 a [100,0 %]
[0]a 63

0/1

Maximo 8 digitos
Maximo 32 digitos
[51a20

Si/[No]

[0,11a 100,0 %
[Activa] (PID)/No activa (PD)
La modo de regulacién se puede cambiar entre PD y PID.

[3,51a 100

Ajuste de la ganancia del componente P para la aireacién
0,1a3,0[0,8]

Ajuste de la ganancia del componente | para la aireacién
0,5 a 100,0 [20,0]

Ajuste de la ganancia del componente D para la aireacién

[3,51a 100,0

Ajuste de la ganancia del componente P para la desaireacién
0,1a3,0[0,8]

Ajuste de la ganancia del componente | para la desaireacién
0,5 a 100,0 [20,0]

Ajuste de la ganancia del componente D para la desaireacién
25/50/75/1100 %]

Ajuste de la limitacién del caudal en % para la aireacién, del
médulo neumdtico en el slot A

25/50/75/1100 %]
Ajuste de la limitacién del caudal en % para la desaireacién,
del médulo neumdtico en el slot A
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Mend

Posicién final
(optimizadal)

Opciones para slots

Conmutador
desaireacién forzosa

Estado de 23799 C
Identificacién

Slot C

Estado de Z3799 D
Identificacién

Slot D

Médulos neuméticos
P3799 A: estado
Identificacién
P3799 B: estado

Identificacién

8.4.12

8.5
8.5.1

8.5.2
8.5.3
8.5.4
8.5.5
8.5.6
8.5.7
8.6

8.6.1
8.6.2
8.6.3
8.6.4

Anexo

Margen de ajuste/valores [valor de fébrical/descripcién
[Actival/No activa

Solo indicacién

Solo indicacién
Solo indicacién
Pardmetros para C.1/C.2/C.3 (ver cap. 12.3.2)
Solo indicacién
Solo indicacién

Parametros para D.1/D.2/D.3 (ver cap. 12.3.2)

Solo indicacién
Solo indicacién
Solo indicacién

Solo indicacién

12.3.2 Pardmetros de los médulos de opciones

i Informacién

La disponibilidad de los parémetros depende de los médulos de opciones instalados.

Menu
Configuracion
Opciones para slots
Slot C

Slot C.1/C.2/C.3
Slot D

Slot D.1/D.2/D.3

Denominacién del borne

Funcién

8
8.5
8.5.4

Margen de ajuste/valores [valor de fabrical/descripcion

8.5.4.2../8.5.4.4../8.5.4.6...

8.5.7

8.5.7.2../8.5.7.4../8.5.7.6...

-
.2

Solo indicacién

Entrada binaria (24 V)

EB 8493 ES

125



Anexo

Mend

Configuracién

Accién con entrada
binaria activa

Valor fijo a través de
entrada binaria

Control de flancos

Funcién

Modo
Control de flancos

Funcionamiento
Funcionamiento

Sentido de actuacién del
transmisor de posicién

Aviso de anomalia del
transmisor de posicién

Limite

Estado actual

Sefial: salida analégica
Estado actual

Sefial: salida analégica
Iniciar prueba

Iniciar prueba

Modo de prueba

Sefial de prueba: salida
analégica

.14
.15
.16
L7
.18
.19
..20
.21
.22

Margen de ajuste/valores [valor de fdbrical/descripcion

Contacto (conmutador)
Contacto (0...24 V)

Estado de conmutacién
Proteccién local contra escritura
Iniciar PST

Iniciar FST

Mover a valor fijo

0,02 100,0 %

Activo = conmutador cerrado
Activo = conmutador abierto

Indicacién
Contacto limite por software
Salida avisos de anomalia

No alcanzar
Sobrepasar

Conduce/high
No conduce/low

Sensor de fugas
Transmisor de posicién

Accién directa (aumentando/aumentando)
Accién inversa (aumentando/disminuyendo)

Ninguna

low

high

-20,0 @ 120,0 %

Solo indicacién

Solo indicacién

Solo indicacién

Solo indicacién
Confirmar para empezar
Confirmar para empezar
Solo indicacién

-10,0a 110,0 %
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12.3.3 Datos de proceso disponibles

Menu
Datos de proceso

Modo de operacién
actual

Causa de la posicién de
seguridad

Punto de consigna

Punto de consigna
manual (MAN)

Punto de consigna segin
prefiltro

Posicién de vélvula
Posicién de vélvula
Desviacién

Presién de alimentacién
Temperatura del equipo
Valor fijo (comunicacién)
Valor fijo (comunicacién)

Valor fijo a través de
entrada binaria

Valor fijo a través de
entrada binaria

T98 (aireacién)

T98 (desaireacién)

9.2

9.3
9.4

9.5

9.6
97
9.8
9.9
9.10
9.11
9.12
9.13

9.14

9.15

9.16

Margen de ajuste/valores [valor de fébrical/descripcion

Muestra el modo de operacién actual
Muestra la causa de la posicién de seguridad

Muestra el valor en %

Indicacién del punto de consigna ajustado

Indicacién del punto de consigna ajustado después del proce-
samiento del punto de consigna (rango partido, funcién de
cierre hermético ...)

Muestra el valor en %
Muestra el valor en grados
Muestra el valor en %
Muestra el valor en bar
Muestra el valor en °C
Activo/no activo

Muestra el valor en %

Activo/no activo
Muestra el valor en %

Muestra el valor en ms: tiempo de aireacién, que se necesita
para un salto de 0 a 98 %. El valor se determina durante la
inicializacién.

Muestra el valor en ms: tiempo de desaireacién, que se nece-

sita para un salto de 0 a 98 %. El valor se determina durante
la inicializacion.
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Mend

Diagnéstico/
mantenimiento

Estado del equipo
Avisos de estado
Estado condensado
Puesta en marcha
Configuracién
Datos de proceso
Diagnéstico

Sensores de presién
instalados

OUTPUT 138: presién
OUTPUT 238: presién
Presién de alimentacién
Carrera total

Limite de
carrera total * 1000

Tiempo de retardo para
desviacién

Banda de folerancia para
desviacién +/-

Temperatura méx. del
equipo !

Temperatura min. del
equipo !

Contador de horas en
servicio

N° de inicializaciones

N° de calibraciones de
cero

Funciones de prueba

Prueba de respuesta
gradual (PST)

10

10.1
10.1.1
10.1.1.1
10.1.1.2
10.1.1.25
10.1.1.38
10.1.1.44
10.1.2

10.1.3
10.1.4
10.1.5
10.1.6
10.1.7

10.1.8

10.1.9

10.1.10

10.1.11

10.1.12

10.1.13
10.1.14

10.2
10.2.1

Margen de ajuste/valores [valor de fdbrical/descripcion

Avisos que se pueden indicar:
ver cap. 12.3.4

Indicacién si/no

Muestra el valor en bar
Muestra el valor en bar
Muestra el valor en bar
Sumatorio de carreras dobles de la vélvula.

Limite de carreras totales absolutas

Indicacién en s. El tiempo de retardo se puede ajustar
solo por software.

Sirve para el monitoreo de errores.

Muestra el valor en °C

Muestra el valor en °C

Indicacién en formato d:hh:mm:ss

Nomero desde la Gltima inicializacién

NUmero desde la Gltima calibracién del punto cero
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Menu
Iniciar prueba
Estado de prueba

Canc.: monitoreo x

Prueba de respuesta
gradual (FST)

Iniciar prueba

Estado de prueba

10.2.1.1
10.2.1.3
10.2.1.4

10.2.2

10.2.2.1
10.2.2.3

Anexo

Margen de ajuste/valores [valor de fébrical/descripcién

Iniciar prueba
Indicacién del progreso con un gréfico de barras

Muestra el valor en %, cancelacién al superarse o no al-
canzarse el valor

Iniciar prueba

Indicacién del progreso con un gréfico de barras

11 El valor indicado es puramente informativo. Al superarse o no alcanzarse la temperatura ambiente
admisible (ver cap. 3.7, pég. 28) no aparece ningin aviso de anomalia.

12.3.4 Diagnéstico: avisos de estado

Mend

Diagnéstico/
mantenimiento

Estado del equipo
Avisos de estado
Estado condensado
Puesta en marcha
Errores de inicializacién
Modo de operacién

incorrecto

Carrera insuficiente

No se alcanza la carrera
nominal

Sin movimiento

Posicién del pin

10

10.1

10.1.
10.1.
10.1.
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8

10.1
10.1
10.1
10.1
10.1
10.1

10.1
10.1
10.1
10.1

10.1.1.

1.2

1.9

.1.10
111
112

Margen de ajuste/valores [valor de fabrical/descripcion

Indicacién del estado

Indicacién del estado

Indicacién del estado

Modo de operacién ajustado incorrecto.

Confirmar, para eliminar el mensaje.

La carrera determinada esté por debajo del valor limite.
Confirmar, para eliminar el mensaje.

La carrera nominal determinada es menor al valor segin
los ajustes.

Confirmar, para eliminar el mensaje.
Causa posible: vélvula bloqueada.
Confirmar, para eliminar el mensaje.

La posicién del pin ajustada no corresponde con la carrera
nominal.

Confirmar, para eliminar el mensaje.
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Anexo

Mend
Cancelacién calidad de

regulacién

Baja calidad de
regulacién

Posicionador sin
inicializacién
Cancelacién externa de
la inicializacién

Limitacién del dngulo de
giro

Tiempo agotado

Configuracién
P3799: Combinacién

Sin médulo neumdtico
instalado

Fallo de los sensores de
presién

Combinacién Z3799

Conmutador
desaireacién forzosa
incorrecto

Slot C.1:
entrada binaria activa

Slot C.2:
entrada binaria activa

Slot C.3:
entrada binaria activa

10.1
10.1
10.1

10.1
10.1

10.1

10.1
10.1

10.1
10.1

10.1
10.1
10.1

10.1

10.1

10.1

10.1

10.1

10.1

10.1

10.1

.14
115
.16

117
.1.18

119

.1.20
1.21

1.22
.1.23

.1.24
.1.25
1.26

1.27

.1.28

1.29

.1.30

.1.31

.1.32

.1.33

.1.34

Margen de ajuste/valores [valor de fabrical/descripcién
Los criterios de regulacién no se cumplen.
Confirmar, para eliminar el mensaje.

Los criterios de regulacién no se cumplen., el posicionador
estd listo para la operacién.

Confirmar, para eliminar el mensaje.

Se requiere una inicializacién

La inicializacién se ha cancelado, p. €j. debido a la desai-
reacién forzosa o a una parada IP.

Confirmar, para eliminar el mensaje.

Se ha superado el dngulo de giro méximo admisible
(+30°).

Confirmar, para eliminar el mensaje.

La inicializacién dura demasiado tiempo.
Causa posible: vélvula bloqueada.

Confirmar, para eliminar el mensaje.
Indicacién del estado

Combinacién inadmisible de médulos neuméticos,
ver. Tabla 14, pdg. 71.

Aviso, cuando no se ha instalado ningdn médulo neuméti-
co (como minimo se debe instalar un médulo neumdtico).

No hay comunicacién con los sensores de presién, sensores
de presién defectuosos.

Confirmar, para eliminar el mensaje.
En los slots C y D hay el mismo médulo de opciones.

El interruptor para desaireacién forzosa no estd ajustado
segun Tabla 19, pég. 88.
El estado es activa.

El estado es activa.

El estado es activa.
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Mend
Slot E.1:

entrada binaria activa

Slot E.2:
entrada binaria activa

Slot E.3:

entrada binaria activa
Datos de proceso

Modo de operacién no
es a AUTO

Desaireacién forzosa
Prueba activa

Modo de emergencia
activo

Diagnéstico

Cambio en la friccién

(ABIERTA)

Cambio en la friccién
(posicién intermedia)

Cambio en la friccién

(CERRADA)

Problema al registrar la
signatura valvular

Sin presién de
alimentacién

Presién de alimentacién
baja

Presién de alimentacién
>10 bar

PST

PST: se cumple un criterio
de cancelacién

PST: no se cumple criterio
de inicio

10.1

10.1

10.1

10.1
10.1

10.1
10.1
10.1

10.1
10.1
10.1

10.1

10.1

10.1

10.1
10.1

10.1

10.1

10.1
10.1

10.1

.1.35

.1.36

1.37

.1.38
.1.39

.1.40
.1.41
.1.42

.1.43
.1.44
.1.45

.1.46

.1.47

.1.48

.1.49
.1.50

.1.51

.1.52

.1.53
.1.54

.1.55

Anexo

Margen de ajuste/valores [valor de fabrical/descripcion

El estado es activa.
El estado es activa.
El estado es activa.

Indicacién del estado

El modo de operacién actual no es AUTO.

La desaireacién forzosa estd activa.
Se estd realizando una funcién de prueba.

Modo de emergencia activo, causa posible: la medicién de
la carrera no funciona.

Confirmar, para eliminar el mensaje.
Indicacién del estado

Las condiciones de friccién en el margen de vélvula ABIER-
TA han cambiado.

Las condiciones de friccién en el margen de vélvula POSI-
CION INTERMEDIA han cambiado.

Las condiciones de friccién en el margen de vélvula CE-
RRADA han cambiado.

No se cumplen las condiciones para completar la signatura
valvular.

Confirmar, para eliminar el mensaje.

Presién de alimentacién no disponible.
Presién de alimentacién insuficiente.
Presién de alimentacién demasiado grande.

Indicacién del estado

Se cancela PST.

No se inicia PST.
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Mend
FST

FST: se cumple un criterio

de cancelacién

FST: no se cumple criterio

de inicio
Médulo neumdtico A
(P3799 A)

P3799: fallo

P3799: movimiento
perjudicado

P3799: mantenimiento
requerido

P3799: error de

inicializacién

Médulo neumdtico B
(P3799 B)

P3799: fallo

P3799: movimiento
perjudicado

P3799: mantenimiento
requerido

P3799: error de

inicializacién

Sefial AMR fuera de
margen

Errores de Hardware

10.1
10.1

10.1

10.1

10.1

10.1
10.1

10.1
10.1
10.1
10.1
10.1
10.1

10.1

10.1
10.1

10.1
10.1
10.1
10.1
10.1
10.1
10.1
10.1

.1.56
1.57

.1.58

1.59

.1.60

1.61
.1.62

.1.63
.1.64
.1.65
.1.66
1.67
.1.68

1.69

.1.70
.71

1.72
1.73
1.74
1.75
1.76
1.77
.1.78
1.79

Margen de ajuste/valores [valor de fabrical/descripcién
Indicacién del estado

Se cancela FST.
No se inicia FST.
Indicacién del estado

Fallo en el médulo neumdtico, puede ser necesaria su susti-
tucién.

Confirmar, para eliminar el mensaje.

Causa posible: sin presién de alimentacién, fallo inferno,
defecto.

Confirmar, para eliminar el mensaje.

Causa posible: las condiciones de friccién han cambiado.
Confirmar, para eliminar el mensaje.

No se cumplen las condiciones para una inicializacién.
Confirmar, para eliminar el mensaje.

Indicacién del estado

Fallo en el médulo neumdtico, puede ser necesaria su susti-
tucién.

Confirmar, para eliminar el mensaje.

Causa posible: sin presién de alimentacién, fallo interno,
defecto.

Confirmar, para eliminar el mensaje.

Causa posible: las condiciones de friccién han cambiado.
Confirmar, para eliminar el mensaje.

No se cumplen las condiciones para una inicializacién.
Confirmar, para eliminar el mensaje.

Medicién de la carrera defectuosa.

Confirmar, para eliminar el mensaje.

Error interno del equipo, bornes del pulsador de inicializa-
cién (INIT), contactar con el servicio de asistencia técnica.
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Mend

Se ha superado el limite
de la carrera total

Desplazamiento de la
posicién final inferior

Desplazamiento de la
posicién final superior

Se ha superado el
coeficiente de carga
dindmica

Desviacién

Disminucién temporal de
alimentacién

Corriente insuficiente
IP inactivo

Corriente excesiva

Limitacién del angulo de
giro

Temperatura min. limite
no se alcanza

Temperatura méx. limite
superada

Registro suspendido

10.1

10.1

10.1
10.1

10.1

10.1

10.1

10.1

10.1
10.1
10.1
10.1

10.1

10.1
10.1

10.1

10.1
10.1

.1.80

.1.81

.1.82
.1.83

.1.84

.1.85

.1.86

.1.87

.1.88
.1.89
.1.90
1.91

.1.92

.1.93
.1.94

.1.95

.1.96
1.97

Anexo

Margen de ajuste/valores [valor de fabrical/descripcion

Se ha superado el valor limite de carreras totales absolutas.

Causa posible: el montaje o la toma de la carrera del posi-
cionador se ha desplazado.

Confirmar, para eliminar el mensaje.

Causa posible: el montaje o la toma de la carrera del posi-
cionador se ha desplazado.

Confirmar, para eliminar el mensaje.

Se ha superado el valor limite, puede ser necesario sustituir
la empaquetadura de la vélvula.

Error de lazo de regulacién, la vélvula no sigue la variable
regulada en los tiempos tolerables.

Interrupcién temporal del suministro de corriente, el posi-
cionador est¢ listo para la operacién.

Confirmar, para eliminar el mensaje.
Punto de consigna <3,7 mA
Punto de consigna <3,85 mA

Punto de consigna >22 mA, el posicionador estd listo para
la operacién.

Se ha superado el éngulo de giro méximo admisible (+30°)
(solo en modo de lazo abierto).

Confirmar, para eliminar el mensaje.

Aviso sin efecto sobre el funcionamiento del posicionador.
Aviso sin efecto sobre el funcionamiento del posicionador.

No se pudieron escribir todos las entradas del registro.

Confirmar, para eliminar el mensaje.
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Anexo

12.3.5 Funciones de restablecimiento

Mend

Funciones de
restablecimiento

Restablecer diagnéstico
Restablecer (estdndar)
Restablecer (extendido)
Reinicio

Restablecer inicializacién

12.3.6 Asistente

Menu
Asistente

Direccién de lectura

Idioma

Ajustes completados.

11.2

11.3
11.4
11.5

12
12.1

12.2

12.3

Margen de ajuste/valores [valor de fabrical/descripcién

Restablecimiento de todas las funciones de diagnéstico, incl.
gréficos y histogramas.

Restablecimiento del posicionador al estado de suministro, se
mantienen los ajustes especificos de accionamiento y vélvula.

Se restablecen todos los parémetros a sus valores de fébrica.
El posicionador se apaga y se reinicia.

Se restablecen todos los pardmetros ajustados para la
puesta en marcha. A continuacién se requiere una nueva
inicializacién.

Margen de ajuste/valores [valor de fabrical/descripcion

[Neumdtica derechal/Neumdtica izquierda

Posicién de montaje con médulo neumdtico a la derecha o
a la izquierda de la pantalla

[English]/Deutsch/Francais
Idioma del meny

Salir del asistente
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SMART IN FLOW CONTROL.

SAMSON

EU Konformitatserklarung/EU Declaration of Conformity/
Déclaration UE de conformité

Die alleinige Verantwortung fiir die Ausstellung dieser Konformitatserklarung trégt der Hersteller/
This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer/
La présente déclaration de conformité est établie sous la seule responsabilité du fabricant.

Fur das folgende Produkt/ For the following product/Nous certifions que le produit

Stellungsregler TROVIS/TROVIS SAFE HART® /
Positioner TROVIS/TROVIS SAFE HART® / Positionneur TROVIS/TROVIS SAFE HART®
Typ/Type/Type 3793
— Option M,N,P, T,V

wird die Konformitat mit den einschlégigen Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union bestatigt/
the conformity with the relevant Union harmonisation legislation is declared with/
est conforme a la législation d'harmonisation de I'Union applicable selon les normes:

EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-3:2007
EMC 2014/30/EU +A1:2011, EN 61326-1:2013
RoHS 2011/65/EU EN 50581:2012

Hersteller / Manufacturer / Fabricant:

SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT
_ WeismiillerstralRe 3
D-60314 Frankfurt am Main
Deutschland/Germany/Allemagne

Frankfurt/ Francfort, 2017-07-29
Im Namen des Herstellers/ On behalf of the Manufacturer/ Au nom du fabricant.

v H. Bege LV OHR M,

Hanno Zager
Leiter Qualitatssicherung/Head of Quality Managment/
Responsable de I'assurance de la qualité

ce_3793 de_en_fra_rev07.pdf

Dirk Hoffmann
Zentralabteilungsleiter/Head of Department/Chef du département
Entwicklungsorganisation/Development Organization

SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT

Telefon: 069 4009-0 - Telefax: 069 4009-1507 Revison 07
WeismdllerstraBe 3 60314 Frankfurt am Main

E-Mail: samson@samson.de
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SMART IN FLOW CONTROL.

SAMSON

EU Konformitatserklarung/EU Declaration of Conformity/
Déclaration UE de conformité

Die alleinige Verantwortung fiir die Ausstellung dieser Konformitatserklarung tragt der Hersteller/
This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer/
La présente déclaration de conformité est établie sous la seule responsabilité du fabricant.

Fir das folgende Produkt/ For the following product/ Nous certifions que le produit

Stellungsregler TROVIS/TROVIS SAFE HART® /
Positioner TROVIS/TROVIS SAFE HART® / Positionneur TROVIS/TROVIS SAFE HART®
Typ/Type/Type 3793-110, -510, -810

entsprechend der EU-Baumusterpriifbescheingung BVS 16 ATEX E 117 ausgestellt von der/
according to the EU Type Examination BVS 16 ATEX E 117 issued by/
établi selon le certificat CE d'essais sur échantillons BVS 16 ATEX E 117 émis par:

DEKRA EXAM GmbH
Dinnendahlstralie 9
D-44809 Bochum
Benannte Stelle/Motified Body/Organisme notifié 0158

wird die Konformitat mit den einschlagigen Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union bestatigt/
the conformity with the relevant Union harmonisation legislation is declared with/
est conforme a la législation d'harmonisation de I'Union applicable selon les normes:

EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-3:2010,

ENG201450ME0 EN 61326-1:2006
EN 60079-0:2012+A11:2013,
Explosion Protection 2014/34/EU EN 60079-11:2012, EN 60079-15:2010,

EN 60079-31:2014

Hersteller / Manufacturer / Fabricant:

SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT
- Weismiillerstralie 3
D-60314 Frankfurt am Main
Deutschland/Germany/Allemagne

Frankfurt/ Francfort, 2017-01-26
Im Mamen des Herstellers/ On behalf of the Manufacturer/ Au nom du fabricant.

. Lk e, w e

el el

0.8

@ Gert Nahler Dr. Julian Fuchs
=] Z iead of Dep iChef du dép Z Head of Dep fChef du dé
8 i und i 5 und i
D ion and Integration Technologi
SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT Tedafon: 069 4009-0 - Telefax: 069 40091507 Revison 06
‘Weismillerstralle 3 60314 Frankfurt am Main E-Mail: samsong@samson.de
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SMART IN FLOW CONTROL.

SAMSON

EU Konformitétserklarung/EU Declaration of Conformity/
Déclaration UE de conformité

Die alleinige Verantwortung fiir die Ausstellung dieser Konformitatserklarung tragt der Hersteller/
This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer/
La présente déclaration de conformité est établie sous la seule responsabilité du fabricant.

Fir das folgende Produkt/ For the following product/ Mous certifions que le produit

Stellungsregler TROVIS/TROVIS SAFE HART® /
Positioner TROVIS/TROVIS SAFE HART® / Positionneur TROVIS/TROVIS SAFE HART®
Typ/Type/Type 3793-850

entsprechend der Baumusterpriifbescheingung BVS 16 ATEX E 123 ausgestellt von der/ according to
the Type Examination BVS 16 ATEX E 123 issued by/
établi selon le certificat d'essais sur échantillons BVS 16 ATEX E 123 émis par:

DEKRA EXAM GmbH
Dinnendahlstralle 9
D-44809 Bochum

wird die Konformitét mit den einschldgigen Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union bestatigt/
the conformity with the relevant Union harmonisation legislation is declared with/
est conforme a la législation d'harmonisation de I'Union applicable selon les normes:

EN 61000-8-2:2005, EN 61000-6-3:2010,

EME S DIE e EN 61326-1:2006
_ _ EN 60079-0:2012+A11:2013,
Explosion Protection 2014/34/EU St i

Hersteller / Manufacturer / Fabricant:

SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT
Weismdllerstralie 3
D-60314 Frankfurt am Main
B Deutschland/Germany/Allemagne

Frankfurt/ Francfort, 2017-01-26
Im Mamen des Herstellers/ On behalf of the Manufacturer/ Au nom du fabricant.

iV, Gt }(«&ﬂ/ /& 27

3
3

Gert Nahler Dr. Julian Fuchs
iterHead of D hef du i iteriHead of Dep Chef du
g ! L i .
D jon and Integration Technolog|
SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT Telaton: 069 40090 - Telatax: 069 4009-1507 Revison 06
WeismiBerstraBe 3 60314 Frankfurt am Main E-Mail: samson@@samson de
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((oasas

Translation .“.\_:
EU-Type Examination Certificate

Equipment intended for use in potentially explosive atmospheres |
Directive 2014/34/EU

EU-Type Examination Certificate Number: BVS 16 ATEX E 117
Product: Positioner type TROVIS | TROVIS SAFE 3793 -**0 H.lR'I'?
Manufacturer:  SAMSON AG ;
Address: WeismiillerstraBe 3, 60314 Frankfurt am Main, Germ lf;l'
This product and any acceptable variations thereto are specified in the :

the documents referred to therein.

2014/34/EU of the European Parliament and of the Cou
product has been found to comply with the Essential-

design and construction of products intended 7 ffglm;%g
Annex Il to the Directive. P / %{;ﬁﬁbﬁfr{ﬂh’ﬁ’f
The examination and test results are record . ;é/f 'GMN /BVS,

) f;};r,»ﬁﬁﬂ}g -
o /ffg-"fF.-- A
7 ;éff“f%tfﬁf—’;;?? g{éu
General re i
21‘15"? sic Safet i

n
uipm

EN 60079-0:2012 + A‘I'I:ZM/S -
EN 60079-11:2012 y

EN 60079-15:2010

EN 60078-31:2014

If the sign *X" is placed t
Special Conditions for Use spaci
This EU-Type Ewaminfl;iio_n-

product. Further requirements of the Difective
product. These are not covered by this certifical

The marking of the product shall include the follow

11 2G Ex ia IIC TAIT6 Gb his
€ 1120 Exia e TesC Db 0¥ Pe 3763,

11 3G Ex nA IIC T4IT6 Gc L
€& 120 Extbiic Tasec Db O P 3793610

€ 2D ExtbNICTES'CDb  fortype 3793510

DEKRA EXAM GmbH
Bochum, 2016-12-01

Signed: Dr. Franz Eickhoff Signed: Ralf Leiendecker

Certifier Approver

Page 1 of 8 of BVS 18 ATEX E 117
This certificate may only be repreduced in ils entirety and withoul any change.

S DEKRA EXAM GmbH, Dinnendahisirasse 9, 44809 Bochum, Germany,

telephone +49. 234, 3596105, Fax +49.234,3696-110, 2s-examdeira com
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13 Appendix
14 EU-Type Examination Certificate
BVS 16 ATEX E 117

15; Product description

15.1 Subject and type
Positioner TROVIS / TROVIS SAFE 3793 HART®
3793-bedefghijkimnopgq
b oc dle|f g|h i j q
X X x|x|x x|x x
Explosion protection
1 1 0 H2GExiallC T4/T6 Gb/Il 2D ExialllC T85°C Db

§ 1 0 l12DExtblIC T85°C Db
B 1 0 II3GExnAIlC T4/T6 Ge /1l 2D Ex tb NIC T85°C
b cd

“ *’//‘”/%

IPneumaﬂcs{notsafety raley;jtj . / . mw i
° | // i

| Fl.lnclkm (not safety relevant)

,;»,
*”' “’r i
! {fjrpfﬁ"; iy .‘
egié/ :““f

1o 4hfan§dn;ﬁ£:§ 7/,

1 1 cable gl

Houslng rnaberlal
0 Standard aluminum die
1 Stainless steel

| smlal applications (not safety ralavant}'
| Additional approvals (not safety relevant)

| Ambient temperature (not safety relevant)
q

Page 2 of 6 of BUS 16 ATEXE 117
ﬁ‘- s This certificate may only be reproduced in its entirety and without any change.

T DEKRA EXAM GmbH, Dinnendahistrasse §. 44609 Bochum, Germany,
telephone +40,234 3666.105, Fax +49 234 3668110, 2s-sxamdekra,com
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15.2

Description

The TROVIS/TROVIS SAFE 3793 HART® Positioner is a single or doubl
attachment to pneumatic control valves,

The positioner ensures a predetermined assignment of the valve position (¢
the input signal (reference variable w). It compares the input signal received fr
to the travel or rotational angle of the control valve and issues a corresponding
pri (output vari y) for the ¢ tic actuator.

The apparaius consists of an enclosure with degree of protection IP66 and col
mounted PCBs. In addition to the power supply terminals +11 /-12 the device ¢o
different options modules. The options modules provide additional connection termi
circuits. The serial interface (5 pin socket) for performing a firmware update
the manufacturer.

Depending on the type of the apparatus there are different types of prot
Type 3793 - 110... has type of protection 'ia’ and it may be used for
(Zone 1 and Zone 21).

Type 3793 - 510... has type of protection 'tb’ and it may be us:
Type 3793 - 810... has type of protection 'nA’ and ‘tb’ and !
(Zone 2 and Zone 21).

The options modules are exchangeable. The of
on the type label of the options modules. Itis not al
protection ‘ia’, if it has ever been conn I

o)
/ W’)” i
; !

N

ff
i ~;"
od Go f‘ =

The Options Module Code P incl
(Certificate: PTB 00 ATEX’?M?X ,

7,
i

For types 3793 - 110..
Two different sets of input
opticns module is supplie
thermal ratings. s

Parameters

Electrical Parameters

Nominal input current
Nominal input power

For types 3793 - 110...
Maximum input voltage
Maximum input current
Maximum input power

Maximum internal capacitance  C; 163 nF
Maximum Internal inductance L, negligible

Page 3 of 6 of BVS 16 ATEX E 117
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15.3.1.2

15.3.1.3

18.3.1.4

15315

EB 8493 ES

Software Limit Switches (NAMUR) Terminals +45 / -46 and +55 / -56

Nominal input voltage Un
Nominal input power Py

For types 3793 - 110...

Maximum input voltage U

Maximum input current Iy

Maximum input power P
internal capacit [

Maximum internal inductance L

Binary Output (NAMUR) Terminal +83 /-84

MNominal input voltage Un
Nominal input power Py

For types 3793 - 110...

Maximum input voltage U
Maximum input current I
Maximum input power

P -
7

e
maximum internal capacitance )%%?/ /
aximum internal inductance | /
/,j../// /
Binary Input (24 V DC) ? /)

Ve,

7

Nominal input voltage
Nominal input ﬁm@?’

For types 3783 - 110..
Maximum input voliage
Maximum input current
Maximum input powe

ERFHE £ i
Maximurm internal capacitant 111 *’/Vf /
Maximum internal inductance '/ / H/ / //4 ﬁ /// f:}’j"@ -.
111y ry; i
| e
Position Transmitter Terminal + 1 A; / xf!jf){;’:f!’_f:f *’i ,r;

/
Nominal input voltage Uy /1

Nominal input power Py /4

For types 3793 - 110...

Maximum input voltage U

Maximum input current Iy

Maximum input power P

Maximum internal capacitance  C; / 114 nF
Maximum internal inductance L, negligible

Page 4 of 6 of BYS 16 ATEX E 117
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1 DEKRA 51T

16.3.1.6

15.3.1.7

16.3.1.8

16.3.2

16.3.2.1

Forced Venting Terminal +81 /-82

Nominal input voltage Uy
Nominal input power Px

For types 3793 - 110...

Maximum input voltage V)
Maximum input current li
Maximum input power P,

Maximum internal capacitance C;
Maximum internal inductance |

Inductive Limit Switches Terminals +41 / -42 and +51 / -52

Mominal input voltage Un
Nominal input power Py

For types 3793 - 110...

L /
o
Supply variant //?{Eﬁf‘??ﬁyj }
Maximum input voltage u; 7 /”’ “:;/ ’{ffr::ﬂwf
Maximum input current I : 8/ fﬁ;r;rﬁw

Maximum input power

Nominal input voltag
Nominal input power

Maximum input curr
Maximum input

Maximum internal capacitance /G|

Maximum internal inductance ' L
Thermal Parameters

Types 3703 - 110... Group Il applications (type of protection fa)
Temperature Class T4 S

Temperature Class T6
Operation with Inductive Limit Switches supply variant type 3 j
Temperature Class T4 °C £ Tamy S +70°C
Temperature Class T8 40 °C % Tyyp < +45 °C
15.3.2.2 Types 3793 - 110... Group Il applications (type of protection ia)
Maximum surface temperature T 85°C -40°C = Tayp S +55 °C
15.3.2.3 Types 3793 - 810... (type of protection nA)
Temperature Class T4 40 °C S Topp s +80 °C
Temperature Class T6 40 °C 5 Ty 5 +55°C
Page & of & of BVS 16 ATEX E 117
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15.3.2.4 Types 3783 - 510... and types 3793 - 810... {type of protection tb)
Maximum surface temperature T 85°C -40

18 Report Number
BVS PP 16.2199 EU, as of 2016-12-01

17 Special Conditions for Use
None

18 Essential Health and Safety Requirements
The Essential Health and Safety Requirements are covered by the
Drawings and Documents
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Translation

Type Examination Certlflcate |

2 Component Irltended for use onlin an Equipment or Protective System i
I:Ilmcl.l\m 2014~I'WEU
3 Type Examination Certificate Number: BVS 16 ATEX E 123
4 Product: Positioner TROVIS / TROVIS SAFE 3793 - 850... HART®
5 Manufacturer: SAMSON AG
6 Address: Weismiillerstralie 3, 60314 Frankfurt am Main,
T This product and any acceptable variations thereto are specified in
the documents referred to therein. o
8 DEKRA EXAM GmbH certifies that this product has been
and Safety Requirements relating to the design an i {
y explosive atmospt given in Annex 1l ire _ -”f’%
The examination and test results are recorded -
7 .-’;w,f
9 Compliance with the Essential H : £ n W
EN 60079-0:2012 + A11:201, / / ,,/z,, r;, 1
EN 60079-15:2010 . 3 Pl / .-f .-"x’ .-
10
11
12
& 113G EXnAIIC TATs G
DEKRA EXAM GmbH
Bochum, 2016-12-01
Signed: Dr. Franz Eickhoff Signed: Ralf Lelendecker
Certifier Appraver
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Appendix

Type Examination Certificate
BVS 16 ATEXE 123

Product description

Subject and type

Positioner TROVIS | TROVIS SAFE 3793 - 850... HART®
3793—bcdefghljklmnopq

b c d h | k|l|m|n[olp|q
X % X x x|x|x|x|x|x|x
Explosi unprot
8 50 lISGEanIICTﬂTBGc
b cd
| F (not safety rel
e
| Pneumatics (not safety relevant)
f g

Option module 1

1

4

8

i

| Housing r[]
0 Standard*alumir(u
1 stainlessstael
[ Spoclal nppllcaliom (not
IMdlﬂonaIapprwala(nof_, i !
| Ambient tompamuu (not safety relevant)
q
Fage 2 of 4 of BVS 16 ATEXE 123
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15.2 Description

The TROVISITROVIS SAFE 3793 HART® Positioner is a single or double acting
attachment to pneumatic control valves.

The positioner ensures a predetermined assignment of the valve position (con
the input signal (reference variable w). It compares the input signal received from
to the travel or rotational angle of the control valve and issues a corresponding ou
pressure (output variable y) for the pneumatic actuator,

The apparatus consists of an enclosure with degree of protection IP66 and con
mounted PCBs. In addition to the power supply terminals +11 / -12 the device o
different aptions modules. The options modules provide additional connection te
circuits. The serial interface (5 pin socket) for performing a firmware update may
the manufacturer,
Type 3793 - 850... has type of protection 'nA’ and it may be used for Cal
The Options Modules are exchangeable. The type of protection ‘nA’
label of the Options Modules.

15.3 Parameters

15.3.1  Electrical Parameters
15.3.1.1 Signal Circuit Terminals #11/-12

Neominal input current
Nominal input power

153.12 Software Limit Switches

Nominal input w_:lt_ag_e:.-"
Nominal input power

15.3.1.3 Binary Output (NAMUR) Ter

Nominal input voltage
Nominal input power Bttt

15.8.1.4 Binary Input (24 V DC) Terminals +87 / 68

Nominal input voltage Un
Nominal input power Pu

15.3.1.5 Position Transmitter Terminals +31 / -32

Nominal input voltage Uy 24 Vv

Nominal input power Pn 518 mw
Fage 3 of 4 of BVS 16 ATEXE 123
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16.3.1.6 Forced Venting Terminals +81 / -82

Nominal input voltage Uy
Nominal input power Py

15.3.1.7 Inductive Limit Switches Terminals +41 /-42 and +51/-52

Nominal input valtage Uy
Nominal input power Py

Nominal input voltage Uy

LLY]  153.1.8 Mechanical Limit Switches Terminals 47 148/ 49 and 67 / 58/ 59
A Nominal input power Py

15.3.2  Thermal Parameters:

Temperature Class T4
Temperature Class T8

16 Report Number
BVS PP 16.2199 EU, as of 201

18

” //’,,{/;Wi; i

// I
i

.-"ll,."’} 11

f7
gt il i /f. ;jx{./,-’:; i Jf /

g We confirm the correctness of the translation from noriginal, "7
¢ In the case of arbitration only the German wording shall be valid and binding

DEKRA EXAM GmbH
Bochum, dated 2016-12-01
BVS-LeMu A 20161157

¢

Certifier
b Page 4 of 4 0l BVS 16 ATEX E 128
xen D8 fmm This certificate may only be reproduced in s entirety and witiout any change.
- o DEKRA EXAM GmtH, Dinendahistrasse 5. 44509 Bochum, Genmany,

3 8,
telephone +49.234 3606-105, Fax +48,234,3696-110, 25-sxam@dekra.com
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Addendum Page 1

Installation Manual for Apparatus certified by FM Approvals for use in Hazardous
Classified Locations

Electrical rating of Intrinsically Safe / Non-Incendive Apparatus for installation in Hazardous Locations

Table 1: Maximum values

Circuit Signal Position Limit Switches Limit Switches
Circuit Transmitter Inductive Software
Circuit No. 1 2 3and 4 5and 6
Terminal No. +11/-12 +31/-32 +41/-42 +45/ -46
and and
+51/-52 +55/-56
Vmax or Ui 28V 28V 16V 16V
Imax OF i 115 mA 115 mA 25 mA or 52 mA 52 mA
B 1TW TW 64 mW or 169 mW 169 mW
Ci 16.3 nF 11.1 nF 71.1 nF 12.2 nF
Li negligible negligible 100 uH negligible
Rated values | In=4 mA...20 mA Uv=24VDC *Un=8.2V *Un=8.2V
Ri=1kQ Ri=1kQ
Circuit Limit Switches Forced Binary Output Binary Input
Mechanical Venting (NAMUR) (24 v DC)
Circuit No. 7 and 8 9 10 11
Terminal No. 47148149 +81/-82 +83 /-84 +87/-88
and
57 / 58 /59
Vimax or Ui 28V 28V 16V 28V
Imax OF |; 115 mA 115 mA 52 mA 115 mA
Pi 500 mW TW 169 mW TW
Ci 22.2 nF 11.1 nF 12.2 nF 11.1 nF
Li 150 uH negligible negligible negligible
Rated values Un=28VDC Uv=24VDC *Un=8.2V Uv=24VDC
Ri=1kQ

* For connection to NAMUR switching amplifier acc. to IEC 60947-5-6

Note: Entity / Nonincendive Field Wiring Parameters must meet the following requirements:
Ugor Voc S Ui or Vimax / loor Isc £ Ii OF Imax / Po < Pi or Pmax
CaorCo2Ci+ Ccable / Laor Lo 2 Li + Lcabie

The correlation between Temperature Class and permissible ambient temperature range Ta is shown

in Table 2.
Table 2:

Temperature Class

Permissible ambient temperature T,

T4

-40°C<Tas+80°C

T6

-40°C<Ta<s+55°C

For operation with Inductive Limit Switches (3793-130.....15 or 3793-130.....16) used with
Imax/li = 52 mA and Pi = 169 mW the correlation between Temperature Class and permissible ambient

temperature range is shown in Table 3.

Table 3:

Temperature Class

Permissible ambient temperature T,

T4

-40°C<Ta<+70°C

T6

-40°C<Tas+45°C

Revision Control Number: 0 / December 2016
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Intrinsically Safe when installed as specified in manufacturer’s Installation Manual.

FM approved for Hazardous Locations
Class |, Division 1 and 2, Groups A, B, C, D

Class Il, Division 1, Groups E, F, G

Class lll, Division 1

Class |, Zone 1, AEx ia lIC T4/T6

Enclosure Type 4X/ IP 66

Hazardous (Classified) Location

Addendum Page 2

Nonhazardous Location

A

Associated intrinsically safe
apparatus
with Entity parameters

Associated intrinsically safe
apparatus
with Entity parameters

Associated intrinsically safe
apparatus
with Entity parameters

Associated intrinsically safe
apparatus
with Entity parameters

(=3 -
S Terminal
e No.
g +11
2 Signal fircuit
P CircuitNo. 1
R -12 T
hid |
] |
°
<} |
= |
|
|
|
|
|
|
Terminal !
;o No. !
s = |
< : |
H +11 — T
s o Signal gircuit
) _ L] 12 Circuit/No. 1
8°3 ’ i
5 o |
T 3 |
s 3 l
S 9 +31 T
= = Position transmitter]
Circuit No. 2
-32 +
|
|
|
|
+83 t
Binaryloutput
Circuit/No. 10
-84 1
|
|
|
|
+87
Binary input
Circuit,No. 11
- 88 T

Associated intrinsically safe
apparatus
with Entity parameters

Revision Control Number: 0 / December 2016
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Hazardous (Classified) Location

Addendum Page 3

Nonhazardous Location

|
1
1
|
< —>|<
|
|
1
Terminal :
i o No. |
2 = |
: : +11 + : PP
e d Signal tircuit Associated |ntr|rtlsmally safe
2 e Circuit'No. 1 apparatus
&5 -12 : with Entity parameters
g2 |
o o® |
g 3 :
= = +45 Limit Switch Softw.] Associated intrinsically safe
Circuif No. 5 apparatus
-46 with Entity parameters
|
|
|
+55 Limit Swifch Softw.] Associated intrinsically safe
Circuit No. 6 apparatus
-56 with Entity parameters
1
1
|
|
+83 Binary:output Associated intrinsically safe
CircuitiNo. 10 __apparatus
-84 ; with Entity parameters
1
1
|
|
Terminal |
: No. |
2 |
b 11 L
H + . N PR
4 Signal ':ircuit Associated |ntr||;|5|cally safe
2 CircuitNo. 1 __apparatus
B -12 T with Entity parameters
R |
hd |
] |
3 |
H +81 Forced venting ] Associated intrinsically safe
Circuif No. 9 apparatus
-82 T with Entity parameters
1
1
1
+83 !
Binary:output Associated intrinsically safe
CircuitiNo. 10 apparatus
-84 | with Entity parameters
|
|
1
'
+87 Binary input Associated intrinsically safe
Circuit/No. 11 ~apparatus
.88 : with Entity parameters
1

Revision Control Number: 0 / December 2016
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Hazardous (Classified) Location

Addendum Page 4

Nonhazardous Location

|
1
1
1
< —p>|<
|
|
1
Terminal :
: : No. |
2 g |
+11 Signal rout ] Associated intrinsically safe
g 8 Circuit|No. 1 __apparatus
> 5o -12 with Entity parameters
o o |
~ N |
© © |
T T |
3 32 |
2 2 1 S it switehina. | Associated intrinsically safe
Circuif No. 3 __apparatus
-42 | with Entity parameters
|
|
|
+51 1 . T
Limit Swlitch Ind. | Associated intrinsically safe
Circuvi\l No. 4 apparatus
-52 T with Entity parameters
1
1
|
|
+83 Binaryioutput Associated intrinsically safe
CircuitiNo. 10 __apparatus
-84 ; with Entity parameters
1
1
|
|
Terminal |
o No. !
] |
: 1
+11 Signal }:ircuit Associated intrinsically safe
8 CircuitjNo. 1 __apparatus
& -12 T with Entity parameters
e |
© |
° |
3 1
2 47 |
Mechanical Associated intrinsically safe
Limit Switch apparatus
48 I CirculfNo.9 1 with Ent
- with Entity parameters
1
49 t
|
|
1
1
57 T
Mechénical Associated intrinsically safe
58 L'imit_ witch 9 apparatus
C"°u't:N°- 10 with Entity parameters
59 |
|
1
1
|
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Notes:

Revision Control Number: 0 / December 2016
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Addendum Page 5

The apparatus may be installed in intrinsically safe and non-incendive field wiring circuits only
when used in conjunction with certified intrinsically safe or non-incendive associated
apparatus. For maximum values see Table 1 on page 1.

For the interconnection of intrinsically safe and associated intrinsically safe apparatus not
specifically examined in combination as a system, the Entity Parameters must meet following
requirements:

Voc or Uo < Ui or Vimax
Isc or lo < li or Imax

Po < Pi or Pmax
Caor Co > Ci + Ccable
Laor Lo > Li + Lcable

The installation must be in accordance with Canadian Electrical Code C.E.C. Part 1.
The installation must be in accordance with the National Electrical Code NFPA 70 and
ANSI/ISA RP 12.06.01.

Use only supply wires suitable for 5 °C above surrounding temperature.

Substitution of components may impair intrinsic safety.

The maximum nonhazardous area voltage must not exceed 250 Vrms.
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HART

REGISTERED

Certificate of Registration
FieldComm Group Verified

Samson TROVIS 3793

Manufacturer Product Name

0042 42ED

Manufacturer ID (Hex) Expanded Device Type (Hex)

7 01

HART Protocol Revision Device Revision (Hex)

01 01

Hardware Revision (Hex) Software Revision (Hex)

10/17/2016 FieldComm Group

EB 8493 ES

Test Date Verification Method

The above product has successfully completed the validation process and meets the
requirements to be “HART REGISTERED".

“HART REGISTERED" products conform to GBIT 29910.1-6-2013 and IEC 61158 standards.

RN 12.06-1000-8812 v oo October 28, 2016 ppproval: 1N Mastcs

Mumber: Issue Date:

FiELODComm GrOUP™

Connecting the World of
Process Automation

HART®is a registered trademark of FieldComm Group
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