
Zastosowanie
Wyposa¿enie dodatkowe dla regulatorów ciœnienia typu 39-2,
41-23, 41-73, 2114/2415, 2114/2418

W celu zagwarantowania prawid³owej pracy wymienionych
wy¿ej regulatorów konieczne jest zastosowanie nastêpuj¹cych
elementów wyposa¿enia dodatkowego.

• Naczynia kondensacyjne
dla ochrony membrany roboczej przed dzia³aniem wysokiej
temperatury oraz w wypadku zaworów dla pary do odprowa-
dzania kondensatu.

• Z³¹czka gwintowana G 3⁄8 z d³awikiem
dla pod³¹czenia przewodu impulsowego do komory membrany
regulatora. Gwint zewnêtrzny R 1⁄4” do pod³¹czenia w korpusie
zaworu, gwint wewnêtrzny G 3⁄8” do pod³¹czenia przewodu
impulsowego · mo¿liwoœæ wykonania innych przy³¹czy.

• Lejek wlewowy 
do nape³niania komór si³ownika, przewodu impulsowego
i naczynia kondensacyjnego zimn¹ ciecz¹ odpowiedni¹ dla
przep³ywaj¹cego medium.

• Dyfuzor
do podwojenia wyjœciowej œrednicy nominalnej przewodów dla
gazów i pary.

• Zestaw monta¿owy przewodu impulsowego dla reduktora
ciœnienia typu 41-23 lub zaworu upustowego typu 41-73

do poboru ciœnienia bezpoœrednio z korpusu zaworu lub spoza
niego.
– Ciecze o temperaturze do 150°C, niepalne gazy o tempera-

turze do 80°C – bez naczynia kondensacyjnego, pobór
ciœnienia z korpusu zaworu.

– Para lub ciecze o temperaturze od 150°C do 350°C –
z naczyniem kondensacyjnym, pobór ciœnienia z korpusu
zaworu.

– Pary lub ciecze o temperaturze od 160°C do 350°C –
przewód impulsowy poprowadzony na zewn¹trz od naczy-
nia kondensacyjnego zamontowanego na zaworze do pun-
ktu poboru ciœnienia po³o¿onego poza zaworem.

• Przewód impulsowy (rurka 3⁄8”)
do przenoszenia ciœnienia (wartoœci rzeczywistej) na membra-
nê robocz¹ regulatora. Przewód impulsowy montuje siê we
w³asnym zakresie, nie wchodzi on w sk³ad dostawy.

Uniwersalny reduktor ciœnienia typu 41-23 z zamontowanym
przewodem impulsowym, naczyniem kondensacyjnym; 
pobór wartoœci ciœnienia z korpusu zaworu 
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Zakres zastosowania
Wyposa¿enie dodatkowe do poszczególnych typów regulatorów w zestawieniu.
Typ Medium robocze Wyposa¿enie dodatkowe
41-23,  2114/2415
41-73, 2114/2418

powietrze, gazy niepalne o temp. max. 80°C
oraz ciecze o temp. max. 150°C

z³¹czka gwintowana G 3⁄8 z d³awikiem, zestaw monta¿owy
przewodu impulsowego1) bez naczynia kondensacyjnego

do poboru ciœnienia z korpusu zaworu
39-2 para o temp. max. 350°C lejek wlewowy, z³¹czka gwintowana G 3⁄8 z d³awikiem, naczynie kondensacyjne,

zestaw monta¿owy przewodu impulsowego1) z naczyniem kondensacyjnym
do poboru ciœnienia z korpusu zaworu lub z ruroci¹gu

41-23, 2114/2415
41-73, 2114/2418

para o temp. max. 350°C
oraz ciecze o temp. od 150°C do max. 350°C

1) tylko dla typu 41-23 lub 41-73
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Naczynie kondensacyjne (rys. 2)
Je¿eli warunki eksploatacyjne wymagaj¹ zamontowanie naczy-
nia kondensacyjnego, jego wielkoœæ i numer fabryczny nale¿y
odczytaæ w tabeli 1 w zale¿noœci od œrednicy nominalnej i wiel-
koœci si³ownika (powierzchnia membrany A). Przewody impul-
sowe nale¿y przyspawaæ do przy³¹czy do wspawania naczynia
kondensacyjnego.

Dyfuzor (rys. 3)
Dyfuzor s³u¿y do dwukrotnego zwiêkszenia wyjœciowej œrednicy
nominalnej (lub te¿ do czterokrotnego powiêkszenia powierzchni
przekroju rury) na wyjœciu z regulatorów ciœnienia stosowanych
do pary lub gazów.

Rys. 2 · Naczynie kondensacyjne w wykonaniu z przy³¹czami
        do wspawania

Rys. 3 · Dyfuzor

Tabela 1 · Dobór naczynia kondensacyjnego, nr fabryczny

Si³ownik Numer fabryczny

A w cm2 DN 15 do DN 50 DN 65 do DN 250
640 1190 – 8789 1190 – 8790

320 1190 – 8788 1190 – 8789

160/80/40 1190 – 8788

Tabela 2 · Wymiary naczyñ kondensacyjnych w mm, nr fabryczny
Nr fabryczny 1190 – 8788 1190 – 8789 1190 – 8790
D³ugoœæ zabudowy  L 105 195 285
Materia³ blacha ze stali S235JR (St 37-2)

Tabela 3 · Wymiary i ciê¿ar dyfuzorów, nr fabryczny

Ø D 1 Ø D 2 PN L
mm

S
mm

Ø D
mm

Ciê¿ar,
ok. w kg Numer fabryczny

DN 15 DN 32 16 /40 88 2,6 38 0,7 1090-7430
DN 20 DN 40 16 /40 104 2,6 44,5 1,2 1090-7431

DN 25 DN 50 16 /40 116 2,9 57 1,5 1090-7432
DN 32 DN 65 16 /40 132 2,9 76,1 2,2 1090-7433

DN 40 DN 80 16 /40 135 3,2 88,9 2,5 1090-7434
DN 50 DN 100 16 /40 148 3,6 108 3,5 1090-7435

DN 65 DN 125 16 172 4 133 4,7 1090-7436

DN 65 DN 125 40 179 4 133 5,4 1090-7437
DN 80 DN 150 16 /40 198 4,5 159 7,1 1090-7438

DN 100 DN 200 16 204 5,9 219,1 9,4 1090-7439
DN 100 DN 200 40 217 5,9 219,1 11,3 1090-7440

DN 125 DN 250 16 233 6,3 267 13,6 1090-7441
DN 125 DN 250 40 248 6,3 267 16,3 1090-7442

DN 150 DN 300 16 258 7,1 323,9 19 1090-7443

DN 150 DN 300 40 278 7,1 323,9 23 1090-7444

Ø127

L

przy³¹cze
dla przewodu 
impulsowego 
3⁄8"

ØD1

L

S

ØD2 ØD

ko³nierz
do wspawania
DIN 2633 lub
DIN 2635 · S235JR
(St 37-2)

rura bezszwowa 
wg DIN 2448 ze stali 
S235G2T (St 35)

T 2595 PL2



Zestaw monta¿owy przewodu impulsowego 
dla regulatorów typu 41-23 lub 41-73
- wartoœci zadane ciœnienia � 2 bar -
Zestaw monta¿owy przewodu impulsowego bez naczynia
kondensacyjnego
Dla poboru ciœnienia bezpoœrednio z korpusu zaworu wraz z
zaworem d³awi¹cym dla powietrza i niepalnych gazów o
temperaturze do max. 80°C oraz dla cieczy o temperaturze do
max. 150°C.

Zestaw monta¿owy przewodu impulsowego 
z naczyniem kondensacyjnym
Dla poboru ciœnienia bezpoœrednio z korpusu zaworu lub z ru-
roci¹gu, wraz z zaworem d³awi¹cym · dla pary o temperaturze
do max. 350°C oraz cieczy o temperaturze od 150°C do max.
350°C.

Rys. 4
Zestaw monta¿owy 
przewodu impulsowego bez naczynia kondensacyjnego 

1 przewód impulsowy, kompletny; rurka 6 x 1 mm; 
nr materia³u 1.4571 

2 zawór d³awi¹cy, kompletny; nr materia³u 1.4571

Rys. 5
Zestaw monta¿owy 
przewodu impulsowego z naczyniem kondensacyjnym 

1 przewód impulsowy zawór - naczynie kondensacyjne, 
kompletny, rurka 8 x 1 mm; nr materia³u 1.4571

2 naczynie kondensacyjne 0,7 l, S235JR (St 37-2), 
nr materia³u WN 1.4571

3 przewód impulsowy ³¹cz¹cy si³ownik z naczyniem kondensa-
cyjnym, kompletny, rurka 6 x 1mm, nr materia³u WN 1.4571

4 zawór d³awi¹cy, kompletny, nr materia³u WN 1.4571
5 jarzmo mocuj¹ce
6 œruba M 6 x 10, SK 8.8., A4-70
7 z³¹czka do wspawania do po³¹czenia naczynia kondensa-

cyjnego z punktem poboru ciœnienia w ruroci¹gu 
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Tabela 4 · Zestaw monta¿owy bez naczynia 
          kondensacyjnego, nr fabryczny 

Si³ownik
Powierzchnia membrany A w cm2

33/62 40/80

Przewód impulsowy, kompletny (1) + zawór d³awi¹cy, kompletny (2)

Œrednica nominalna DN
Nr fabryczny

materia³ 1.4571

15 do 25 1400 - 7480 1400 - 8861

32 1400 - 7485 1400 - 8867

40/50 1400 - 7490 1400 - 8873

65/80 1400 - 7495 1400 - 8879

100 1400 - 7500 1400 - 8885

Tabela 5 · Zestaw monta¿owy z naczyniem 
          kondensacyjnym, nr fabryczny

Si³ownik
Powierzchnia membrany A w cm2

40/80

Przewód impulsowy ³¹cz¹cy naczynie kondensacyjne z zaworem,
kompletny (1) + przewód impulsowy ³¹cz¹cy si³ownik z naczyniem
kondensacyjnym (3), kompletny + naczynie kondensacyjne (2) +
zawór d³awi¹cy (4) + jarzmo monta¿owe (5) + 4 œruby z ³bem
szeœciok¹tnym M6 (6) + dwuz³¹czka do wspawania (7) + lejek
wlewowy 

Œrednica nominalna DN

Nr fabryczny

materia³ 

wykonanie
ze stali

nierdzewnej
WN 1.4571

wykonanie
standardowe

ze stali
S235JR (St 37-2)

15 do 25 1400 - 8915 1400 - 8890

32 1400 - 8920 1400 - 8895

40/50 1400 - 8925 1400 - 8900

65/80 1400 - 8930 1400 - 8905

100 1400 - 8935 1400 - 8910

Regulator z si³ownikiem mieszkowym (powierzchnia czynna
33/62 cm2) nie wymaga stosowania naczynia kondensacyjnego.
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Tekst zamówienia
– Dyfuzor, numer fabryczny 1090 – ...
– Naczynie kondensacyjne, numer fabryczny 1190 – ...
– Z³¹czka gwintowana G 3⁄8 z d³awikiem, 

nr fabryczny 1490 – 2175
– Lejek wlewowy
– Zestaw monta¿owy przewodu impulsowego dla urz¹dzenia

typu 41-23 lub typu 41-73
(dla wartoœci zadanych ciœnienia � 2 bar)
- dla cieczy o temperaturze do 150°C, 
 powietrza i niepalnych gazów o temperaturze do 80°C, 
 bez naczynia kondensacyjnego (por. tabela 4)
- dla pary o temperaturze do 350°C oraz cieczy 
 o temperaturze od 150 do 350°C, do poboru ciœnienia 
 z korpusu zaworu lub spoza niego, 
 z naczyniem kondensacyjnym (por. tabela 5).

Zmiany techniczne zastrze¿one
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