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Allcdmazés

A 42 tipussorozat( nyomdskilonbség- és mennyiségszabdlyo-
z6k tartozékai.

Végoltgylris csavarzat

egyenes csavarzat a DIN 2353 szerinti hengeres régzitéeser
poklal az impulzusvezetékeknek a szelephez valé rogzité-
séhez, legnagyobb megengedett nyomas 40 bar (tlnyomas),
meneles csallakwzas G /4; 8 mmreskiilsd csoaméronél (killon-
leges kivitel: 10 vagy 12 mmkiils6 &mérdji csd).

Fojtd tiszelep (1. dbra)

az impulzusvezeték lezaraséra és az esetleg fellépd lengések
csillapitasara, legnagyobb megengedett nyomas 40 bar (tdl-
nyoms), legnagyobbmegengedetthomérséldet 130°C, kiegy-
enlitd edény beépitése esetén legfeljebb a megengedeit legna-
gyobbszelephomérséldet.

Haz: Acél [Belsé menet G /4 (sérgaréz vagy komréziédllé acél
kivitelkidonmegrendelésre).

Kiegyenlitd edény (2. dbra)

a haités allitbmembranjanak a magas hémérséldetellenivédel-
mére, 150 °C feletti kiizeq-hémeérsékdemndl sziskséges, |
gyobb megengedett nyomgas 40 bar (tilnyomgas).

Héz: acéllemez, St 37-2. Két szerelt kiegyenlitd edényt (minta
6. ébrén) hitdtelepneknevezzik.
Impulzusvezeték-csatlakozésok: 2 végottgylrls csavarzat 8 mm
kiilsd &tmérdjd csd szdméra. (Kildnleges kivitel: 10 vagy 12 mm
kiilsd Ghmérji ¢s6 szaamdra).

Kewrimélk kiszé épithetd fojtoiresa (3. és 5. dbrélq)

a Ap hatényomés képzésére, a nyomaskilénbség-szabdlyozé-
nak mennyiségszabdlyozéként torténdalkalmazéasakor. DN
20 ... DN 250 kiz6iti méretekare és 40 bar (tolnyomas) legnar-
gyobbmegengedettnyomasraszdllithald, anyagmindség: kor-
roziodllo acél, anyagmindség széma 1.4571.

A "d" fojtétarcsa furatot a miszaki adatoknak megfeleléen
méretezik. A karimdk kozé épithetd fojtotaresa a nyomas-
kildnbség-szabdlyozé belépd karimdja és egy kiegészitd
Hegeszthetb toldatos karina (4. és 5. dbrak)

vagottgylrls csavarzattal az impulzusvezeték szamara, karima
k&zé épithetofojtétaresavaltoriénomennyiségszabdlyozdasese-
tén. Csatlalozé méret DN 20 ... 250; PN 16, 25 és 40.
Impulzusvezeték csatlakozés: vagottgylrds csavarzat 8 mm
kiils® Ghmérdji ¢s6 szamdra, Az aramlas egyidejl mérése és
jelzése esetén célszerl egy nyomdsaddt (mérd fojtoidresa) és
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Impulzusvezetékek

a tényleges nyomésnak a szabélyozé membranijara valé atvi-
telére. Az impulzusvezetéknek 8 x 1 mm méretd acélcsd javo-
solt. Kivansagra a kézélt dbraknak megfelelden kilénbszd
épitési médok szdllithatok elészerelt impulzusvezetékekkel, fojtd
tiszelepekkel és kiegyenlitd edényekkel.

A 42 tipussorozat( szelep cseréjénél adott esetben az impulzus-
vezetéket is illeszteni kell, ha az épitési magasség rovidil. Erre
az esefre vagy egy a 7. branak megfelels illesztédarabot vagy
roviditett impulzusvezetéket kell haszndlni.

1. a42-14, 42-24 A, 42-18, 42-28 A fipusokra a visszatérobe

valé beapitesndl

1.1 alacsonyabb nyomést impulzusvezeték a 1080-7866 rajz
szerint

1.2 alacsonyabb nyomast impulzusvezeték és 1 foijté tiszelep
a 1080-7868 rajz szerint

1.3 alacsonyabb nyomési és az alsé magasabb nyomést im-
pulzusvezeték, 2 fojtd tiszelep és hitdtelep a 1080-7838
rajz szerint

2. a 42-14, 42-24 B, 42-18, 42-28 B tipusokra az eloreme-
Sbe vald bednitésnd]

2.1 magasabb nyomdst impulzusvezeték a 1080-7870 rajz
szerint

2.2 magasabb nyomdsd impulzusvezeték és 1 fojté tiszelep a
1080-7872 rajz szerint

2.3 magasabb nyomési és az alsé alacsonyabb nyomass im-
pulzusvezeték, 2 fojté tiszelep és hitdtelep a 1080-7846
rajz szerint

3. a 42-10, 42-15, 42-20, 42-25 tipusolae:
3.1 az alsé alacsonyabb és magasabb nyomdést impulzusveze-
ték, 2 foijto tiszelep és hitdtelep a 1080-7838 rajz szerint

4. a 42-37 (42-37 Dol) fipusolaa a visszatérdbe valé beépi-
tsndl

4.1 alacsonyabb ill. magasabb és alsé magasabb nyomasd
impulzusvezeték, fojtd tiszelep és hitdtelep a 1080-7852
rajz szerint

5. a 42-38 tipusra (nyomaskiilnbség-szabdlyozdként meny-

nyiséghatéroléssal):

5.1 alsé magasabb nyomdasi impulzusvezeték, fojté tiszelep és
kiegyenlité edény a 1080-7860 rajz szerint

6. a 42-34, 42-34 DoT, 42-36 DoT tipusokra (nyomaskiilonb-
. b vozole iséghatérolssal):
6.1 alsé magasabb nyomdasi impulzusvezeték, 2 fojté tiszelep
és 1 kiegyenlitd edény a 1080-7860 rajz szerint

7. a 42-39 és 42-34 Dol tipusokra cz eléremencbe valo

7.1 2 magasabb nyomést impulzusvezeték a 1180-4933 rajz
szerint

A 42-39 DoT tipusndl kiegészitdleg: 1 alacsonyabb nyomas

impulzusvezeték (DN 15 ... DN 100 kézétt csatlakozédarab-

bal)

Kettds csatlakozo

szabdlyozé termosztét vagy masodik allitéminek csatlakozto-
tasara egy masik szabdlyozési nagysag hozzakapcsolasa cél-
j@bol, pl. a hémérséklet szabdlyozésara vagy hatérolaséra.
(kettds csatlakozd, részletesen lasd a T 3019 tipuslapon).

Rendelési sz6

Egyes tarfozélok

Vagottgylrls csavarzat G V4 / Fojté tiszelep O Acél G V4 /
Kiegyenlitd edény vagottgylris csavarzattal / Kettds csatla-
kozé a ... tipusG, DN ... méreti szabdlyozé szaméra.

DN ... méretd karimak kozé épithetd fojtétarcsa

Hegeszthetd toldatos karima G V4 végottgytrds csavarzattal
DN ... méretd PN ... nyomésfokozatl vezérlési csatlakozasként

ElGszerelt impulzusvezeték tartozékoldal

a ... tipus0, DN ... méretl, PN ... nyomdasfokozat szabdlyozé
szdmdra,

az eldremendbe/visszatérdbe torténd beépitésre

a ... szdmo rajz szerint
Roviditett impulzusvezetékek

a 42-36/-37/-39 tipust, DN ...
zatl szabalyozé szémara
lllesziodarab

a ... tipus0, DN ... méretl, PN ... nyomdasfokozatt szabdlyozé
szdmara

méretd, PN ... nyomasfoko-

1 Szerelt hitstelep ill. kiegyenlitd edény
2 Foité tiszelep

6. dbra [Példék tartozékokkal elldtott eldszerelt impulzusve-
zetékre

7. dbra Ollesztédarab
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