Serie 240

Vélvula de accionamiento neumético Tipo 3347-1 y Tipo 3347-7
Vélvula de édngulo para aplicaciones higiénicas Tipo 3347

Aplicacién
Vélvula de control para aplicaciones higiénicas en las industrias
alimenticia y farmacéutica

Paso nominal DN 15a 125 15" a 5"
Presién méaxima 16 bar 240 psi
Temperatura del medio -10 a 150 °C 14 a 300 °F

o
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Vélvula de éngulo Tipo 3347 con accionamiento
e neumdtico Tipo 3271 (vélvula de control Tipo 3347-1) o

e neumdtico Tipo 3277 (vélvula de control Tipo 3347-7) para
el montaje integrado de un posicionador.

e Cuerpo vdlvula libre de espacios muertos de acero inoxidable
* Materiales de juntas en contacto con el medio conforme FDA
e Obturador de la vélvula con cierre metdlico o con junta blanda
e Conexién Clamp entre cuerpo y parte superior, fécil desacople
* Apropiada para limpieza segin el procedimiento CIP.

Cierre entre cuerpo y parte superior y entre parte superior y
véstago del obturador a través de casquillos de PTFE. Para
requerimientos de elevada pureza del medio, cierre por bar-
rera de vapor.

Las vélvulas de control pueden ir equipadas con diversos acce-
sorios: posicionador integrado o montaje de posicionador,
electrovélvula y finales de carrera segin DIN EN 60534-6 y
recomendaciones NAMUR, ver T 8350.

Ejecuciones
Vélvulas con extremos para soldar en tuberia segin

DIN 11850, ISO 2037, BS 4825 o AFNOR con superficie inte-
rior con acabado fino y cierre metédlico del obturador, tempe-
ratura del medio de =10 a 150 °C (15 a 300 °F).

- Tipo 3347-1 - con accionamiento Tipo 3271 (ver T8310-1)
— Tipo 3347-7 - con accionamiento Tipo 3277 (ver T 8310-1)
Ejecucion de fundicion (fig. 1) - DN 25a 100 (1” a 4”)

Ejecucién en bloque de material segin instrucciones 3A y
EHEDG (fig. 2) - paso nominal DN 15 a 125 (12" a 5”)

Otras ejecuciones con
— Cuerpo de la vélvula pulido (interior y/o exterior)
— Conexiones roscadas segon DIN 11 887 (11 851), SMS o IDF

— Conexién por abrazadera (clamp), 1SO 2852 T2,
DIN 32 676 o BS 4825

— Bridas con superficie lisa, dimensiones segin DIN EN 1092-1
— Obturador con junta blanda (sin conformidad 3A)

— Obturador en ejecucién V-Port

— Cierre por barrera de vapor (sin conformidad 3A)

- Material del cuerpo 1.4435

— Juntas de otros materiales conforme FDA sobre demanda
— En blogue de material PN 40 con parte superior con brida

— Camisa de calefaccion - detalles sobre demanda

Fig. 1 - Vélvula Tipo 3347-7
Ejecucion de fundicién con extremos para soldar

Fig. 2 - Vélvula Tipo 3347-7

Ejecucion en bloque de material con conexiones roscadas

segUn instrucciones 3A y EHEDG

Hojas sinépticas correspondientes T 8000-1/-2
Hoja técnica correspondiente para
los accionamientos neumdticos T 8310-1
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Principio de funcionamiento (figs. 3 hasta 5)

El fluido circula en el sentido de cierre (sentido indicado por la
flecha) del obturador de la vélvula.

El cierre del véstago del accionamiento se realiza por un
casquillo de PTFE (5.1).

Un casquillo (5.3) adicional guia el vastago del obturador hacia
el exterior.

Como opcién estd disponible un cierre por barrera de vapor
(fig. 5) con conexién de una linea de vapor o liquido estéril
para la esterilizacion del véstago del obturador (no en la
ejecucién segin 3A).

La conexién de la parte superior a la vélvula se realiza por
abrazadera (Clamp) (5.4). De esta forma la parte superior se
desprende fécilmente del cuerpo.

Posicién de seguridad

La vélvula de control tiene dos posibles posiciones de seguridad
segn la disposicién de los resortes en el accionamiento (para
més detalles consultar la hoja técnica T 8310-1), que son
efectivas en caso de fallo de la energia auxiliar:

"Vastago saliendo del accionamiento por fuerza de los resortes",
en caso de fallo de la energia auxiliar se cierra la vélvula.
"Véstago entrando al accionamiento por fuerza de los resortes",
en caso de fallo de la energia auxiliar se abre la vélvula.

Fig. 3 - Valvula Tipo 3347
Cuerpo en bloque de material
seg0n instrucciones 3A y EHEDG

/‘
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Fig. 5 - Parte superior de la vélvula con cierre por
barrera de vapor

Leyenda de las figs. 3a 5

1 Cuerpo de la valvula 5 Parte superior con puente

1.1 Anillo centrador 5.1 Cierre del véstago

1.2 Junta del cuerpo 5.2 Cierre del cuerpo y del

1.3 Anillo de compensacién vastago

3 Obturador 5.3 Guia del vastago del

4.1 Resorte obturddor/cqsqui”o guia

4.2 Empaquetadura 5.4 Abrazadera (Clamp)
anillos en V de PTFE 10  Boquilla roscada

4.3 Disco
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Tabla 1a - Datos técnicos para el Tipo 3347

Ejecucién del cuerpo )

fundicion

bloque de material

Paso nominal

DN 25..100 - 1”7 .. 4"

DN15..125 - 1n" .. 5"

Presién méxima

16 bar (240 psi) limitaciones segin tabla 1b

Conexiones

segin tabla 1b

Cierre asienfo-obturador

cierre metdlico - cierre con junta blanda (no en la ejecucién 3A)

Caracteristica

isoporcentual o lineal

Relacién de regulacion

50 : 1 hasta DN 50; 30 : 1 a partir de DN 65

Temperatura del medio admisible
(limitaciones segin tabla 1b)

-10 ... 150 °C (14 ... 300 °F)

Clase de fuga cierre metdlico v
segon DIN'EN 1349 junta blanda Vi | vi2
ori Ra < 1,6 um - chorro de bolas de vidrio
exterior Ra < 0,6 um - pulido
Acabado de la superficie, Ra < 1,0 um - mecanizado a acabado fino
profundidad de rugosidad Ra< 0,6 um - pulido
interior 9= P
Ra < 0,4 um - pulido satinado

Ra<0,4 um -

pulido abrillantado

' Apropiado para fluidos del Grupo 2 segin la Directiva europea 97/23/EC.

2)

Conformidad 3A y para industria alimenticia sélo la ejecucion con cierre metdlico.

Tabla 1b - Conexiones, presién méaxima y temperaturas limite

Conexiones Norma Paso nominal Presién de servicio méxima Margen de temperatura
mm/in bqr/psi °C/°F
. DN 15.. 50 16 bar -10...120 °C
DINTI 850 Serie 2 DN 65 ... 125 14 bar 150 °C
Extremos para 230 psi 14 ... 100 °F
BS 482 17, 14" .. 4"
soldar 54825 ? 175 psi 300 °F
SMS/I1SO 2037 16 bar -10...120°C
DN 25 ... 80
(NFA 49 249) 14 bar 150 °C
DIN 11887 (11 851) DN 15 . 125 16 bar -10...120 °C
conexién A 14 bar 150 °C
Conexiones 6 bar -10...120 °C
M DN 25 ... 100
rOSCGdOS SMS 5[5 b(]r 150 °C
IDE 4 90 psi 14 ... 100 °F
68 psi 300 °F
DN 25. 40. 50 16 bar -10 ...120°C
1SO 2852 tabla 2 14 bar 150 ¢
DN 65 . 100 10 bar -10 ...120°C
9 bar 150 °C
anexicén por DN 15 ... 50 12 EC" _10136 1°2Co <
aClrozq era DIN 32 676 ar
(Clamp) DN &5 . 100 10 bar -10 ... 120 °C
9 bar 150 °C
R 230 psi 14 ...100 °F
BS 4825 L 175 psi 300 °F
W A" 150 psi 14 ... 100 °F
114 psi 300 °F
16 bar -10...120 °C
DN 15 ... 125
PNT6 14 bar 150 °C
DIN EN _ °
Bridas con 1092-1 PN 10 DN 15 ..125 10 bar 10 .. 1020 c
superficie lisa, 9 bar 150 °C
pero con R < 0,8 6 bar -10 ... 120 °C
PN 6 DN 15..125
5,5 bar 150 °C
150 psi 14 ... 100 °F
'III " 5[/
ANSIB 16.1, Class 125 114 psi 300 °F
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Tabla 2 - Materiales

DIN ANSI AFNOR

Eiecucién del cuerpo con Fundici()n acero InO.IXI‘(fj(l))IAC FUnClIClO 3] 6 I. 22 CND ]7'] 2M
asienfo mecanizado

bloque material 1.4404 3161 Z2 CND 17-12
Parte superior 1.4404 316 L Z2 CND 17-12
Obturador 1.4404 316 L Z2 CND 17-12
Anillo centrador 1.4404 316 L Z2 CND 17-12
Abrazadera 1.4306 304 L Z3 CN 19-10
Junto’de| cuerpo 'y PTFE puro
del véstago
Casquillo guia PTFE puro hasta DN 50 - inox con recubrimiento de PTFE a partir de DN 65

Tabla 3 - Valores de Ky y pasos nominales correspondientes

Kvs 0,1 [0,16*| 0,25 0,4* | 063 | 10| 1,6 |25 4 |63 | 10 | 16 | 25 | 35 | 60 | 80 | 100 | 160 | 200
Cv 0,12/ 0,2*| 0,3 |0,5*|0,75|1,2*| 2 g 5 |75 |12 | 20 | 30 | 40 | 70 | 95 | 120 | 190 | 240
Pasiento mm 6 12 24 31 | 38 | 48 | 63 80 100 | 110
Carrera mm 15 30

Paso nominal

15| 1 . . . . o o . o o

20 | Y4 . . . . . . . . o

25 1” . . . ° . ° . ° ° . °

32 | 1" . . . . o

40 | 112" . . . . o

50| 2" . . o o o

65 | 211" . . .

80| 3" . . . .

100 | 4" . o

125 | 5" .

*

Tamafio especial
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Tabla 4 - Margen nominal de sefial y presién minima de alimentacién para obturador con cierre metdlico y junta blanda
Nota: Se recomienda un obturador V-Port a partir de DN 40 a DN 65 a partir de 10 bar, asi como en DN 80 a 125 a partir

de é bar. Para pasos nominales inferiores a DN 40 no se necesita obturador V-Port .

Tabla 4a - Vélvula con posicién de seguridad "vastago saliendo del accionamiento” - Con presién de mando 0 bar vélvula

cerrada
La presién minima de alimentacion es 0,2 bar por encima del valor final del margen nominal de sefial.
Acci Margen nominal de sefial en bar
Paso nominal Kvs .cuonq-z para Ap (con vélvula cerrada)
miento cm
5 bar 10 bar 16 bar
15 ] 0,1/0,25/ 120 04..20 04..20 04..20
/2 0,63
20 3y ’ 240 02..10 02..10 02..10
2 i
5 1 1.6/4 120 04..20 04..20 14..23
240 02..1,0 02..10 03..1,1
s y 5310 120 1,4..23 14..23 14..23
240 03..1,1 04..20 0,6..22
32 14" 120 14 .23 14 ..23 2,1..33
0 | 16
2 240 04..20 06..22 0,9..33
120 14..23 2,1..33 -
40 17 25 240 06...2,2 09 ..33 -
350 04..12 08..24 08..24
o ” .5 240 09..33 - -
350 08..24 08..24 14..23
65 215" 60 350 08..24 1,4..23 2,1..33
80 3" 80 350 14..23 2,1..33 1,6 ... 2,4 (700 cm?)
100 - 100 00 08..24 14..23 21..33
160 14..23 2,1..33 2,6 ...4,3
125 5" 200 700 14..23 2,1..33 2,6..43

Tabla 4b - Vélvula con posicién de seguridad "vastago entrando al accionamiento” - Con presién minima de alimentacién

valvula cerrada

Paso nominal K Acciona- Margen nominal Presién minima de alimentacién en bar para Ap
v miento cm? de sefial 5 bar 10 bar 16 bar
. 0,1/0,25/ 120 04..20 2,4 2,4 2,4
15 2" 063
20 3, ' 240 0,2..1,0 1,4 - 14
2 "
5 1 1.6/4 120 0,4..20 2,4 2,4 3,4
240 02..1,0 14 1,4 1,4
s ¥ . 120 04 .20 3,4 3,4 3,4
240 02..1,0 14 1,4 1,6
32 114" 120 04..20 3,4 34 4,1
40 114" 16
2 240 02..1,0 14 1,6 1,9
120 0,4..20 3,4 4,1 -
40 114" 25 -
240 02..10 1,6 1,9
350 1,4 1,8 1,8
50 2" 35 240 02..10 1.9 - -
350 1,8 1,8 2,4
65 215" 60 350 0,2..1,0 1,8 2,4 3,1
80 3" 80 350 02..10 2,4 3,1 4
100 02..1,0 1,7 2,1 2,5
100 4" 700 d ! d ! !
160 0,2..10 2,4 3,1 3,6
125 5" 200 700 02..1,0 2,4 3,1 3,6
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Tabla 5 - Dimensiones y pesos

Tabla 5a - Dimensiones de conexiéon* en mm y pesos para el Tipo 3347 con cuerpo de fundicion o bloque de material

Valval Paso 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125
Glvula .
nomlnol ]/2" 3/4" K 1 ]/A” 1 ]/211 2" 2]/2// 3” 4" 5"
L (fundil)| - - 502 56 67 72 85 98 110 -
Extremos para soldar ]
en tuberia segin LY (blog.) 70 70 70 70 70 85 105 105 130 130
DIN 11850 serie 2 @-d2 19 23 29 35 41 53 70 85 104 129
t 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 2 2 2 2
Ejecucion con LY (fundi.) 55 66 70 82 105 110 150 -
extremos para soldar 1
en tuberia segon M _ _ 70 70 70 85 105 105 130 130
NFA 49-249 y norma ~ @-d2 25 33,7 38 51 63,5 76,1 1043 | 1273
SMS (150 2037) t 1,2 1,2 1,2 1,2 1,6 1,6 2 2
LY (fundi)| - - 55 - 70 82 105 110 150 -
Extremos para soldar 1
en tuberia segon L (blog.) 70 70 70 - 70 85 105 105 130 -
BS 4825 -d2 12,7 191 25,4 - 38,1 50,8 63,5 76,2 101,6 -
t 1,610 | 160 1,6 - 1,6 1,6 1,6 1,6 2,0 -
1
Ejecucién con L1 X X 64 70 80 85 100 115 130 | 130"
conexiones roscadas sobre sobre RD 110 | RD 130 |RD 160
segon DIN 11851/ @-C1 demanda | demanda | RD 52xVs |RD 58x1/4|RD 65xVs | RD 78xV4|RD 95xV4 < Va < Va x Vs
y DIN 11887 —
@-d1 26 32 38 50 66 81 100 125
Ejecucion con rn 55 66 70 82 105 110 150
conexiones roscadas o-C2 - - RD 40xVs|RD 48xV%|RD 60x1/%|RD 70xVs|RD 85xV%|RD 98x1/4RD 125x14 ~
seg0n norma SMS —
@-d1 22,6 29,6 35,6 48,6 60,3 72,9 100
Ejecucién con conexién L3 1) 60,3 69,9 88,9 88,9 95,3 114,3
por abrazadera _ _ _ _
(Clamp) @-C3 50,5 50,5 64 77,5 91 119
segin ISO 2852 @-d1 22,6 35,6 48,6 60,3 72,9 97,6
Ejecucién con L4 90 95 100 105 115 125 145 155 175 200
bridas segin
DIN EN 1092-1 @-d1 16 20 26 32 38 50 66 81 100 125
Dimensiones en comin
icié 70 100
A fondicion | g, 80 80 80 90 110 140 | 140
b. material 80 110
Altura H1 227 227 227 229 234 240 265 273 306 314
Peso de la valvula en kg (aprox.)
Con extremos para fundicién - - 5 5,5 6 7 11 14 19 -
soldar, conexién
roscada, conexion por b|oque. de 7 7 7 7.5 8 10 19 19 27 33
abrazadera en material
Ejecucién con bridas fundicion - - 7,5 9 10 12 17 21 29 -
para cuerpo de b. material| 8,5 9 9,5 11 12 15 25 27 37 46

1) Las dimensiones no estan normalizadas 2 L segon DIN 11852 3 &-d1 segun NFA 49-249  * Ofras dimensiones sobre demanda
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Tabla 5b - Dimensiones y pesos de los accionamientos Tipo 3271 y Tipo 3277

-— ——n

t

»‘«

— @d2 |-

e A~ | =

L
| @d2 e

Accionamiento cm? 120 240 350 700
@ D Membrana mm 168 240 280 390
H 69 62 85 199
H3 (para desmontaje del acciona- 110 125
miento Tipo 3271 y Tipo 3277)
Rosca M30x1,5
a (con accionamiento Tipo 3271) G 8 (/8 NPT) G V4 (V4 NPT) G 38 (38 NPT)
a2 (con accionamiento Tipo 3277) - G 38 (38 NPT)
Peso Tipo 3271 (kg) sin 3 S 8 22
sin/con volante manual o - 13 27
Peso Tipo 3277 (kg) sin 35 12 26
sin/con volante manual o - 13 17 31
Dimensiones
/

}

H3 P /

f ¢ f

} H3

H H3

| (

H
H L
H1
H1 Hi

e A ol | =

Vélvula de control Tipo 3347-1
con extremos para soldar

Vélvula de control Tipo 3347-1 con extremos

Vélvula de control Tipo 3347-7
para soldar, segin instrucciones 3A y EHEDG

con extremos para soldar

ﬁg* j—* »374 -— 150 —
-1 @d1 @C1 i @dl @C2 E'%ﬂ QVC3
L= A ! e

Conexién por abrazadera
(Clamp) segin 1SO 2852

Extremos roscados segin
estandar SMS

Extremos roscados segon

DIN 11 887 (11 851) Cierre por barrera de vapor

Bridas segin
(no en la ejecucién 3A)

DIN EN 1092-1
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Texto para pedidos
Vélvula de control neumética
Materiales segin
Conexiones
por abrazadera (Clamp) segin
extremos para soldar en

tuberia segn
extremos roscados segin
bridas para soldar
bridas segin

Valor de Kvs

Caracteristica
Cierre asiento-obturador

Cierre por barrera de vapor

Superficie del cuerpo

Accionamiento
Superficie

Margen nominal de sefial
Posicion de seguridad

Equipamiento adicional

DN ../PN ...
DIN/ANSI/AFNOR

ISO 2852

DIN 11 850/
normas SMS/NFA 49-249

DIN 11887 (11 851)
estandar SMS

sin/con contrabrida

DIN EN 1092-1

isoporcentual/lineal
metélico o

junta blanda (excepto 3A)
sin o

con (excepto 3A)

inferior y/o exterior pulida
Ra segln tabla 1

Tipo 3271 o Tipo 3277
(ver T 8310-1)

. sz

bar

vélvula CERRADA o vélvula ABIERTA

posicionador y/o
finales de carrera (ver T 8350)

Reservado el derecho de efectuar modificaciones técnicas.
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