' i K in ei Petrochemiekompl
SAM GUARD® — Smart in Plant Analytics ompressor in einem Petrochemiekomplex

Fehlervorhersage und vorausschauende Herausforderungen o -
e * Nicht wiederkehrende Ausfalle in der Anlage, unterschiedliche
Uberwachung

Ausfalle in unterschiedlichen Anlagenteilen
 Uberblick iiber Gesamtanlage verbessern. Ausfille treten in
;.7@' "-r-..i ¢ T _ ‘ vernachldssigten Anlagenteilen auf

' Abhilfe durch SAM GUARD®

* SAM GUARD® lieferte eine treffende Warnung vor abnormem
Verhalten bevor ein Ausfall eintrat

* Bei einer Uberpriifung wurde ein Gasleck an einem Leitungs-
gerat entdeckt. Daraufhin wurden alle Leitungsgerate ersetzt

* Redundanter Messumformer tauchte weder in Diagrammen
von Pl Book, noch in TDC, noch irgendwo vor Ort auf

* Der Messumformer, der den Pumpdruck des Kompressors
regelt, wurde durch einen neuen ersetzt

Mehrwert

* Die Warnmeldungen von SAM GUARD® verhinderten den
Ausfall des Kompressors, der samtliche Ventile in der Anlage
mit Druckluft versorgt. Ein Kompressorausfall hatte einen
Anlagenstillstand bedeutet

* Nach Kundenangaben hat SAM GUARD® die Langlebigkeit der

; Anlage erheblich verbessert

’ * Verhinderter Schaden: 734.000 USS

(1-tagiger Anlagenstillstand bei 240.000 t Ethylen pro Jahr/

350 Produktionstage X 1070 USS pro t)
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